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Curious about 2021

Dear readers,

surely the beginning of
the new year is simply a
determination and the
New Year's Day does not
differ in principle much
from New Year's Eve —
times completely soberly
regarded. But on the other
hand it is already complete-
ly exciting to think about
a future time period, e.g.
about the new year — what
one has planned, what one would like to try out abso-
lutely times ... in addition there are also firm dates — apart
from vocational conferences and meetings perhaps the
graduation, occupation entrance or the wedding of the
children etc. I also find good intentions interesting, simply
doing things differently, changing habits ... not everything
works out, but there are some innovations.

When I imagined New Year's Eve 2019 as the com-
ing year — we wanted to take another trip together
with our children before they slowly go their own
ways — I wouldn‘t have even remotely thought about
what came next — that something like this is possible
at all. We were able to put our ,brilliant* plans on
file. Decisions were only made at very short notice,
depending on what was possible.

Now the new year 2021 is soon ahead of us — as well
as the last recovery for 2020 — and one doesn‘t really
dare to plan anything firmly any more. But of course
we have been working on the 2021 annual plan for
our magazines — you can find the results at
www.bauverlag.de/de/recovery_Recycling_
Technology Worldwide__1254012.html

And, of course, with a reserved expectation, we hope
that we will be able to go to trade fairs, conferences
and meetings again in the New Year, to meet you, dear
readers, and to go on vacation across the borders — but
above all, we wish you, we all wish you good health.

Wishing you blessed holidays and a good start into
the new year

Gespannt auf 2021

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

sicherlich ist der Beginn des neuen Jahres einfach eine
Festlegung und der Neujahrstag unterscheidet sich im
Prinzip nicht viel von Silvester — mal ganz niichtern
betrachtet. Aber andererseits ist es schon recht span-
nend, sich Gedanken tiber einen zukiinftigen Zeitab-
schnitt zu machen, z.B. iiber das neue Jahr — was hat
man sich vorgenommen, was mochte man unbedingt
mal ausprobieren ... aulerdem gibt es auch feste Ter-
mine — neben beruflichen Konferenzen und Tagungen
vielleicht der Schulabschluss, Berufseinstieg oder die
Hochzeit der Kinder usw. Ich finde gute Vorsitze
auch interessant, einfach mal Dinge anders machen,
Gewohnheiten dndern ... nicht alles gelingt, aber es
gibt die ein oder andere Neuerung.

Als ich mir Silvester 2019 so das kommende Jahr vorstellte
— wir wollten nochmal mit unseren Kindern gemeinsam
eine weitere Reise unternehmen, bevor sie dann langsam
ihre eigenen Wege gehen — hitte ich allerdings nicht im
Entferntesten an das gedacht, was dann kam — dass so
etwas Uberhaupt moglich ist. Unsere ,,genialen® Pline
konnten wir zu den Akten legen. Entschieden wurde nur
noch sehr kurzfristig, je nachdem was gerade moglich war.
Nun liegt bald das neue Jahr 2021 vor uns — sowie auch
die letzte recovery flir 2020 — und man wagt eigentlich
nicht mehr, irgendetwas fest einzuplanen. Aber natiirlich
haben wir uns in der Redaktion mit dem Jahresplan 2021
flir unsere Zeitschriften beschiftigt — was dabei herausge-
kommen ist, finden Sie unter
www.bauverlag.de/de/recovery_Recycling_Tech-
nology Worldwide__1254012.html

Und natiirlich hoffen wir mit einer zuriickhaltenden
Erwartung, dass wir uns im neuen Jahr doch wieder
auf den Weg zu Messen, Konferenzen und Tagungen
machen, wir uns mit Ihnen, liebe Leserinnen, liebe
Leser, treffen und auch mal wieder iiber die Grenzen
hinaus in den Urlaub fahren kénnen — aber vor allem
anderen wiinschen wir Thnen, wiinschen wir uns allen,
dass wir gesund bleiben.

Gesegnete Feiertage und einen guten Start ins neue
Jahr wiinscht

Botra Stawd

Dr. Petra Strunk, Editor-in-Chief recovery/Chefredakteurin der recovery
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Recovering valuable materials

BHS-Sonthofen is refining their innovative process for the recycling of
spent batteries. It reliably prevents fires and the release of hazardous
gases, as the crusher process is kept gas-tight all the way until the dryer,
which is where the electrolytes are evaporated. This process is suitable
for automobile batteries as well as lithium-ion and other household bat-
teries. The resulting products are ready to be sold.

Wertstoffe zuriickgewinnen

BHS-Sonthofen verfeinert sein innovatives Verfahren flr das Recycling von
Batterien und Akkus. Durch einen durchgéngig gasdichten Prozess vom
Zerkleinerer bis zum Trockner, wo die Elektrolyte verdampfen, werden
Brande und das Austreten von giftigen Gasen sicher vermieden. Das Ver-
fahren eignet sich sowohl fir Autobatterien als auch fur Lithium-
lonen-Batterien und Akkus aus dem Haushalt. Am Ende stehen 1 2
verkaufsfertige Produkte.

One machine for everything

Maag Recycling AG in Winterthur/Switzerland, collects, sorts and repro-
cesses a wide variety of waste, including cardboard packaging, nonfer-
rous metals, scrap iron, glass and electrical and electronic equipment.
For this purpose, alongside balers and sorting plants, the company
operates a rotary shear, which has been used for shredding metals since
1999.

Eine Maschine fiir alles

Die Maag Recycling AG im schweizerischen Winterthur sammelt, sortiert
und bereitet Abfalle verschiedenster Art wieder auf, darunter Kartona-
gen, NE-Metalle, Eisenschrott, Glas sowie Elektro- und Elektronikgeréate.
Zu diesem Zweck unterhélt der Betrieb neben Ballenpressen und Sor-
tieranlagen eine Rotorschere, die bereits seit 1999 zur Zerkleine-

rung von Metallen eingesetzt wird. 1 7
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BHS-Sonthofen is one of the first companies to devel-
op and implement an innovative and safe process for
recycling lithium-ion batteries that efficiently achieves
the highest recycling rates.

HS-Sonthofen GmbH

Als eines der ersten Unternehmen hat BHS-Sonthofen
ein sicheres Verfahren zum Recyclen von Lithium-
lonen-Batterien entwickelt und in Betrieb genommen,
das hochste Recyclingquoten effizient erreicht.

www.bhs-sonthofen.de
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Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG
Max-Planck-Straf3e 8 - 88361 Altshausen
Olaf Kiewitz (Technischer Vertrieb)

+49 (0) 7584 295-47 - mail@bz.ag
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SENNEBOGEN MATERIAL H7

*

Electric drives available

+ All machines optional with electric drives

» Advantages: Low operating and service costs,
reduce downtimes and increase working comfort

* Customer-specific solutions for maximum
flexibility with cable reel, power pack-unit
or overhead power supply

Telehandler with SML-Power

« Unigue telescopic handler with up to 85 kN breakout

force and 8 m range
* Perfect 360° all-round view at max. 4.25 m eye level
* Robust design for continuous operation and loads
up to 5.5 t for maximum flexibility with numerous

attachments .

GLOBALLY ESTABLISHED. BIG MACHINES THAT MOVE BIG THINGS.

With our extensive dealer network we deliver
to more than 100 countries.

Well thought-out complete systems for recycling tasks.
That is our domain.

Interested? Contact us:

S8 li u m materialhandling@sennebogen.de
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\ Modern stage V
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Robust all-rounder
OR OPTIONAL
» With mobile or crawler undercarriage -

® 821: up to 13 m reach

= 825: up to 14 m reach | EGREEN »

* Best overview with elevating cab i Electric dri
» Safety features like protective ventilation | R
i for all models

e and protective grid available
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Sorting, feeding and loading

» Compact and fast material-handler for sorting and loading tasks

ideal also for indoor use
» Modern, efficient engine technology stage V and recycling packages

for highest requirements
* Flexible and easy to use, compact-dimensions and elevating cab

for best overview

IMPRESSIVE IN CLIENT ORIENTATION.

Customer input and wishes are important to us.
Together we develop great systems with added value.

MOVE BIG THINGS SEINIEBDGEN



event

battery recovery

ICBR in Salzburg

25" International Congress for Battery Recycling

ICBR in Salzburg

25. Internationaler Kongress flir Batterierecycling

View into the audience
Blick ins Auditorium

Just at the right time one of the few presence
events of this year took place in Salzburg/
Austria, the 25" International Congress for
Battery Recycling.

Presence event is not quite right — the battery recy-
cling congress was held as a hybrid event. According
to the organizers, both possibilities were well used, the
possibility of digital participation is of course a good
option for experts from farther away continents and
within the current framework of travel possibilities to
be able to participate in events anyway. The congress
and the company exhibition took place spaciously dis-
tributed over two floors in the Salzburg Congress, so
that with a sophisticated hygiene concept the approx.
100 experts of the presence event could feel comfort-
able and safe — altogether the organizers registered 191
participants from all over the world.

,» The 25" anniversary in Salzburg will particularly
focus on battery recycling technologies. The three
days are going to be enriching for the international
community of experts and decision makers of the bat-

i
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Gerade zum richtigen Zeitpunkt fand eine der
wenigen Prasenzveranstaltungen dieses Jahres in
Salzburg/(")sterreich statt, der 25. Internationale
Kongress fiir Batterierecycling.

Prisenzveranstaltung ist nicht ganz richtig — der Bat-
terierecyclingkongress wurde als hybride Veranstaltung
durchgefiihrt. Nach Auskunft der Veranstalter wurden
beide Moglichkeiten gut genutzt, die Moglichkeit der
digitalen Teilnahme ist natiirlich fiir Fachleute aus wei-
ter entfernten Erdteilen und im derzeitigen Rahmen
der Reisemoglichkeiten eine gute Variante, trotzdem
an Veranstaltungen teilnehmen zu kénnen. Der Kon-
gress und die Firmenausstellung fanden weitriumig
auf zwei Etagen verteilt im Salzburg Congress statt, so
dass sich bei einem ausgefeilten Hygienekonzept die
ca. 100 Fachleute der Prisenzveranstaltung wohl und
sicher fiihlen konnten — insgesamt verzeichneten die
Veranstalter 191 Teilnehmer aus aller Welt.

,Das 25-jihrige Jubilium der Konferenz in Salzburg
wird sich insbesondere auf Technologien des Batte-
rierecyclings konzentrieren. Die drei Tage werden

9
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tery recycling value chain,” emphasized the Austrian
Federal Minister for Climate Protection, Environment,
Energy, Mobility, Innovation and Technology Leonore
Gewessler, BA, in her welcome address.

Dr. Jean-Pol Wiaux, Chairman of the Steering
Committee of the International Congress for Battery
Recycling, pointed out in his foreword, among other
things: ,,Advanced Battery Technology became one
of the leading intermediate storage technologies for
electrical power. Hence, another industrial revolution
similar to the development of electricity a century ago
is expected. Battery Recycling is key for the develop-
ment of the battery industry as it will significantly
impact the battery supply chain.*

The two-day lecture event was opened with a series
of plenary presentations after introductory words by
Dr. Jean-Pol Wiaux.

The series of topics started with a presentation on
legal regulations within the EU for the entire value
chain of batteries. Under the heading

g »
regulatory framework on batteries: — The measures

The new

along the value chain® Mattia Pellegrini, European
Commission/Belgium, presented the currently valid
regulations as well as the future strategies with regard
to new regulations to be created.

P

Senkrechtforderer  Gurtbandforderer

Individuelle Forderanlagen

Plattenbander & Kettengurtfrderer

fiir die internationale Community von Experten
und Entscheidungstrigern der Batterie-Recycling-
Wertschopfungskette eine Bereicherung sein®, stellte
die osterreichische Bundesministerin flir Klimaschutz,
Umwelt, Energie, Mobilitit, Innovation und Techno-
logie Leonore Gewessler, BA, in ihrer Willkommens-
adresse heraus.

Dr. Jean-Pol Wiaux, Vorsitzender des Lenkungs-
ausschusses Internationaler Kongress fiir Batterie-
Recycling, wies in seinem Vorwort unter anderem
darauf hin: ,,Up-to-date Batterietechnologie wurde
zu einer der fiihrenden Zwischenspeichertechnolo-
gien fiir elektrische Energie. Daher wird eine weitere
industrielle Revolution dhnlich der Entwicklung der
Elektrizitit vor einem Jahrhundert erwartet. Das Bat-
terie-Recycling ist der Schlussel flir die Entwicklung
der Batterieindustrie, da es die Batterie-Lieferkette
erheblich beeinflussen wird.*

Die zweitigige Vortragveranstaltung wurde nach ein-
leitenden Worten von Dr. Jean-Pol Wiaux mit einer
Reihe von Plenumsvortrigen erdffnet.

Die Themenreihe startete mit einemVortrag zu gesetz-
lichen Regelungen innerhalb der EU fuir die gesamte
Wertschopfungskette von Batterien. Unter der Uber-
schrift ,,Der neue Rechtsrahmen fiir Batterien: — Die

© Dr. Petra Strunk

event

battery recovery

Dr. Jean-Pol Wiaux

KUHNE’

FORDERANLAGEN

Lommatzsch - Dresden

Tel.: +49 35241 8209-0

Aufgabe- und Dosierbunker ~ LKW-Annahmeférderer
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An exhibition with a num-
ber of companies invited
to interesting discussions

Eine Ausstellung mit einer

Reihe von Firmen lud zu
interessanten Gespréachen
ein

In the presentation ,MOONCITY: On a Mission
to the Future Leopold Fellinger, Porsche Austria
GmbH & Co OG, MOONCITY/Austria, presented
an interesting concept for increasing the acceptance
of electric mobility. The term MOONCITY stands
for a newly designed Competence-Center for New
and Electric Mobility. Fellinger presented an analysis
of the acceptance of electric mobility — i.e. electric
cars. The conclusion was that users still have reserva-
tions about cost efficiency, the charging infrastructure
and less choice among the models on offer. With
MOONCITY, Porsche wants to make electromobility
a tangible experience and at the same time offer tech-
nical support. The new competence center is aimed at
the general public as well as Porsche‘s partners, dealers
and customers.

In his presentation “Battery Materials in a Circular
Economy: Case of Austria”, Roman Stiftner from the
Austrian Non-Ferrous Metals Federation addressed the
demand for raw materials for future battery production,
the political framework conditions and the opportuni-
ties and challenges in recycling the various types of bat-
teries using the concrete example of Austria.

In the article ,,SMaRT Microfactories™ Adding Value
by Creating Circular Economies for Battery Materials,
Prof.Veena Sahajwalla from the University of New South
Wales in Australia presented a project in which the raw
materials from the batteries are recovered locally in the
form of micro-recycling and appropriate technologies.
Following the plenary lectures, individual sessions
were offered on the following topics:

» Recycling strategy & innovation

» Hazard, risk & safety

» Recycling: Commercial projects

The first day of presentations was concluded by a panel
discussion on the topic ,,Assessment of Options to

recovery 06|2020

MaBnahmen entlang der Wertschopfungskette stellte
Mattia Pellegrini, Europiische Kommission/Belgien
die derzeit giiltigen Vorschriften sowie die zukiinf-
tigen Strategien in Hinsicht auf neu zu schaffende
Regulierungen vor.

In der Prisentation “MOONCITY: On a Mission to
the Future” stellte Leopold Fellinger, Porsche Austria
GmbH & Co OG, MOONCITY/Osterreich, ein
interessantes Konzept zur Erhohung der Akzeptanz
von Elektromobilitit vor. Der Begriff MOONCITY
steht dabei fur ein neu konzipiertes ,,Competence-
Center for New and Electric Mobility”. Fellinger
stellte eine Analyse der Akzeptanz von Elektromobi-
litat — sprich Elektroautos — vor. Dabei kam man zu
dem Schluss, dass Nutzer noch Vorbehalte beziiglich
der Kosteneffizienz, der Ladeinfrastruktur und zu
weniger Wahlméglichkeiten unter den angebotenen
Modellen haben. Mit MOONCITY will Porsche die
Elektromobilitit erlebbar machen und gleichzeitig
technischen Support anbieten. Das neue Kompetenz-
zentrum wendet sich sowohl an die breite Offentlich-
keit als auch an die Partner, Hindler und Kunden von
Porsche.

Roman Stiftner vom Fachverband der NE-Metallin-
dustrie/Osterreich ging in seiner Prisentation ,,Bat-
terie Rohstofte in der Kreislaufwirtschaft am Beispiel
von Osterreich* auf den Bedarf an Rohstoffen fiir die
zukiinftige Batterieproduktion, die politischen Rah-
menbedingungen und die Moglichkeiten und Her-
ausforderungen beim Recycling der unterschiedlichen
Batterietypen am konkreten Beispiel Osterreich ein.
Im Beitrag ,,Wie SMaRT MICROfactories™ zur
Schaffung einer Kreislaufwirtschaft fiir Batterieroh-
stofte beitragen® stellte Prof. Veena Sahajwalla von der
Universitit New South Wales in Australien ein Projekt
vor, bei dem die Rohstoffe aus den Batterien lokal in




Improve the EU Regulatory Framework on Batteries®
— under the direction of Patrick de Metz, Saft/
France, Dr Alain Vassart, EBRA/Belgium, Hans Craen,
EPBA/Belgium, Frédéric Hédouin, EUCOBAT/
Belgium, Dr Georg Mehlhart, Mehlhart Consulting/
Germany and Dr Claude Chanson, RECHARGE/
Belgium discussed the use of primary batteries, recy-
cled material, collection targets, current legislation and
general political framework conditions.

Of course, the professional exchange and network-
ing did not come off badly. A total of 8 companies
presented their products in the exhibition area, where
also the coftee breaks were over — so that in a relaxed
atmosphere the one or other detail could be further
discussed with participants and exhibitors.

afl.f- - T=UTON -

. i Z80

UNIVERSELL - ROBUST - UNKOMPLIZIERT

Form von Microrecycling und darauf abgestimmten
Technologien wiedergewonnen werden.

Im Anschluss an die Plenarvortrige wurden einzelne
Sessions zu folgenden Themen angeboten:

» Recyclingstrategie und Innovationen

» Gefahr, Risiko und Sicherheit

» Recycling: Kommerzielle Projekte

Den Abschluss des ersten Vortragstages bot eine Panell-
Diskussion zum Thema ,,Bewertung von Méglichkeiten
zur Verbesserung des EU-R echtsrahmens fiir Batterien®
— unter der Leitung von Patrick de Metz, Saft/France
diskutierten Dr. Alain Vassart, EBRA/Belgien, Hans
Craen, EPBA/Belgien, Frédéric Hédouin, EUCOBAT/
Belgien, Dr. Georg Mehlhart, Mehlhart Consulting/

© Dr. Petra Strunk
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Unkompliziert - Minimaler
Wartungsaufwand, einfachstes
Handling

Umweltfreundlich - Neueste
Motorentechnologie, niedrigste
Emissionen
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Mozart City Salzburg
Mozartstadt Salzburg

Recycling Technology Worldwide

The same goal — different location: in the even-
ing we went to the historical old town of Salzburg.
Accompanied by the music of Mozart — how could it
be different in Salzburg — the 25" anniversary of the
ICBR was celebrated in Europe‘s oldest restaurant in
the St. Peter Stiftskulinarium. Of course, the exchange
among colleagues on the interesting contributions of
the day was not neglected here.

The second day of lectures was also filled with inter-
esting contributions on the main topics:

» Recycling: Lab & Pilot Projects

» Battery materials separation

» “2™ Life”: Current status

» Recycling technologies development

» Circular economy

Since excursions are not feasible in the current situ-
ation, a workshop on ,,Waste Li-batteries: classifica-
tions and transport” was offered for the last day of

COVEr\ Wirhabenitzy

in derpHanc

Jetzt 2 Ausgaben lesen und Uber 33% sparen*

. Pt

Deutschland und Dr. Claude Chanson, RECHAR GE/
Belgien tiber den Einsatz von Primirbatterien, recycle-

tem Material, Sammelziele, aktuelle Gesetzgebung sowie
generelle politische Rahmenbedingungen.

Nattirlich kam auch der fachliche Austausch und das
Netzwerken nicht zu kurz. Insgesamt 8 Firmen prisen-
tierten ihre Produkte in der Ausstellungsfliche, in der
auch die Kafteepausen stattfanden — so dass in entspann-
ter Atmosphire weiter tiber das ein oder andere Detail
mit Teilnehmern und Ausstellern diskutiert werden
konnte.

Das gleiche Ziel — andere Location: am Abend ging es
in die historische Altstadt von Salzburg. Begleitet von der
Musik von Mozart — wie sollte es in Salzburg anders sein
— wurde das 25. Jubildium der ICBR in Europas iltes-
tem Restaurant im St. Peter Stiftskulinarium begangen.
Natiirlich kam hier der Austausch unter Kollegen zu den
interessanten Beitrdgen des Tages nicht zu kurz.

"TOMRA
Tonea,

" ; JOMRA's art =
SENEROGEN |y ™ I i
.

© Dr. Petra Strunk
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dazu. lhnen steht ein gesetzliches Widerrufsrecht zu. Alle Informationen tiber dieses Recht und die Widerrufsbelehrung fin-
den Sie unter www.bauverlag-shop.de/widerrufsbelehrung — Bauverlag BV GmbH, Avenwedder Str. 55, 33311 Gtersloh

(3 recovery-worldwide.com/ vorteilspaket
Q) 05241 - 80 908848



event

battery recovery

the congress. During the workshop, a review of the
existing classification of batteries as waste in the EU
and North America was proposed. Furthermore, the
workshop should pave the way for future improve-
ments, in particular the criteria to be considered for
waste classification.

Of course, caution and thoughtfulness, distance and
reduced contacts are all very sensible measures at the
moment — but one has certainly noticed the difference
between a digital meeting on the web and a face-to-
face event, a very well planed and thoughtful event
with lots of discussions and input.

The on-site event has ended but if you were not
able to travel to Salzburg this year you can still
sigh up to have access to all presentations, inter-
views and workshop presented at the conference. To
find out more visit the ICM website https://icm.
ch/en/past-events-overview/past-events-icbr

ICBR 2021 will be held in Geneva, Switzerland from
September 22 — 24, 2021.

Auch der zweite Vortragstag war gefuillt mit interessan-
ten Beitrigen zu den Schwerpunkten:

» Recycling: Labor- und Pilotanlagen

» Trennung von Batteriebestandteilen

» ,Second life” — derzeitiger Entwicklungsstand

» Entwicklung von Recyclingtechnologien

» Kreislaufwirtschaft

Da Exkursionen bei der derzeitigen Lage nicht rea-
lisierbar sind, wurde fiir den letzten Kongresstag ein
Workshop zum Thema ,,Li-Batterie-Schrott: Klassi-
fizierung und Transport™ angeboten. Im Rahmen des
Workshops wurde eine Uberpriifung der bestehenden
Klassifizierung von Batterien als Abfall in der EU
und Nordamerika vorgeschlagen, aulerdem soll der
Weg fiir zukiinftige Verbesserungen geebnet werden,
insbesondere die Auswahl der Kriterien, die flir die
Abfallklassifizierung in Betracht kommen.

Natiirlich sind momentan Vorsicht und iiberlegtes
Handeln, Abstand und reduzierte Kontakte alles sehr
sinnvolle MaBnahmen — aber man hat durchaus den
Unterschied zwischen einem digitalen Treffen im
Netz und einer Prisenzveranstaltung gemerkt, einer
sehr gut konzipierten und durchdachten Veranstaltung
mit vielen Diskussionen und Inputs.

Die Prisenz-Veranstaltung ist beendet, aber wenn
Sie dieses Jahr nicht nach Salzburg reisen konnten,
koénnen Sie sich immer noch anmelden, um Zugang
zu allen Prisentationen, Interviews und Workshops zu
erhalten, die auf der Konferenz prisentiert werden.
Weitere Informationen finden Sie auf der ICM-
Website https://icm.ch/en/past-events-overview/
past-events-icbr

Die ICBR 2021 findet vom 22. bis 24. September
2021 in Genf, Schweiz, statt.

www.icm.ch
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www.austropressen.com Visit us at:
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PACK®

We put your waste into shape!

Austropressen offers tailor-made disposal solutions
for every company and every material, whether it's
paper, cardboard, foil, foam, PET-bottles,

cans or barrels.

4863 Seewalchen, Austria 4
Tel.: +43 (0)7662/8218
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Forder- und Sortleranlagen
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24/7 Service-Hotline
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With its interlocking

Recovering valuable materials blades, the BHS rotary

. q. . . o g e . shear of type VR takes
Safely avoiding hazards during the recycling of lithium-ion  over the pre-shredding

process
Die BHS Rotorschere

. .. .. . . (Typ VR) ibernimmt die
BHS-Sonthofen is refining their innovative process for the recycling of spent batter- /. /cinerung mit imren

ies. It reliably prevents fires and the release of hazardous gases, as the crusher pro-  ineinandergreifenden
cess is kept gas-tight all the way until the dryer, which is where the electrolytes are  Schneidwerkzeugen
evaporated. This process is suitable for automobile batteries as well as lithium-ion

and other household batteries. The resulting products are ready to be sold.

batteries

Wertstoffe zuriickgewinnen

Gefahren beim Recycling von Lithium-lonen-Batterien
sicher vermeiden

BHS-Sonthofen verfeinert sein innovatives Verfahren fiir das Recycling von
Batterien und Akkus. Durch einen durchgangig gasdichten Prozess vom
Zerkleinerer bis zum Trockner, wo die Elektrolyte verdampfen, werden Brande
und das Austreten von giftigen Gasen sicher vermieden. Das Verfahren eignet
sich sowohl fir Autobatterien als auch fir Lithium-lonen-Batterien und Akkus aus
dem Haushalt. Am Ende stehen verkaufsfertige Produkte.

12 recovery 06|2020



B atteries are increasingly being used to store
renewable energy. Yet, recycling them is still a
challenge: For instance, fires occur frequently because
depleted energy storage devices end up in the wrong
crusher. A single spark suffices and the electrolytes in
the batteries ignite. This danger can be completely
circumvented thanks to a process developed by BHS-
Sonthofen. A large portion of the process is designed
to be gas-tight: The process takes place in a protec-
tive atmosphere that extends from the crusher all the
way to the dryer, which is where the electrolytes are
evaporated.

Crushing batteries spark-free

The input material is passed through a sluice to the
gas-tight area before beginning the first process stage —
crushing the battery. In the protective atmosphere,
either one or two crushers are used: Single cell batter-
ies and simple modules are ready to be processed fur-
ther after one crushing stage, whereas larger batteries
and battery packs as well as battery modules that have
been screwed together undergo a two-stage crushing
process. The BHS rotary shear of type VR handles
the pre-shredding process. This slow-speed twin-shaft
crusher crushes bulky batteries and battery packs reli-

W dhrend die Relevanz von Batterien und Akkus
als Speichermedien deutlich zunimmt, ist das
Recycling immer hiufiger an Herausforderungen
gekniipft. So kommt es beispielsweise vermehrt zu
Brinden, wenn ausgediente Energiespeicher in der
falschen Zerkleinerungsmaschine landen. Dabei ent-
ziinden sich die in Batterien und Akkus enthaltenen
Elektrolyte bei Funkenschlag. Diese Gefahr soll durch
einVerfahren von BHS-Sonthofen ginzlich umgangen
werden. Dazu ist ein Grofteil des Prozesses gasdicht
ausgelegt: Von der Zerkleinerung bis hin zum Trock-
ner, wo die Elektrolyte ungefihrlich gemacht werden,
findet die Verarbeitung unter Schutzatmosphire statt.

Batterien ohne Funkenschlag zerkleinern

Bereits vor dem ersten Verfahrensschritt — die Zerklei-
nerung der Batterien — durchliuft das Aufgabematerial
eine Schleuse zum gasdichten Bereich. Unter Schutz-
atmosphire sind entweder eine oder zwei Zerkleine-
rungsmaschinen im Einsatz: Wihrend einzelne Zellen
und einfache Module nach einer Zerkleinerungsstufe
bereit zur Weiterverwertung sind, durchlaufen groBe-
re und zusammengeschraubte Batteriemodule sowie
Batteriepacks einen zweistufigen Zerkleinerungspro-
zess. Dabei tbernimmt die BHS Rotorschere (Typ

process

TURNKEY SOLUTIONS

©

Feasibility and

KEYCYCLE

| EREMA GROUP

'OUR

TO FULL RECYCLING SOLUTIONS

©

Engineering and

)

Turnkey

battery recovery

pre-invest studies integration services projects

We have everything covered, regardless of whether your new project is for polyolefin or PET recycling.
Each of the individual process steps is perfectly tuned to ensure that what you get in the end, is what you were
expecting from the beginning. The right sorting and washing equipment, the most suitable water treatment,

the perfect extruder. Get the best results from EREMA Group‘s decades of experience in plastics recycling.

www.keycycle.at
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battery recovery

Lithium-ion batteries are
recycled in a continuously
gas-tight process, which
prevents fires
Lithium-lonen-Batterien
werden in einem durch-
géngig gasdichten
Prozess recycelt. So
werden Brdnde sicher
vermieden

ably with its interlocking blades. The stainless steel
screws and the steel connectors between the modules
pose no danger thanks to the protective atmosphere.

The pre-crushed fraction or input material from sim-
ple battery modules and cells is brought to the target
size in a single-shaft crusher during the main crushing
step. The blade-equipped rotor of the BHS Universal
Shredder of type NGU is perfectly suited for this stage.

There is a risk of toxic dust explosions.
We avoid these risks to people and the

environment with the HTC and the
protective atmosphere.

14

Removing the dangers of electrolytes

by vacuum

For further processing, a batch dryer (type HTC) from
AVA is used. “The dryer plays an important role in
our process,” explains Christian Kiihn, Sales Director
for Recycling & Environmental Technology at BHS-
Sonthofen. “The electrolytes in the batteries can cause
a fire. Furthermore, there are a lot of hazardous mate-
rials in the batteries. There is a risk of toxic dust explo-
sions. We avoid these risks to people and the environ-
ment with the HTC and the protective atmosphere.”
There is a material buffer between the continuously
operating Universal Shredder and the dryer — also in
the system’s gas-tight area — for systems with larger
capacities. After filling, the dryer applies a vacuum
of around 400 millibars and slowly heats the input
material to 110 °C.The gases escape via a vapor filter,
followed by two condensation units: a shell-and-tube

recovery 06|2020

VR) die Vorzerkleinerung. Dieser langsam laufende
Zweiwellen-Zerkleinerer zerkleinert sperrigere Batte-
rien und Packs zuverlissig mit seinen ineinandergrei-
fenden Schneidwerkzeugen. Die Edelstahlschrauben
und die Stahlverbindungen zwischen den Modulen
stellen dabei dank der Schutzatmosphire keine Gefahr
dar.

Im Hauptzerkleinerungsschritt wird die vorzerklei-
nerte Fraktion, beziehungsweise Aufgabegut aus ein-
fachen Batteriemodulen und Zellen, in einem Ein-
wellen-Zerkleinerer auf die ZielgroBe gebracht. Der
mit Messern bestiickte Rotor des Universal-Shredders
(Typ NGU) von BHS eignet sich optimal fiir diesen
Schritt.

Mit Vakuum die Elektrolyte

ungefahrlich machen

Zur weiteren Verarbeitung ist ein batchweise arbeiten-
der Trockner (Typ HTC) von AVA im Einsatz. ,,Der
Trockner iibernimmt in unserem Prozess eine wich-
tige Aufgabe,” erklirt Christian Kiihn, Sales Direc-
tor fiir Recycling & Environmental Technology bei
BHS-Sonthofen. ,,Die Elektrolyte in den Batterien
koénnen zum einen Brinde verursachen. Zum anderen
befinden sich viele Schadstoffe in den Batterien. Es
besteht die Gefahr toxischer Staubexplosionen. Diese
Risiken flir Mensch und Umwelt vermeiden wir mit
dem HTC und der Schutzatmosphire.*

Bei Anlagen mit groBerer Kapazitit befindet sich
zwischen dem kontinuierlich arbeitenden Universal-
Shredder und dem Trockner ein Materialpuffer —
ebenfalls im gasdichten Bereich der Anlage. Nach dem
Befiillen legt der Trockner ein Vakuum von ungefihr
400 Millibar an und heizt das Aufgabegut langsam
bis zu 110 °C auf. Die Gase entweichen iiber einen

© BHS-Sonthofen GmbH



heat exchanger and a plate heat exchanger separate the
electrolytes, which are then passed through a fat-bed
reactor filled with milk of lime. A downstream acti-
vated carbon filter removes aromatized hydrocarbons
from the exhaust air. The gas stream meets all legal
requirements following this cleaning process.

Recovering valuable black mass

The crushed batteries are no longer hazardous after
the drying phase. The remaining solid components are
removed from the gas-tight area and passed through
a dry mechanical sorting process. During this process,
the fine black mass is screened. A zigzag sifter sorts
the larger components into light and heavy fractions.
The heavy fraction primarily contains coarse metal-

Briidenfilter, auf den zwei Kondensationseinheiten
folgen: ein Rohrbiindelwirmetauscher und ein Plat-
tenwirmetauscher scheiden die Elektrolyte ab. Um
schiadliche Siuren in der Abluft zu neutralisieren, wird
diese durch einen mit Kalkmilch gefiillten Fettbett-
reaktor geleitet. Ein nachgeschalteter Aktivkohlefilter

entfernt aromatisierte Kohlenwasserstoffe aus der
Abluft. Der so gereinigte Gasstrom erfiillt alle gesetz-
lichen Vorgaben.

Wertvolle schwarze Masse gewinnen

Nach der Trocknung geht von den zerkleinerten
Batterien keine Gefahr mehr aus. Die tibrigen festen
Bestandteile verlassen den gasdichten Bereich und
durchlaufen einen trockenmechanischen Sortierpro-

process
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battery recovery

This advanced process
developed by BHS-
Sonthofen is suitable for
automobile batteries as
well as lithium-ion and
other household batteries
Das von BHS-Sonthofen
weiterentwickelte
Verfahren eignet sich fir
Autobatterien, Lithium-
lonen-Batterien und
Akkus aus dem Haushalt

hamos ())

ADVANCED SEPARATION TECHNOLOGIES

hamos GmbH is a German producer of electrostatic separators and complete lines for
separation and detection of metals and mixed plastics into clean fractions.

Due to over 30 years of experience and continuous development, hamos has successfully
established itself as one of the worldwide leading companies in the field of electrostatic
separation.

Many talk about recycling - we develop solutions!

www.hamos.com
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Recycling-Prozess fiir
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lic materials that can be separated into ferrous and
non-ferrous fractions with the help of eddy current
separators and an overbelt magnet. The light fraction
contains aluminum, copper, and plastic foils, as well as
black mass. Another BHS crusher is used to recover
as much of these valuable materials as possible: The
rotor impact mill of type RPMX breaks down this
fraction perfectly. Sifters and air separation systems
sort the components further into black mass, plastics,
and non-ferrous metals. The latter can then be further
sorted and sold individually. The black mass is also
ready to be sold.

The process from BHS might even be expanded in
the future: “Our engineers are constantly working on
refining the recycling process for batteries, in particu-
lar. We are currently testing concepts for discharging
batteries and possibilities for further chemical treat-

ment of the black mass,” reveals Christian Kiihn.

www.bhs-sonthofen.de

zess. Dabei wird die feine schwarze Masse zunichst
abgesiebt. Ein Zick-Zack-Sichter sortiert die grofe-
ren Bestandteile in Leicht- und Schwerfraktion. In
der Schwerfraktion sind vor allem grobe Metallteile
enthalten, die sich, wenn gewtiinscht, mittels Wirbel-
stromscheider und Uberbandmagnet in Eisen- und
Nichteisenfraktion trennen lassen. In der Leichtfrak-
tion finden sich Alu-, Kupfer-, und Kunststofffolien
sowie weitere schwarze Masse. Um moglichst viel
dieser wertvollen Stofte zuriickzugewinnen, kommt
eine weitere Zerkleinerungsmaschine von BHS zum
Einsatz. Die Rotorprallmiihle (RPMX) schlief3t diese
Fraktion optimal auf. Sichter und Lufttrennherde
sortieren die Bestandteile anschlieBend in weitere
schwarze Masse, Kunststoffe und Nichteisenmetalle.
Letztere lassen sich anschlieBend weiter sortieren und
einzeln vermarkten.

Auch die schwarze Masse ist bereit zur Weiterver-
marktung. In Zukunft kénnte der Prozess an dieser
Stelle aber noch weitergehen: ,,Unsere Ingenieure
arbeiten weiter daran, den Recyclingprozess speziell
fir Batterien zu verfeinern. Im Moment testen wir
Konzepte zur Entladung der Batterien und Mog-
lichkeiten die schwarze Masse chemisch noch weiter
aufzubereiten, verrat Christian Kiihn.

Recycling Innovation

Wir haben die Losung:

pIE ULTIMATIY

~ VORJERKLEINE

www.arjes.de

© BHS-Sonthofen GmbH
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© Erdwich Zerkleinerungs-S

One machine for everything
Increased system availability thanks to easy maintenance

of the ripper blades

Eine Maschine fiir alles

Erhéhte Anlagenverfiigbarkeit dank einfacher Wartung

der ReiBermesser

Maag Recycling AG in Winterthur/Switzerland,
collects, sorts and reprocesses a wide variety
of waste, including cardboard packaging, non-
ferrous metals, scrap iron, glass and electrical
and electronic equipment. For this purpose,
alongside balers and sorting plants, the com-
pany operates a rotary shear, which has been
used for shredding metals since 1999. Due to
signs of wear and tear as well as the increasing
demands on the entire recycling process, those
responsible decided to replace the rotary shear.
The wish is that, on the one hand, the new plant
should have the lowest possible maintenance
requirements and, on the other hand, be robust
enough to handle even the shredding of massive
parts without damage.

Die Maag Recycling AG im schweizerischen
Winterthur sammelt, sortiert und bereitet
Abfille verschiedenster Art wieder auf, darun-
ter Kartonagen, NE-Metalle, Eisenschrott, Glas
sowie Elektro- und Elektronikgerdte. Zu diesem
Zweck unterhélt der Betrieb neben Ballenpressen
und Sortieranlagen eine Rotorschere, die bereits
seit 1999 zur Zerkleinerung von Metallen einge-
setzt wird. Aufgrund von VerschleiBBerscheinungen
sowie der steigenden Anforderungen an den
gesamten Recyclingprozess entschieden sich die
Verantwortlichen dafiir, die Rotorschere zu erset-
zen. Die neue Anlage soll einerseits einen méglichst
geringen Wartungsaufwand aufweisen und anderer-
seits robust genug sein, um auch die Zerkleinerung
massiver Teile schadlos zu bewerkstelligen.

recovery 06]2020
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Maag Recycling AG in
Winterthur in Switzerland
collects, sorts and pro-
cesses waste of all types,
including cardboard pack-
aging, non- ferrous met-
als, scrap iron, glass and
electrical and electronic
equipment

Die Maag Recycling

AG im schweizerischen
Winterthur sammelt,
sortiert und bereitet
Abfélle verschiedens-

ter Art wieder auf,
darunter Kartonagen,
NE-Metalle, Eisenschrott,
Glas sowie Elektro- und

Elektronikgerate
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The company found what it was looking for at
Erdwich Zerkleinerungs-Systeme GmbH from Igling
in Bavaria: Their experts are using their experience to
provide a weatherproof system based on the proven
RM1350/2-2000 twin-shaft shredder, which can be
optimally adapted to process various input fractions
such as aluminium profiles, collected copper, zinc or
cardboard tubes. Despite the limited space available
on site, an additional ascending discharge conveyor,
with an Fe separation system and a sorting line will be
integrated, which will allow the work processes to be
significantly optimised.

More than 50 % of Swiss municipal waste was
recycled in 2017, according to an OECD study.
Behind Slovenia, Germany, Austria, Belgium and the
Netherlands, Switzerland is thus one of the frontrun-
ners in waste recycling, well above the OECD average
of just over 30 %.

Maag Recycling AG is also a factor in this high rate. As
a regional waste management company in Winterthur,
it accepts waste from both commercial and private
customers. This waste is sorted and prepared in such a
way that it can be readily further processed by other
companies and returned to the material cycle. ,,In
our company, sustainability and environmental pro-
tection play a central role in our corporate mission
explains Judith Maag, Managing Director
of Maag Recycling AG. ,For this reason, we strive
to achieve the highest possible recycling rate for all
materials.*

113

statement,
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Das Unternehmen hat sich fiir eine Anlage der Erd-
wich Zerkleinerungs-Systeme GmbH aus dem baye-
rischen Igling entschieden: Die erfahrenen Experten
realisieren eine witterungsbestindige Anlage auf Basis
des bewiahrten Zweiwellen-R eiffers RM1350/2-2000,
die sich optimal an unterschiedliche Input-Fraktionen
wie Aluminiumprofile, Sammelkupfer, Zink oder Kar-
tonhiilsen anpassen lisst. Trotz der engen Platzverhilt-
nisse vor Ort werden zusitzlich ein Austragsband mit
Steigteil, eine Fe-Abscheidung sowie eine Sortierstre-
cke integriert, wodurch die Arbeitsprozesse deutlich
optimiert werden konnen.

Mehr als 50 % der Schweizer Siedlungsabfille wur-
den im Jahr 2017 recycelt, wie aus einer Studie der
OECD hervorgeht. Nach Slowenien, Deutschland,
Osterreich, Belgien und den Niederlanden zihlt
die Schweiz damit zu den Spitzenreitern in der
Abfallverwertung und liegt weit iiber dem OECD-
Durchschnitt von etwas mehr als 30 %. Zu dieser
hohen Quote trigt auch die Maag Recycling AG
bei, die als regionales Entsorgungsunternehmen in
Winterthur sowohl von Gewerbe- als auch Privat-
kunden Abfille annimmt. Diese werden sortiert und
so vorbereitet, dass sie von Unternehmen einfach
weiterverarbeitet und wieder in den Stoffkreis-
lauf zuriickgefiihrt werden konnen. ,,Fir unseren
Betrieb spielen Nachhaltigkeit und Umweltschutz
eine zentrale Rolle im Unternehmensleitbild®,
erklirt Judith Maag, Geschiftsfithrerin der Maag
Recycling AG. ,,Deshalb streben wir bei allen
Materialien eine moglichst hohe Recyclingquote

113

an.

Altgediente Rotorschere erschwert
Ersatzteilsuche

Dieses Ziel verfolgt der Betrieb aufgrund der welt-
weit zunehmenden Rohstoftknappheit besonders bei
Metallen, die eine stetige Wertsteigerung erfahren. Um
die Rohstoffe entsprechend aufzubereiten, besitzt das
Recyclingunternehmen seit 1999 unter anderem eine
Rotorschere, welche in einer ersten Behandlungsstufe
zur Zerkleinerung verschiedener Input-Materialien —
hauptsichlich Komponenten aus Aluminium, Kupfer
und Zink, aber auch Biicher und Kartonhiilsen —
eingesetzt wird. Doch mit zunehmendem Alter der
Anlage hatte sich der Wartungsaufwand erhoht und
parallel dazu die Suche nach Ersatzteilen erschwert.
Hinzu kommt, dass die Rotorschere verhiltnismiBig
grobe Output-Fraktionen produziert, da die Messer
der Anlage nicht auf die mittlerweile erforderliche,
feine Zerkleinerung ausgelegt sind.

,,Ein Maschinenbauunternehmen, mit dem wir zusam-
menarbeiten, hat uns aufgrund der Problemstellung
empfohlen, uns fiir die Neuanschaffung an Erdwich zu
wenden®, berichtet Maag. Die Experten flir Zerklei-
nerungs-Systeme hatten durch ihre langjihrige Erfah-
rung bereits zahlreiche Anlagen mit dhnlichen Anfor-
derungen realisiert. ,,Der Zweiwellen-Reiller wurde
in GroBe, Antriebsleistung und Zerkleinerungssatz so
ausgelegt, dass sich ohne umstindliche Anpassungen
verschiedene Input-Materialien verarbeiten lassen®,
erkliart Florian Bohm, technischer Leiter bei Erdwich.



It is difficult to find spare parts for the
long-serving rotary shear

The company is pursuing this goal due to the
increasing shortage of raw materials worldwide,
especially of metals, which are experiencing a
steady increase in value. In order to process the
raw materials appropriately, the recycling company
has had a rotary shear in use since 1999, which is
operated in a primary treatment stage for shredding
various input materials — mainly components made
of aluminium, copper and zinc, but also books and
cardboard. However, with the increasing age of the
plant, the maintenance effort had increased and at
the same time the search for spare parts became
increasingly arduous. In addition, the rotary shear
produces relatively coarse output fractions because
the blades of the plant are not designed for the fine
shredding that is now required.

»Based on the problem we were confronted with,
a mechanical engineering company, with whom we
work, recommended that we contact Erdwich for
the new acquisition,” reports Maag. The experts
for shredding systems had already realized numer-
ous plants with similar requirements, based on
their many years of experience. ,,The twin-shaft
shredder was designed in terms of size, drive power
and shredding set in such a way that various input
materials can be processed without complicated
adaptations,” explains Florian Bohm, Technical
Manager at Erdwich. ,,Thanks to our experience,
gained over many, we were able to design a plant
that was a perfect fit for Maag’s requirements in a
short space of time.*

Compared to the rotary shear, the new, frequen-
cy-controlled twin-shaft ripper, based on the
RM1350/2-2000 model developed by Erdwich,
no longer produces strips — instead, the input frac-

»Dank unseres langjihrigen Erfahrungsfundus konn-

ten wir die Anlage bei Maag in kurzer Zeit passgenau
konzipieren.*

Im Vergleich zur Rotorschere produziert der neue,
frequenzgesteuerte Zweiwellen-Reiller basierend auf
dem von Erdwich entwickelten Ripper RM1350/2-
2000 nun keine Streifen mehr — stattdessen wer-
den die Input-Fraktionen dank 24 Reilermessern
zu einem homogenen Output-Material verarbeitet.
Abhingig vom Material und der Konfiguration des
Schneidwerksatzes lassen sich Teile mit Abmessungen
von 6 x 1 x 0,5 m auf eine GroB3e von circa 100 x
100 x 100 mm zerkleinern. Daftir kénnen Rezeptu-
ren hinterlegt werden oder die Maschine wird frei
programmiert, um die Einstellung auf verschiedene
Input-Materialien vorzunehmen. Zu einer hohen
Durchsatzleistung trigt aulerdem die Radial-Ein-
driickvorrichtung bei, die in den Trichter integriert
ist und voluminose sowie leichte Materialien, die nur
schwer von den Messern erfasst werden konnen, an
die Zerkleinerungswerkzeuge presst. Auf diese Weise
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The material is fed into
the feed hopper of the
shredder by means of an
excavator with a polygrab
- the RM1350/2-2000
itself is conveniently
controlled by means of a
remote control from the
excavator cab

Das Input-Material wird
nun mittels Bagger

mit einem Polygreifer

in den Trichter des
ReiBers beférdert —

die Steuerung des
RM1350/2-2000 erfolgt
dabei bequem mithilfe
einer Fernbedienung vom
Fihrerhaus des Greifers

aus
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tions are processed into a homogeneous output
material thanks to 24 ripper blades. Depending on
the material and the configuration of the cutter
set, parts measuring 6 x 1 x 0.5 m can be shredded
to a size of approximately 100 x 100 x 100 mm.
To this end, control programmes can be stored or
the machine can be freely programmed to adjust
it for the different input materials. Another fac-
tor contributing to a high throughput rate is the
radial feed press integrated into the hopper, which
presses voluminous and light materials, which
are difficult for the knives to grasp, against these
shredding tools. These features result in a higher
hourly throughput. Since the power of the plant,
with 2 x 55 kW, is designed in accordance with
great importance being placed on a considerable

The smallest possible drive motors

with a particularly high energy
efficiency class were used

After shredding, the
material falls onto a
vibrating conveyor chute
directly below the plant
Nach der Zerkleinerung
féllt das Material auf eine
Vibrationsférderrinne
direkt unter der Anlage

20

degree of robustness, even massive parts which
can occasionally arise can be processed. This was
impossible with the rotary shear. ,,If signs of wear
and tear appear on the knives, they do not have
to be replaced completely, but can simply be re-
welded or re-sharpened by an in-house technician
at Maag,“ explains Bohm. ,,This results in savings
in costs and time, with only short downtimes and
brings us more independence from suppliers.*

Limited space environment demands
adjustments to the system

However, the tight space conditions have proved to
be a greater challenge — the new shredder was to
be installed at the same location as the old rotary
shear. The input material is fed into the ripper‘s
hopper by means of an excavator with a polygrab
meaning the RM1350/2-2000 can thus be con-
veniently remotely controlled from the grab‘s cab.
After shredding, the material falls onto a vibrating
conveyor chute directly below the plant. In addi-
tion to the ripper, a discharge belt with an ascend-
ing element and an overhead magnet are installed

recovery 06|2020
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ergibt sich ein hoéherer Stundendurchsatz. Da die
Leistung der Anlage mit 2 x 55 kW entsprechend
ausgelegt und Wert auf eine hohe Robustheit gelegt
wird, lassen sich auch gelegentlich vorkommende
Massivteile verarbeiten, was bei der Rotorschere nicht
moglich war. ,, Treten VerschleiBerscheinungen an den
Messern auf, miissen sie aullerdem nicht komplett
getauscht werden, sondern lassen sich einfach von
einem hauseigenen Techniker bei Maag nachschwei-
Ben oder -schleifen®, erlautert Bohm. ,,Das hat eine
Kosten- und Zeitersparnis mit nur kurzen Stillstand-
zeiten zur Folge und bedeutet mehr Unabhingigkeit
von Lieferanten.*

Enge Platzverhéltnisse erfordern
Anpassungen der Anlage

Als groflere Herausforderung haben sich dagegen
die engen Platzverhiltnisse herausgestellt — die neue
Zerkleinerungsanlage soll am selben Ort installiert
werden wie die alte Rotorschere. Das Input-Material
wird nun mittels Bagger mit einem Polygreifer in
den Trichter des ReiBlers befordert — die Steuerung
des RM1350/2-2000 erfolgt dabei bequem mithilfe
einer Fernbedienung vom Fiihrerhaus des Greifers
aus. Nach der Zerkleinerung fillt das Material auf
eine Vibrationsforderrinne direkt unter der Anlage.
Zusitzlich zum Ripper wird ein Austragsband mit
Steigteil und ein Uberbandmagnet installiert, mit
dessen Hilfe die Abscheidung der Fe-Fraktion erfolgt.
Daran schlieft sich ein Sortierplatz mit Schutziiber-
dachung an.

Erdwich konzipierte die Anlage und fiithrte anschlie-
Bend ausgiebige Versuchsreihen mit Originalmaterial
von Maag durch, um eventuell spiter auftretende
Probleme bereits vor der Installation und Inbetrieb-
nahme erkennen und ausschlieBen zu koénnen. Die
gesamte Zerkleinerungslosung hat nun Aullenmalle
von 9 x 7 x 4,4 m und ist damit bestens an die
engen Platzverhiltnisse bei Maag angepasst. Auch
die Inbetriebnahme musste sehr schnell und effizi-
ent durchgefiihrt werden, da der Platz nur fiir einen
begrenzten Zeitraum gesperrt werden konnte. Hier-
bei war zu beachten, dass die Schaltschrianke erst flir
die neue Zerkleinerungslosung umgebaut werden
mussten. Nach der Anlieferung wurde die Anlage
innerhalb von nur zwei Tagen komplett aufgebaut
und nach einer eintigigen Testlaufphase erfolgreich
in Betrieb genommen.
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to separate the Fe fraction. This is followed by a
sorting station with protective roofing.

Erdwich designed the plant and then carried out
an extensive series of tests with original material
obtained from Maag, in order to detect and eliminate
any problems that might eventually arise, prior to
the installation and commissioning of the plant. The
entire shredding solution now has external dimen-
sions of 9 x 7 x 4.4 m and is thus perfectly adapted to
the limited space available at Maag. In addition, the
commissioning had to be carried out very quickly
and efficiently, as the site could only be closed for a
very limited period of time. It had to be considered
that the switching cabinets first needed to be con-
verted for the new shredding solution. After delivery,
the plant was completely assembled within just two
days and successfully commissioned after a one-day
test run.

Lower electricity consumption thanks to a
higher energy efficiency class

Furthermore, Erdwich took into account the concept
of sustainability, which plays a particularly important
role for the recycling company. For this reason, the
smallest possible drive motors with a particularly
high energy efficiency class were used, which resulted
in the power consumption during operation being
reduced to an extremely low level. Those responsible
at Maag are very satisfied with the progress of the pro-
ject so far: ,,We can now run more material through
the plant and also break it down better than before,*
explains Maag.

»For us, this means not only an increase in the
quality of the output material, but also simpler pro-
cesses — for example, when shredding aluminium
profiles.”“ Above all, the company found the tech-
nology provided to be very convincing, and ulti-
mately, the advice and the service with which their
special requirements were addressed. ,,Despite the
complexity of the circumstances and throughout
the entire project, there was a level of cooperation
which was balanced, pleasant and from person to
person. Should there be a need for a new plant at
some future point, we will be open to a further
cooperation,” concludes Maag.

© Erdwich Zerkleinerungs-Systeme GmbH

Geringer Stromverbrauch dank hoher
Energie-Effizienzklasse

Des Weiteren berticksichtigte Erdwich bei der Kon-
zipierung den Nachhaltigkeitsgedanken, der flr das
Recyclingunternehmen eine besonders groBe Rolle
spielt. Aus diesem Grund wurden die kleinstmoglichen
Antriebsmotoren mit einer besonders hohen Energie-
Effizienzklasse verbaut, wodurch der Stromverbrauch
im Betrieb nun iuBerst niedrig ausfillt. Die Verant-
wortlichen von Maag zeigen sich mit dem bisherigen
Projektverlauf sehr zufrieden: ,,Wir kénnen nun mehr
Fraktionen iiber die Anlage laufen lassen und das
Material auch besser aufschlieen als vorher*, erklirt
Maag. ,,Das bedeutet flir uns nicht nur eine Quali-
titssteigerung des Output-Materials, sondern auch

process
metal recovery

The recyclable material is
collected in a collecting

container

Das wiederverwertbare
Material wird in einem
Sammelbehélter aufge-

fangen

The input fractions are processed

into a homogeneous output material
thanks to 24 ripper blades

einfachere Prozesse — etwa bei der Zerkleinerung von
Aluminiumprofilen. Uberzeugt hat das Unternehmen
vor allem die Technologie und schlussendlich die Bera-
tung sowie der Service, mit dem auf spezielle Anliegen
eingegangen wurde. ,,Die Zusammenarbeit verlief trotz
komplexer Verhiltnisse und wihrend des gesamten
Projekts fair, angenehm und auf Augenhdhe. Sollte
in nichster Zeit erneut Bedarf fiir eine neue Anlage
bestehen, sind wir fiir eine weitere Kooperation offen®,
berichtet Maag abschlieBend.

www.maag-recycling.ch
www.erdwich.com
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Physical separation
Sorting solution for copper meatballs in ferrous products

Physikalisch abtrennen
Gegen Kupferanker im Eisenprodukt

Characteristic of the new
STEINERT SteelMaster:
the long conveyor belt

section, which stabilises
and equalises the iron
scrap to reliably remove
copper coils
Charakteristisch fiir

den neuen STEINERT
SteelMaster: die lange

Forderband-Strecke, die

den Eisenschrott beru-
higt und entzerrt, um
Kupferspulen

sicher abzutrennen
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The purity of iron scrap (Fe) is crucial for guar-
anteed sales in the steel industry. Operators of
shredder plants using the STEINERT SteelMaster
can now reliably undertake physical separation

and free their ferrous products of copper meat-
balls.

Mainly handpickers are separating copper meatballs
and free copper content from iron. With hundreds of
objects passing over the sorting belt every second, it
isn‘t easy for the handpickers to find and sort these
problematic items, especially as they may be large or
small, solid or weighty. The purity of the ferrous prod-
uct, e.g. the basic requirement for use in steel mills,
may therefore vary greatly, making the product harder
to sell. By deploying a combination of ballistic and
magnetic effects, the new STEINERT SteelMaster is
a good and efficient addition for reducing the amount
of manual work needed.

;5 } P
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Die Reinheit des Eisenschrotts (Fe) ist fiir einen
sicheren Verkauf in die Stahlindustrie entschei-
dend. Betreiber von Schredder-Anlagen kénnen
mit dem STEINERT SteelMaster Kupferanker/
Meatballs jetzt verlasslich physikalisch abtrennen
und das Eisenprodukt vom Kupfer befreien.

Noch {ibernehmen iiberwiegend Handsortierer den
manuellen Sortierschritt zur Abtrennung von Kup-
ferankern sowie freien Kupferanteilen aus dem Eisen.
Bei hunderten von Objekten, die in der Sekunde iiber
das Sortierband laufen, ist das Auffinden und Sortieren
der groBen und kleinen, massiven und gewichtigen
Schidlinge nicht einfach. Die Reinheit des Eisen-
Produkts, also die Grundvoraussetzung fiir den Ein-
satz in den Stahlwerken, kann deshalb schwanken
und schlechter am Markt verkauft werden. Der neue
STEINERT SteelMaster bildet mit einer Kombinati-
on aus ballistischen und magnetischen Effekten eine

© Steinert
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STEINERT SteelMaster optimised for tough
conditions

Following the tried and tested electric magnetic
drums (STEINERT MTE) for recovery and initial
cleaning of the ferrous fraction, the use of downstream

magnets results in greatly improved quality and much
less manual sorting. The STEINERT SteelMaster
is such a downstream component. Based on cus-
tomer feedback and adapted to the tough conditions
experienced in shredder plants, the device has been
redesigned. For example, the mechanics of the belt
section have been changed to improve material flow
and separation properties, simplify maintenance and
reduce the copper content in the iron to < 0.2 %.

gute und effiziente Erginzung, um den manuellen

Aufwand zu reduzieren.

STEINERT SteelMaster auf raue Bedingungen

optimiert

Nach den bewihrten elektrischen Magnettrommeln
(STEINERT MTE) zur Riickgewinnung und ers-
ten Reinigung der Fe-Fraktion, schreitet der Einsatz
von nachgeschalteten Magneten, zur weiteren Qua-
litatsverbesserung und Reduzierung der manuellen

The robust design, typical
of Steinert, stands for a
long service life and good
availability of the
technology

The robust design, typical
of Steinert, stands for a
long service life and good
availability of the
technology

Sortierung voran. Der STEINERT SteelMaster ist
so eine nachgelagerte Komponente. Auf Kunden-
Feedback basierend und auf die rauen Bedingungen
in Schredder-Anlagen angepasst, entstand ein neuer

- Prozesswasser- und
~ Abwasseraufbereitung

_Leiblein

Uberzeugen Sie sich von
unseren innovativen
Komponenten und
Loésungen fiir die
Aufbereitung von
Prozesswasser und

P Abwasser.

LEIBLEIN GmbH * 74736 Hardheim
| Tel.: 06283/2220-0 « Fax: 2220-50
| E-Mail: Jeib_IEi_n@{eiblein.de .
| Internet: http://www.leiblein.de

In Stock

Over 50 CRUSHERS:
JAW, IMPACT, CONE, SMOOTH- and TWO-ROLL,

HAMMER MILLS etc. .okomo,

New And Used Quarry Equipment

Over 100 MAGNETIC SYSTEMS:
Overband separators, Magnetic Rolls, Magnetic Drums,
Scrap Magnets etc. From 0.5 up to 20KW Magnetic
Power. (Steinert, Wagner, KHD Humboldt, Krupp, Demag
Goudsmit, Bakker, AME, KN, F & G, Sket, VEB, HNS,

, KHD/Wedag,
Weserhuette, Brown Lenox, Ibag, Krupp, Ammann etc.)
From 1 up to 112 Tons weight.

Over 100 VIBRATING SCREENS:

From 400 x 1.000mm. up to 2.400 x 7.000mm. (Siebtechnik,

Hein Lehmann, Binder, Haver & Boecker, Schenck, Cyrus,
i iteq/AEG, GFT, Krupp,

GFA, Locker, SKET, Rhewum, Hoppe, Derrick, Hoppe etc.)

A few hundred GEAR BOXES:

Up to 375KW and 1:300 ratio. (NGW/TGW, Hansen,
Flender.)

Unac, etc.)

Over 100 FEEDERS:

From 500 up to 8,000mm long. From 300 up to 3,000mm
width. (AEG, Jést, UHDE, Schenck, Friedrich, IFE, Honert,
FMW, BMD, Cyrus etc.)

Hundreds of ELECTRICAL MOTORS:

Withiwithout gears. Up to 355KW. (German made)

CONVEYORS, CONVEYOR-BELTS &
CONVEYOR PARTS.

NL-6027 NT Soerendonk
Tel: +31-495-592388
Fax: +31-495-592315
www.hensen.com
E-mail: info@hensen.com
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SCREENING TECHNOLOGY

Comprehensive technical data of
screening machines for a wide
range of applications
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The AT SCREENING TECHNOLOGY supplement is an
essential source of information for your investment decisions.
This comprehensive product survey presents tabular over-
views of stationary and mobile screens - free of charge!



The robust design, typical of Steinert, stands for a long
service life and good availability of the technology.
The common grain sizes are 20 — 400 mm with high
sorting efficiency. The throughput of 75 t/h per metre
machine width depends on the material composition.
Depending on input material and sorting task, other
magnet-based sorting machines can be fitted upstream or
downstream as required to separate out impurities and fine
or free copper content.

www.steinertglobal.com

-

Aufbau. So ist beispielsweise die Bandstrecke mecha-
nisch angepasst, um die Materialfiihrung und Separa-
tionseigenschaften zu verbessern sowie die Wartung
zu vereinfachen und den Kupferanteil im Eisen auf
< 0,2 % zu senken. Die Steinert-typische robuste
Bauweise prophezeit eine hohe Langlebigkeit und
eine hohe Verfligbarkeit der Technik. Die gingigen
KorngréBen mit hoher Sortiereftizienz liegen bei
20 — 400 mm und die Durchsitze bei bis zu 75 t/h
pro Meter Maschinenbreite in Abhingigkeit von der
Materialzusammensetzung.

Je nach Inputmaterial und Aufgabenstellung konnen
bei Bedarf weitere magnetbasierte Sortiermaschinen
vor- oder nachgeschaltet werden, um Storstoffe und
feine oder freie Kupfer-Anteile abzutrennen.

Umschaltventilatoren zur automatischen Kiihlerreinigung | www.cleanfix.org

© 0 ® 0O

mehr
Kiihlung

mehr
Leistung

keine
Unterbrechung

mehr
Produktivitat
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Meatballs sorted from
ferrous material
Kupferanker aus
Fe-Material aussortiert

CLEANFIX
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With demand for higher
purity standards, every
part of the process
requires a modern solu-
tion. The SENNEBOGEN
817 E not only produces
fewer emissions in its
working area, it also
reduces fuel consumption
Um die immer

héher werdenden
Reinheitsstandards
erreichen zu kénnen,
muss jeder Teil des
Recyclingprozesses
modernste Standards
erfillen. So st6Bt

der SENNEBOGEN

817 E nicht nur weniger
Emissionen aus, sondern
reduziert zusatzlich den
Kraftstoffverbrauch

© Sennebogen

Faster, seamless loading
Maximum efficiency in copper recycling

Schneller und einfacher Materialumschlag

Kupferrecycling mit maximaler Effizienz

26

In search of a compact material handler that
could process recyclable materials faster and
more seamlessly in Singapore, Select Metals Pte
Ltd turned to SENNEBOGEN's recycling special-
ist, the 17-ton 817 E series material handler.
This highly compact and efficient solution from
SENNEBOGEN helped Select Metals achieve
its recycling targets while reducing secondary
pollution.

Select Metals is one of Asia Pacific’s leading interna-
tional trading companies handling non-ferrous recycled
metals (copper, aluminum, nickel, lead, zinc, mixed
metals). Being in the business of recycling metals from
materials such as electrical wires and power cables,
Select Metals wanted a state-of-the-art machine that
would be highly efficient and environmentally friendly
— and chose the SENNEBOGEN 817 E.

Modernising recycling methods

Many recycling companies in Asia are still using tradi-
tional methods such as fire, water or chemicals for wire
recycling. However, these methods are considered
outdated as today’s purity standards are much higher.
This called for modern solutions to drive extraction of
recyclables to the requisite quality.

recovery 06|2020

Auf der Suche nach einer kompakten
Umschlagmaschine ist Select Metals Pte Ltd mit
dem Recyclingspezialisten von SENNEBOGEN,
der 17 t Umschlagmaschine 817 E, fiindig gewor-
den. Die Maschine sorgt am Standort Singapur
dafii, dass Wertstoffe schnell und problemlos
verarbeitet werden kénnen. Dank der kompak-
ten und effizienten Lésung konnte Select Metals
seine Recyclingziele erreichen und gleichzeitig die
Sekundarverschmutzung reduzieren.

Im Raum Asien-Pazifik ist Select Metals eines der
fiihrenden internationalen Unternehmen, das mit
recycelten Nichteisenmetallen wie Kupfer, Alumini-
um, Nickel, Blei, Zink und Mischmetallen handelt.
Das Unternehmen, das sich auf das Recycling von
Wertstoffen aus Elektroleitungen und Stromkabeln
spezialisiert hat, suchte nach einer Maschine, die hoch-
effizient und umweltfreundlich ist — und entschied
sich fiir den SENNEBOGEN 817 E.

Modernisierung der Recycling-Methoden

Viele Recyclingunternehmen in Asien verwenden fiir
das Kabelrecycling nach wie vor Methoden wie Feuer,
Wasser oder Chemikalien. Die Reinheitsstandards fiir
die gewonnenen Robhstoffe werden allerdings immer
hoher, weshalb diese Verfahren als iiberholt gelten.



Select Metals had modernised its recycling approach,
incorporating a granulator machine to separate and
further process copper and plastic. The granulator
separates copper and plastic through multiple processes
such as pre-shredding, granulating, air separation, den-
sity separation and size separation, without producing
harmful secondary pollution.

Seamless controls, faster process

This is where the SENNEBOGEN 817 E comes in.
The granulator process was in need of an equipment
that would handle the materials in quick cycles, and
load it safely to the granulator machine.

Mr. Mohammad Hamshah, the operator from Select
Metals, explains how the SENNEBOGEN 817 E
helped increase their efficiency in the granulator pro-
cess. “With the four shells of the orange peel grab, I
can perfectly grasp the bundle of copper wires weigh-
ing up to 1.5 t, and feed them into the granulator
easily” He adds that the cab height was a major help
in simplifying the process. “The elevating cab is a big
plus; it enables me to look into the hopper at ease.”
The SENNEBOGEN 817 E can handle 1.3 t at 9 m
reach in radius. This means that the 17-ton machine
can stay still whilst doing its job — it is not required to
move around in order to grab the copper wire from
the ground to feed the granulator. This saves the com-
pany both time and operating costs.

Moreover, the continuous windshield enables the
operator to clearly see the view, without unneces-

sary blocking from bars, strips and control elements.
The machine is also designed with full-power LED
headlights, enabling the operator to maximize focus
and provide proper attention to detail. This makes the

Mehr und mehr sind moderne Losungen gefragt,
um die Wertstoffe mit der erforderlichen Qualitit zu
gewinnen.

Um den Recyclingprozess zu modernisieren, hat
Select Metals eine Granulieranlage in Betrieb genom-
men, die das Kupfer vom Kunststoft trennt und die
Wertstoffe weiterverarbeitet. Ohne Sekundirbelastun-
gen werden Kupfer und Kunststoft von der Anlage in
mehreren Schritten, wie Vorzerkleinerung, Granulie-
rung, Luft-Trennung, Dichtetrennung und GréBen-
trennung separiert.

817 E vereinfacht und beschleunigt den
Prozess

Bei Select Metals tibernimmt der SENNEBOGEN
817 E eine zentrale Aufgabe: Fiir den Granulierpro-
zess wurde eine Maschine bendtigt, die die Materia-
lien in schnellen Zyklen umschligt und sicher in die
Granulieranlage ladt.

Fiir Mohammad Hamshah, Maschinenfiihrer bei
Select Metals, hat der SENNEBOGEN 817 E wesent-
lich zur Effizienzsteigerung im Granulierprozess bei-
getragen: ,,Mit den vier Schalen des Mehrschalengrei-
fers kann ich die bis zu 1,5 t schweren Kabelballen
perfekt greifen und einfach in die Recyclinganlage
laden.” Eine wesentliche Erleichterung im Prozess
bietet die Kabinenhohe. ,,Die hochfahrbare Kabine ist
ein groBer Vorteil. Ich kann dadurch ohne Probleme
in den Trichter hinein blicken®, erklart Mohammad
Hamshah.

Mit 1,3 t Traglast bei 9 m Reichweite kann der SEN-
NEBOGEN 817 E die Granulieranlage beschicken,
ohne zu verfahren. Das spart Zeit und senkt die
Betriebskosten.
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Delighted with the
machine: Mohammad
Hamshah, operator from
Select Metals appreciates
the good view from the
cab, which allows him to
load the hopper safely
and quickly

Begeistert von der
Maschine: Mohammad
Hamshah, Fahrer von
Select Metals, schatzt

die gute Sicht aus

der Kabine, durch die

er den Trichter der
Granulieranlage sicher
und schnell beladen kann

© -Sennebogen
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Maximum efficiency in
copper recycling: The
SENNEBOGEN 817 E
loads copper cables into
a separator machine

that separates copper
from plastic. The cab,
which can be raised to

a maximum eye level of
5 m, allows the operator
maximum visibility of the
working area

Maximale Effizienz beim
Kupferrecycling: Der
SENNEBOGEN 817 E
lédt Kupferkabel in eine
Granulieranlage, die
Kupfer und Kunststoff
trennt. Die bis auf eine
maximale Augenhé&he von
5 m hochfahrbare Kabine
ermdglicht dem Fahrer
maximale Sicht auf seinen
Arbeitsbereich

With the ability to
handle 1.3 ton at 9 m
reach, the operator does
not need to move the
SENNEBOGEN 817 E
around while stockpiling
the wire bundles

Mit 1,3 t Traglast

bei 9 m Reichweite
muss der Fahrer

den SENNEBOGEN
817 E beim Stapeln der
Kabelblindel nicht ver-
fahren
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compact 817 E material handler a great companion
for indoor recycling lines, and low lighting conditions.

Equipped with the latest engine technology
Machines that offer ecological solutions are a high
priority nowadays — especially with the global need to
reduce carbon emissions. This provides an opportunity
to invest in technologically advanced machinery that
are both energy-saving and environmentally friendly.
The SENNEBOGEN 817 E, not only produces fewer
emissions but also aids in reducing the fuel consumption
rate. Its EcoMode, an essential part of SENNEBOGEN's
Green efficiency technology, automatically reduces the
speed of the engine depending on the task at hand. It is
designed to limit its speed when carrying simple, menial
tasks, and can reduce the engine speed to up to 40 %
when there is no power required for a period of time.
This avoids unnecessary fuel consumption.

recovery 06|2020

Die durchgehende Windschutzscheibe bietet dem
Fahrer eine klare Sicht, die nicht durch unnétige
Querstreben oder Bedienelemente behindert wird.
Damit sich der Fahrer optimal auf den Arbeitsbe-
reich konzentrieren und auf Details achten kann, ist
die Maschine mit Hochleistungs-LED-Scheinwerfern
ausgestattet. Fiir Recyclinganlagen in Innenriumen
und bei schlechten Lichtverhiltnissen unverzichtbar
— weshalb auch hier die Umschlagmaschine SENNE-
BOGEN 817 E die ideale Losung ist.

Ausgestattet mit modernster
Motortechnologie

Effiziente Maschinen werden heutzutage immer
wichtiger — insbesondere aufgrund der weltweiten
Forderung, die CO,-Emissionen zu reduzieren. Das
bietet einmal mehr einen Anreiz dafiir, in technolo-
gisch fortschrittliche Maschinen zu investieren, die
sowohl energiesparend als auch umwelt-
freundlich sind.

Der SENNEBOGEN 817 E st6t nicht
nur weniger Emissionen aus, er trigt
auch zur Senkung des Kraftstoffverbrau-
ches bei. Je nach Titigkeit der Maschine
reduziert der EcoMode, ein wesentli-
cher Bestandteil der SENNEBOGEN
Green-Efficiency-Technologie,  die
Drehzahl des Motors. Wenn bei klei-
neren, einfachen Aufgaben fiir einen
bestimmten Zeitraum weniger Leistung
ausreichend ist, wird die Motordrehzahl
automatisch begrenzt und auf bis zu
40% reduziert.

© Sennebogen

www.sennebogen.com
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Quality analysis within minutes

Sesotec’s FLAKE SCAN analysis system saves time and money

Minutenschnelle Qualitatsanalyse

Analysesystem FLAKE SCAN von Sesotec reduziert Kosten und Zeitaufwand

The quality of plastic flakes and regrind is crucial
in determining whether plastic processors and
manufacturers can profitably use and sell plastic
recyclate.

Depending on how the recyclate will be used, elaborate
manual, visual, or thermal sample analyses are often nec-
essary in order to assess the quality of a batch of materials.
Sample analyses are also used as a means of evaluating the
effectiveness of the recycling sorting process. Such sam-
ple analyses are hardly representative, and furthermore
require additional resources, costs, and time.

FLAKE SCAN by Sesotec was developed to help reduce
the effort involved in various analysis techniques. In just
a few minutes, the device can reliably determine the
precise quality of plastic flakes and regrind. The FLAKE
SCAN analysis system delivers data that can be quickly
leveraged to make decisions about whether plastic flakes
and regrind are pure enough for profitable use. It can
also provide insights into the effectiveness of an entire
recycling process and help ensure that individual plant
components are functioning as they should.

A combination of up to three sensors (color, near infra-
red, and metal) automatically provides precise, reproduc-
ible analyses of material samples by detecting color errors,
plastic types, and metallic contaminants. The composi-
tion of each batch of plastic flakes can be determined
within minutes. Representative results can be reached
with a sample volume as small as 8 1. At its maximum
throughput, FLAKE SCAN can analyze up to 20 kg/h.
The device also offers easy operation, with an intuitive
touchscreen as well as automated reporting and archiving.

© Sesotec GmbH

Fiir Hersteller und Verarbeiter von Kunststoff-
Flakes, und -Mabhlgiitern ist die Gewahrleistung
einer hohen Materialqualitat ein entscheidender
Faktor fiir einen profitablen Verkauf und Einsatz
von Kunststoff-Rezyklat.

Je nachdem wie das Rezyklat verwendet werden
soll, aber auch zur Bewertung des Recycling-Sor-
tierprozesses muss die Qualitit von Materialchargen
hiufig mit aufwendigen manuellen, visuellen oder
thermischen Stichprobenanalysen beurteilt werden.
Dies verursacht zusitzlichen Aufwand, hohe Kosten,
Zeitverlust und die Reprisentativitit der Stichproben
ist zudem gering.

Um den Aufwand fiir unterschiedliche Analysever-
fahren zu reduzieren, hat Sesotec das Analysesystem
FLAKE SCAN entwickelt. Mit diesem Gerit ldsst
sich die Qualitit von Kunststoff-Flakes und -Mahlgii-
tern innerhalb weniger Minuten effizient und prizise
bestimmen. Das Analysesystem FLAKE SCAN liefert
die Datenbasis fiir eine schnelle Entscheidung, ob
Kunststoft-Flakes und -Mahlgiiter profitabel aufberei-
tet und eingesetzt werden konnen. Zudem sind damit
Ruiickschliisse moglich, ob der ganze Recyclingprozess
und einzelne Anlagenkomponenten storungsfrei funk-
tionieren.

Bis zu drei Sensoren — Farbsensor, NIR-Sensor,
Metallsensor — liefern eine prizise, automatische
und reproduzierbare Analyse von Materialstichproben
nach Fehlfarben, Kunststoffarten und Metallfremdkor-
pern. Die Zusammensetzung von Kunststoff-Flake-
Chargen steht innerhalb weniger Minuten fest. Fiir
reprisentative Ergebnisse kann ein Probenvolumen
von bis zu 8 1 bearbeitet werden. Der Durchsatz liegt
bei maximal 20 kg/h. Die Reportausgabe und Archi-
vierung der Analyseergebnisse erfolgen automatisch,
wobei die Bedienung des FLAKE SCAN per Touch-
screen sehr einfach ist.

www.sesotec.com/flake-scan

Use FLAKE SCAN by Sesotec to quickly and confidently
assess the quality of plastic flakes and regrind

Mit dem Analysesystem FLAKE SCAN von Sesotec lasst
sich in wenigen Minuten die Qualitdt von Kunststoff-
Flakes und -Mahlglitern effizient und prézise bestimmen
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In use for research

THM recycling solutions GmbH supplies small granulator
type ZM300 for university research center

Einsatz fiir die Forschung

THM recycling solutions GmbH liefert
Kleingranulator ZM300 an Universitats-Technikum

The small granulator type
ZM300 of THM recycling

solutions GmbH

Der Kleingranulator
ZM300 der THM recycling

30

solutions GmbH

The University TU Bergakademie Freiberg oper-
ates a technology center for the coordination
project FOREL (research and technology center
for resource-efficient lightweight structures in
electromobility). There, both own research work
and development projects in cooperation with
the industry are carried out.

For this purpose, a small, yet robust and powerful
shredder was needed. A granulator type ZM 300 series
from THM recycling solutions GmbH fulfills these
requirements on a small scale. The granulator is one
of the radial gap rotor shears with a sheared load on
the feed material. The flat knives attached to the rotor
have catting angles of 90 © and are designed for the use
of all four sides. The shear edges move past each other
and lead to shredding of the material by exceeding the
deformation capacity in the shear surface. Therefore,
these machines are mainly used for soft to medium-
hard materials with non-brittle material behavior.

With a loading speed of more than 10 m/s, the granu-
lator is no longer one of the slow-running rotor shears
and therefore achieves a comparatively higher specific
throughput due to the higher speed. The rotor knives
are adapted to the contour of the stator knife and
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Fiir das Koordinierungsprojekt FOREL (Forschungs-
und Technologiezentrum fiir ressourceneffizien-
te Leichtbaustrukturen der Elektromobilitat)
betreibt die TU Bergakademie Freiberg ein
Technologiezentrum. Dort werden sowohl eigene
Forschungsarbeiten als auch Entwicklungsprojekte
in Kooperation mit der Industrie durchgefiihrt.

Fur diesen Zweck wurde eine kleine, aber dennoch
robuste und leistungsstarke Zerkleinerungsmaschine
benotigt. Ein Granulator der Baureihe ZM 300 von
THM recycling solutions GmbH erfiillt diese Anfor-
derungen im kleintechnischen MaBstab. Der Granula-
tor zihlt zu den Radialspalt-Rotorscheren mit einer
scherenden Beanspruchung des Aufgabegutes. Die am
Rotor angebrachten Flachmesser weisen Keilwinkel
von annihernd 90 ° auf und sind als Wendeplatten
wechselbar ausgefiihrt. Die Scherkanten bewegen
sich dabei aneinander vorbei und fithren durch
Uberschreitung des Forminderungsvermégens in der
Scherfliche zur Zerkleinerung des Werkstoffs. Daher
werden diese Maschinen tiberwiegend fiir weiche bis
mittelharte Werkstoffe mit nicht-sprodem Werkstoft-
verhalten eingesetzt.

Mit einer Beanspruchungsgeschwindigkeit von mehr
als 10 m/s zihlt der Granulator nicht mehr zu den
langsam laufenden Rotorscheren und erreicht damit
bedingt durch die hohere Drehzahl auch einen ver-
gleichsweise hoheren spezifischen Durchsatz. Die
Rotormesser sind auf die Kontur des Statormessers
angepasst und ermoglichen eine sehr exakte Einstel-
lung der radialen Spaltweite von wenigen Zehntel
Millimeter entlang der gesamten Scherkante. Zusam-
men mit der robusten Bauausfithrung lassen sich plas-
tische oder elastische Werkstoffe wie Kunststofttolien
oder relativ massive Metallstiicke aus Aluminium effi-
zient zerkleinern.

Am Institut fur Aufbereitungsmaschinen wird die
Maschine zur Zerkleinerung von Leichtbaustruk-
turen aus diversen Quellen wie dem Fahrzeugbau
oder Windenergiesektor eingesetzt. Das Einsatzgebiet
erstreckt sich tiber die Zerkleinerung von Batterie-
strukturen tber faserverstirkte Kunststofte bis hin zu
Metallbauteilen. Durch die konstruktive Ausfihrung
der Werkzeuggestaltung in Verbindung mit ausgewihl-



allow a very precise setting of the radial gap width
of a few tenths of a millimeter along the entire shear
edge. Together with the robust construction, plastic or
elastic materials such as plastic films or relatively solid
pieces of metal made of aluminum can be shredded
efficiently.

At the Institute of Mineral Processing Machines, the
machine is used to shred lightweight structures from
various sources such as vehicle construction or the
wind energy sector. The area of application extends to
the shredding of battery structures and fiber-reinforced
plastics to metal components. Through the construc-
tive execution of the tool design in connection with
selected sieve hole size, very narrow and defined parti-
cle size distributions can be created, in which a rather
cubic particle shape is created. Especially with RDF
or fiber-reinforced plastics with requirements for the
upper limits of the particle dimensions to be observed
or aspect ratios, these are convincing arguments for the
selection of the shredding machine.

ten Siebrostoffnungen lassen sich sehr enge und defi-
nierte PartikelgroBenverteilungen erzeugen, bei denen
eine eher kubische Partikelform entsteht.Vor allem bei
Ersatzbrennstoffen oder faserverstirken Kunststoften
mit Anforderungen an Obergrenzen der einzuhalten-
den Partikelabmessungen oder Aspektverhiltnisse sind
dies tiberzeugende Argumente fiir die Auswahl der
Zerkleinerungsmaschine.

www.thm-recyclingmaschinen.de
https://tu-freiberg.de/
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At the Institute of Mineral
Processing Machines, the
machine is used to shred
lightweight structures from
various sources such as
vehicle construction or the
wind energy sector

Am Institut fir Aufberei-
tungsmaschinen wird der
ZM300 zur Zerkleinerung
von Leichtbaustrukturen
aus diversen Quellen wie
dem Fahrzeugbau oder
Windenergiesektor ein-

gesetzt

© TU BAF

ZENO — ZERKLEINERUNGS-
MASCHINENBAU NORKEN GMBH

ZENO-Platz 1, 57629 Norken (Germany)
Tel. +49 2661 9596-0 | info@zeno.de
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RECYCLINGTECHNIK

FUR HOCHSTE ANSPRUCHE

* Einwellen- & Zweiwellenzerkleinerer
* Schneidmuhlen & Granulatoren

* Hammermiuhlen

* Scheiben-, Trommel- & Schwingsiebe
* Forder-, Dosier- & Lagertechnik

* Recycling-Komplettanlagen
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Recycling of waste wood and tires
XR3000C mobil-e is in operation at Korn Recycling

Recycling von Altholz und Reifen
XR3000C mobil-e bei Korn Recycling im Einsatz

Korn Recycling operates one of the world’s most
modern industrial waste sorting and alterna-
tive fuel processing plants in Albstadt/Baden-
Wiirttemberg. For more than two years now, this
waste management company has been relying
on the performance and solution competence of
the UNTHA XR3000C mobil-e for the recycling
of waste wood and tires.

With the growing range of materials to be processed,
the recycling industry is faced with increasingly strin-
gent requirements. Alexander Korn, Managing Director
of Korn Recycling, agrees with this viewpoint and has
defined the criteria for his company’s new shredding
solution: electric drive, mobility, a powerful cutting
system, low maintenance, energy efficiency and a high
throughput were non-negotiable. “Time is moving on,
businesses are moving on, materials are becoming more
and more varied. For our site in Albstadt, we were
therefore looking for an alternative to our old diesel-
powered unit — and we found it in the XR3000C
mobil-e from UNTHA” says Alexander Korn.

High throughput, maximum flexibility

The shredder is mostly used for residual wood of
varying classifications. At the Albstadt site, classes Al
to A3 are shredded to fraction sizes of 50 to 100 mm.
The XR3000C mobil-e can deal with 15 to 25 t/h,

The unit fulfilled all our expectations

to the letter and left us particularly
impressed after the test run.
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with the output going partly into thermal, partly into
material recovery. As the machine is highly flexible,
it is also used for shredding tyres, with a throughput
of around 6 tonnes per hour. The shredded material
is then used as an energy source by a cement plant
in the region. The XR3000C mobil-e also processes
commercial waste or material flows, for a final product
that is supplied to regional power stations.

High praise for UNTHA
The decision in favour of the UNTHA XR class
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Korn Recycling betreibt in Albstadt/Ba-
den-Wiirttemberg eine der weltweit mo-
dernsten Gewerbeabfallsortier- und Ersatz-
brennstoffaufbereitungsanlagen. Seit nun mehr
zwei Jahren setzt der Entsorgungsfachbetrieb auf
die Leistungsfihigkeit und L&sungskompetenz
der UNTHA XR3000C mobil-e fiir das Recycling

von Altholz und Reifen.

Mit der zunehmenden Vielfiltigkeit von Materialien
wachsen die Anforderungen an die Recyclingbranche.
Das sieht auch der Geschiftsfithrer von Korn Recyc-
ling, Alexander Korn, so und hat die Kriterien fiir eine
neue Zerkleinerungslosung definiert: Elektroantrieb,
Mobilitit, leistungsstarkes, schneidendes Werkzeug,
geringer Wartungsaufwand, gute Energieeftizienz und
eine hohe Durchsatzleistung. ,,Die Zeit entwickelt
sich, die Unternehmen entwickeln sich, die Materi-
alien werden vielfiltiger und wir haben fiir unseren
Standort Albstadt daher nach einer Alternative zur
bisher mit Dieselmotor betriebenen Anlage gesucht.
Diese haben wir dann auch bei der Firma UNTHA
und der XR3000C mobil-e gefunden®, erklart Alex-
ander Korn.

Hoher Durchsatz, héchste Flexibilitat
Zerkleinert wird in erster Linie Altholz in verschie-
denen Klassifizierungen, wobei am Standort Albstadt
die Klassen A1 bis A3 auf FraktionsgrofSen von 50 bis
100 mm zerkleinert werden. Zwischen 15 und 25 t/h
schafft die XR3000C mobil-e. Das Output-Material
geht zum einen in die thermische, zum anderen in die
stoftliche Verwertung. Aufgrund der hohen Flexibilitit
der Maschine kommen aber ebenso Altreifen in die
Zerkleinerung — hier liegt die Durchsatzleistung bei
etwa 6 Tonnen pro Stunde. Das zerkleinerte Mate-
rial geht als Energietriger in ein Zementwerk in
der Region. Zusitzlich werden Gewerbeabfille oder
Stoffstrome in der XR3000C mobil-e verarbeitet, um
ein definiertes Endprodukt herzustellen, das an Kraft-
werke in der Region geht.

Schwabisches Lob fiir UNTHA

Der Entscheidung fiir den Zerkleinerer der UNTHA
XR-Klasse sind Tests vorangegangen. ,,Wir haben
Test-Vorfiihrungen mit verschiedenen Materialien
gefahren. Uns hat genau dieses Produkt immer



shredder was preceded by a range of tests. “We com-
pleted test runs with different materials. From the start,
we were particular interested in this product. The unit
fulfilled all our expectations to the letter and left us
particularly impressed after the test run. That’s why we
opted for UNTHA — and we are still more than happy
with our decision,” says Managing Director Alexander
Korn. When it comes to service and maintenance,
UNTHA also has a lot to offer. “If we need a service
technician, they are usually on site within 24 hours,”
Alexander Korn points out. He is happy to recom-
mend the services of Austrian premium manufacturer
UNTHA to others: “We get a lot of visits from col-
leagues and partners who talk to us about shredding
solutions, sorting technology, machines and plants,
and I always recommend our UNTHA product. And
praise from the mouth of a Swabian is high praise
indeed!,” says Korn.

Korn Recycling

The core competence of Korn Recycling is the recy-
cling of waste from industrial, commercial and trading
companies as well as municipal bulk waste. The focus
lies very much on innovative approaches towards the
recycling and utilisation of waste. Since 2002, the
company has been producing high-quality alternative
fuels for energy production in power plants. Alexander
Korn is the second generation to head this 40-year-
old, medium-sized family enterprise and employs
more than 180 people at five different locations across
three districts. With the logistics services offered by
Korn Rekotrans, headed by Markus Korn, the com-
pany has a second string to its bow.
www.untha.com

interessiert. Alle erwartenden Faktoren hat eben
diese Maschine erfiilllt, und sie hat uns nach der
Versuchsreihe positiv beindruckt. So sind wir zu
UNTHA gekommen und bis heute sehr zufrieden®,
meint Geschiftsfiihrer Alexander Korn. Das gilt vor
allem auch fiir die Service- und Wartungsleistungen
seitens UNTHA. ,,Wenn wir einen Techniker oder
Servicemonteur bendtigen, ist er innerhalb von 24
Stunden vor Ort“, lobt der Geschiftsfithrer. Und
er rithrt auch die Werbetrommel fiir den Osterrei-
chischen Premiumbhersteller: ,,Wir haben sehr viel
Besuch von Kollegen und Partnern, mit denen
wir oft iiber Zerkleinerungstechnik, Sortiertechnik,
Maschinen und Anlagen reden. Denen kann ich das
Produkt aus dem Hause UNTHA jederzeit und
gerne weiterempfehlen. Das aus dem Munde eines
Schwaben ist schon ein groBes Lob®, ist Alexander
Korn tiberzeugt.

Korn Recycling

Kernkompetenz der Korn Recycling ist die Entsorgung
von Abfall von Industrie-, Gewerbe- und Handels-
unternehmen sowie kommunalen Sperrmiillabfillen.
Ganz besonders das Recycling und die Nutzbarma-
chung von Abfillen stehen hier im Zentrum stindiger
Innovation. Seit 2002 produziert das Unternehmen
hochwertige Ersatzbrennstoffe fiir die Energiegewin-
nung in Kraftwerken. Alexander Korn fithrt den seit
tiber 40 Jahren existierenden mittelstindischen Famili-
enbetrieb in der zweiten Generation und beschiftigt mehr
als 180 Mitarbeiter an flinf verschiedenen Standorten in
drei Landkreisen. Zweites Standbein des Unternehmens
ist die Logistikkompetenz der Korn Rekotrans, die von
Markus Korn geleitet wird.
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Shredder UNTHA
XR3000C mobil-e
Zerkleinerer UNTHA
XR3000C mobil-e
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The HSM TriShredder
6060 makes sensitive data
carriers unrecognisable in
three shredding stages
Der HSM TriShredder
6060 macht sensible
Datentréager in drei
Zerkleinerungsschritten
unkenntlich

Triple care for more security
Large-volume document shredders dispose of sensitive data waste

Dreifache Sorgfalt fiir mehr Sicherheit

GroBmengen-Aktenvernichter entsorgt brisanten Datenmidill

Specially hardened solid
steel cutting rollers
Spezialgehértete
Vollstahl-Schneidwellen

34

With its three-stage shredding, the HSM
TriShredder 6060 is ideally equipped for han-
dling large quantities of material of up to 2.5 t/h
at security level P-3 or 2 t at security level P-4.
Precisely against the background of growing
demands on data protection and corporate
security, this large-volume document shredder
provides valuable services.
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Mit seiner Dreifach-Zerkleinerung zeigt sich der
HSM TriShredder 6060 bestens geriistet fiir die
Bewiltigung groBer Materialmengen von bis zu
2,5 t/h in der Sicherheitsstufe P-3 bzw. 2 t in der
Sicherheitsstufe P-4. Gerade vor dem Hintergrund
wachsender Anforderungen an Datenschutz
und Unternehmenssicherheit leistet dieser
GroBmengen-Aktenvernichter wertvolle Dienste.

Die nicht mehr benétigten Unterlagen von Ban-
ken, Behorden, Poststellen, GroBunternehmen und
Versicherungen etc. diirfen nicht unvernichtet im
Papierkorb landen. Denn sie enthalten eine Fiille
vertraulicher Informationen und personenbezogener
Daten, die dem Datenschutz unterliegen und deshalb
DSGVO-konform vernichtet werden miissen. Aul3er-
dem setzen sie sich keineswegs nur aus Papier zusam-
men, sondern auch aus Kredit- und Kundenkarten,
Chipkarten, Disketten aus dem Archiv oder CDs.

Der HSM TriShredder 6060 trigt diesen Anforde-
rungen in besonderer Weise Rechnung. Denn die
vollautomatische Zerkleinerungsanlage macht sensible
Datentriger in drei Zerkleinerungsschritten unkennt-

© HSM
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Documents from banks, authorities, post offices, large
companies and insurance companies etc. that are no
longer needed cannot end up in the waste-paper bin
without having first been shredded. This is because
they contain a wealth of confidential information and
personal data that are subject to data protection and
thus need to be destroyed in compliance with the
GDPR. In addition, this data is not only in the form
of paper, but also in that of credit and customer cards,
chip cards, diskettes from archives and CDs.

The HSM TriShredder 6060 has a particular way of
taking these requirements into account. The fully
automatic shredding system makes sensitive data car-

With three-stage shred-
ding, security level P-3 or
P-4 (pursuant to ISO/IEC
21964) can be achieved
Durch das dreistufige
Zerkleinern kann die
Sicherheitsstufe P-3 bzw.
P-4 (nach ISO/IEC 21964)

riers unrecognisable in three shredding stages. The
three cutting units have a working width of 650 mm,
which first cut the material into tiny particles via
a pre-shredding stage and then two post-shredding
stages. With three-stage shredding, security level P-3
or P-4 (pursuant to ISO/IEC 21964) can be achieved.
In combination with a baling press, it becomes a com-
plete disposal system. A positive side effect is that the
security level is further increased by the compression.

Automatic continuous operation

The overall system control is designed for automatic
operation. The material is fed to the pre-shredder’s
hopper via a conveyor belt. Photoelectric sensors
monitor the hopper and — in the event of overfilling or
material jams — they automatically stop the conveyor
belt, and the system reverses. This brings the conveyor
belt to a standstill until the material is shredded, which
prevents further material jams caused by uncontrolled

The fully automatic shredding system

makes sensitive data carriers
unrecognisable in three shredding stages.

feeding. The material then passes through the two
further shredding stages — controlled again by several
photoelectric sensors — and can then be compressed
by a baler into transportable bales. If the HSM
TriShredder 6060 is used in continuous operation, it
is recommended to connect a press.

Smart design

High-quality cutting shafts are used in all shredding
stages. The four-shaft system of the pre-shredder
has an extremely intelligent design, consisting of
two intake shafts and two cutting shafts. The special
arrangement prevents disruptive bridging of the mate-
rial and enables an even flow of material. The cutting
units can be optimally matched to each other so they
can reach their maximum speed. The energy-saving
frequency converter ensures gentle motor start-up
and overload protection. The mechanical output
mechanism for the second and third shredder stages
is optional. The degree of shredding can be selected
individually and as required.

www.hsm.eu

lich. Die drei Schneidwerke haben eine Arbeitsbreite
von 650 mm, die das zugefiihrte Material zunichst
tiber eine Vor- und anschlieBend tiber zwei Nach-
zerkleinerungsstufen in winzige Partikel zerschnei-
den. Durch das dreistufige Zerkleinern kann die
Sicherheitsstufe P-3 bzw. P-4 (nach ISO/IEC 21964)
erreicht werden. In Kombination mit einer Ballen-
presse wird sie zur vollstindigen Entsorgungsanlage.
Positiver Nebeneftekt: durch das Verdichten wird der
Sicherheitsgrad nochmals erhoht.

Automatischer Dauerbetrieb

Die Gesamtanlagensteuerung ist auf einen Automatikbe-
trieb ausgelegt. Das Material gelangt iiber ein Férderband
in den Einfullschacht des Trichters des Vorzerkleinerers.
Lichtschranken iiberwachen den Trichter und stoppen
bei Uberfiillung bzw. Materialstau das Forderband auto-
matisch und die Anlage
reversiert. Dabei wird
das Forderband solan-
ge abgebremst, bis das
Material zerkleinert ist.
Das verhindert weite-
re Materialstaus durch
unkontrollierten Nachschub. AnschlieBend durchlauft
das Material — wiederum kontrolliert von mehreren
Lichtschranken — die beiden weiteren Zerkleinerungs-
stufen und kann dann von einer Ballenpresse zu trans-
portgerechten Ballen verdichtet werden. Der Anschluss
einer Presse empfiehlt sich, wenn der HSM TriShredder
6060 im kontinuierlichen Dauerbetrieb eingesetzt wird.

Intelligente Konstruktion

In allen Zerkleinerungsstufen kommen hochwertige
Schneidwellen zum Einsatz. Ausgesprochen intelligent
konstruiert ist dabei das Vierwellen-System des Vorzer-
kleinerers. Es besteht aus zwei Einzugswellen und zwei
Schneidwellen. Die besondere Anordnung verhindert
eine storende Briickenbildung des Materials und fordert
den gleichmifBigen Materialdurchlauf. Durch die opti-
male Abstimmung der Schneidwerke aufeinander kann
die maximale Drehzahl erreicht werden. Der stromspa-
rende Frequenzumrichter sorgt fiir einen schonenden
Motoranlauf sowie einen Uberlastungsschutz. Optional
ist die mechanische Ausfuhrmechanik fiir die zweite und
dritte Schredderstufe. So kann der Zerkleinerungsgrad
individuell und je nach Bedarf gewihlt werden.

recovery 06]2020
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HSM - MNpeccobl ana niobon chepbl feaTeNnbHOCTU

[Mpeccbl HSM coenatoT BO3MOXHbIM YMEHb-
WweHne ob6bemoB oTxoaoB A0 95 %, npeccys
NX B YACTOCOPTHbIE KUMbl KyBn4Yeckon hopmbl,
onTUMasbHble AN NEPEBO3KM U XpPaHEHWS Ha
cknage.

HSM npepnaraeT WwWnpokuin Beibop obopyao-
BaHWS : BEPTUKAsIbHbIE U MOSyaBTOMaTUYECKNE
rOPU30HTasIbHbIE NMPECCHI AJ15 TOPrOBbIX CETEN
N NPOMBILLNEHHbIX NPeanpPUATUR, KOMOMHMPO-
BaHHble LpeaAep-Npecc CUCTEMbI, TEXHONOM MM
ynnoTHeHus 13T, a Takke nosiHoaBTOMaTMye-
cKMe KaHasbHble npecchl ana nonunroHos TEO,
MYCOPOCOPTMPOBOYHbIX 3aBO0OB M 3aroToBUTE-
nen BTOPCbIPbS.

HezaBuncrMo OT Tvna maTepuana, KoTopbii
HeobXoMMO CNpPeccoBaTh, ero Kom4yecTsa um
crneundunk MeCTHbIX YC/TIOBUN, Cpeau NpeccoB
HSM Bbl HangeTe noaxoaaLmnm nmeHHo Bam.

ABTOMaTUYECKNE rOPU30OHTasIbHBIE Ytunuaaumm otxogos M3T
KaHasbHble NPecchbl

i 0 6
KauectBo HSM YMeHbLUeHne OnTumanbHas MpuBnekaTenbHoOe Yno6c¢TBO B 3Heproad-
«CpenaHo B obbEMa 3arpyska COOTHOLLIEHWE obpalleHmn heKTUBHbIN
fepmaHUmn» mMaTepmnanos TpaHcnopTa LieHa-kayecTBo

1o 95 %

[Mpumepbl NpeccyemMbix MaTepuasos:

Mnactuk MnacTtuk [Mnactuk

HSM GmbH + Co. KG [/
Austrasse 1-9

88699 Frickingen / Germany

Ten.: +49 7554 2100-289 E-Mail: info@hsm.eu
(Mbl roBOpPMM MO-pyccKu) Be6-cant: www.hsm.eu Great Products, Great People.
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NMoBbILIEHHAaA TOMHOCTb COPTUPOBKMU

Komnarusi TOMRA Recycling ycunueaem UHmeHcugHocme cgema ceoel
mexHoroauu FLYING BEAM®

Oununn KHonn, MmeHeaxep
No NPOV3BOACTBY

38

Mocne BHeapeHUA HOBOroO MNOKOMEHUS
AUTOSORT® B pamMkax komnaHum ,,Symphony
of all Sorts“ («CumcpoHUA Bcex COpPTOBY»)
c¢dmpma TOMRA Recycling Tenepb yrny6éunacb
B TEXHWECKOEe yCOBEpLUEHCTBOBaHNe cBoen
TexHonorun FLYINGBEAM® Mcnonbsyrou.teuca
B obGopygoBaHuu AUTOSORT dununn
Knonn (Philipp Knopp), wmeHepxep no
npousBogctBy TOMRA Recycling, pasbsicHsieT
npeumyliecTBa HOBOM BEPCUU C TOUKU 3peHUs
TEXHUYECKOW NepcrnekTuBbl U NpeuMyLLecTB
ANA KNWEeHTOB.

TOMRA paspa6oTana 3a TOAbI CBOeIl {eATeTbHOCTH
pasnuyHble MHHOBAIVIOHHbIE TEXHONOTUN, Cpemu
xotopeix u FLYING BEAM®. He mormu 6br BbI
OOBACHUTD, A1 Y€T0 VCTIONb3YeTCA 9Ta TEXHONOTILA
M KaK OHa pa6oTaer?

@Oymmnn Kuonm: Ha ¢pupme TOMRA MBI IOCTOSIHHO
paspabaTbiBaeM HOBaTOpPCKMe TexHomornu. B 2012 rony
MBI BHEJIPHIV IEPBYI0 BEpCHio Halllell ITaTeHTOBaHHO
tex"Honorum FLYING BEAM HenaBHo MBI B XOme
MapKeTVHTOBOI Ipe3eHTaluy, MpoIIefueli 9 MoHA
2020 ropa, mpencTaBMIM HOBENMINYI0 BEPCUIO 3TON
TEXHOJIOTVIH, TIPUMEHAMMYIOC B HOBOM IIOKOTIEHMI
AUTOSORT®.
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FLYING BEAM® - mama ocHoBHas TEXHOJIOT U,
KOTOpasi IapaHTUPYeT PaBHOMEPHOE pacIIpefie/ieHNe
CBeTa IO Bcell MOBEPXHOCTY KOHBEEPHOI IEHTDI, YTO
obecreunBaeT ydllee pacIO3HABaHIE MaTepUanoB
U HAaIOXHYI0 paboTy COPTUPOBKM. YHMKAIbHBIM LT
TOAHHOM TEXHOJIOTMM ABJAETCA TO, YTO B OT/INYME
OT OOBIYHON TexHUMKM ocBemenusa, FLYING
BEAM ™~ pasmelaeTcs He CHapyXU COPTMPOBOYHOI
CHUCTEMBI, @ HENOCPEICTBEHHO BHYTPU CKaHepa, Ife
JIaMITBl 3ALIMINEHbl OT KaKMX-I1O0 3arpsi3HEHMUIL,
KOTOpbl€ MOTYT HEraTMBHO IOBIMATb Ha OCBelleHMe
KOHBeliepHOil JeHTBl. B  mpomecce paboTsl
MHTETPUPOBAaHHbIE MOLIHBIE JIAMIIBI CBETAT Ha
Bpalljaolleecss 3epKajo, KOTOpoe B CBOIO OdYepefb
PaBHOMEPHO pacCHpefeNsaeT CBETOBOM ITOTOK II0 BCEN
MIOBEPXHOCTM KOHBelepa. CBeT OT JaMIl IPOHMKAeT
B TOMIy MaTepyasa, TPAHCIOPTUPYEMOTo OBICTPO
IBVDKYIIENCSA KOHBEEPHON JIEHTOM, 1 IOIJIOLIAeTCS
uM. Tonbko 4acTb cBeTa (HEHOIVIOLIEHHBIN CBET)
OTpakaeTCs Ha Bpalllaiollieecs 3epKalo U IepefaeTcs
Ha JIaTYMK, KOTOPBI/l BOCHPUHNMMAET OIPENETEeHHYIO
IJIMHY CBeTOBOIl BOMHBL Ha cremyromem sTame mo
CIeNMaNbHbIM ~ ITOPUTMAM  KIacCuUUupyeTcs

Ipupofia MaTepuana ¥ IIPMHUMAETCSA pelIeHue,
[OJDKEH JIV JAHHBI MaTepyasl BbIIE/ATHCS U3 0011ero
noTtoka. Ha ocHoBaHMM 3TOro pelleHMs MOfaeTcs

WcTounnk: TOMRA
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CUTHAJI Ha BeHTWIM MAIUVHBI M MaTepuajl COOTBETCTBYIOIUM 06pasom
oTcopTupoBbiBaeTcA. IIOCKONMbKY 37IEMEHTBI CHUCTEMbI OCBELIeHM
[IepeKPBIBAIOT BCIO IIOBEPXHOCTD KOHBEIePHOIT IeHTBI 1 00eCIIeYnBaeTCs
Ooree KaueCTBeHHOe KIaccUUIMpPOBaHIe, He IMPOMCXONUT HMKAKMX
noTepb MHGOPMALMM O MaTepyajae M B KOHEYHOM MTOre MOTYT OBITh
TIO/Ty9€Hbl YNCTEIINE Pe3yIbTaThl COPTUPOBKIL.

Moxer mn texHonmormsa FLYING BEAM® HMCIONIB30BaThCA Ha BCEX
MallMHaX M B MHOTOYMCIEHHBIX COPTMPOBOYHBIX NPUMEHEHUAX
¢upmsr TOMRA?

@Ounynn Kuomm: CeropHsuiHue MOTOKM OTXOJOB O4YeHb OBICTPO
MEHAIOTCA M Ppas3aMyaloTCs OT CTpPaHbl K CTpaHe B 3aBUCUMOCTU OT
COOTBETCTBYIOLINX CUCTEM YIIPaB/IeHNs OTXONAMU U MUHQPACTPYKTYPBL
OTa AMHAMMKA HeM30eXHO TpebyeT HaIM4uMs TEXHOTOTUIL, KOTOpbIe
MO3BO/AIIOT KIacCUUUMPOBATh PasIMIHble MaTepyasbl 1 BbIJaBaTh
YMCTble M BBICOKOKaYeCTBEHHblE pe3ynbTaThl COpTMpOBKHM. Hamra
texnonorua FLYING BEAM™ He TO/NbKO YHMKanbHa IO CBOEit
KOHCTPYKLIMY, HO U YHUBEPCAJIbHA, Y MOXKET HafIeXKHO VICIIO/Ib30BAThCsA
[OYTV BO BCeX HPVMEHEHMsX: OT COPTMPOBKY TBEPHBIX OBITOBBIX
orxonoB (TBO) m pmomaiHero Mycopa O BOCCTAHOBJIEHMS UMCTOM
Oymary u3 MakynaTypsl u pabotsl ¢ nomimepamu (PET, PP u T.11.). Taxke
MbUTbHASI BHELIHSsSI CPefia He OKasbIBaeT BIMAHMS Ha 3 QeKTMBHOCTD
OCBETUTE/IBHOTO 07I0Ka, IIOCKONIbKY OH pasMellleH BHYTPU KOpITyca
ckaHepa. Taxoke Iy MCIIONIb30BAaHNY 3TOJ TEXHOTIOTMY MOTY T 6€30I1aCHO
repepabaThiBaTbCsA TaKe JIETKME WM JIerKO BOCIUIAMEHSIOIIMECs
MaTepuabl, TaK KaK YyCTPOICTBO OCBellleHMsI OCTAaeTCs XONONHEIM 1 He
SIBJIACTCS TIO’KAaPOOIACHDIM.

Brarofaps BBIAAIOIIMMCS, MCIBITAHHBIM Ha HpakTuke (cBbiire 6000
MHCTA/UIMPOBAHHBIX €NVHMUI]) U BBICOKO3(eKTUBHBIM (PyHKIMAM
9TOI TEXHONOTMM MBI CHIefla ee 0asoBOM IOYTM Ha BCEX HAIUX
COPTMPOBOYHBIX MalIMHAX, paboTaIIUX C [OpUMEHEHNEM
OATYMKOB, BK/IIOYAs HAIIM IPUMMEHEHNA M1 COPTUPOBKMU XJIOIbEB
AUTOSORT®FLAKE n INNOSORT FLAKE. B ocobennoctu mpu
COpPTMPOBKE XJIOIIbeB paBHOMEpPHOE TOYHOE pasjie/ieHue MaTepuasos,
YacTULIBI KOTOPBIX MOTYT MMETb pPasMepbl BCEr0 2 MIIIMMETDA,
SIBISIETCSL MIPEAIIOChUIKON /I MPESOCTABNIEHNsT [epepabaThIBAIOIINM
NpeIpUATUAM BbICOKOKQUeCTBEHHBIX MaTepUanoB C Ie/IbI0 MX
manpHeitmeit o6paborku. Hamra Ttexnomoruss FLYING BEAM
uJieasIbHOE pellleH e, KOTOPOe Mbl IIpejjIaraeM Ajist IOTOOHBIX 3a/5ad.

TOMRA HegaBHO BHeIpPUWIO HOBOE IIOKOJIEHME AUTOSORT®,
o6opynoBaHHOe HoBeiiueil Bepcueit Texnonornun FLYING BEAM ™.
Kakue 6bUmM cAielTaHpl YIydllleHNs IO CPAaBHEHMIO C IPeRbIAyleit
Bepcueii?

@y Knonmn: YydiueHyst cerofHs MpOU3BOJATCA O9eHb ObICTPbIMU
TEMIIaMJ, TIOCKO/IbKY MMEETCs HMKOI[A IpeX[e He CyLeCTBOBallas
HeoOXOfIIMOCTb pearnpoBarb Kak Ha aKTya/lbHble, TaK ¥ Ha OymyIye
TeOOBaHMs PbIHKA ¥ KIMEHTOB. Jjsi Toro, 4robnl moctuyb Ooree
BBICOKOTO YPOBHA BOCCTAaHOBJIEHNUSA MaTe€pPMasOB, Mbl IIOCTOSHHO
ONTMMM3MPYeM HALIM TEXHOJOTMM M CIIOCOOBI COPTHMPOBKHM, B TOM
4IIC/Ie 1 Hallly JaBHO ce6st 3apekoMeHoBaBiIyio TexHomornio FLYING
BEAM®. Hame HoBeltlee 06HOBIEHNE, BHEPEHHOE BMECTE C HOBBIM
nokonenneM AUTOSORT , npepiaraer eltie 6071ee MOLIHbIE ICTOYHMKI
CBeTa I €r0 pacIpefiefieHNe. YIy4lleHNs BIeYaT/IA0T: 10 CPaBHEHUIO C
npenbiyeit Mopenbio Tenepb FLYING BEAM ™ o6ecnieunBaet Ha 100%
Oorblile CBeTa, a 10 CPAaBHEHUIO C HAlllejl CaMoll MepBOil YCTAaHOBKOIA
AUTOSORT ", nMmeB11I€li ellle BHEIIHE OCBETUTEIbHbIE CTOVIKM, — JaXKe
Ha 400%. brarogaps 3Toii yBeIMYEHHON! MOIIHOCTY HOYTH YHABOM/IACh
MHTEHCUBHOCTb CBETOBOTO IIOTOKA M YCUIMJICS YPOBEHb CHUTHAJIOB,
OTpakaeMBbIX II0CTIe IPOHVMKHOBEHMsS B MaTepuan 06paTHO K JaTUMKY,
IpM TOM, YTO IOTpebJeHNe 3TEKTPOSHEPTUM OCTAIOCh IIPEXHUM.
OrmunrenbHoit ocobeHHoctbio FLYING BEAM™, mpuMeHseMoil B
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Vecoplan

Tpebyiotca
HaCTOALLYE MUraHTbI
4T0ObI CIPABUTHCA

YHuBepcanbHbIn
N3MENBYUTENb U
N3MENBYETUIb OPEBECUHD
komnaHumVecoplan -
LUIMPOKO MUCMONb3YIOTCA ANIA
nepepaboTKy PasNYHbIX
LPEBECHbIX OTXO/0B.

0O6opynoBaHwe komnaHuu Vecoplan
o6ecneymBaeT HauyuLLne YCnoBuA
ANA OKa3aHWA MOMOLLM B MpoLiecce
nepepabotku oTxoaoB. Ybeantech camu!

Vecoplan AG | Vor der Bitz 10
56470 Bad Marienberg | Germany
phone +492661 6267-0
welcome@vecoplan.com | www.vecoplan.com
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AUTOSORT Hogeliwero
NMOKOJIeHNA KOMMaHUN
TOMRA
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MOC/IeTHEM TIOKOJIEHUN AUTOSORT®, ABNSAETCA
koMbuHauusa ¢ Hawmell texHomormeii SHARP EYE,
KOTOpPOJ1 Telepb CTaHJAPTHO YKOMIITEKTOBBIBAIOTCSA
HOBeJillne YCTaHOBKMU AUTOSORT®. bnaropaps
COBMECTHOMY MCIIONIb30BaHMIO 3TUX IBYX TEXHOJIOT I,
CBET, M3Ty4aeMblil BHYTPEHHVMM JIaMIIAMM, CUIBHO
(dOKycHpyeTcst ¢ 1ebl0 PacllO3HABAHWs Pasnuyuuii B
XUMIYECKUX ¥ MOJIEKY/LIPHBIX CBOJICTBAX MaTepuaia.
B pesynbrare aToro cobupaercs 6omblue nHdpopmarmum
0 MaTepymajie 1 JOCTUraeTcsi 6o/mee BBICOKasi TOUHOCTD
coptupoBku. Ecnu 310 BBIpasuth B Lu¢pax, TO Mbl
MO>KeM C TOPAIOCTBIO 3aIBUTD, YTO KAYeCTBO TPOFYKIVN
BBIPOCTIO B 3aBUCHMOCTY OT IIPYMEHEHN Ha YPOBEHb
OT JIByX [0 IIATH HPOLeHTOB. bomee Toro, mmnmnoTHbIe
IPOEKTBI TIOATBEPAVIN, YTO MOTYT ObITb peasi30BaHbl
6ormee BBICOKME MAcIITabbl BHIPaOOTKM. PesoMupys
BBILIIECKA3aHHOE, Mbl MOXeM KOHCTAaTMPOBATh,
yTo Hama HoBaa TexHonorussi FLYING BEAM
HO3BOJSIET NPe0Opa3oBbIBaTh OONIbIE MaTepUaIoB B
BBICOKOKAUeCTBEHHYIO IIPOAYKIIHIO.

Yem ormmuaerca FLYING BEAM® OT U3BECTHBIX
TEXHOIOTUIT?

Ourmnn  Kuonm: Haubonee 3amedarenbHoe
M BaKHOe OT/INYMe - HAll MHTETPUPOBAHHBIN
UCTOYHMK CBeTa, pasMelleHHbII BHYTPM CKaHepa
cucTeMbl. [Ipyrue TeXHONMOTMY, HpUMeHsAeMble Ha
pBIHKE, WUCMONb3YIOT MCTOYHMUKYM CBeTa, KOTOphle
HAXOJATCA CHAPY>XM CUCTEMBI, YTO BBI3bIBAET PAJ
npobneM. Bo-IepBbIX, OHM TIPUTATMBAOT IIBUIb.
ITO HPUBOFUT K TOMY, YTO MHTEHCHMBHOCTb CBETa,
NIONAJAOIEr0 Ha KOHBEJIEPHYIO JIEHTY, YMEHbIIAeTCs,
YTO COOTBETCTBEHHO HEraTMBHO BMSAET Ha TOYHOCTh
coptupoBku. Kpome TOro, 3TV BHeNIHME JIaMIIBI
DO/DKHBI PEry/sIPHO OYMINAThCA, a 3TO Tpebyer
IVINTENbHBIX OCTAaHOBOK MAalIMHBI Ha OOC/Ty)XMBaHIe
U BefleT K ITOTePsIM ITPOM3BOAUTENbHOCTH. Bo-BTOPBIX,
UMeIMecss  CHUCTEeMBl HCIONb3YIOT  HeCATOK
JIaMII, KOTOpble fake HECKONbKO pPas3IMYaloTcs IO
CTIEKTPY M3/Ty4aeMOro CBeTa U pacIpefiefieHNe CBeTa
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IIPOMCXOAUT HepaBHOMepHO. bBonblnoe KommyecTBo
JIaMII HECOMHEHHO IIOBBIIIAET PYICK BBIXOJA JIAMII U3
CTpO4, a CTIeoBATENILHO U PACXOfIBI Ha 0OCITY>KMBaHMe.
Ha cBoeM ombITe MBI yO@IU/NCD, UTO BHEIIHNE TaMITbI
KaK ITPY MX OYMCTKE, TaK U IIPU 3aMeHe He BCEeIfia CHOBa
CTaBATCsA B IIPaBU/ILHOE IOJIOXKEHME 1 HA HY KHbII yTOTI,
YTO B MTOTE CHIKAeT MHTEHCUBHOCTD CBETa M BIUAET
Ha pacriosHaBaHUe MaTepiasos. ITpunaAB pemienne B
nonb3dy FLYING BEAM™, Brnajenen, cOpTMPOBOYHOI
YCTAaHOBKM MOXeT U30eXaTb BO3HMKHOBEHMA
HOTOOHBIX HeTOCTaTKOB. II0CKONIbKY MBI MCIIONb3yeM
TONbKO OTPAHMYEHHOE KOMMYECTBO JIAMII C JIETKUM
JIOCTYIIOM ¥ TIpeJyIaraeM CHUCTeMy I HaOmofieHusa
3a paboTOMl JIaMII, TEXHUYECKoe OOCTyXMBaHMe
CTaHOBUTCA 6Goree YHOOHBIM I HAIIUX K/INEHTOB, I
OHU TIONYYaloT NpefyHpefuTeIbHbIe CUTHAIBI, KOTa
7aMITa BBIXOJUT U3 CTpos. B pesynmbrare 3TOro mamma
MOXeT ObITb OBICTPO 3aMeHEHa, a BpPeMsA IMPOCTOs
o6opynoBaHMA Ha TeXHMYECKOE OOCTy)XMBaHMe

COKpalIIeHO.
Eme opun puddepenuyupyromuit  daxkrop -
[OXXaPOOMACHOCTb. BHeIIHMe WCTOYHMKM CBeTa

3HAUUTENTbHO OIlaCHee, 4YeM Hallla TeXHOJOTWS,
IIOCKOJIbKY OHM BBIJE/NAIT OONbIIOe KOTMIECTBO
TeTIa ¥ ITPY COPTUPOBKE OTXOZIOB MOTYT IIPEICTaBIATD
OIIACHOCTH BO3HMKHOBEHNUATIOKapa. PasMelrieHye mamIt
BHYTpY CKaHepa 00/1aflaeT TeMM IPENMYILeCTBaMIL, UTO,
C OJfHOI CTOPOHBI, TAMITBI BCET/]a OCTAIOTCA YMCTBIMU
u 00ecne4ynBalOT MOCTOSHHYI0 MHTEHCUBHOCTD
ceera. C [pyroil CTOPOHBI, TApaHTUPYeTCA 3aIluTa
OT BO3TOpaHMsA, IIOCKONIbKY JIETKMe MaTepyuarbl, TaKue
Kak I/IeHKa, He PUK/IEUBAIOTCA K BHELIHEMY KOXKYXY
U He 3aropaiorcsa. Haxowel], MHTerpanbHble JTaMIIbI
MMEIOT 3Ha4YMTeNbHble MPEUMMYLIeCTBA U CHIDKAIOT
BEpOATHOCTb HEKAYECTBEHHO COPTUPOBKIL.

Bsr Ha3Banyu 6onbloe KOMUYECTBO YIyYLIEHMIT, HO
YTO 3TO O3HAYAET NI BAlINX KINEHTOB?

@®ymnn  Kuonm: Ilpexpe Bcero, 6Omaropaps
VICIIONIb30BAaHMIO 6OJIee MOIHOTO MCTOYHMKA CBETa,
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MOXeT OBITb IIOIy4YeHO, IPOAHATUSUPOBAHO U
MCIONb30BaHO Gonble MHPOPMAIMU O Marepuanax
st TOro, 4ToOBI Ha ee OCHOBe OBLIO IIPUHSITO
pellieHre O TOM, KakKoil Marepuan KO/KEH ObITh
OTCOpTHPOBaH. bosee BbIcOKast MHTEHCUBHOCTD CBeTa
BefieT K OOJbIlleMy KOMMYECTBY AaHHBIX U Oosee
TOYHOI copTuMpoBKe. Hammu mepBble ONBITHI IpU
BOCCTAHOBJIEHMY OyMaru 13 CMELIaHHBIX OyMa)KHBIX
OTXOZIOB TIOKa3ajM, 4YTO NPy IOMOILIY HAIlell HOBON
TEXHO/IIOTMY MOTYT OBITb HOCTUTHYTBI CTEIeHU
9ucToThl 6onmee 95-96%. ITO HAMHOrO OOJbIIE 1O
CPaBHEHMIO C TEMU YPOBHAMM, KOTOPbIE JOCTUTAIOTCS
NpY PYYHOIl COPTUMPOBKE. [lOCTUTHYTBbIE YCIeXu
OOHAKO HeE OI‘paHI/I‘II/IBaIOTCH OOHMM €OVHCTBECHHbBIM
IIpUMEHEHNEM. Taxk, Hanpumep, OBIIM  TaKXe
MO/Ty4eHbl XOPOIlIMe Pe3ynbTaThl IIPY MHOTOCIONHOI
un tepModopMHOIl copTupoBKe. Takke u HApyrue
[pYMEeHEHNS  II0Ka3blBAIOT  MHOTrooOlelawIine
Ppe3y/IbTaThl.

Eme omHMM mpeMMylleCTBOM [AaHHON TeXHOJIOIUU
SIBISIETCS. POCTOTa OOCIY>KMBAHMsA, MOCKOIBKY Kak
3a JIaMIIaMM, TaK ¥ 3a JaTYMKaMU OCYILEeCTBIIAETCA
KOHTPO/Ib. JTO [aeT BO3MOXXHOCTb OIlepaTopaM
YCTaHOBKM IIOCTOSIHHO CJIEIUTb 3a €€ COCTOSHMEM
U OIleHUBATh, paboTaeT M OHA B ONTUMAJIbHBIX
ycnosusx. Ilpy BOSHMKHOBEHVM OTKIOHEHMIT MOXKHO
He3aMe[INTENbHO  INPOM3BECTM  HeOoOXOoxMMble
KOppeKTupoBKi. [IockombKy mpoliecc cTapeHnsA TaMIl
TaK)Xe KOHTPONMPYETCH, MMeeTCA BO3MOXXHOCTD
MEHATD IaMIIbI, KOIJa IIOABIACTCA I/[HO(l)OpMaLU/IH 06 nx
BbIXO[€C N3 CTpOH, " TeM CaMbIM HpOTMBOHeﬁ[CTBOBaTb
CHVDKEHMIO MOIITHOCTY CBETOBOTO IOTOKA. UTO KacaeTcst
HaT4yKa MHPPAKPACHOTO M3/Ty4eHNs, KOTOPbIil O4eHb
YYBCTBUTENEH K CMeHe TeMIepaTyp, TeXHOIOTusA
[I03BOJISIET [IPOU3BOJMTD HENPEPBIBHYIO KaTUOpPOBKY,
YTO TAKKe ABJSETCA IPeMMYIIeCTBOM JIA K/IUEHTOB.
B oueHb C/IOXKHBIX YCIOBUAX TeMIlepaTypa MOXKeT
BapbupoBarbcsa oT 8 1o 28°C, u 3TO MOXKET OKasaTb
HeTaTMBHOE BO3MEVICTBME HAa CUTHAJBI JaTYMKa, a

Onrnyecknit
MOZLy/b

B JTuiHyist
Touxa CKaHUPOBaHM
CKaHUPOBAHN

CTIe[OBATE/IbHO 1 Ha OOILe Pe3y/IbTaTbl COPTUPOBKIL
Hana HernpepbiBHasi KanmOpoBKa IPOTHBOIECTBYET
atuM 3¢dexTaM, MOACTpamBas [JaTUMK IIOJ
COOTBETCTBYIOIIME TeMIlepaTyphl. brmaromapsa aToit
3aMevaTeNbHOM (PYHKLMM B 3HAYMTENLHON CTeleHN
IIPeOTBPAIIAIOTCA TOTEPHL.

Kpome Ttoro, FLYING BEAM® sBnserca ouens
9HeproadPeKTUBHOI TEeXHOJOTHEl, MOCKOIbKY MbI
VICIIONIb3yeM MeHblilee KOMMYECTBO JIaMII, YeM Jpyrue
CHCTeMBl. DKOHOMMs 3/eKTPOIHEPTUM COCTABIACT
70-80%, 4YTO mHpM TNPUMEHEHUM COPTUPOBOYHBIX
CHCTEeM C HECKOJIBKVIMY COPTYPOBOYHBIMY MAaIllTHAMM
COOTBETCTBYeT (PMHAHCOBOI 5KOHOMUM B HECKOIBKO
coreH eBpo. Taxoxke FLYINGBEAM ™~ BHOCUT CBOJI BK/IA[,
B 3alIUTY OKPYXKAIOUIell Cpefbl, MMO3BOJASA CHUSUTD
YPOBeHDb BBIIeTICHNA YIEKNCIOTO Ta3a yCTAaHOBKOIL,
YTO B 30Xy KIMMATMYECKNMX VM3MEHEHWIl ABJAeTCA
HeOOXOVIMOCTBIO M IIOBBILIAET SKOHOMUYECKYIO
3¢ PeKTUBHOCTD JAaHHOTO YCTPOICTBa. B 3aKmoueHme
MOXKHO CKa3aTb, YTO Hallla YHMKA/TbHAadA TEXHOTOTUA
FLYING BEAM® npejaraeT He3aMeHMMblE BO3-
MOXHOCTH, ITIOMOTaoUINe NpeNIpUATUAM JOCTNYb X
Ljes1elt 110 TIOTYYeHNIO BBICOKMX YPOBHeN! IIepepaboTKu
MaTepuajoB U3 MHOTOYNC/ICHHBIX TIOTOKOB OTXOZOB.
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TexHonorus FLYING
BEAM
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W d Just SHRED it!

HaOeXHble peLleHnsa ans
nepepaboTku pepesa,
Mycopa 1 metanna
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HAIMVIVIEL

RECYCLINGTECHNIK

CpenaHo B FepMaHuu

HAMIVIEL Recyclingtechnik GmbH
Leimbacher Str. 130 - 368433 Bad Salzungen -

HWH Machines GmbH

+49 (0) 3695 6991-0 -

Robert-Bosch-Ring 12 - 75038 Oberderdingen - +49 (0) 7258 950 91 20 - info@hwh-machines.com

info@hammel.de
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Takom Xe, KaKk HOBbIM - UNM elue nyviwe
KomnaHus Vecoplan paspabamsieaem uHOugudyarsibHble mexHornoa2uu
u3mMmeribyeHus 0rs rnosriy4eHusd I'I,OOOyKL(UU oMmJriu4Ho20 Kadecmea u
MaKkcuMaribHoU rpou3sodumeribHocmu
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OHV MMEIOT BbICOKYHD MEXaHMYECKYH MPOYHOCTb
npu HW3KOM Bece U MOryT ObiTb 4pe3BblHanHO
XKECTKUMW UM UCKITIOYUTENBHO  YNpYrMMn  —
Gnarogapsi CBOMM  yHMKamnbHbIM  CBOWCTBaM
TEXHMYECKME NIacTMacChl HaxoaaT Bce Oorbluee
npyMeHeHne B aBTOMOBMIBHO MPOMBILLIIEHHOCTH,
aBMauMm U NPOM3BOACTBE  YMaKoBKW  Ans
NPOAOBOSILCTBEHHbIX TOBapoB. O4HAKO pacTyLLmMi
CnpOC MOBbILLIAET LiEHbI, Y AOCTYMHOCTb ChIpbs AJ151
NpeanpuaTUA  3aMeTHO  cHmxaetcd. [lo aton
NpUYMHE KOMMaHUM BCe Jalle CTpeMsaTcs
BO3BpaLLlaTb 06paTHO B NMPOM3BOACTBEHHbIN LMK
NPOMbILLMEHHbIE 0TX0AbI, ByAb TO KOMKM UCXOOQHOTO
matepuana unu 6pakoBaHHble usnenus. OgHako
NS 3T0ro UM TpedyeTcsl TEXHOMNOTS, MPU MOMOLL
KOTOPOW MOXHO 6bio 6kl Takke nepepabartbiBaTb
CNOXHbI MaTepuan B BbICOKOKA4YeCTBEHHbIN
rpanynat. dupma Vecoplan npegnaraet gnsa aton
Uenu u3Menb4uTenn, crocodHble obecne4ynTb
BbICOKYIO Mpou3BoauTenbHOCTb. OgHako Kakve
dhakTophbl ee onpegensoT?

«KonmuyecTBo oTpacreil, OTAAIOIINX IIPeANOYTeHNE
TeXHUYECKVM IUIACTMAaccaM, HEYKJIOHHO pacTeT»,
- yrBepxpaer Maprun Koty (Martin Klotz),
U3YYaIOIMII COCTOSIHME PbIHKA B TeYeHMEe MHOTUX
ner. OH paboTaeT peruMOHa/JbHBIM MeHeKepoM
no mpogaxaM B KommaHuu Vecoplan AG B Bap
Mapuenbepre B paitone Becrepsanbn Iepmanum.
[IpepnpuATie KOHCTPYUPYeT, IPOM3BOEUT MU
HpofiaeT MallVHBI ¥ YCTAHOBKM /I M3MeTbYeHNA,
TPaHCIIOPTUPOBKM ¥ 0OpabOTKM IepBUIHOTO
M BTOPMYHOTO CBIPbA B IMK/IAaX IPOU3BOACTBA U
yrummsanun. «IIpexxze Bcero, maMenpdeHMe TaKUX
MaTepuayoB CTaHOBUTCA Bce Oolee TPYHHBIMY,
- TOBOpPUT OH. B dem mpmumna? «VIMeHHO B Tex
CaMBIX CBOJICTBAX, KOTOPhIE JIENIAIOT 3TU MaTepyasibl
TaKMMM BOCTpeOOBaHHBIMM». B KadecTBe mpymmepa
oH npuBopuT monuamupsl (PA), kotopsie B 60/bInx
KO/IMYeCTBaxX IlepepabaThIBAIOTCA Ha BOMOKHA. OTH
TEXHMYECKIe TEPMOIIACTbI OOBIYHO MOTYT HOJOMIY
BbIJIep)KMBaTh Temneparypsl fo 130°C. Opnako B
IIEPBYI0 O4epeflb OHM OT/IMYAIOTCA CBOEN BBICOKOM
IPOYHOCTDIO, JKE€CTKOCTBIO M BA3KOCTbIO. «B
aBTOMOOM/IbHOJ MOMBIIIICHHOCTY. 3TY MaTepuasIbl
HIOCTEIIeHHO 3aMeHSIOT MeTa», - 00 bsacHseT Kot
Pacmmpsiomeecss mpuMeHeHNe 3NEKTpUYeCTBa ellle
Oosnbllle TOBBIIAET HOTPEOHOCTM B MaTepuanax,
WCIONB3YIOTCA M OHM JUIA 3aIuThl Oarapei,
YMeHbIIeHNA IbUIM B IIOMEIeHUAX WIM [y
COBPEMEHHBIX TEXHOJOTMII OCBEllleHMA Ha OCHOBE
CBETOZMOJOB.
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IMomumamupg, kak u mnonuokcumermaeH (POM),
nomuatunentepedranar  (PET) wmam  nuroit
nonuamuz 6 ¢ UX 3aMevaTeTbHbIMI MeXaHMIeCKIMU
CBOJICTBAMM, HIPUMEHSIOTCSI B TOM 4YUC/Ie U B
npoussopcTtee MamuH. PET kpome TOro oueHn
MONyNAPeH B MHAYCTPUM MPOROBONLCTBUA U
HAIUTKOB — 3TO ellje OfJH BaXXHBII PBIHOK, [eTaoI it
CTaBKYy Ha TeXHMYecKue IIacTMacchl. Ilockonbky B
YacTHOCTM B EBporme ynyummnach cCO3HaTeTbHOCTD
moTpebuTeneil  OTHOCUTENBHO  JONTOBEYHOI
ymakoBku. PET 0co6eHHO M3HOCOYCTONYNB M
XOPOILIIO IPOTUBOCTONUT BO3ENCTBIUIO pa3haBIeHHbIX
KICIOT, Macel, >XUPOB U cnuprToB. «OmHAKO
TIOBBINTAONINIICA CIPOC Ha TeXHUYECKMe IIACTUKU
B CaMbIX Pa3INYHBIX OTPACIAX MPOMBIIITIEHHOCTU
BefleT K HAaNPsDKEHHOM CUTYaLMu CO CHaOXeHMeM», -
rosoput Knotu. «J/HOrga Mmoxer morpeboBaThCs 50O
4YeThIpeX MeCAIeB Ha JOCTABKY 3aKa3aHHOTO CBHIPBA.
LleHpl Takke pacTyT. OTO HEyHOBIETBOPUTENbHAA
CHUTyalys JyiA IepepabaThlBAIOIX KOMIIAHNIT».

MpeBpaueHne ctaporo B
BbICOKOKa4eCTBeHHOe HOBOe

OpHO M3 pelleHMit [Id TaKUX KOMIIAHUIT —
BO3BpaT OTXOHOB MaTepuana B (opMe KOMKOB
IUIACTMKA WM OpaKoBaHHBIX M3fieNuil 0OpaTHO B
IPOM3BOACTBEHHBII LMKI. OTa TaK Ha3blBaeMas
BHYTPEHHAA YTWIM3aLMA HeceT ¢ Coboil pAf
IpeMMYIEeCTB: IPEeNIpPUATAA MOIYT PacXofoBaTh
MeHblIle CPeICTB Ha IpUobpeTeHe JOPOroCTOAIIEro
CBIpbs, a TaKXe JCYe3aeT HeOOXOJUMOCTb B
yHaleHuM ¥ IepepaboTKe OTXOJOB Ha BHEIIHMX
YTUIN3AaIOHHBIX HIpepnpuatnax. Kpome rtoro,
BBICBOOOXKJaeTCd MeCTO B IexaX, Heobxomumoe
AN CKIafMpPOBAaHMA OTXOJOB IIPOU3BOJCTBA.
Marepuan tpebyeT nMIIb HEHPORZO/KUTEIHBHOIO
IIPOMEXYTOYHOIO XpaHEHMs [O ero IepeMelleHNs
Ha 9Tal YUCTON MepepaboOTKM B ChIpbe. «A ¢
IIPaBU/IBHOI TEXHMKO MOXKHO HOTYYUTb MaTepyas
TAKOIO KadecTBa, KOTOPBIA MOXET CPaBHUTBCH C
HOBBIM — WIM ZIaXKe IIPeB30MTU €ro», - TOBOPUT
Krnorn. OngHako 9TO COBCeM He Tak IIPOCTO, U 37eCh
U3MeJIbYeHIe CTAHOBUTCA KpPaeyrolbHbIM KaMHeM.
B kadecTBe mpuMepa CICLMANINUCT IPUBOTUT
apMMpPOBAHHBIl CTEKIOBOTIOKHOM IUIACTUK MapKu
GF 30. «BonokHa, ucmnonbsyemMble B [IaHHOM
MaTepyae, JO/DKHBI VIMETh OIpee/IeHHYIO JUINHY,
4TOOB 00ecreunTb HEOOXOJUMYI0 IPOYHOCTDY, -
o6bscHseT KinoTu. «Ecnu BOOKHA OYAyT CIIMIIKOM
JUIMHHBIMY, TIOCTPafiaeT KadecTBO, OyAyT CIVIIKOM
KOPOTKMMM — TO Ke camoe.» B gpyrux marepmanax,
takux Kak PET, BaXXHyI0 po/b UTpaeT BA3KOCTD, €CIIN



OHN TIOJIEXAT KOMIIAYHAMPOBAHMIO B 9KCTPYHEPE.
TexydecTp MaTepmana ymydmiaeTcs B TOM CIydae,
KOIla BMECTO MHOTOCTYIIEHYaTOro Ipolecca
U3MeNnbYeHNs BbIOMPAETCA OZHOCTYIEHYATBI.
Yr065! IpeRnprATI paboTanl SKOHOMIIHO, BXKHO
OfIHAKO He TO/IbKO Ka4eCTBO II0Ty4aeMOro IpOoIyKTa,
HO ¥ TPOU3BOAYUTETbHOCTb.

Bce pelwiaet TeXHONOrMsA CMCTEMbI

[ Toro, 4TOOBI HAWTK IOAXOAAIee pelIeHue LT
nepepaboTKM pasINYHbIX TEXHUIECKMX ITACTHKOB,
KOHCTPYKTOpbI oMmnaHuu Vecoplan paboraior pyka
00 PYKy cO CBOMMM KIMeHTaMM. «B mpexHue ropel
nepepabarbiBaollie IPEfUPUIATUS IIOCTOSHHO
CTaBWIM HAC TIepef, HOBBIMI C/IOXKHBIMM 3a/ladyaMI»,
- pestommpyer KmoTm. «B HekoTOpwIX Cmy dYasx
pedb IINa O MarepuanaX, YpPe3BBIYANHO TPYAHO
HOAAAKLINXCS 00paboTKe, KOTOPbIE HO/DKHBI OBUIN
C BBICOKOJI IIPOM3BOANTENbHOCTBIO M3MENbYaThCs B
BBICOKOKa4eCTBEHHBII TpaHy/IAT.» Cpey KIUEeHTOB
ObUTH (pUPMBI, KOTOpbIE MpeXK/e MCKaaM HOTOoOHbIe
pellleHNs y APYTMX IPOM3BOLMTENE, OfHAKO MX
3alpoChl TaK U OCTAIMCh HEY[OBIETBOPEHHBIMU.
«Mbl paspabaTbiBaeM YCTaHOBKM, KOTOpbIe B XOfie
MHOTOYNCICHHBIX 9KCIIEPYMEHTOB HacTpauBaeM
IOJ MHAUBMAYa/NbHbIe KOHKpPETHbIE IPUMEHEHUA
B HallleM COOCTBEHHOM JCIIBITATe/IbBHOM IIEHTpe»,
- obmpsacuser Knmory. «IIpu 3TOM MBI IOCTOSIHHO
obMeHnBaeMcs MHGOpMaLVeli C I0/Ib30BaTEeSIMMU».
OpHako 4TO OTAMYAeT TaKyl YCTAHOBKY M Kakiue
KOMIIOHEHTBl NMMeEIOT Ba)kKHellllee 3HadeHMe?
«Pemaromum  ¢akTOopoM  ABIAETCA  HpeXe
BCETO TeOMeTpPUsA pPEeXYI[er0o MHCTPYMEHTa», -

rosoput Knorm,.
HOXeI,

«Ilyrem mombopa pPOTOPOB U
a TaKXe COOTBETCTBYIOLE! peIleTKM,
MBI MOXEM [eTaJlbHO HAaCTPOUTb YCTPOMCTBO K
TpeOOBaHUAM KIMEHTa IO BXONHBIM ¥ BBIXOJHBIM

nmapamerpaM. IIpous3BOOUTENBHOCTD  MOXeET
TOYHO PpEryIMpoBaTbCcs [IA COITIaCOBaHUA C
OPYyTMMM 3TalaMy IPOU3BOACTBA. B 3aBucumocTH
OT HAarpysku Mbl, HaIpuMmep, BbIOMpaeM pOTOp
6o0sbIero guaMeTpa, KOTOPBII MOXeT CHabXXaTbCs
3aKa/lleHHBIMM DPeXYImMUMM MHCTpyMeHTamu. OHu
MOTYT TAaK)Ke€ MHOTOKPATHO MCIIO/Ib30BaTbCA U JIETKO
3aMeHs0TCA. I 6o/mee CTaOMIBHOTO U KECTKOTO
KOHCTPYKTMBHOTO WCIIOMHEHMSA MHCTPYMEHTOB
UX CTEP)KHM MOTYT YAIMHATBCA, a KpeIyleHus
IPYCIIOCAONMBATBCS TIOf, COOTBETCTBYIOLIME 3aadl.
Kpome Toro, texHuku kommaHum Vecoplan moryT
chenarh 6anKy ¢ NPUBMHYEHHBIMYU M 3aKaTeHHBIMU
KOHTPHOXXKaMy 607ree MacCUBHOI.

bornee pyuHaMUYHBIN, IPOYHBII ¥ HaZeXKHbLIT IIPUBO],
[T BpallieHusi potopoB Vecoplan ycraHaBiMBaeT B
V3MEJTBYNTENY, B 3aBUCMMOCTY OT WX WCIIOTHEHMS,
npusogs! HiTorc ¢ pasmmaHbIMY K/TaccaMy MOIITHOCTHL.
Oy paboTaroT AMHAMMYHO M MMEIT XOPOLIYIO
MOIIHOCTb PasrOHA M KPYTALMIZ MOMeHT. IIpuBopnb
UCIIONB3YIOTCST  6e3  KaKuX-mmbo MeXaHUYeCKUX
3JIEMEHTOB TUIIA PENYKTOPOB, PEMHEN, CLEIITIEHIIA VI
TUAPAaBINYECKUX arperaToB. CHIbHbIE COTPSICeHNUS WIN
BUOpawuy, BOSHUKALINE B IIPOLiecce 3aTPYFHEHHOTO
M3Me/IbYEHNS 4acTo, He NPENCTaB/IAT [IA IPSIMOro
npusoza HiTorc 607bIIMX CIOXHOCTE, B OT/INYME OT
arperaroB ¢ peflyKTOPHbIMU ITPUBOJAMMA.

«[lo cpaBHEHMIO ¢ MeXaHMYeCKUMM U TUIPABIIU-
YeCKMMM IIPUBOJAMU €r0 WM3HOC 3HAUUTEIbHO

recovery 06|2020

product

plastics recovery

MoLyHble n3menbunTenv
Npoun3BOACTBa

komnaHum Vecoplan
no3BonAlT 3GPeKTNBHO
nepepabaTbiBaTbh
TeXHMYeCcKmne niacTmacchl.
Monb3oBaTtenu sKOHOMAT
BpPEMSA 1 ONTUMU3NPYIOT
peHTabenbHOCTb, C
yyeTom npeanosaraemMbix
pacxofoB Ha CbIPbe 1 ero
KonmuyecTsa
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product

plastics recovery

Pexxywmin ysen Hanbonee
BakeH. B 3aBucumocTy

OT NMPVIMEHEHNA MOXET
1Cnonb30BaTbCs

poTtop 6onbLioro
OVaMeTpa, CHabKeHHbIN
3aKaneHHbIMU PEXYLMMM
WNHCTPYMeHTamu

MNpouHaa npocenBaioLwan
pelueTka MoXeT

Nerko 3aMeHATbCA

[ansa obecneyeHun
HeobXoAMMOro pasmepa
YacTUL, KOHeYHOro
mMaTepuana
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HIDKE U MeHbllle 00beM pPaboT IO TEXHUYECKOMY
obcnyxuBanuio», - rosoput Kiory. «Bmaropmaps
IpsAMOMY HPUKpEIUIEHNIO NIPUBOJA K Bajly poTopa
He BO3HMKAET IIOTeph MOIHOCTY Ha TPAHCMUCCUMN, U
teM cambiM HiTorc MoxkeT gocTudb 60ree BBICOKOI
adpdextuBHOCTH pabOTHI». BBICOKMIT KPyTSALuiL
MOMEHT, UMEIOLINIICA Ha BCeM [iala3oHe CKOPOCTelt
aBurarens, obecmeduBaeT ero OecIpoOIeMHBIN
3aMyCcK IIOf, Harpyskoil. B cimydae meperpyskn
BO3MOXXHBI OBICTpBlE ¥ HAMHAMMUYHbBIE OIEparLn
peBepca. I/1st HafieXKHOCTH 9KCITyaTal[yi TOPMO3HOE
COIPOTMB/IEHNE II03BOMIAET OCYILIECTBIATb OBbIC-
TPYI0 OCTAaHOBKY pOTOpa B C/lydae OIACHOCTU
BO3HMKHOBEHMs aBapuyl WIM HEeCYaCTHOrO Ciydas
(aBapuitHas OCTAHOBKA), a TAKOKe Py OOHAPYXEeHUU
MHOPOJHBIX MaTepuajaoB. braromaps TexHOIOTUU
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C JWCIONb30BaHMEM TEPMOPE3UCTOPOB [TABHBII
MoTOp 3amuineH or Bosropanus. «DOupma Oswald
Elektromotoren GmbH wucmonpsoBana  Hall
HiTorc B KayecTBe OCHOBHOIO [BUTATelIsA B CBOEIl
TeXHMKe TIPSMBIX IPUBOLOB. ITO IPOMU3BENO

PEBOTIOLNIO B 3T€KTPOMOTOPOCTPOEHUN», - C BOO-
OylIeBIeHMeM pacckaspiBaeT Kiorn. «3Jmekt-
poxBurarenun 0e3  peAyKTOpa  3HAYMTEIBHO

MOBBIIIAIOT 9HEProapGeKTUBHOCTD M TeM CaMbIM
TIPOM3BOANTENILHOCTD yCTaHOBOK. 3a 310 HiTorc B
2017 ropmy ObII YHOCTOEH IIpeMHUM IO 9KOJOTUM
Tepmanckoro ®PepepanbHOro  IJKOIOTMYECKOTO
®onga (DBU).»

JIns Toro, 4TOOBI IpM M3METbYEHVM OIIpefie/IeHHbIX
MaTepuasioB, HalpuMep, AapMMPOBAHHBIX CTeK-
JIOBOJIOKHOM, He IIPOVICXOfIMIIO MpeXIeBPeMEeHHOTO
M3HOCA, PaspabOTUMKM MOTYT CO3[aBaTh MAIIMHBL C
YIPOYHEHHOIT KOHCTPyKIuelt. Tak KOpIIyc MOXKeT ObITh
BBITIOJIHEH C YTOMILEHHBIMU pebpaMit, UMeTb KpeIKue
OOKOBBIe CTEHKM 1 Oo/lee MacCUBHOe OCHOBaHMe. «B
OfIHOJ1 3 HAIIIMX YCTaHOBOK Mbl YBE/IMYIM/IN PACCTOAHME
MeX[y TOPLIOM POTOpa J 6OKOBOII CTEHKOII B 00/1acTI
poTopa M pemeTKyu. bmaromapsa sToMy pemieHmo
YHAIOCh 136€XaTh HAKPYIMBAHVA JICHT U IPOBOJIOKK
Ha Ba/l pOTOpa», - pacckaspiBaeT Kmori. CBOOOAHBIM
IIPOIYCK MaTepyasa BHI3 K TOMY XK€ YMeHbIIaeT M3HOC
MEXJLy pOTOpOM 1 60KOBOI! CTeHKOIL. [lepepaboraHHas
IIPUTOHKA Bajla IPMBOJA ¥ OIOPhI POTOPA, a TAKKeE
IIPOYHblE 3aMeHsAEMble YIJIOTHUTE/IbHbIE 37IEMEHThI
Ha poTope M OOKOBOJ CTeHKe IIPefOTBPAIAIOT
IIPOHMKHOBEHIE I 3aCTpeBaHNe MaTepuaoB B 00/1acTi
HOJIINITHYKOB. DTO YBeIMYMBAET CPOK CIY>KOBI U
IOBBIIIAET YOOCTBO TEXHUIECKOTO OOCTY>KIBaHNA.
KnnenTamMy KOMIAHMM ABAAIOTCA HpPEANPUATUA,
MIpefICTABAKIINE Pa3AMYHble OTPacIu, HampuMmep,
3/IEKTPUYECKYI0 IPOMBIIIZIEHHOCTD, - TAK)KE BaYKHOTO

WcTtounuk: Vecoplan AG
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moTpebuTeNnss TEeXHMYeCKMX IUracTMmacc. «Mel
paspaboranyu A OZHOTO U3 IlepepabaThIBAIOLINX
NpefIpUATUII TEXHOJOTMIO M3MeNbueHUs i
YTUAU3ALUMM apMUPOBAHHOTO CTEK/IOBOTOKHOM
MaTepMuana, B KOTOPOM MMEIOTCA 3allpeCCOBAHHbIE
IITEKEPHBIE Pa3beMbl M IIIATBI», - PacCKas3bIBaeT
KrmoTtn. Marepnan BBICBITIaeTCA B YCTAaHOBKY U3
AmyKoB. CHavaTa MalllfHa OTCOPTUPOBBIBAET YacTU
C cofiepKaHMeM JIaTyHM, a 3aTeM C MICIOIb30BaHIEM
TeXHUKM Vecoplan mpousBORMTCA U3MeNbYEHNE B
BBICOKOKA4eCTBEHHOE BTOPMYHOE Chipbe. JIpyroit
KIMEHT M3TrOTaB/IMBaeT [OPOXKHble CUTHa/IbHbIE
ctonbuxy. OHM B OCHOBHOM 3KCIUTYyaTUPYIOTCA IIO
15 met. «MBI COBMECTHO C K/IMEHTOM BBIpaboTanu
pellieHNe IO IepepabOTKe MCXOZHOTO MaTepuasa
BO BTOPUYHOE CbIpbe [Id €ro JajbHeNIero

JCTIO/Ib30BAHMUsI», - roBopuT Knorw. ITomumo npovero
TaK)Xe Ba)XHO, 4TO IOC/e M3MeNbYeHUsA MaTepuas
TOfIBeprajicA MHTEHCUBHOI IIPOMBIBKE, IIOCKONIBKY
CTONOMKM MOTYT OBITb CHUIBHO 3arpsi3HEHBI,
HAIIpUMe], COMbIO I/IA IOCHIITaHNUA JOPOT.

«B 3aBUCMMOCTM OT IIPYMEHEHsI MBI pa3pabaTsiBaeM
COBEpIIEHHO HOBBIE KOMIIOHEHTHI 791878
ONTMMM3UPYEM YK€ MMEIOLecs», - PacCKasbIBaeT
Knory. «Takum o06pasoM MBI MOXeM Bcerja
93¢ (PeKTUBHO YAOBNIETBOPATh TpebGOBaHMUSI IO
PasnMYHBIM MaTepuanaM ¥ ITPOU3BORUTENbHOCTH,
IpefbsAB/sieMble HAIIMMM KIMEHTaMU. DTO BaXKHO,
IIOCKO/IBKY CUTYAI¥sl C HOBBIM CBIPbeM B O/IIDKaiiIIe
TOZIbI HO-BUAVMOMY He YITyYIINTCA.»

www.vecoplan.com

International and innovative topics
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PoTopbl, HOXK 1

peleTKa n3menbunTens
MOTYT 3aMeHATbCA ANA
TOYHOW NOACTPONKM NOA
HeobxoAVMble BXOAHbIE 1
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b heKTUBHOCTbL INNIEKTPUUYECKON TEXHUKMU

[TpumeHeHue ycmaHoeku MHL820 om FUCHS Ha
ymuru3auyuoHHou gupme Van Dijk Containers







YTunusaumonHas komnaHusa Van Dijk Containers 6asmpyeTcs B MI3BECTHOM CBOMMM
KoBpamu ropogke eHemengeHe, pacnonoxeHHOM BOnu3n osepa 3sapte-Mep
(Zwarte Meer). dupma onpegenset cebsa kak NPodeCCMOHanbHbIN AKONOrMYeCKni
LEHTpP, rge MOXHO YTUNu3npoBaTb BCE BUObI OTXOAOB: CTPOUTENbHbIA MyCOp,
Bymary, 3eneHble 1 cafjoBble OTXOAbI, MacTMacchl, ApeBECHHY, KOBPOBbIE

N TEKCTWUIbHbIE OTXOAbl, CTEKNO, acbecT 1M ocTaToyHble 0TXoAbl. KnneHtamm

3TOro cepTMdmUMpPOBaHHOTO nepepabaTbiBaloLLEero NPeanpuUATUS SBMSIOTCS Kak
KOprnopaTuBHbIE OpraHM3aumm, Tak U YacTHble nuua. Bece obpasytoLmecs noToku
OTX00B COPTUPYHOTCS M 06pabaTbiBalOTCs C pa3nnMyHoOm rnyomHoOM, B 3aBUCUMOCTH
OT KOHKPETHOro mMatepwuana.

Ona obcnyxuBaHMs 4YacTHbIX §vy  Gbina
opraHu3oBaHa «dKonorumdeckas ynuua». Metog
OYeHb MNPOCT: Bbe3xawwue aBTOMOOUNK
aBTOMAaTMYEeCK/ B3BELUMBAIOTCA Ha COBPEMEHHDIX
BeCax> a 3aT€M BOAMTENIN CAMOCTOATENIPHO Pa3BO3AT
CBOM OTXOAbl K COOTBETCTBYIOIIVMM MeECTaM MUX
yrunmusanyn: Ilocse pasrpysku aBTOMOOM/Ib CHOBa
B3BE€IINBAETCA M B 3aBUCUMOCTU OT pPa3HUIBI C
II€pBOHAYAJIbHBIM BE€COM OIIpelnensdgeTrca LeHa
nopJieXKalas orviaTe:

B pabote: MHL820
3arpyxaeTt matepvan B
N3MenbYNTENb KOBPOBbIX
NMOKPbITUN
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KabenbHbin 6apabaH: MallvHa MoXeT
nepemMeLyatbcs Ha pacctosiHue ot 30 go 50 meTpos
B 3aBWCMMOCTU OT ANWHbI kabens, npyu aToM
kabenb HaQexXHO HaMaTbIBAETCst U pa3MaTbiBaeTCs
aBTOMaTMyeckn 6e3 HeobXxoanMOCTM NpPUBIIEYEHUS
BTOPOro YeroBeka Ans ero yknagku

KomnaHmn Van Dijk yxe 6onee 100 net! Ha
cerogHAWHNA geHb B 3 hunmnanax ¢upmbel C
rmaBHbiM oducom B [eHemengeHe paboTatoT
okono 50 coTtpyaHukoB. Cneumanunsnpyertcsa
Van Dijk Ha nepepaboTke KOBPOBLIX MOKPbLITUN.
YTunusaums KOBPOB — OAHO W3 OCHOBHbIX
HanpasneHun geatensHocth Van Dijk Containers.
Ha cerogHAWHWMN AeHb KOMMNaHMA C CONMUAHBLIM

3anacom ornepexaeT CBOUX KOHKYPEHTOB U
SABNAETCA KPyMHEWWUM CheumanuctoMm B 3TOMU
obnactm Ha 3anagHOEBPOMNENCKOM pPbIHKE.
leHemengeH, nNOMMMO MpPOYEro, W3BECTEH
KaKk eBpOMencKnin «ropod KoepoB». MecTHble
npeanpusaTMs KOBPOBOW  MPOMbILUNEHHOCTU
Uckanu pelueHns no yTunusaumm OTXOAOB
NpPoun3BOACTBA M BBIWN Ha KOHTaKT € Van

I
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WcTounuk: Van der Spek.

MHTerpnpoBaHHbIv
PowerPack: ansenbHbin
OrOK MOLLIHOCTbIO

23,6 kBT ycTaHoBneH
HenocpeacTBEHHO

Ha MalUvHe 1
ncnonb3yetcs ans
OanbHUX NepemMeLLeHnin
(B macTepckyto

UNn Ha apyryo
NPOU3BOACTBEHHYHO
nrowazaky)

MHL820: BHelHE 1 B
yrpaBneHun ata MallnHa
HUYEM He OTnn4yaeTcs

OT AN3enbHOro

BapuaHTta MHL 320.
MpenmyLiecTsom

Ons onepartopa
SIBNSIETCA BO3MOXHOCTb
ero nepexoga Ha
aKcnnyarauuio
ANEKTPUYECKON MaLUMHbI
6e3 kakux-nnbo
cnoxHocten. Tornbko
ahheKkTUBHOCTb paboTbl
3MeKTPUYECKOro BapuaHTa
HEeCKOSbKO nydLue,
Gnarogapsi NOCTOSIHHOM
BbIXOZIHOW MOLLHOCTW.
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YyacTHUKM npoekTa ans
Van Dijk Containers:
Mapkyc Ctpynnnep
(Markus Struppler)
(cnpaBa), rnasa APC, u
MapTtuH Bocnep (Martin

Boslen). wwenep 1o Application Center (APC)

npogaxam B APC

He Bce noxenaHusi KMMEHTOB MOryT ObITb peanv3oBaHbl Npu
MCMOMb30BaHMN CTaHAAPTHBLIX CEPUMHBLIX MALLUH — CIMLLKOM
pasnuyaroTcsa YCNoBUsl UX SKCMyaTauum U BO3MOXHbIE MPUMEHEHWS Y
pasHblx knveHToB. Komnanna FUCHS uckana pelueHnst onsi cosgaHns
Nogo6HbIX CneLnann3MpoBaHHbIX MOAENeNn, YTo B UTOre NpuUBeNo

K ocHoBaHuto MNpuknaaHoro LleHtpa APC. C 2006 roga onbiTHast
KOMaHZa CneumuanucToB C NpUBEYEHMEM 3aKa34YMKOB 3aHNMAaETCS
nsyveHmemM TpeboBaHUi K XXenaeMbiM MallMHaM HenocpPeacTBEHHO Ha
MecTax ux BygyLien aKkcnnyartaumn U HaXoauT HaunyyLwmne peLleHnst

Ons cneumanbHbIX npuMmeHeHun. MNpuknagHon LieHTp — HesaBucumasi
opraHu3auus B coctaBe komnanum FUCHS n coctouT ns otgenexnn
NMPOEKTUPOBaHNS, An3aiHa, 3aKynok 1 coopku. APC npuxoaut Ha nomoLLb,
Korga TpebyHoTCA peLLeHUst, BbIXOAALME 3a PaMKU CTaHOAPTHbIX. Takum
06pa3om MoryT ObITb YYTEHBI MHAVBUAYANbHbLIE NOTPEOHOCTM KMUEHTOB,
BHE 3aBMCMMOCTM OT MpoLiecca CEPUMHOro NponsBoacTea. HeborbLuoe
KONMMYECTBO MaLLVH, M3roTaBnNMBaeMbIX MO CreLmanbHbIM 3akasam,
Takke obneryaer cosgaHune cneumgruIecknx KOMMNOHEHTOB 1 COKpaLlaeT
BpPeEMS Ha pa3paboTKy, 3aKynKy 1 NponssoacTBo. C LENbo AOCTMKEHNS
ONTYMASIbHOTO COOTHOLLEHUS LieHa-KaYecTBo, CreumarnbHble AeTanuy
NCMOMNb3yTCA TOMbKO AN HEOOXOAMMON afanTaumm NoA KOHKPETHbIE
YCNOBUS1, TOrAa Kak ocTasibHble KOMMOHEHTbI 6epyTca M3 CepUMnHOro
Npo13BOACTBa.

[MprMeHeHWe anekTpuYecknx MallMH Takke MMeET Bce bornee BakHOe
3Ha4veHue. B MNpuknagHom LieHTpe oHM MoanduLmMpyroTcs € Lenbio
YOOBMETBOPEHMS NoTpebHOCTeN 3aka3qukoBs. [pn aTom mogvdmkaumm
TaKKe MoryT ObITb B KOPOTKUIA CPOK COMacoBaHbl Y OCYLLECTBIEHbl Ha
CTaguu NPOEKTUPOBAHWS.

MatumHa, 06opyaoBaHHas C y4ETOM crneumndM4eCKMX KPUTEPUEB KITMEHTA,
1 OTNIMYHO afanTUPOBaHHAsA K €ro NOTPEBHOCTAM,
BCErga sIBNSEeTcs ANsi HEro NpenmyLLEeCTBOM,
MOCKOSbKY C UCMOMb30BaHWEM TaKoW MaLUMHbI
KIMEHT CMOXET AOCTUYb, HanpumMep, bonee
BbICOKOM MPOM3BOAUTENBHOCTM MO CPABHEHUIO CO
CTaHOapTHON TEXHUKOMN.

K cneuyaneHbiM MoandmKaLmsm OTHOCSTCS,
MOMMMO MPOMVIX, TYCEHNYHbIE UIN PEMBCOBbIE
MaLLVHbI, CTaLVOHAPHbIe BapyaHTbl, MOAENM,
yCTaHaBMMBAEMbIE Ha MPY30BbIX aBTOMODUIISX Unn
cynax. A Taike crieLmarnsHbIe Norpy3oMdHbIE CUCTEMB,
CUCTEMbI C yOANEHHbIM U CreLyanmaypoBaHHbIM
YMNPaBIIEHMEM Y MHOIOE, MHOTOE ApYroe.

WcTouHuk: FUCHS

e i |

Wctounuk: FUCHS

MpuknagHon Lientp APC
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Dijk Containers. BbiB0O3 4acTO O4YeHb ANMHHbIX
BOJIOKOH Ha CBarky okasancsi HernpuemnembiM
peLueHnemM, MOCKONbKY B TaKOM BUAE OHUHE MO
nepeHanpaBnATbCad Ha MycopocCxkurawume
3aBogbl. Pupma Van Dijk Containers npeanoxuna
CBOMM KNMEeHTaMm JONroBpeMEHHOEe U HaaexXHoe
pelleHne 3Ton npobnembl - WU3MenbYuTEnb,
cneumanbHO paspaboTaHHbIN  AnNa  9TUX
uenen, n nakeTMpoBoOYHbIM npecc. CerogHs
KOMMaHWa noCTaBnseT CBOK  MNPOJYKLUIO
npeanpuATMAM KOBPOBOW MPOMBbILLIIEHHOCTH
Ha MeXOyHapoOHOM YpoBHE, B 4aCTHOCTM B
cTpaHax benuntokca, NepmaHum n dpaHuun.

Van Dijk Containers nonHocTbto nepepabatbiBaeT
cogepXalimecst B KOBPOBbIX MOKPbITUSX BOMOKHA
1 Npoyre KOMMNOHEHTLI. B pesynbrate nony4vaetcst
BOPCOBbIA MaTepuan C Tak Ha3blBaeMbIM
ctatycoMm R1, KOTOpbI MOXET ObiTb Mosfie3eH
Ons MHOXecTBa MpUMMeHeHun. Tak, Hanpumep,
3HauMTenbHas 4YacTb nepepaboTaHHbIX BO
BTOPUYHOE Cbipbe KOBPOB MOCTaBMSETCA Ha
HuaepnaHackne W repMaHCkue LeMeHTHble
npeanpuATuS, rge WUCnonb3yeTcsa B KavecTse

TONNMBa 1 A06aBOK NPWU U3rOTOBIEHUM LEMEHTA.
Ewe oguH Buag maTepmana, obpasywoLumiica
rnocre copTMpPOBKM, NPECCOBaHUSA 1 NepepaboTKu
KOBPOBbIX  MOKPbITUW, MNpUMeEHsieTcs B
aBTOMOOMIbLHOW MPOMbILLSIEHHOCTU. Bo MHOrMX
aBTOMOOUNSAX [daHHOe BTOPUYHOE Cbipbe,
narotaenueaemoe Ha dpupme Van Dijk Contain-
ers, UCMomnb3yeTcsl B KavyecTBe U30ONAUUU WUnn
HanonHUTenNs ang cnaeHun. Takke oHO HaxoauT
npuMeHeHne Kak OOMOTOYHbI MaTepuan ans
OpeHaxHbIX Tpyb, B JOPOXKHOM CTPOUTENLCTBE
W NPY U3roTOBNEHNN OAEXAbI.

B aaHHbINMOMEHT NONMHBIMXOAOMUAY TUCCNIEA0BAHNS
OTHOCUTENbHO BO3MOXHOCTU  BOCCTAHOBMEHUS
NonMMponuneHa. dTa TEXHOMNOMsi Morna bkl NoMoYb
npeanpusaTUsSM  KOBPOBOW  MPOMbILLIEHHOCTH
[axe BO3BpallaTb YacTb COOCTBEHHBLIX OTXOOOB
obpaTHO B MPOM3BOACTBEHHLIA LMK, [logobHble
peuvKnaTbl ye MCMonb3ytoTca B Ka4eCTBE CbIpbs
0N U3rOTOBMEHMS LIBETOMHBIX FOPLUKOB U CaA0BbIX
CTYINbEB.

Ha dupme B MOCTOsSIHHOM 3KcnnyaTauum
HaxogdaTcs NsATb  MOrPy34YMKOB MPOU3BOACTBA

recovery 06]2020
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[nsa BapuaHTa
norpysuvka,
NoCTaBneHHOro Ha
nepepabaTbiBatoLLy0
komnaHuio Van Dijk
Containers, 6bino
CKOHCTpyupoBaHo 6onee
OJIMHHOE NOrpy304Hoe
YyCTPOWNCTBO. ITO
NMo3BONWMIO AOCTUYL €ro
pabouen aucTaHumm

B 10,2 meTpa BMeCTO
cTaHgapTHon 9,2 meTpa.
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WUctounuk: FUCHS

komnaHum FUCHS, npumeHnsitowmecs, Hanpmmep,
ONs COPTMPOBKM MaTtepuvarnoB, AN 3arpy3ku
N3MenbYUTENen Unm TPaHCNOPTUPOBKU BTOPUYHOTO
cblpbs. [lepBbii 13 HUX — mapku MHL320 -
Obin npuobpeteH ewe B 2004 rogy. MHL320
obopyaoBaH apurateniemM MoOLLHOCTb 95 kBT 1
MOXET C €ro NoMOLLbI0 MOAHUMATL py3bl BECOM
0o 10 ToHH mnn onepupoBatb rpendepom angd
nerkmx martepuanos ¢ oobemom 0,6 m3. KabuHa
MaLUMHWUCTa MOXET BeccTyneHyaTo nogHMMaTbLCs

.-"’..--_'___—--—-“""-.
VAN DER SPEK

-“‘-‘__l——l—'-.-..’
lMoepy34uk FUCHS MHL320 Ha copmuposke omxo0o8

B pamkax BBoga B 3Kcnryatauuio HOBOIO
norpy3uuka MHL820 nosiBunacb BO3MOXHOCTb
B3iTb KOpPOTKOe WHTepBbI Yy fHa BaH [euka
(Jan van Dijk), pykoBoautensa komnaHuu Van
Dijk Containers.

Moyemy Bbi pewinnu npno6pecTtv UMeHHO
MHL820?

AH BaH [enk: 3TOT nNOrpys4nMK maTepuanos
NCMOMb3yeTCs TONMbKO NS 3arpy3kv U3MenbunTens
KOBPOBbIX MOKPbITUA M MpY 3TOM emy Tpebyertcs
nepemMelleHne Ha paccrtosHue He 6Goree 10-15
METPOB. Y Hac ye 6bIno NoABeaeHO ANEKTPUHECTBO
K3TOMY y4acTKy, NOSTOMY HUKaKUX AOMONMHUTENbHbIX
WMHBECTULUMIA He noTpeboBanocb. Mbl pelunnm
KyniTb BapuaHT MallWMHbl C WHTErpUpOBaHHbIM
kabenbHbIM 6apabaHoMm Ans Toro, YTobbl n3bexaTb
HeobXxoanMocTu 3a0eiCTBOBaHWSA BTOPOro
COTPYAHWKa, KOTOPbIN AomkeH Obin 6bl cneguTb
3a 6e3onacHOn 1 HageXxHoW npokragkon kabenemn
npu nepemMeLleHnax norpysunka. Kpome Toro,

recovery 06]2020

MOCPEACTBOM TMApaBMKM Ha BbiCOTY Ao 5,3
MeTpa, npegocTaBnsas emy xopowmn o63op. C
TEYEHNEM BPEMEHU KOMMaHWsi nocrneaoBaTeribHO
3aKynuna ewle Tpu SK3emnnsipa norpysyvka
maTtepuanos mapkv MHL320 .

B pekabpe 2018 roga Ha cmpme nosiBunach
naTas mawuHa npousBoactBa FUCHS.
OHa npumeHsieTCs AOns 3arpy3kn Ccbipbsi B
N3MENBYNTENb KOBPOBbLIX MOKPLITUIA. [1OCKOMBKY
Ons 9TOM onepaumm norpysyvmky Tpebyertca
NUWb OrpaHnvyeHHas MOABMXHOCTb, ObIno

Hall BapuaHT Takke WMEeT WHTErpMpOBaHHbI
PowerPack, «kotopbii npu  HeobxogMmocTu
MO3BOSIUT NEPEMECTUTL MALLWHY Ha 3HAYUTEMbHbIE
paccTosHWA M B MacTepckylo ANns npoBedeHus
TEXHUYECKOro 06Cny>X1BaHus.

Cenyac mallMHa yxxe Mecsil, HaxoauUTcs

B 3KcnJlyaTauum — Hackonbko Bl en
[OOBONbHbLI?

Ax BaH [enk: [1o cux nop O4YEHb [OBOJEH.
MeHblUe LWyMa, HUKakoro nageHusi obopoToB
ABUraTens npu nofHom Harpyske nNo CPaBHEHWIO C
Oun3ernbHbIMU MallnHaAMM.

B yem npeumyuiectea MHL820 c ee
ANEeKTPUYEeCKMM NPUBOAOM?

A BaH Jenk: Ha gaHHbI MOMEHT Mbl 3aMeTUNn
CHWXXEHWe pacxoaoB Ha TOMMMBO U Ha TEXHUYecKoe
obcnyxmBaHue.

BonbLwoe cnacubo 3a nHtepecHyto beceny.



«3eneHasn» paborta namenvuntenen HAMMEL

Bo BceM MMpe BNacTu MHTEHCMBHO paboTaioT
Hag KoopAuHauuen CcTaHAApTOB BbIOpoOcoOB
ONnA TOro, YTtoObl BbLIPOBHSATbL AOMYCKUA MO
BblOpOCaM BbIXJIOMNHbLIX ra30B ABUratenen ons
Pa3nmMYHbIX PbIHKOB.

Yxe rom, kak kommanua HAMMEL Recycling

GmbH mnpumeHsieT HOBBII CTaHAAPT BBIOPOCOB

IS HeCKO/MBKMX TUIIOB MammuH. Kak maMenbuntenn

HAMMEL cepun VB 650 ¢ gsuratenem CUMMINS

B6.7, tak u ,,RED GIANT“ co cBoum mBuraremem CAT

C18 mowHOCTBI0 760 51.C. PabOTAIOT 3KOMOTUYHO.

B pgaHHBII MOMEHT 6eCTcemIep KOMIOaHUN,

n3menpuntens HAMMEL tuna VB 750 nepeBoputcs

Ha TIATBI SKOTOTMYeCKUI KIacc.

Yro aTo o3Havaer? HoBblil eBpomeiicknii HOpMaTuB

TOKCMYHOCTM IATOTO KJIAcCa OIpefeisieT TPaHUIIbI

3HAYeHUI KOHI[EHTPAIUil YacTMUI[ B BBIXJIOITHBIX

rasax. JI7is1 TOro, 4T00BI yIOBIETBOPATD TPEOOBAHIUAM
9TOTO CTAaH/APTa, MAIINHBI JO/DKHBI OBITH CHAO)KEHBbI
nu3enbHbIMU caxkeBbiMU ¢uibTpamu (DPF).

Kaxne nsMeHeHUA 3aMeTAT KIMEHTHI?

> MauIMHbB 060PYAYIOTCS 110 HOBeJIIIell MOTOPHOI!
TeXHO/IOTUY

> NOBBLIIIEHHOE  JaBjleHue  BIPbICKA
BBICOKO3(EKTUBHOTO CTOPAHsI TOIIMBA

> PELMPKYIALUA OXTaX/[EHHBIX BBIXJIOIHBIX I'a30B
L7151 yMeHblIIeHVsI BBIOPOCOB OKMCY a30Ta

» nusenbHbli caxxeBblil GynbTp (DPF) myist cHmbkeHms
cofiep>KaHuA TBEPABIX YaCTHI]

» GUIBTP TOJHOCTHI0 CAMOOYMINAETCS IIYTEM
COKUTaHVs 3arpsi3HEHMII U He TpebyeT 4YacToil
3aMeHBI

KkoHyrogaHanarsiikacc 6ynyrnepeobopynoBaHbl

TaK>Xe BCe OCTaIbHbIe MOJIE/N 1 TOTIOMHAT «3€/IeHYI0»

NAMHENKY TNpoaykuuy npepupuAtusa. Ilommmo

s

ACIIEKTOB 9KOMOTMYHOCTM U HSHEProcOepexeHus,
nsmenbunutenu HAMMEL oTan4yaoT BbICOKas
IMOKOCTh TIPUMEHEHN, IIPOCTOTA OOCTY>KUBAHUSA 1
MHOTO(YHKIIMOHA/IbHOCTD. M3MenpunTenu paboraor
C MHOTO(QYHKI[IOHA/MBHBIMM VHCTPYMEHTATbHBIMMU
BajlaMMl, KOTOpble IO3BOJIAIOT M3MeEIbYaTb CaMble
pasHOOOpasHble MaTepuasbl, TaKMe KaK cTapas
IpEBECVHA, CBEXas NPEBECMHA, XKeTIe3HOIOPOXKHbIE
IIIasIb, OBITOBOI MYCOp, IPOMBILIIEHHbIE OTXOJBI,
KPYIHOrabapyUTHBIII MyCOpP ¥ CMECH JIETKUX OTXOJ0B.

www.hammel.de
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WcTouHuk: IHAMMEL

MAaThINn 3KONOrMYeCKMM Knacc Kak ctraHgapr

WeTounuk: HAMMEL

product

waste recovery

VB 950 DK npu
nepepaboTtke mycopa

VB 950 DK B pgenctaum

VB 650 DK ¢ HoBbIM
OT/INYNTENBbHBIM 3HAKOM

53

WcTounmk: HAMMEL



product

waste recovery

Allgaier’s CDry
Hoeble cmaHdapmei rpu npou3sodcmee cyxux Mamepuasos
u3 Xudkocmeu u cycrneH3uu

Allgaier Process Technology npeanaraet peweHue, cneymanbHO
npegHasHayeHHoe ANA CYLWKU TBepAbIX YacTuUl, paCTBOPEHHbIX UK
B3BeLWEHHbIX B XUAKOCTAX, KOTOPOE OTBEYaeT BbICOKUM TEXHONTOrMYECKUM
TpeboBaHUAM C TOYKU 3peHUs IHeproachpheKTMBHOCTU, KOMMNAKTHOCTU U
BbICOKOIO Ka4yeCcTBa CYLUKU: KOHTaKTHas AUCKOBas CYLUUIIKa C KOCBEHHbIM
HarpeBoM: CD-Cywunka.

ABTOB:

Marnac Tpoéscknii, Vimxenep, Kangupar Hayk,
PykoBopuTenb oTjena uccnefoBanuii U pasBUTUA
Allgaier Process Technology GmbH, Yxunren / Tepmanus
www.allgaier-process-technology.com

1 Allgaier CD-Cywwunka —
3TO KOHTaKTHaA ANCKOBaA
CyLWKa C KOCBEHHbIM
HarpeBoM s 06paboTKu
YKNBKOCTEN, CyCneH3nn n
pacTBOPOB, COAepKaLLmX
TBepAble YacTuLbl.
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D-Cymmnnka  OTHOCMTCA K  KaTeTOpuUu

KOHTAKTHBIX CYLIMIOK C KOCBEHHBIM HarpeBOM.
ITpouecc  CcymkM INPOUCXOAMUT  CIEAYIOLIMM
006pa3oM: >KUKOCTb IOfAeTcs 4depe3 HACOC M Tak
HasbIBaeMble IHOfAoI[Ne TPyOKM HEIOCPeNCTBEHHO
Ha Bpallaoluecs JUCKA C JIBOMHBIMU CTeHKaMIU.
IOVcKky paclonoXXeHbl BepPTUKANIBHO B  BUJE
IaKeTa.

Bpamaromuecsi AuCKM 06OrpeBarOTCA

recovery 06|2020

WcTounuk: Allgaier Process Technology.

U3HYTPM HACBHIIeHHbIM TapoM. IIpamas mnepemaua
Tel/la JXXUAKOMY IPOAYKTY obecIedmBaeT OYeHb
6bIcTpOe MCIapeHue BOAbBL, OOecrmeumBas, TaKUM
06pasoM, BBICOKYIO 3HepProa(eKTUBHOCTD, TaK KaK
TEIIONOTEPY IPY 9TOM OYAYT CBELeHbI K MUHIMYMY.
IMoce BpaleHns [UCKa CKpeOKH, IPUKPEIIeHHbIE K
AVCKaM, COCKPeOai0T BBICYLICHHbIE TBeP/ble YaCTHUIIBI
U TPaHCIOPTUPYIOT IIOTy4eHHBII CyXOl MaTepyal
Yyepe3 OTHEeN BBITPY3KM HPOAYKTa Ha CIIeHYIOLIMIL
3Tall Ipolecca. B 3aBUCMMOCTH OT MCXOLHOTO
IIPOJIYKTa, BBICYLIEHHBIIT MaTepya MOXKeT IMETb BUJL
IUICHKM, YelllyeK MV X/IombeB. TBepable Qpakiym
KOHILIGHTPYPOBAHHBIX COJIEBBIX PAaCTBOPOB MOXHO,
HaIpuMep, Tak>Ke HOTyYNTb B BYJie MENTKO3ePHMUCTOTO
nopomka. C IIOMOIIBIO TTOCTIERYIONIMX KOHBEepPHbIX
YCTPOJCTB TIPOAYKT MOXKHO TPaHCIOPTUPOBATH
Jajblile WIM IIOMEIaTh Ha XpaHeHHe B CUIOCHOI
6alHe Ui IpyToit EMKOCTH.

Mpunnun paborst CD-cymmaku —paguKanbHO
OT/IMYAeTCA OT NPUHLNUMA PabOThI TPaAMIIMOHHBIX
AVCKOBBIX CYIIWIOK, Y KOTOPBIX JUCKM IOTPY’KEHBI
BO BJI&XHBII Marepuand. [IMCKM B OCHOBHOM
UCIONB3YIOTCA  TOABKO  AAA  yMEHbIIeHNUA
coflep>)KaHMA BOABI B >KUAKMX, NACTOOOPA3HBIX WM
HedOpMUPOBAHHBIX MpPOAYKTaX. JaHHBIe [UCKK
VCIIONMB3YIOTCA [/ MCHApeHNA BOABL B SKUJKUX,
mactoobpasHplx Wi OecHOpMeHHBIX IPOAYKTAX
IUIA 5KOHOMMM TPaHCIOPTHBIX pacxofioB. [luckoBas



1. BeHTUNATOP

2 nakeT ANCKOB

3. LMPKYNALMOHHbBIN 6ak

4. UMPKYNALNOHHbBIN Hacoc

5. HOXW

6. Tpy60MpPOBOA Nofgaun NpoayKTa

product

waste recovery

OTpabOoTaHHbIN

ﬂ BO3/yX

>

KOHZeHcaT H>

CymIM/IKa VMeeT WIMPOKYyI cdepy IpUMeHeHus,
pacKpbIBasg TeM CaMbIM OOJBIION MOTEHIMAN eé
JCTIONb30BAHNSA B Pa3/IMYHbIX CIIEKTPaX.

MHorouncrneHHble obnactu npuMmMeHeHUs npu
HeGOosbLION NOTPEOHOCTU B Niowaau

OnHoit u3 obmacreit, B KoTopoit CD-cymmika faer
OT/IMYHBIE PE3Y/IbTATHI CYLIKM, AB/LIETCS, HAIIPMMED,
06paboTKa OpraHMYecKMX ¥ HEOPraHMIeCKUX
MPOMBIIIIEHHBIX ¥ CIELUMATbHBIX  CTOYHBIX
BOjA. bormblmas 4acTh IPOMBIIUIEHHBIX CTOYHBIX
BOJ IIOCTyIAeT U3 IMIEBOTO CEeKTOpa: OOITHIU,
[MBOBApHY, IMMOHA/HblE 3aBOJbI, CIMPTO3aBOMIbI
U MOJIOKO3aBOZbI IO IIPOU3BOACTBY JVMMOHAMIOB.
JlaHHbIe OOBEKTBI HPOM3BOAIT CTOYHBIE BOABI B
0OonbINX KOMMYECTBAX M, COOTBETCTBEHHO,
[ONy4aloT OONMBIIYI0 BBIFOAY OT OoO/mee HUBKUX
3arpar Ha yTunamMsauuo Onaropaps ob6paborke
npoaykra ¢ nomoumplo CD-cymmnku. ITpumepamn
HEOpPraHM4eCKMX CTOYHBIX BOJ], KOTOPbIE MOTYT OBITH
CKOHIIEHTPUPOBaHbI

Mnam OCyII€Hbl C IIOMOIIbIO

RS RS E———

CD-cymmiky, ABIAOTCA GUIBTPAT CO CBAJIOK,
OEHTOHMTOBBINI ¥ KAOAVHOBBI LITAMBI, CTOYHBIE
BOZbI, COfieprKalllyie 0710BO, ¥ BOTb(PAMOBBII II/TaM.
Eme opHa obmacts, B KoTopoit CD-cymmika Moxer
NPOIEMOHCTPUPOBATh YPE3BBIYAIHO SKOHOMIYHON
mpolecC Cymkyu - 9T0 o00paboTKa IIMPOKOro
CIIeKTpa BeIIeCTB PACTUTENBLHOTO ¥ YXMBOTHOTO
IIPOUCXOXJEHNA, TAaKMX KaK CYCIIeH3UM BOJIOpOCTIel,
INUBHBIE OPOXOKM, OCTATKM AUCTWIIALMM, BOfa,
MCIOIb3yeMast /i1 pasBofa pbld win sxenaTuH. Kpome
toro, CD-cymmnika cymmur Bce HepeKayuMBaeMble
HacOCOM, HeKapaMelnM3MpPOBaHHbIe  BelllecTBa,
KOTOpble He COIEepXKaT TBEPAbIX KOMIIOHEHTOB ¥ He
ABJIAIOTCA CIIDHOIIEHUCTBIMM  BellleCTBaMM. ITO
O3HAYaeT, YTO €€ MOYKHO JICIIO/Ib30BaTh HMPaKTIIECKN
BO BCEX OTPAC/AX TEXHOIOTMYECKOTO IPOIeCcCca, OT
XUMIIECKOM /IO KepaMIdecKoll POMBIIIIEHHOCTAX, a
TaKXKe B IPOMBILITIEHHOCTH TI0 IlepepaboTKe OTXOfOB,
B OUVICTKE CTOYHBIX BOJ| Ml MHAYCTPYM, IMBOBAPEHIIL

B cdepax nepepaboTku u yrumsanun, bppeKTuBHasA
M TpocTasd KOHTAKTHAsA CYIIKa CTaHOBUTCA BCe

CyXOl NpoayKT I;>

2 YnpoLeHHbI NpUHLMN
pabotbl cywmnku Allgaier
CD-Cywumnkn.

3 lMNpumepbl cyxmx
NPOAYKTOB, CyLIKa
KOTOpbIX NPOV3BOAUNACH
c nomotypbto CD-cywmnnku
(cneBa HanpaBo:
KepamuiKa — bepput -
MUBHbIE LPOXXKN)
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4 CywKa CTOYHbIX BOJ Ha
ancke CD-cywmnkn 501
B TEXHWYECKOM LieHTpe
Allgaier B YxuHreHe.

5 MaKkeT ANCKOB, HarpeTbix
N3HYTPU C NOMOLLbIO
Tennonepepaun napa,
[aBneHvem o 5 6ap.
[INCKM oYeHb NPOoYHble, X
pa3nnyHble BEPCUM MOTYT
6bITb afaNTUPOBaHbI K
CBOWCTBaM MpPOAYKTa,
TaKUM Kak abpa3vBHOCTb
N KOPPO3NOHHOCTb.
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Ooree LieHHOJ Onarofapst BceM ee IPeMMYILIeCTBaM.
ITpenrmymiecTBa 3aKIIOYAIOTCA B CHIDKEHMM 3aTpaT Ha
JKUAKYIO YTUIN3AIMIO OTXOMIOB,  TAKOKe B M3BICUEHNN
I[eHHBIX TBEPAbIX BEI|eCTB U3 CYCIIeH3MI1/PacTBOPOB.

JuckoBasg cymmaKa cpegHero pasmepa (Mopenb
CD-908) BBezieHa B 9KCIUTyaTalo Ha ceBepe Vcrannm.
O6acTb IpUMeHeHA JAHHON YCTAHOBKY — IOy 4eHe
CONMM BBICOKOTO KauecTBa M3 CyclleH3uu. JIuckoBas
CyIIMIKa UMeeT 8 M® TeII00OMEHHOI MOBEPXHOCTH
u cnocobHa obpabarbiBate 700 Kr OKUAKOCTH
B yac mpy 85% cofep>KaHUM BOABI B IIPOAYKTE.
KomaecTBO mcnapsieMolt BOIbI HOCPEACTBOM JIAaHHO
KOMIIAaKTHOJ YCTAHOBKM COCTAB/IAIOT BIEYAT/IAIONIVIE
540 xr/4. CD-cymmika mopakaeT CBO€l IpOCTO
M HAJeXHOM KOHCTpPyKUMeil. JloIoNIHMUTeNbHOE
TEXHOJIOTMYeCKoe peleHne (C KamepHbIM (QuabTp-
IIPECCOM I JONOTHUTENIBHON CYLIMJIKON) SBIAETCA
HEOIPABAHHBIM II0 HEPrO€MKOCTU ¥ IO IIpUYNHE
6o71ee BBICOKVX MHBECTULIMOHHBIX 3aTPAT, YTO MOXKHO
ycmemHo 1u36exars, mcnonbsys CD-cymumnky. C
TIOMOIIIBIO JIMCKOBOJ KOHTAKTHON CYMIMIKA MOXKHO
BBICYIINUTD MPOAYKT 10 20-30% KOHEYHOI BIaXKHOCTU
B TeuyeHUe OJHOTO TEeXHOJOTMYEeCKOro Ipolecca I,

recovery 06|2020
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WcTouHuk:

TaKUM 00pa3oM, HEMOCPENCTBEHHO mepepaboTarh.
Hpyroit  xmmeHT wmcmonbdyer — CD-cymmnxy
clenyuaabHO I 00paboTKM  XKUIKOCTH,
copepxalleil MUKpoopraHuambl. JKMAKocTb cymiaT
OT IIePBOHAYAJILHOTO COfIEPXKAaHNs BOIbI IIPUMEPHO
B 95% 1o < 5% OCTaTOYHOro COfep>KaHusA BOIbBI B
TBepoM BelecTBe. OCHOBHAsI L{e/Ib TAKOM 00paboTKM
— 3HAYMTeIbHAS 9KOHOMUS 3aTpaT Ha yTUIM3ALUIO
[POAYKTa. BMecTO HeCKOIbKMX COTEH JIUTPOB
CTOYHBIX BOJ B 4aC, KOTOpPbIE IPHIIIOCH ObI OYMIATH
Ha OYMCTHBIX COOPYXKEHMAX, I YTUIM3ALUK
[IPebSABISETCA BCETO HECKONBKO KMIOTPAMMOB
TBEPABIX BelecTB. Kpome TOro, TpaHCIOPTMpPOBKA
CyXOro IopomKka TpeOyeT MeHbIle 3aTpar, 4eM
TPaHCIIOPTUPOBKA IPOLYKTA B )KUIKOM BU/E.

B o6ou1x BapuaHTax npaKkTu4ecKkoro
ucnonb3oBaHusl

CD-cymnnka OT/IMYAEeTCA Ype3BbIYaHO
KOMIIAaKTHOII KOHCTpyKIMeii. [luckoBas CyIIMIKa
BIEYaT/IAET CBOVM BHEIIHUM opopmaeHneM. [Jusaitn
KOpIyca y[ayHO CKpbIBaeT (YHKIVOHATbHbIE
CUCTEMBI CYIUMJIKM, TaKMe KaK JMUCKOBBI IPUBOL,
apMaTypbl Iapa/KOHJeHCaTa, I03BO/Asd COBMELATh
BCe CUCTeMBl B OZHOM arperare. Takum o6pasom,
CYIIMJIKY MOXHO JIeTKO TPaHCIOPTUPOBATh U
yCTaHaBMMBaTb Ha IPOM3BONCTBEHHON ILTOMIAfKe
6e3 oco6bIx ycmmmit. KpoMe TOro KopIryc BbIIONHAET
3alIUTHYI0 (QYHKIUIO, IIpefoTBpalas IpsAMOIL
KOHTAaKT pabOTalolllero OIepaTopa C CUCTEMOIL,
COoCTOAIel U3 BPallAIOIINXCA U TOPAYMX YacTelt.
[Iv3aifH TMaKeTa [MCKOB pPeIIalolM 00pa3soM BIMAECT
Ha KOMIAKTHOCTb cucTeMmbl. Ilo cpaBHeHMIO ¢ TakuMu
TEIVIOOOMEHHVIKAMV, KaK IJUIMHADPBI WIM BaJIbI[bl
C MJEHTUYHON IOBEPXHOCTDbIO TeIIoNepenayn,
KOHCTPYKIVA IVICKOB SKOHOMMUT 10 60% IIPOCTPAHCTBa,
HEOOXOAMMOro JyIA OCHOBHOTO  KOMIIOHEHTA.
HecmoTpss Ha 3Ty KOMITAKTHOCTD, CYLIMJIKA IPOCTa
B 0OCTyXMBaHMM. B cirydae peMOHTa MCIONB3YIOTCA
OTKHMJHBIE JBEPY TEXHMYECKMX KaMep M CITy>KeOHble
OTBEpCTVsA B 3afiHel YacTy MAallMHbI, oOecreunBas
CBOGOMHBIIL JOCTYII K HEOOXOAMMBIM OTAEAM.
CD-cymmKy sIB/LTIOTCS MHTEPECHON a/IbTePHATUBOI 00BI
YHBIM Ba/bLIOBBIMCYLIM/IKAM, KOTOPBIEHCIIONb3YIOTCA
JUIA CyIIKM TBEPAbIX YaCTUll, PAacTBOPEHHbBIX WM
B3BEIEHHBIX B SKMAKOCTAX. TpebyeMoe IPOCTPaHCTBO
mwia maketa AuckoB B CD-cymmike Ha 60% MeHblle,
YeM LA BaJIKOB COIOCTaBMMOI BaJIbLIOBOI CYLIVMIKIA C
TaKoOil e TOBEPXHOCTBbIO Temomnepenayun. KommakTHas
KOHCTPYKIMA MMeeT ellle OJHO IpeuMYyIIecTBO:
OpyM HeOOXOAMMOCTM CYLUIMIKY MOXHO OBICTPO I
TIETKO IIepeMeCTUTb B JpYyroe MeCTO KaK efyHOe
nenoe. YrayOmeHue A BWIOYHOTO —IIOTPY34YMKa,
HeobX0#MMOe ISl TPAHCIOPTUPOBKY, PAaCIONOXEHO
IOl TeXHONMOrm4eckoy Kamepoit. Takum obpasom,
CD-cymmka ofecredrBaeT MaKCHMalbHYI0 TMOKOCTb
IIPOM3BOJCTBA.

MakeT OMCKOB B Ka4ecTBe TEXHUYECKOro cepaua
Cepane CD-cymmnky — aTo IakeT ucKoB. Ilombre
OVMCKM UBHYTPM HAarpeBalTCA  HaCbIIEHHBIM
[IapoM ¢ fJaBleHmeM Jo 5 6ap. Ito obecrmeuymBaer



3¢ (eKTUBHYI0 KOHTAKTHYI CYLIKY O KUAKUX
IIPOAYKTOB. B 3aBUCHMOCTH OT 06/I1aCTH ITPUMEHEHN
WIN XapaKTePUCTMK HPOAYKTa, MaTepuan AycKa
U €ro IOKpPBbITME MOTYT OBITb aJalTUpPOBaHbI HJIA
CYLIKM BBICOKOKOPPO3MOHHBIX WIM abpasyBHBIX
IPOAYKTOB. B 3aBUCHMMOCTH OT 06/TaCTV ITPUMEHEHNA
AVCKM MOTYT OBITh WM3IOTOB/IEHBI U3 OOBIYHON
VWIN Hep)KaBelllell CTalmuM M, B 3aBUCUMOCTU OT
TpeOOBaHMII, VIMETh CIIeMaabHOe IOKpPBLITHME IJIA
3aIIUITH OT KOPPO3JMOHHOTO 1 abpa3syBHOTO M3HOCA.
JlvaMeTp 1 KOMMYECTBO JVICKOB 3aBUCAT OT XKe/laeMoIr
npoussoputensHocTy. Ha BBI60p mpemmaraeTcsa fBa
BapuaHTa: fucky guamerpoM 900 MM mam 1300 mMm.
Oba muameTpa [AIUCKOB HOCTYIHBI B TpeX pasMepax
KOpIyca: Jiifi IaKeTOB, COCTOAMX u3 4, 8 mam
12 puckoB (muamerp 900 mMm) m pmo 8, 12 wmm 16
muckoB (mmametp 1300 Mm). Ecnm morpebyercs
Oonee BBICOKas IPOM3BOAUTENIBHOCTD, Onaromaps
TaKoil MIaTOpMHON KOHCTpyKimy B CD-cymmiky
MOJXKHO JIETKO JJOOABUTb [OIOTHUTENIbHbIC AUCKU —
[0 MaKCUMaJIbHO BO3MOXKHOTO KOMMYECTBA JVCKOB
COOTBETCTBYIOLIETO THUIIA.

ITpouHble cKpeOKM 1A yaeHNA CyXoro MaTepyaa
C HarpeTHIX VMICKOB aBTOMATMYeCK! BHIPaBHUBAIOTCA
10 AMCKaM C Ie/IbI0 ONTUMA/IBHOTO PACIIONIOXKEHMA.
CkpebKM WM3rOTaBIMBAIOTCA W3  Pa3IMYHBIX
MAaTepyaoB: U3 Hep)KaBelollell CTau, MIacTMACChI
WIM KepaMMKW, B 3aBMCUMOCTM OT CBOJICTB
o6pabaTbiBaeMbIX IIPOTYKTOB.

C CD-cymmxoit BbI MOXKeTe Cpasy OIpefie/IUTb, UAIET
U TIPOM3BOACTBEHHBII IIPOLIECC JO/DKHBIM 06pasoM:
KpBIIIKA Y3 MHOTOC/IOMHOTO 6e30IacHOro CTeKIa Ha
HepenHell MaHeM 00ecIiednBaeT IPOCTON KOHTPOJIb
Ipoliecca BO BpeMsA paboThl CHCTeMBL. B OTKpbITOM
HOJIKEHMM Taloke ObecCIedyBaeTcsl JITKUIA JOCTYII
K IIPOV3BOLCTBEHHOMY IIOMEIIEHVIO I YMCTKM U
IPOBEPKM WM PEeryImMpOBKM Hoxeil. VIMeroTcsa nBa
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TEXHOIOTMYECKIX TOMEIEHNII — OHO U3 HMX C/IeBa,
CO CTOPOHBI IIapa M [pyroe — CIpaBa, CO CTOPOHBI
koHpeHcara. O6a rmoMeleHnst CHabXKeHbI CMOTPOBBIMI
CTEK/IAMY U BCTPOEHHBIM PabOYMM OCBEIeHVeM ISt
BU3Ya/IbHOTO KOHTPOJIs1. Bombne noBopaunBaoryecst
aBepu  00eCmednBaOT  ONTMMANBHBIA  JOCTYII
B TeXHMYECKMe KaMepbl B C/Iydae IIPOBENEeHIs
peMOHTHBIX paboT. IIpoM3BOACTBEHHbIE ITaHHbIE
MAIIMHBIL U IPOLIECCa MOYKHO IIOMTYYNTD M/IM USMEHUTD
¥ C IIOMOLIBIO CEHCOPHOJT ITaHenu 6e3 0COObIX YCIIIMIL

OHeproadhdheKTMBHas cyLuKa

CospaBas  CD-cyumky, Allgaier cosHatenpHO
UCIIONIb3yeT  TEXHOJOTMIO  [MCKOBOM  CYLIKMH.
CpaBHUBas C IIPOLIECCOM CYLIKM IIPY UCIIONb30BAHNM
Ba/JbIIOBBIX CYLIMIOK, HEOOXOAMMO OTMETHUTD,
yro CD-cymmnka o6najaeT  pelIalolMMU
IpeVMyIIeCTBAaMM:  LeHTPAJAbHBINA  JVCKOBBIN
IIAKeT 3aHNVMAaeT 3HAUNTENbHO MEHbIIE MeCTa, YeM

product

waste recovery

6 KomnakTHas
KOHCTPYKLUMA — nakeT
anckos B CD - cywmnke
3aHMMaeT Ha 60%
MeHbLUe MecTa no
CpaBHEHMIO C BasikaMu
aHaNornyHom BanbLOBON
CYLUWKN C OANHAKOBON
TEnnomnoBepPXHOCTbIO.

7 NHTennekTtyanbHoe
ynpas/ieHne CCTemol

C MOMOLLbIO NPOCTON B
06CNy>KNBaHNN CEHCOPHOM

naHenu AnA Bbi30oBa U1
N3MEHEHVA TEKYLLNX
napameTpoB MaLLUHbI 1
npouecca
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8 CD-cywwunka CD-908 Ha
3aBoge Allgaier Process
Technology B YxuHreHe

nepen noCTaBKoOW.

58

BajIbLIOBas CYIIWIKA. OTO MOKA3aHO Ha CENYIOLIeM
npuMepe: TIpU IUIOWAM Tervionepenadn 24 m? s
OGBIYHOI BaZbLOBON CymMAKn TpeGyercsa 7,7 M2
wiomany. Jna CD-cymmnkn Tpebyercs Beero 3,0 M2,

Kpome Toro, mpomecc OYMCTKM BBICYIIEHHBIX
IPOAYKTOB B Ba/IbIIOBOII CYLIM/IKE 3HAYUTEIHHO
cnoxxHee. Hoxu [OMKHBI OBITH OYeHb TOYHO
OTperyIMpoOBaHbl IO I/IMHE B HECKOTBKO METPOB.
CoOTBeTCTBEHHO, CO0PKa 1 00CTyKIUBaHMe TPeOYIOT
OONbIINX 3aTpaT BpeMeHM U cpefcts. B CD-cymmke
HECKO/IbKO  [MICKOB  PaboTalT IapajilenbHO.
Y KaXEOro AMCKa eCTb COOCTBEHHBIN KOPOTKMI
CKpebOK, KOTOPBIl CAMOPETYINPYETCsI, er0 TOPaso
Jlerde MOHTYPOBATb U OOCTY)KMBATD.

CD-cymmnka  TakKXe  OTIMYAETCS  BBICOKOIN
9Hepros¢pGeKTMBHOCTBI0. TOHKOCTEHHbIE, IPOYHBIE
pucku  CD-CyWIMIKM — TapaHTUPYIOT — WjeasibHble
TeIUIONPOBOJHbIE CBOJICTBA I, CTIE[OBATEILHO, BBICOKYIO
VAETIbHYIO MCTIAPSEMOCTD Ha M HATPETOl IOBEPXHOCTH
CYLINIKM IPU KOPOTKOII pase HarpeBa cucrtemsl. Ilo
CPAaBHEHUIO C IPOLECCAMI KOHBEKTVMBHOI CYLIKM IIPU
pabore Ha BO3ZyXe WIM C LMPKYIMPYIOLMM Ta30M,
CD-cymmika Kak 4iCTO KOHTaKTHasI CYLINIKa He Tpeb
yeT IOfavy BO3LYXa JIsl OJBOAMMOLO TeIUIa, TaK Kak
TEIUIO TIePeNaeTCsl BIKHOMY NPOAYKTY HPHU IIPAMOM
KOHTaKTe dUepe3 HarpeTble IOBEPXHOCTH. IIpsmoit
KOHTAKT MEXJLY CYILUVIIKOI ¥ XXUAKOCTAMY 3HAYUTENBHO
CHIDKAeT ITOTpeb/eHne SHepruy B IIPOLECCe CYLIKIL
Kpome TOro, B mporecce CYWKyM IIPOM3BORATCS
b HeOO/MbIINe, B OCHOBHOM OeCIIbIIbHBIE ITOTOKM
Bo3#yxa. Heb6onpimoe KOMMY4eCTBO KOHAEHCATa

recovery 06|2020
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yHa/sIeTcst BMeCTe ¢ GOTIBIINM KOMMYECTBOM Iapa. JTo
[PUBOIUT K CPABHUTENBHO MEHBIIMM IIOTEPSIM TeIUIa C
OTpabOTaHHBIM BO3YXOM CYLIMIKIL

3HaYNTENBHO MeHblllee KOMNIECTBO OTPabOTaHHOTO
BO3/yXa [0 CPABHEHUIO C CHCTEMaMyl KOHBEKTUBHOIA
CYWIKM TAaKXXe IIOJIOKNUTEIBHO CKa3bIBAeTCs IpU
IpMOGpPEeTeHNI M Ha SKCIUTYaTAl[VIOHHBIX PACXOfax:
06opynoBaHe, PaCIONIOKEHHOE HIDKE IO IOTOKY,
TaKoe KakK IMK/IOH, QUIbTP, CKpyOOep 1 BBITSXKHOI
BEHTU/ISATOP, MOXET OBITh CIPOEKTHPOBAHO Tak,
yTOOBl OHO OBIIO MeHbIIEe, U, CAeLOBaTelIbHO,
peann30BaHO CO 3HAYUTEIBHO MEHBIIMY 3aTPATAMA.

HoBass  wuHTepnpetauusi  MPOBEPEHHbIX
TeXHOJOrMn Ha EBpOHGVICKOM PbIHKe

Texnonorna CD-cymmnmok MMUPOKO UCIONb3yeTCs B
Aszuy Ha mpoTshxeHnu gecaruaetnii. Allgaier Process
Technology mpomsBogut u mpopaer CD-cymmnku
UCKITIOUNTENbHO pAns Espomsl m apanmTuposaina
BClo TexHonoruio K esponeiickum CE kpurtepuam
cooTBeTCTBMA. [IM3aiiH ObUI IOMTHOCTBIO Hepepado-
TaH ¥ BIEpBble INPENCTABIeH B MHHOBAI[MOHHOM
Busie Ha BbicraBke ACHEMA 2018 Bo ®pankdypre.
Hapsany ¢ HOBOJI KOHCTPYKLMEN CHCTeMBI ObIIN
3HAYUTETHHO IIOBLIIIEHBI CTAHAPTHI 6€30IIaCHOCTH,
a MMEHHO, BCe Bpallaloluecs ¥ HarpeTble 4acTu
MalMHBl ObUIM BCTPOEHBI B KOpIyc. Ymo6HOe

¢ YyIIpaB/I€HUE CUCTEMOT C TOMOIIBHIO CeHCOpHOffI HaHenmn

C BO3MOXXHOCTBIO V[AJI€HHOIO OOCTyXUBAaHUSA U
BU3ya/IM3alLs IPoLiecca BO BpeMs paboThl OTBEYAIOT
CaMbIM BBICOKMM TPpeOOBaHMAM COBMECTHO C HOBOIL
koHcTpykuyeit. Tak CD-cyumika 6pina ygocToeHa
Harpagoii ACHEMA Innovation Award u nomana B
(MHANBHBII CITUCOK.

bnarogapss ONIBITHOMY HAapTHEPY M COOCTBEHHBIM
OOIIVPHBIM HCHBITAHUAM B TEXHNYECKOM ILIEHTpe
Uhingen, Allgaier Process Technology mpemmaraer
YHUKA/IbHYI0 KOHTAKTHYI CYIIWIKY A1 06paboTKM
JKUIKOCTeN, cofiepyKalllyX TBepfible JacTuibl. JlaHHadA
CYILIM/IKA 0COOEHHO YCTOIYMBA K KOZIeOaHIAM HArpysKi
U M3MEHEHUAM B COCTaBe CYCNEH3Wii ¥ PacTBOPOB.
IMpurognocts CD-cymmnku pand CyIKM IIMPOKOTO
CIIeKTpa KOHIICHTPATOB CTOYHBIX BOJ, ObLIa IIpOBepeHa
U HOATBEpXK/IeHa VCIIBITAHAMY B MacliTabe MIIOTHON
ycraHoBKM. IIpy IIpOEKTMPOBAHMM ITPOMBIIIIEHHBIX

CD-cymmnok  3KCIepUMeEHTa/NbHble  3aBOJCKME
VCHIBITAHMA IPOBOJATCA B  IIOTYIPOMbIIIIEHHOM
MaciTabe. VICIBITaHMA — ONPENENAIT  YHEIbHYIO

UCIIApseMOCTb Ha M® IIOBEPXHOCTM JNUCKA, JOC-
TIDKMMYIO CTelleHb CYIIKM IIOMy4aeMOro TBEPHOro
Marepuana B 3aBMCHMOCTM OT CKOPOCTM BpallleHIs
mucka (BpeMeHM TpeOBIBAHV), ONTUMAIbHOTO
[aB/IeHVs Mapa IpyU HAaTPEBAaHUM U COOTBETCTBYIOLIE
OITUMA/IBHOI TeMIIEPaTypbl IIOBEPXHOCT JUCKOB AL
3(deKTVBHOI CYIIKM M >KeNaeMOTo KauecTBa CYXOTO
MaTepuana. Pe3ylbTaTbl JCIBITaHMIT IO3BOJIAIOT
6e30IIaCHO IPOEKTUPOBATb OONBIINE YCTAaHOBKIL
Vcnbirarensupit nentp Allgaier B Uhingen Bcerma
HAXOJTCA B PACTIOPSDKEHII IS TECTUPOBAHNS PeaTbHBIX
IPORYKTOB. 3aMHTEPECOBAHHbIE CTOPOHBI M K/IMEHTHI
MIMEIOT BO3MOXKHOCTD IIPYCYTCTBOBATD IIPY IIPOBEECHIN
JAHHDIX VICIIBITAHUIL.
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