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Crystal clear

Dear reader,

This time, our cover story will take you on a trip to Yorkshire/GB
to the family-run scrap yard of Schofield. Besides other scrap metal,
above all high-quality cast materials are processed - read more about
that in our article “Tradition and Modernity United” from page 17.

Glass has a good reputation: it is tasteless - and thus perfectly suitable
for the use in the food industry - but also in the fields of technology
and medical science, it is a frequently used material, with unlimited
recycling potential at consistent quality. Given such characteristics and
a considerably lower energy consumption when waste glass is used,
one would expect high recycling rates. However, only the recycling
rates of container glass reach the maximum of 90 %; the global aver-
age is considerably lower and strongly depends on the respective glass
and field of application. A comprehensive overview of global and
regional recycling rates based on the glass types, applied recycling
technologies and future challenges is given in an article entitled
“Potential” by Dr. Joachim Harder from page 37.

You will certainly have noticed that the back part of our issue is
written in Cyrillic. The reason: part of this edition is directly printed
in Russia, where it is sent to recycling companies and trade fairs
and will inform the Russian speaking market about latest trends and
developments.

Have a good time with recovery 05/2018!

Botra Stawd.

Dr. Petra Strunk, Editor-in-Chief recovery/
Chefredakteurin der recovery

editorial
recovery

Glasklar

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

mit unserer Coverstory geht es dieses Mal nach Yorkshire/GB auf
den familiengefithrten Schrottplatz Schofield. Neben anderem
Altmetall werden hier vor allem hochwertige Gussmaterialien ver-
arbeitet — lesen Sie mehr dazu im Beitrag ,, Tradition und Moderne
vereint® ab Seite 17.

Glas hat einen guten Ruf: es ist geschmacksneutral — damit pri-
destiniert zum Einsatz in der Lebensmittelindustrie - aber auch in
den Bereichen Technik und Medizin ist es ein hiufig verwendeter
Stoff — mit unbegrenztem Recyclingpotential bei nahezu gleich-
bleibender Qualitit. Eigentlich erwartet man bei einer solchen
Charakteristik und einem erheblich geringeren Energieverbrauch
bei der Verwendung von Altglas hohe Recyclingquoten. Jedoch nur
bei Behilterglas liegen die Recyclingraten im Maximum bei 90 %,
der weltweite Durchschnitt ist wesentlich niedriger und stark vom
jeweiligen Glas und Einsatzbereich abhingig. Einen ausfiihrlichen
Uberblick iiber die weltweiten und regionalen Recyclingraten in
Abhingigkeit von der Glasart, tiber genutzte Recyclingtechniken
sowie zukiinftige Herausforderungen lesen Sie im Beitrag ,,Poten-
tial”“ von Dr. Joachim Harder ab Seite 37.

Sicher haben Sie schon bemerkt, dass der hintere Teil unserer
Ausgabe in kyrillischen Buchstaben daherkommt. Ein Teil dieser
Ausgabe wird direkt in Russland gedruckt, geht dort zu Recyc-
lingbetrieben und Messen und informiert den russischsprachigen
Markt tiber neueste Trends und Entwicklungen.

Eine gute Zeit mit der recovery 05/2018 wiinscht
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Metal recycling history in Colne Valley
since 1876

The Schofield family’s scrap yard is unique in Great Britain, not only
because of its idyllic location on a hill near Huddersfield/Yorkshire but
also the material and how it is processed here deserve a closer look.

Metall-Recylinggeschichte im Colne Valley
seit 1876

Einmalig in ganz GrofBbritannien ist der Schrottplatz von Familie Schofield
allemal — nicht nur wegen der idyllischen Lage auf einer Anhéhe bei
Huddersfield/Yorkshire. Auch das Material und wie hier gearbeitet wird,
verdienen einen genaueren Blick. 1 6

Glass recycling — Current market trends

Depending on the degree of purity achieved in the processing of cullets
from waste glass recycling, glass can be melted as often as desired and
converted into new products. As is the case with many other recycling
industries, Europe is also a leader in this sector. However, there are also
deficits. The following report provides current data and trends.

Aktuelle Markttrends im Glasrecycling

In Abh&ngigkeit vom erzielten Reinheitsgrad der Scherben aus dem

Altglasrecycling lasst sich Glas beliebig oft einschmelzen und zu neuen
Produkten verarbeiten. Wie in vielen anderen Recyclingbranchen ist
Europa auch hier fihrend. Aber es gibt auch Defizite. Der nachfolgende
Bericht liefert dazu aktuelle Daten und Trends. 36

2 recovery 5/2018

Credit/Quelle: Sennebogen

Credit/Quelle: Svensk Glasatervinning
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The Schofield family's scrap yard is unique in Great Britain, not
only because of its idyllic location on a hill near Huddersfield/
Yorkshire. Also the green jibs of the two SENNEBOGEN
material handlers 825 E and 830 E fit perfectly into the green
hilly landscape, with the heaps of very fine broken castings
piled up several metres high.

Recylinggeschichte im Colne Valley seit 1876:

Schofield Metal Recyclers

Einmalig in ganz GroBbritannien ist der Schrottplatz von
Familie Schofield nicht nur wegen der idyllischen Lage auf
einer Anhdhe bei Huddersfield/Yorkshire. Auch die griinen
Ausleger der beiden SENNEBOGEN Umschlagbagger 825
E und 830 E passen perfekt in die griine Hiigellandschaft,
davor die aufgetirmten Schrotthaufen aus Gussteilen.
www.sennebogen.com
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Declaration on the revised
Bulgarian legislation on used
clothing recycling

At the BIR London Convention’s “Workshop on the
Bulgarian Eco-Tax on Second Hand Clothing” on 8
October 2018, the Bulgarian Association of Recyclers
and Traders of Second Hand Clothes (ARTSHC)
explained the proposed changes to its national laws
affecting second hand clothing.

On 30 May 2018, the Bulgarian government started
procedures to change its Waste Management law,
including the introduction of a fee for all second hand
clothes put on the local market, potentially under
Extended Producer Responsibility. Official statements
from the Bulgarian Ministry of the Environment and
Water do not explain if the proposed changes to the
law will affect only second hand textiles or also new
textiles.

The stated intention of the changes to the law is to
implement 2018 revisions to the EU Waste Framework
Directive. The Extended Producer Responsibility fees
are justified, it is claimed, in order to prevent the
burning of waste textiles within Bulgaria as well as
to reduce Bulgarian imports of second hand cloth-
ing. ARTSHC believes bringing in a fee or Extended
Producer Responsibility will not lead to the intended
outcome.

The European Union relies on each of its Member
States to support the Circular Economy. A large
proportion of the second hand clothing collected in
Western and Central Europe is exported to Eastern
Europe where it is sorted and prepared for reuse. The
proposed fee and Extended Producer Responsibility
will lead potentially to the closure of sorting compa-
nies in Bulgaria as this will be a direct cost on their
businesses. This will jeopardize other textiles indus-
tries across Europe that export second hand clothing
to Bulgaria. Collection systems and collectors across
the EU will not achieve the value of the textiles they
collect.

These adverse effects will undermine the gener-
al credibility of Extended Producer Responsibility,
and in particular the use of Extended Producer
Responsibility for the Circular Economy.

Last but not least, the Bulgarian government will not
meet the recycling targets for textiles set down in
the revised Waste Framework Directive by damag-
ing existing companies through excessive fees and
Extended Producer Responsibility costs. The textile
recycling sector works already within very small
margins. Damaging legal businesses will simply allow
the already existing black economy of unregistered
companies to grow. In addition, the proposed fee and
Extended Producer Responsibility will not prevent
burning of unusable cheap textiles.

ARTSHC calls for a total transparency of the manage-
ment of any fees that would be collected, including
under an Extended Producer Responsibility scheme.

http://artshc.org/en/
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Erklarung zur gednderten
bulgarischen Gesetzgebung
zum Altkleider-Recycling

Im Rahmen des am 8. Oktober 2018 auf der BIR Lon-
don Convention abgehaltenen “Workshop on the Bulga-
rian Eco-Tax on Second Hand Clothing” erlduterte der
Bulgarische Verband der Altkleider-R ecycler und Hindler
(ARTSHC) die vorgeschlagenen Anderungen seiner nati-
onalen Gesetze in Bezug auf Altkleider.

Am 30. Mai 2018 leitete die bulgarische Regierung die
Verfahren zur Anderung ihres Abfallwirtschaftsgesetzes ein.
Diese sehen auch die Einflihrung einer Gebiihr, mogli-
cherweise zusammen mit einer erweiterten Herstellerver-
antwortung, flir alle Altkleider vor, die auf dem heimischen
Markt in Verkehr gebracht werden. Offizielle Erklirungen
des Bulgarischen Umwelt- und Wasserwirtschaftsminis-
teriums gehen nicht darauf ein, ob die vorgeschlagenen
Gesetzesanderungen nur Altkleider oder auch neue Texti-
lien betreffen werden.

Die erklarte Absicht der Gesetzesinderungen besteht in
der Umsetzung der Uberarbeitung der EU-Abfallrah-
menrichtlinie von 2018. Die Erweiterte Herstellerver-
antwortung sei gerechtfertigt, so wird erklirt, um das Ver-
brennen von Altkleidern in Bulgarien zu verhindern sowie
die bulgarischen Importe von Second-Hand-Kleidung
zu verringern. Die ARTSHC glaubt, dass die Einflihrung
einer Gebiihr oder der Erweiterten Herstellerverantwor-
tung nicht zu dem beabsichtigten Ergebnis flihren wird.
Die Europiische Union ist darauf angewiesen, dass ihre
Mitgliedsstaaten die Kreislaufwirtschaft unterstiitzen. Ein
Grofitell der in West- und Mitteleuropa gesammelten
Altkleider wird nach Osteuropa exportiert, wo sie sortiert
und fiir die Wiederverwendung vorbereitet werden.

Die vorgeschlagene Gebtihr sowie die Erweiterte Herstel-
lerverantwortung werden moglicherweise zur SchlieBung
der Sortierunternehmen in Bulgarien fiihren, da sich diese
Kosten direkt auf ihre Betriebe niederschlagen. Dadurch
werden andere Textilbranchen in Europa gefihrdet, die
Second-Hand-Kleidung nach Bulgarien exportieren.
Sammelsysteme und -firmen in der gesamten EU werden
den Wert der Textilien, die sie sammeln, nicht erreichen.
Diese nachteiligen Auswirkungen untergraben die all-
gemeine Glaubwiirdigkeit der Erweiterten Hersteller-
verantwortung und insbesondere deren Anwendung auf
die Kreislaufwirtschaft. Letztendlich wird die bulgarische
Regierung die in der tiberarbeiteten Abfallrahmenrichtli-
nie gesetzten Recyclingziele flir Textilien nicht erreichen,
weil sie bestehenden Unternehmen mit iibermiBigen
Gebtihren und Kosten fiir die Erweiterte Herstellerver-
antwortung schadet. Der Textilrecycling-Sektor arbeitet
bereits mit sehr geringen Margen. Nachteilige juristi-
sche Angelegenheiten werden nur das Wachstum des
bereits vorhandenen Schwarzmarkts der nicht registrierten
Unternehmen fordern. Dariiber hinaus werden die vor-
geschlagene Gebiihr und die Erweiterte Herstellerverant-
wortung das Verbrennen nicht verwertbarer Billigtextilien
nicht verhindern.

Die ARTSHC verlangt eine totale Transparenz der Ver-
waltung aller, auch der im Rahmen der Erweiterten Her-
stellerverantwortung einzuziehenden Gebiihren.
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Pollutec 2018 to celebrate
40 years of environmental
innovation

This year, Pollutec celebrates its 40" anniversary.
The specialist trade show has come a long way since
the very first exhibitions dedicated to pollution and
waste-treatment equipment in the 1970s. Today, the
trade fair is both an environmental showcase and an
industry incubator. As a unique forum for eco-innova-
tion and green technology, Pollutec brings together all
the sectors and players involved. And, as an incubator,
Pollutec helps to support the emergence of sectors
such as on-site sewerage systems, biogas, trenchless
solutions and ecological engineering. Pollutec has
become a key international event for all stakeholders
involved in the environment and the climate — eco-
industry, local authorities and professionals in all
related sectors, including manufacturing and tertiary
activities. The trade show reflects the diversity and
richness of its markets and is also an opportunity for
participants to discover the trends that will character-
ize the industry in the future.

More than ever, the 2018 exhibition illustrates
Pollutec’s aim of supporting new opportunities, con-
crete choices and novel solutions in order to better
meet the environmental, economic and social chal-
lenges facing companies, cities and regions in the 21"
century. The trade show stands out as a provider of

Pollutec: 40 Jahre Innovationen
fiir die Umweltindustrie

Dieses Jahr feiert die Marke Pollutec ihr 40. Jubi-
lium. Seit den ersten Ausstellungen von Anlagen
zur Bekimpfung von Umweltverschmutzungen und
Abfallentsorgung in den 1970er Jahren hat die Messe
einen langen Weg zuriickgelegt. Heute versteht sich
die Veranstaltung als Schaufenster der Umweltindus-
trie und bietet auBergewohnlich viele Innovationen
aus den Bereichen Umwelttechnik und griine Tech-
nologien. Dartiber hinaus fungiert sie als zentrale
Branchenplattform, denn alle wesentlichen Akteure
sind prasent. Auch ihre Funktion als Trendsetter spielt
eine wichtige Rolle. Sie unterstiitzt neue bzw. junge
Branchenbereiche wie beispielsweise ANC, Biogas,
grabenloses Bauen oder andere innovative Umwelt-
technik. Die Pollutec ist ein wichtiges Event fiir die
Wirtschaftsbereiche geworden, die sich mit Umwelt
und Klimawandel befassen. Dazu zihlen Umweltun-
ternehmen, Behorden, Fachleute aus dem Industrie-
und Dienstleistungssektor. Die Messe spiegelt Diver-
sitit und Vielfalt der Mirkte wider und wird ebenfalls
ausreichend Gelegenheit bieten, richtungsweisende
Trends von morgen kennenzulernen.

Die Ausgabe 2018 illustriert mehr denn je die
eigentliche Aufgabe der Pollutec: Sie besteht darin,
Unternehmen, Kommunen und Regionen bei der

Spezial-Reparaturwerkstatt

event
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Every second year the
environmental industry
meets at Pollutec

Alle zwei Jahre trifft
sich auf der Pollutec die
Umweltbranche

solutions for using resources more efficiently, fighting
climate change and its regional impacts, improving
living conditions and preserving biodiversity. Pollutec
2018 will cover 14 broad themes, facilitating the
development of interdisciplinary and integrated solu-
tions such as sustainable cities, sustainable industry
— infrastructure, networks and connections — and sus-
tainable markets, which will all be relevant to specific
needs and expectations: coastlines and the sea, hospi-
tals, the tertiary/service sector, as well as rural areas.
The 14 sectoral themes will be: Water Resource
Management; Network Management; Collection,
Cleaning and Cleansing; Waste Treatment; Recycling,
R e-use and Materials; Sites and Soils; Instrumentation,
Metrology and Analysis; Air, Odour and Noise
Management; Risk Prevention and Management;
Energy Production and Storage; Energy Efficiency of
Products and Processes; Urban Planning and Mobility;
Biodiversity and Natural Environments; and finally,
Pavilions and Institutions (including support, training
and research).

Individuelle Forderanlagen

Gurtbandférderer

Plattenbander  Aufgabe- und Dosierbunker

Kettengurtférderer

Umsetzung, der Auslo-
tung von Maoglichkei-
ten und bei konkre-
ten Entscheidungen in
Zusammenhang
der Bewiltigung 6ko-
logischer, wirtschaftli-
cher und gesellschaft-
licher Anforderungen
zu begleiten. Die Messe
versteht sich als Anbie-
ter von Losungen fiir

mit

effiziente Ressourcen-
nutzung, die Bekimp-
fung des Klimawandels
und seiner territoria-
len Auswirkungen, fiir
der
Lebensqualitit und der

Erhaltung von Biodi-

die Verbesserung

versitit.
Auf der Pollutec 2018
prasentieren sich 14

zentrale Themenberei-
che als branchentiber-
greifende und integrier-
te Ansitze: Wassermanagement; Gewéssermanagement;
Abfallsammlung-R einigung-Kanalisationsreini-
gung; Abfallentsorgung; Recycling-Wiederverwen-
dung von Roh- & Werkstoffen; Belastete Standorte &
Boden; Instrumente-Messtechnik-Analyse; Manage-
ment von Luftqualitit, Geruchs- und Lirmbelastigung;
Risikopravention und -management; Energiewirt-
schaft (Produktion & Speicherung); Energieeffizienz
von Produkten und Prozessen; Stadtplanung & Mobi-
litat; Biodiversitat & Natur; Behorden & Institutionen
(Unterstiitzung, Ausbildung, Forschung usw.). Dazu
zihlen beispielsweise nachhaltige Stidte und nach-
haltige Industrie - Infrastrukturen, Versorgungsnetze,
Verbindungen usw. - und Anwendungsmirkte mit
spezifischen Bediirfnissen und Erwartungen: Meer
und Kiste; Krankenhaus; Tertidr-/Dienstleistungsbe-
reiche; lindliche und landwirtschaftlich ausgerichtete
Gebiete.
Als internationale Messe legt die Polltec den Fokus
in diesem Jahr auf die drei groBen Weltregionen Afri-
ka, Siidostasien und Stidamerika. Das Afrika-Forum

KUHNE'

FORDERANLAGEN

Lommatzsch - Dresden
Tel.: (035241)8209-0
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As an international exhibition, Pollutec 2018 will also
focus on three broad regions: Africa, South-East Asia
and South America. The Africa space was launched
in 2016 and has become a meeting point for pro-
ject holders from 22 countries across the continent.
After Ivory Coast in 2014, another French-speaking
African country will be honoured this year — Burkina
Faso (see box, below). Pollutec will also constitute
an essential component of the 2020 Africa-France
Summit on the theme of sustainable cities, which was
announced by French President Emmanuel Macron in
Ouagadougou, the capital of Burkina Faso.

The best of eco-innovation in 90 000 m?

At the heart of environmental innovation, Pollutec
2018 will be doing more than ever to deliver a pro-
gramme entirely dedicated to eco-innovation and
clean tech. A wide range of innovative solutions will
be presented at the stands, at conference sessions and
through several prizes to be awarded.

wurde 2016 ins Leben gerufen und ist zum Treft fiir
Projekttriger aus 22 afrikanischen Landern geworden.
Nach der Elfenbeinkiiste im Jahr 2014 prisentiert
sich in diesem Jahr mit Burkina Faso (s. Kasten) ein
weiteres franzosischsprachiges Land aus Afrika als
Partnerland der Messe. Die Pollutec wird ebenfalls
ein Meilenstein des Afrika-Frankreich-Gipfels im Jahr
2020 sein. Wie Emmanuel Macron in Ouagadougou
angekiindigt hat, wird das Thema ,,Nachhaltige Stadt*
im Mittelpunkt stehen.

Die besten Innovationen der
Umweltindustrie auf 90 000 m2

Als Metropole innovativer Umwelttechnik richtet die
Pollutec auch dieses Jahr ihr Programm voll und ganz
darauf aus, dariiber hinaus spielt Cleantech eine groB3e
Rolle. Ein breit gefichertes Angebot an innovativen
Losungen wird sich im Rahmen der Ausstellung pri-
sentieren sowie anlisslich von Vortragsveranstaltungen

event
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The Innovation Showecase, organized with
France’s PEXE network of eco-businesses,
is a special initiative aiming to reward the
most promising technological or service
solutions in terms of market potential.

At the same time, several Innovation
Spots will be set up, providing a space for
start-ups from all over the world and for
incubators from two African countries
— Burkina Faso and Kenya. These spaces |'
will present companies and innovative
solutions in a variety of fields, including
e-tech (technological solutions serving the
environment), mobility, green chemistry
and the circular economy.

All these players will have the opportu-
nity to present their solutions to market
investors. The presentations will take place
in the Pitch Ring, which, this year, will
also be the setting for ‘battles’ between

—

economic players and political decision-
makers over subjects chosen by exhibition
visitors a few weeks before the event.

The circular economy in the spot-
light at Pollutec

The circular economy is a set of practices
designed to preserve natural resources —
air, water, soil and raw materials — and

use them more efficiently while avoiding
waste. It means rethinking the ways we
design, produce and consume in order to
optimize resource use and reduce environ-
mental impact, including waste produc-
tion. Presenting goods and services with
a low environmental and energy impact,
together with solutions for re-use/recy-
cling and new materials recovered from
waste, Pollutec has been contributing to
the goal of a circular economy for many
years.

recovery 5(2018 7
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For the 2018 exhibition, the organizers are going
further still by setting up the very first international
summit for cities and regions driving to the circular
economy, in conjunction with Grand Lyon (the city
of Lyon and its region). The event will include ple-
nary sessions, themed operational workshops and local
authority/business speed-dating sessions, in order to
encourage the implementation of local projects based
on co-operation between public- and private-sector
players as well as civil society. A call for expressions
of interest has been issued and shared via all the
exhibition‘s partner networks — French, European
and international — to identify and include projects
and experiences relating to the various dimensions of
the circular economy. The aim is to take into account
the methods and priorities that have been adopted
in relation to the circular economy’s implementation
in various countries, and integrate the data into the
programme of the 2018 exhibition. The summit will
take place on 28 November in partnership with the
UN Environment agency, Ademe and other French
organizations such as the Eco Maires network, the
Institut de I‘économie circulaire, Orée, and the Centre
international de ressources et d‘innovation pour le
développement durable (CIRIDD).Visits to model sites
in the Lyon area will be organized on the day before.

Pollutec will also feature several specific events
designed to illustrate the transition to circular mod-
els of economic development in various industries,

IS
_____“__I

und Preisverleihungen. Das Innovationsschaufenster ist
eine Sonderaktion der Messe, die in Zusammenarbeit
mit dem Netzwerk PEXE (franzosische Umweltun-
ternehmen) organisiert wird. Es prisentiert viel ver-
sprechende Losungen mit hohem Marktpotenzial fiir
die Bereiche Technik und Dienstleistungen.

Parallel dazu werden mehrere Innovations-Spots orga-
nisiert. Daran nehmen zahlreiche Startups aus allen
Lindern und Griinderzentren aus Burkina Faso und
Kenia teil. In den Foren stellen sich Akteure und
innovative Losungen aus den unterschiedlichsten
Bereichen wie E-Tech (fiir die Umwelt), Mobilitit,
griine Chemie, Kreislaufwirtschaft usw. vor.

Die Teilnehmer haben auch die Méglichkeit, ihre
Losungen anwesenden Investoren zu zeigen. Das
alles findet im Rahmen des Forums Pitch Ring statt.
Dort gibt es dieses Jahr auch so genannte ,Battles™
zwischen Vertretern aus Wirtschaft und Politik. Sie dis-
kutieren tiber Themen, die von den Messebesuchern
einige Wochen vor dem Event ausgesucht werden.

Kreislaufwirtschaft: Topthema auf der
Pollutec

Die Kreislaufwirtschaft beinhaltet eine Reihe von
MaBnahmen, die dazu beitragen sollen, natiirliche
Ressourcen wie Luft, Wasser, Boden und R ohstofte zu
erhalten, besser zu nutzen und weniger zu verschwen-
den. Dazu gehort, dass wir unsere Konzepte, Produk-
tionsmethoden und die Art des Konsums tiberdenken.
So konnen der Einsatz von Ressourcen optimiert und
Umweltauswirkungen, einschlieBlich der Abfallerzeu-
gung, reduziert werden. Die Pollutec macht sich seit
langem fur die Zielsetzungen der Kreislaufwirtschaft
stark. Sie prisentiert Waren und Dienstleistungen mit
geringem oOkologischen oder energetischen Fulab-
druck sowie Losungen, die wiederverwendet und
recycelt werden konnen. Weiterhin werden neue,
bereits wiederverwertete Materialien gezeigt.
Anlisslich der Messeausgabe 2018 gehen die Veranstal-
ter noch weiter und organisieren in Zusammenarbeit
mit der Stadt Lyon den ersten internationalen Gipfel
fiir Stidte und Gebiete, die sich flir Kreislaufwirtschaft
einsetzen. Auf dem Veranstaltungsprogramm stehen
Podiumsdiskussionen, praxisorientierte Themenwork-
shops und ,,Speed-Dating* fiir lokale Behorden und
Unternehmen. So soll die Umsetzung territorialer
Projekte auf der Grundlage der Zusammenarbeit von
offentlichen und privaten Akteuren und der Zivil-
gesellschaft gefordert werden. Die Veranstaltung wird
von den Partnernetzwerken der Messe auf franzosi-
scher, europiischer und internationaler Ebene bewor-
ben und geteilt. Damit m6chte man Interesse wecken,
um internationale Projekte und Erfahrungen aus
unterschiedlichen Bereichen der Kreislaufwirtschaft
sowie deren Umsetzungsmodalititen in die Planung
mit aufzunehmen. Der Gipfel findet am 28. November
in Zusammenarbeit mit den Verbinden und Verei-
nigungen Ademe, Les Eco Maires, Orée sowie dem
Institut flir Kreislaufwirtschaft, dem internationalen
Zentrum fiir nachhaltige Ressourcen und Innova-
tionen (CIRIDD) und der UN-Umweltbehorde
statt. Am Vortag werden Besichtigungen beispielhafter
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from ELVs (End-of-Life Vehicles) and WEEE (Waste
Electrical and Electronic Equipment, such as old
mobile phones) to construction-site waste and end-
of-life vessels. Live dismantling sessions will accom-
pany this aspect of the trade show.

Pollutec 2018 will take place in November at Lyon
Eurexpo, in the French city of Lyon and will run from
27 to 30 November 2018. A total of 2200 exhibitors
and 73 000 industry professionals are expected at the
trade fair, with 128 countries represented.

For more information: www.pollutec.com

Standorte im Grofraum Lyon durchgeftihrt.

Dartiber hinaus bietet die Pollutec mehrere Sonder-
veranstaltungen mit spezifischer Ausrichtung an. Sie
sollen den Wechsel verschiedener Branchen (Altfahr-
zeuge, Elektro- und Elektronikschrott darunter insbe-
sondere Mobiltelefone, Baustellenabfille und Altschif-
fe) zu Modellen der Kreislaufwirtschaft veranschauli-
chen, unter anderem wird es Live-Vorfithrungen von
Stilllegungen geben.

Fokus Umwelt: Treft vom 27. bis 30. November auf
dem Messegelinde Lyon Eurexpo — insgesamt werden
2200 Aussteller und 73 000 Fachbesucher auf der
Messe mit 128 Lindern erwartet.

Weitere Informationen: www.pollutec.de

Burkina Faso, featured country at Pollutec 2018

A West African country with no access to the sea, Burkina Faso has an
economy that is heavily reliant on agriculture — it is Africa’s leading exporter
of cotton, for example. As a result, adapting to climate change is a particular
concern in Burkina Faso, along with the development of renewable energy,
including major solar-power projects. The country has experienced high levels
of growth over the past two years (+5.90 % in 2016 and +6.40 % in 2017). Its
cities are growing fast — including Bobo Dioulasso (+11.00 % a year) and the
capital, Ouagadougou (+7.20 % a year) — and are having to deal with chal-
lenges in connection with pollution, transport, healthcare, etc. In this context,
over 1.70 million people have recently benefited from the Urban Water Sector
Project conducted with the assistance of the World Bank.

Partnerland der Pollutec 2018 Burkina Faso

Burkina Faso ist ein westafrikanisches Binnenland. Seine Wirtschaftsstruktur
ist vor allem landwirtschaftlich ausgerichtet (fiihrender afrikanischer Exporteur
von Baumwolle). Daher ist das Land ganz besonders vom Klimawandel, aber
auch von den Fortschritten im Bereich ,Erneuerbare Energien” (umfassende
Solaranlagenprojekte) betroffen. Es verzeichnet seit zwei Jahren steigende
Wachstumsraten (+ 5,9 % in 2016 und + 6,4 % in 2017). In den GroBstadten
wachst die Bevolkerung in starkem MafBe. Beispiele dafiir sind Bobo Dioulasso
(+ 11 % pro Jahr) und die Hauptstadt Ouagadougou (+ 7,2 % pro Jahr).

Der Wandel bringt jedoch Probleme fiir die Umwelt und im Verkehrs- und
Gesundheitswesen mit sich. In diesem Zusammenhang haben letztlich tber
1,7 Millionen Menschen vom Projekt ,Wasser im stadtischen Bereich”, das
gemeinsam mit der Weltbank umgesetzt wird, profitiert.
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»
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availability
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Universal Granulator

Type XG2400

Universal Granulator

Granulator Type ZMK2007
with hydraulically

actuated pendulum

pusher

Granulator Typ ZMK2007
mit Pendelnachdrtick-

10

einrichtung

Typ XG2400

THM recycling solutions GmbH
presents new products

THM recycling solution GmbH presents two new
machine types as well as extensions of size variants for
existing machine types.

Granulator Type ZMK1607 and ZMK2007
This new machine type is a new granulator series in
an extra heavy and extremely reinforced version for
demanding and difficult tasks, such as the shredding
of electronic scrap, tire rubber, aluminum, copper
and other metals, or the cleaning of tire wire from
the recycling of vehicle tires. This machine type is
available in a working width of 1600 mm and a drive
motor of 250 kW (ZMK1607) as well as in a working
width of 2000 mm with a drive motor of 315 kW
(ZMK2007). Depending on the task, a hydraulically
actuated pendulum pusher is optionally available for
this machine type.

Credit/Quelle: THM
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Produktneuheiten bei THM
recycling solutions GmbH

THM recycling solutions GmbH prisentiert zwel
neue Maschinentypen sowie Erweiterungen der
BaugroBenvariante bei bestehenden Maschinentypen.

Granulator Typ ZMK1607 und ZMK2007

Bei diesen neuen Maschinentypen handelt es sich um
eine neue Granulator-Baureihe in einer extra schwe-
ren und extrem verstiarkten Ausfiihrung fiir anspruchs-
volle, fordernde und schwierige Aufgaben, wie z.B. die
Zerkleinerung von Elektronikschrott, Reifengummi,
Aluminium, Kupfer und anderen Metallen, oder das
Putzen von Reifendraht, welches beim Recycling
von Fahrzeugreifen anfillt. Dieser Maschinentyp
ist in einer Arbeitsbreite von 1600 mm und einem
Antriebsmotor von 250 kW (ZMK1607) wie auch in
einer Arbeitsbreite von 2000 mm mit einem Antriebs-
motor von 315 kW (ZMK2007) verfiligbar. Je nach
Aufgabenstellung steht fiir diesen Maschinetyp ein
hydraulisch betitigter Pendelnachdriicker optional zur
Verfligung.

Universal Granulator XG2400

Bei dem zweiten, neuen Maschinentyp handelt es
sich um einen Universal Granulator Type XG mit
dem man groBes sperriges Aufgabegut einstufig
auf die gewiinschte EndgroBe zerkleinern kann.
Diese Maschine lisst sich fiir die einstufige Erzeu-
gung von Ersatzbrennstoff verwenden, dem Zer-
kleinern von Kabelschrott, welche mit einem Bag-
gergreifer beladen werden kann, zur Zerkleinerung
von PKW-Reifen und vieles mehr. Der Universal
Granulator hat eine Arbeitsbreite von 2400 mm

Credit/Quelle: THM



Cutting System Universal
Granulator Type XG2400
Schneidwerk eines
Universal Granulators Typ
XG2400

Universal Granulator XG2400

The second new type of machine is a Universal
Granulator Type XG with which you can shred large
bulky feed material in one stage to the desired final
size. This machine can be used for the single-stage
production of RDE shredding of cable scrap which
can be loaded with a jaw gripper, for the shredding of
car tires and other materials. The Universal Granulator
has a working width of 2400 mm and can be driven
either with 1 x 200 kW or 2 x 200 kW, depending
on the task.

This shredder is a combination of an AG Granulator
and an XL Pre-Shredder. The cutting geometry of the
rotor and stator blades is based on the already proven
THM granulators of the ZM and AG series and the
grinding housing comes from the XL Pre-Shredder.
A combination of two successful and proven systems.
In order to expand the existing machine program of
THM, the following new machine variants have been
added to the existing series:

www.thm-rs.de

Series / Baureihe Existing Types / Bestehende BaugroBen New Types / Neue BaugroBen

product

und kann wahlweise, je nach Aufgabenstellung, mit
1 x 200 kW oder 2 x 200 kW angetrieben werden.
Bei dieser Zerkleinerungsmaschine handelt es sich
um eine Kombination eines AG Granulator und
einem XL Vorzerkleinerer. Die Schneidgeometrie der
Rotor- und Statormesser ist an die bereits bewihr-
ten THM Granulatoren der Baureihe ZM und AG
angelehnt und das Mahlgehiuse entstammt aus dem
XL Vorzerkleinerer. Also aus einer Kombination aus
unterschiedlichen und bewihrten Maschinen.

Um das bestehende Maschinenprogramm von THM
abzurunden, wurden die nachfolgend neuen Maschi-

nenvarianten den bestehenden Baureihen hinzugeftigt.

recovery spotlight

Granulator Type ZM ZM1020 / ZM1620 / ZM1008 ZM600
Granulator Type AG AG1608 / AG2008 AG2808
Pre-Shredder / Vorzerkleinerer Type XL XL2300 / XL3000 XL1600 / XL3800
Turbo-Crusher / Querstromzerspaner Type TQZ | TQZ1200/TQZ1600/TQZ2000/

TQZ2500 TQZ900

Credit/Quelle: THM

> belt pulleys

> special rollers

> PE-HD rollers

> return rollers

info@schad-rolle

> garland rollers

> carriers and rollers

6sY SCHAD

Forderelemente

Friedberger StrafRe 20
D-35410 Hungen (Germany)

Tel. +49 (0) 6402-505002
Fax +49 (0) 6402-505003

n.de

www.schad-rollen.de



12

IARC 2018

19* International Automobile
Recycling Congress IARC 2019

The 19" International Automobile Recycling
Congress IARC 2019 organized by ICM AG will be
held from March 20 — 22,2019 in the Vienna Marriott
Hotel in Vienna/Austria.

Opver 250 delegates from industry, authorities and aca-
demia will discuss and present news and challenges of
the manufacturing and end-of-life vehicle (ELV) busi-
ness. The congress will bring together the various links
in the ELV recycling chain such as car manufacturers,
metal and plastic scrap traders, recyclers, shredder
operators and policy-makers from all over the world.

Topics of the congress:

» Update on future cars and its impact on recycling

> Safety aspects of collection and recycling of electric
vehicles (cars, trucks, buses, bikes)

recovery 52018

19. Internationaler Automobil-
Recycling-Kongress IARC 2019

Der 19. Internationale Automobil-Recycling-Kon-
gress IARC 2019, der von der ICM AG organisiert
wird, findet vom 20.-22. Mirz 2019 im Vienna Mar-
riott Hotel Wien/Osterreich, statt.

Uber 250 Delegierte aus der Industrie, von Behorden
und Hochschulen werden Neuigkeiten und Heraus-
forderungen aus dem Fertigungs- und Altfahrzeugsek-
tor (ELV) erdrtern und vorstellen. Der Kongress wird
die verschiedenen Glieder der ELV-Recycling-Kette,
wie Autobauer, Metall- und Plastikschrotthandler,
Shredder-Betriebe und politische Entscheidungstri-
ger, aus aller Welt miteinander verkniipfen.

Die Kongressthemen:

» Update tiber zukiinftige Autos und ihre Auswirkun-
gen auf das Recycling

» Sicherheitsaspekte beim Sammeln und Recyceln
von Elektrofahrzeugen (Pkw, Lkw, Busse, Zweiri-
der)

» Vorteile der Kreislaufwirtschaft fiir Autohersteller
und Recycler

» Linderberichte und Updates zu neuen Gesetzen
und Vorschriften zu Riicknahmequoten

» Nachhaltigkeitsvorteile des Kfz-Recyclings



» Benefits of the circular economy for car manufac-
turers and recyclers

» Country reports and updates on new laws and regu-
lations regarding take-back quotas

> Sustainability benefits of automotive recycling

» Autonomous driving vehicles impact on car
recycling

» Next generation recycling processes and equipment

» Innovations in dismantling, shredding and sorting

» How to recycle new materials used in future cars

» Recycling of lithium-ion batteries of hybrid and
electric vehicles

» Reuse & refurbishment — How about data security?

» Recycling of electric and electronic components

» Spotlight: E-Mobility

A large exhibition area is integrated into the con-

ference facilities, where vendors meet their clients.

Cocktail receptions and a networking dinner create

an excellent atmosphere to get in touch with business

partners, colleagues and competitors. Furthermore,

the conference will offer interesting workshops and

plant tours.

www.icm.ch

event
recovery spotlight

» Auswirkungen autonomer Fahrzeuge auf das Recy-
cling von Autos

» Recyclingprozesse und -ausriistungen der nichsten
Generation

» Innovationen beim Zerlegen, Zerkleinern und Sor-
tieren

> Wie recycelt man neue Materialien, die in zukiinf-
tigen Autos verwendet werden?

» Recycling von Lithium-Ionen-Batterien von Hyb-
rid- und Elektrofahrzeugen

» Wiederverwendung & Modernisierung — Wie steht
es um die Datensicherheit?

» Recycling von elektrischen und elektronischen
Komponenten

» Im Blickpunkt: E-Mobilitit

Auf dem Konferenzgelinde befindet sich eine grof3e

Ausstellungsfliche, wo Anbieter die Gelegenheit

haben, ihre Kunden zu treffen. Cocktail-Empfinge

und ein Networking Dinner schaften eine ausgezeich-

nete Atmosphire, um mit Geschiftspartnern, Kollegen

und Wettbewerbern in Kontakt zu kommen. Dartiber

hinaus bietet die Konferenz interessante Workshops

und Betriebsbesichtigungen.

Ecomondo - Rimini

6 - 9 november 2018
Recycling Technik - Dortmund
7 - 8 november 208

Pollutec - Lyon

27 - 30 november 2018

FOR|REC

RECYCLING SYSTEMS

SHREDDERS & SYSTEMS
FOR WASIE RECYCLING

forrec.eu
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ANDRITZ Universal
Shredder FRP
ANDRITZ Universal
Shredder FRP

ANDRITZ to supply a Universal
Shredder FRP to Sweden

International technology Group ANDRITZ has
received an order from AB Hilmer Andersson, a
family-run company operating in the wood processing
industry, to supply a Universal Shredder FRP to their
saw mill in Lasserud/Sweden. The FRP shredder will
process wood waste and offcuts from the saw mill to
be finally used as biomass for heat generation. Start-up
for the new shredder is scheduled for autumn 2018.
The well-proven ANDRITZ single-shaft shredder,
model FRP2500X, processes the material in only one
step to the required granulate size of 60 mm and even
cuts huge logs into manageable pieces. An innova-
tive pendulum pusher keeps incoming wood in the
large inlet hopper to avoid material extraction and
also feeds the material properly into the continuous
cutting rotor, which is equipped with an innovative
knife system. The slowly rotating shredder is capable
of accommodating a wide range of bulky materials,
such as plastics, textiles, housechold/industrial waste,
and rejects. The FRP is highly energy-efficient, oper-
ates at a low noise level, and is designed to minimize
the amount of dust generated.

Prozesswasser- und
Abwasseraufbereitung

Leiblein

Uberzeugen Sie sich von
unseren innovativen

Komponenten
Lésungen fur

Aufbereitung von
Prozesswasser und

Abwasser.

LEIBLEIN GmbH ¢ 74736 Hardheim
Tel.: 06283/2220-0 « Fax: 2220-50
leiblein@leiblein.de
Internet: http://www.leiblein.de

E-Mail:

und
die

Credit/Quelle: ANDRITZ

ANDRITZ liefert Universal
Shredder FRP nach Schweden

Der internationale Technologiekonzern ANDRITZ
erhielt von AB Hilmer Andersson, einem in der Holz
verarbeitenden Industrie titigen Familienbetrieb, den
Auftrag zur Lieferung eines Universal Shredders FRP
(Einwellenzerkleinerer) fiir dessen Sigewerk in Lis-
serud/Schweden. Der FRP-Zerkleinerer wird Holz-
sowie Schnittabfille aus dem Sigewerk verarbeiten,
die schlieBlich als Biomasse fiir die Wirmeerzeugung
verwendet werden. Die Inbetriebnahme des neuen
Zerkleinerers ist fiir den Herbst 2018 geplant.

Der ANDRITZ-Einwellenzerkleinerer vom Typ
FRP2500X verarbeitet das Material in nur einem
Schritt zur erforderlichen Partikelgrofe von 60 mm
und schneidet sogar riesige Baumstamme in handliche
Stiicke. Ein innovativer Pendelnachdriicker verhin-
dert, dass das zugefiihrte Holz ausgeworfen wird, hilt
es im groBen Einlauftrichter und fiihrt das Material
effizient zum kontinuierlich schneidenden Rotor, der
mit einem innovativen Messersystem ausgestattet ist.
Der langsam rotierende Zerkleinerer kann ein breites
Spektrum an sperrigen Materialien wie Kunststofte,
Textilien, Haushalts-/Industrieabfille und Ausschuss
aufnehmen. Der FRP-Zerkleinerer ist sehr energie-
effizient, arbeitet gerduscharm und mit minimaler
Stauberzeugung.

www.andritz.com
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Doppstadt Familienholding
invests in innovative, worldwide
renowned screening technology
specialist

Two innovation-driven companies combine their
expertise: Doppstadt Familienholding has acquired a
majority interest in Zemmler Siebanlagen GmbH and
will invest in the broad recycling competence of the
company based in the State of Brandenburg.

With this investment Doppstadt Familienholding sup-
ports an outstandingly innovative partner: Zemmler
has developed highly productive screening solutions
for more than 15 years and was awarded the state-
sponsored Zukunftspreis Brandenburg for its forward-
thinking screening concepts. Zemmler's double trom-
mel technology has made the company a household
name in Germany and the worldwide recycling
markets.

The organizational and operational structures on both
sides of the cooperation remain unaffected by the
investment.

www.doppstadt.com

news
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Credit/Quelle: Doppstadt

Doppstadt Familienholding
investiert in innovativen,
weltweit erfolgreichen
Siebanlagenhersteller

Zwei Innovationstreiber bringen ihr Know-how ab
sofort zusammen: Die Doppstadt Familienholding
steigt mehrheitlich in die Zemmler Siebanlagen
GmbH ein und wird dort in die Recyclingkompetenz
des Unternehmens investieren.

Damit fordert die Doppstadt Familienholding einen
innovativen Partner: Zemmler entwickelt und pro-
duziert seit mehr als 15 Jahren in Brandenburg in der
Niederlausitz leistungsfihige Siebanlagen. Fiir seine
technischen Innovationen im Bereich Siebverfah-
ren hat das Unternehmen bereits den Zukunftspreis
Brandenburg erhalten. Lingst hat sich Zemmler
in Deutschland und auch international mit seiner
Doppeltrommel-Technologie einen Namen gemacht.
Die organisatorischen und operativen Strukturen auf
beiden Seiten der Kooperation bleiben von der Inves-
tition unberiihrt.

METALFEX

NON-FERROUS AND
FERROUS METAL SEPARATOR

L prrm=my

TECHM NENT
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Tradition and modernity combined
Metal recycling history in Colne Valley since 1876

Tradition und Moderne vereint
Metall-Recylinggeschichte im Colne Valley seit 1876
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Material zukdinf-
ch besser aufge-
tlirmt werden

The Schofield family’s scrap yard is unique in
Great Britain, not only because of its idyllic loca-
tion on a hill near Huddersfield/Yorkshire but
also the material and how it is processed here
deserve a closer look.

ot only the green jibs of the two SENNEBO-

GEN material handlers fit perfectly into the
green hilly landscape, but also the heaps of very fine
broken castings piled up several metres high seem to
have been part of the landscape here for decades.
The sixth generation of the family business Schofield
of Huddersfield/Great Britain, is closely rooted in
the subject of recycling. The history even goes back
to the early 19" century, long before everyone was
talking about recycling and the use of raw materials,

the founder James Schofield had established a fam-
ily tradition at the site with the recycling of waste
from the wool industry. More than 140 years later,
Schofield Metal Recyclers is still worth a visit, after
all, Managing Director Mark Schofield focuses on
,highest quality instead of mass production®. That
is why the company‘s machine and vehicle fleet is
always at the cutting edge of technology. In mid-2018,
sales and service partner Hassell was able to deliver a
SENNEBOGEN 825 E and 830 E each.

recovery 52018

Einmalig in ganz GroBbritannien ist der
Schrottplatz von Familie Schofield allemal - nicht
nur wegen der idyllischen Lage auf einer Anhdhe
bei Huddersfield/Yorkshire. Auch das Material
und wie hier gearbeitet wird, verdienen einen
genaueren Blick.

icht nur die grinen Ausleger der beiden

SENNEBOGEN Umschlagbagger passen per-
fekt in die griine Hiigellandschaft, auch die meterhoch
aufgetiirmten Schrotthaufen aus feinsten gebrochenen
Gussteilen scheinen hier seit Jahrzehnten zur Land-
schaft zu gehoren.
Bereits in der flinften Generation ist das Familien-
unternehmen Schofield im englischen Huddersfield
eng verwurzelt mit dem Thema Recycling. Die
Geschichte reicht sogar zurtick bis ins frithe 19. Jahr-
hundert. Lange bevor
Recycling und Rohstoff-
verwertung in aller Munde
waren, hatte der damali-
ge Griinder James Scho-
field am Standort mit dem
Recycling von Abfillen
aus der Wollindustrie eine
Familientradition begriin-
det. Gut 140 Jahre spiter
ist Schofield Metal Recy-
clers immer noch einen
Besuch wert, schlieflich
setzt Geschiftstiihrer Mark
Schofield auf ,,hochs-
te Qualitait statt Massen-
umschlag®. Deshalb
auch die Maschinen- und
Fahrzeugflotte des Unter-
nehmens immer auf dem
aktuellsten Stand der Technik. Mitte 2018 konnte
der Vertriebs- und Servicepartner Hassell je einen
SENNEBOGEN 825 E und 830 E ausliefern.

ist

Credit/Quelle: Sennebogen

Qualitat statt Massenumschlag

Gelegen zwischen Leeds/Bradford und Oldham/
Manchester wird Material in einem Radius von rund
161 km tiglich gesammelt und angekauft. Verkauft
wird weltweit, auch deswegen, weil sich Mark Scho-
field und seine Vorfahren besonders auf die Verarbei-
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COVCI'StOl"Y
metal recovery

Quality pays off — this
applies to its high-quality
recycled materials as well
as to the modern machin-
ery of the SENNEBOGEN
825 E and 830 E material

handlers

Qualitat zahlt sich aus —
das gilt fiir hochwertige
Recyclingmaterialien
genauso wie flr den
modernen Maschinenpark
der SENNEBOGEN
Umschlagbagger 825 E
und 830 E

18

Credit/Quelle: Sennebogen

Highest quality instead of mass production
Located between Leeds/Bradford and Oldham/
Manchester, material is collected and purchased within
a 100 mile radius. Mark Schofield and his ancestors
have specialized in the processing of high-quality cast-
ing materials. ,,We can break cast elements weighing
up to 15 tons here on site with our drop balls, which
requires not only skill, but also extremely robust and
powerful machines,* explains Mark Schofield. For 20
years, he has relied on the green SENNEBOGEN
material handlers made in Germany.

recovery 52018

tung von hochwertigen Gussmaterialien spezialisiert
haben. ,,Wir konnen bis zu 15 t schwere Gussele-
mente hier am Standort mit unseren Fallkugeln bre-
chen, das erfordert nicht nur Geschick, sondern auch
duBerst robuste und kriftige Maschinen®, erklirt Mark
Schofield. Seit mehr als 20 Jahren vertraut er deswegen
auf die griinen SENNEBOGEN Umschlagbagger
made in Germany.

Effizient und sicher arbeiten mit
Umschlagbaggern

Ausgestattet mit der um 2,70 m hochfahrbaren
modernen Maxcab Komfortkabine haben die Fah-
rer nicht nur einen ausgezeichneten Blick auf ihr
Arbeitsumfeld, sondern arbeiten auch bei Wind und
Wetter zuverlissig und geschiitzt. Der SENNEBO-
GEN 830 E verfuigt dariiber hinaus iiber einen
kraftvollen 164 kW Dieselmotor und eine maximale
Reichweite von 17 m. Damit lassen sich selbst die
schweren Materialien sicher und hoch aufschichten.
Die hohe Zuverlassigkeit der Maschine und aller
Komponenten, die gute Standsicherheit und schlie3-
lich eine einfache Wartung sind Merkmale, die hier an
den SENNEBOGEN Maschinen besonders geschitzt
werden. Hinzu kommen die Branchenkenntnis und
die gute Betreuung durch den Vertriebs- und Service-
partner Hassells aus Stoke-on-Trent.

Credit/Quelle: Sennebogen



Quality pays off. Managing Director Mark Schofield is convinced of this. This applies to its high-quality recycled
materials as well as to the modern machinery of the SENNEBOGEN 825 E and 830 E material handlers.
Eine gute Zusammenarbeit: erneut konnte der Vertriebs- und Servicepartner Hassell zwei neue SENNEBOGEN

Umschlagbagger an Schofield Metal Recyclers ausliefern. Von Links: James Cowan (Hassell) und Mark Schofield.

Modern material handlers are faster, more
efficient and above all safer

Equipped with the modern Maxcab comfort cab,
which can be elevated by 2.70 m, the drivers not only
have an excellent view of their working environment,
but also work reliably and are protected in all weath-
ers. The SENNEBOGEN 830 E also has a powerful
164 kW diesel engine and a maximum range of 17 m.
This allows them to stack up even the heaviest of
materials safely to maximum hight. The high reliability
of the machine and all components, the good stabil-
ity and finally simple maintenance are features that
are particularly appreciated here on SENNEBOGEN
machines. Added to this is the industry knowledge
and good support from the sales and service partner
Hassells from Stoke-on-Trent.

,»While a lot used to be done with rope-operated
cranes, today modern material handlers are faster,
more efficient and above all safer,” explains Mark
Schofield. Only through the continuous moderniza-
tion of space and equipment has the company been
able to successfully assert itself on the market over
the decades with a focus on the highest quality in
processes and materials. Until about ten years ago the
scrap market for Schofield’s, both buyers and sellers,
was predominantly in the UK, today up to 60 % of
buyers are from abroad, although the iron foundries
in the region also remained indispensable customers,
according to Schofield. For this reason, the stock on
the site can never be large enough to safely fulfill any
order, no matter how large.

www.sennebogen.de

,Wihrend frither viel mit seilbetriebenen Kranen
gearbeitet wurde, lasst sich heute mit den modernen
Umschlagbaggern schneller und effizienter und vor
allem sicherer arbeiten®, erklirt Mark Schofield. Nur
durch die kontinuierliche Modernisierung von Platz
und Ausstattung habe man sich tiber die Jahrzehnte
mit dem Fokus auf hochste Qualitit in Prozessen und
Material erfolgreich am Markt behaupten koénnen.
Wihrend sich noch bis vor rund zehn Jahren der
Schrottmarkt mit An- und Verkiufern rund um die
eigene Haustiir, in der Region abspielte, sind heute bis
zu 60 % der Kiufer aus dem Ausland, wenngleich auch
die Stahlwerke der Region weiterhin unerlissliche
Kunden blieben, so Schofield. Auch deshalb kann der
Bestand auf dem Platz nie grof3 genug, sein, um jeden
noch so groBen Auftrag sicher erfiillen zu kénnen.

recovery 52018
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As good as new - or better

Vecoplan develops individual shredding technologies for
top quality output and maximum performance

So gut wie neu - oder besser

Vecoplan entwickelt individuelle Zerkleinerungstechnik fiir
qualitativen Output und hohen Durchsatz

20

They have a high level of mechanical stability
at low weight and can be extremely rigid or
exceptionally tough — and thanks to their unique
characteristics, technical plastics are being used
more and more frequently in the automotive
industry, in aviation and in the production of
food packaging. However, the rising demand is
driving up prices and availability is noticeably
decreasing. This is why processing companies
return process waste to the production cycle in
the form of purgings or rejects to an increasing
degree. To achieve this, however, they need
a technology that can also process the chal-
lenging material into high-quality granulate.
Vecoplan offers the shredders for high through-
put. Nevertheless, what are the relevant factors
behind this?

“More and more industries are relying on techni-
cal plastics,” says Martin Klotz, who has studied the
market for years. He is the Area Sales Manager at
the Vecoplan AG factory based in Bad Marienberg
in the Westerwald region of Germany. The company
develops, produces and sells machines and plants that
shred, convey and process primary and secondary raw
materials in the production and recyclable materials
cycle. “In particular, the shredding of these materials
is becoming an increasing challenge,” he says. Why
should that be? “It’s precisely because of the very
characteristics which make them so useful.” He cites
polyamides (PA) as an example, large quantities of
which are processed into fibres. These engineering
thermoplastics can usually withstand permanent tem-
peratures of up to 130°C. However, they are above all
characterised by their high strength, toughness and
damping properties. “In the automotive industry, these
materials are more and more often replacing metal,”
explains Klotz. Increasing electrification is increasing
demand, whether it is for battery protection, reducing
dust in interiors or for modern lighting technology
with LED:s.

PA, like polyoxymethylene (POM), polyethylene tere-
phthalate (PET) and Cast Polyamide 6, with their
excellent mechanical properties, are also used in the
construction of machines. PET is also very popular
in the beverage and food industry, another important
market that relies on engineering plastics — because in
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Sie besitzen eine hohe mechanische Stabilitat bei
geringem Gewicht, sind duBerst biegesteif oder
extrem z&h — technische Kunststoffe kommen mit
ihren Eigenschaften in der Automobilindustrie,
in der Luftfahrt oder in der Herstellung von
Lebensmittelverpackungen immer h&ufiger zum
Einsatz. Die steigende Nachfrage treibt allerdings
den Preis nach oben - wéhrend die Verfiigbarkeit
fir die Betriebe spiirbar sinkt. Immer haufiger
fiihren sie deshalb Prozessabfélle in Form von
Anfahrklumpen oder Ausschussteilen in den
Produktionskreislauf zuriick. Dazu bendtigen
sie jedoch eine Technik, die das anspruchsvolle
Material auch zu hochwertigem Granulat aufbe-
reiten kann. Vecoplan bietet dafiir Zerkleinerer,
mit denen sich ein hoher Durchsatz erreichen
lasst. Doch auf was kommt es dabei an?

,Jmmer mehr Branchen setzen auf technische Kunst-
stoffe”, kennt Martin Klotz den Markt. Er ist Area
Sales Manager bei der Vecoplan AG mit Sitz in Bad
Marienberg im Westerwald. Das Unternehmen ent-
wickelt, produziert und vertreibt Maschinen und
Anlagen, die Primir- und Sekundirrohstofte im Pro-
duktions- und Wertstoffkreislauf zerkleinern, fordern
und aufbereiten. ,,Vor allem das Zerkleinern wird
bei diesen Werkstoffen immer hiufiger zur Heraus-
forderung®, sagt er. Woran das liegt? ,,Genau an den
Eigenschaften, weswegen sie im Einsatz sind.” Als
Beispiel nennt er Polyamide (PA), die in groBen Men-
gen zu Fasern verarbeitet werden. Diese technischen
Thermoplaste konnen iblicherweise Temperaturen
bis 130°C dauerhaft standhalten. Sie zeichnen sich
aber vor allem durch ihre hohe Festigkeit, Zahigkeit
und Dimpfungseigenschaften aus. ,,In der Automobil-
industrie ersetzen diese Materialien immer hiufiger
Metall“, erlautert Klotz. Die zunehmende Elektrifi-
zierung ldsst den Bedarf noch weiter steigen: ob zum
Schutz der Batterien, zum Verringern der Staubbelas-
tung im Interieur oder fiir eine moderne Lichttechnik
mit LEDs.

PA dient auch, ebenso wie Polyoxymethylen (POM),
Polyethylenterephthalat (PET) oder Gusspolyamid 6,
mit ihren hervorragenden mechanischen Eigenschaf-
ten der Konstruktion von Maschinen. PET ist zudem
in der Getrinke- und Nahrungsmittelbranche sehr
beliebt — ein weiterer wichtiger Markt, der auf tech-
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Europe especially, consumer awareness of sustainable
packaging has improved. PET is particularly abrasion-
resistant and resistant to diluted acids, oils, fats and
alcohols. “But the increasing demand for engineering
plastics in very different industries is leading to a tense
supply situation,” says Klotz. “It can now take up to
four months for an order to be delivered. Prices are
also rising. This is an unsatisfactory situation for pro-
cessing companies.”

nische Kunststoffe setzt. Denn insbesondere in Euro-
pa hat sich das Verbraucherbewusstsein hinsichtlich
nachhaltiger Verpackungen verbessert. PET ist beson-
ders abriebfest und bestindig gegeniiber verdiinnten
Siuren, Olen, Fetten und Alkoholen. , Der steigende
Bedarf an technischen Kunststoffen in den ganz
unterschiedlichen Branchen fiithrt jedoch zu einer
angespannten Versorgungssituation®, sagt Klotz. ,,Die
Lieferzeiten konnen inzwischen bis zu vier Monate
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Vecoplan’s powerful
shredders provide for effi-
cient processing of techni-
cal plastics. Users save
time and optimise their
profitability with regard to
the implied raw material
costs and quantities

Mit dem leistungsstar-
ken Zerkleinerern von
Vecoplan lassen sich
technische Kunststoffe
effizient aufbereiten.
Anwender sparen Zeit
und optimieren ihre
Wirtschaftlichkeit hin-
sichtlich der eingesetzten
Rohstoffkosten und
-mengen

(0) 72 62 [ 92 43 -200

THM recycling solutions GmbH

Sulzfelder Skr: 38 - 75031 Eppingen, Germany
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The cutting unit is all-
important. Depending on
the application, a large
rotor diameter equipped
with hardened concave
tools can be used
Entscheidend ist das
Schneidwerk. Je nach
Anwendung ist ein groBer
Rotordurchmesser ver-
baut, der mit gehérteten
konkaven Werkzeugen
bestlickt ist

The robust screen can be
easily replaced to match
different output particle
sizes

Das robuste Sieb kann ftir
unterschiedliche Output-
KorngréBen einfach
gewechselt werden
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Turning the old into high-quality new

One solution for processing companies is to return
material back into the production cycle in the form
of purgings or rejects. This ‘in-house recycling’ offers
a number of advantages: Companies spend less on
expensive new goods and there is no need to dispose
of them in external recycling facilities. Less space is
required in the factory hall where the reject material
is stored, and the material only needs to be stored tem-
porarily before a clean preparation of the raw material
takes place. “And with the right technology, a quality
can be produced that is comparable to — or even better
than — the original material,” says Klotz. This is not as
easy as it sounds, however — and that is where shred-
ding comes into its own. He cites GF 30 glass fibre-
reinforced plastic as an example: “The fibres inserted
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betragen. Dazu steigen die Preise. Fiir Verarbeiter ist
das eine unbefriedigende Situation.*

Aus Alt hochwertiges Neu machen

Eine Losung flir verarbeitende Betriebe ist es, Material
in Form von Anfahrklumpen oder Ausschussteilen
zuriick in den Produktionskreislauf zu fiihren. Dieses
sogenannte Inhouse-Recycling bietet eine Reihe an
Vorteilen: Die Unternehmen miissen weniger flir teure
Neuware ausgeben und die Entsorgung in externen
Recyclinganlagen entfillt. AuBerdem ist ein geringerer
Platz in der Werkhalle erforderlich, auf dem das Aus-
schussmaterial gelagert wird. Das Material ist lediglich
zwischenzulagern, bevor es zu einer sauberen Aufbe-
reitung des Rohstofts kommt. ,,Und mit der richtigen
Technik lisst sich eine Qualitit herstellen, die sich mit
der von Neuware messen kann — oder diese sogar noch
ubertriftt*, sagt Klotz. Doch das ist gar nicht so einfach
— Stichwort Zerkleinerung. Als Beispiel nennt er den
glasfaserverstirkten Kunststoff GF 30. ,,Die Fasern, die
in diesem Material eingelegt sind, miissen eine gewisse
Linge aufweisen, damit sie die erforderliche Steifigkeit
sicherstellen®, beschreibt Klotz. ,,Sind die Fasern zu
lang, leidet die Qualitit, sind sie zu kurz, ebenso.” Bei
anderen Werkstoffen — wie PET — spielt die Viskosi-
tit eine Rolle, wenn sie im Extruder compoundiert
werden sollen. Erfolgt das Schreddern statt in einem
mehr- nur in einem einstufigen Prozess, fordert dies das
FlieBverhalten. Damit Betriebe wirtschaftlich arbeiten
konnen, muss aber nicht nur die Output-Qualitit stim-
men, sondern auch die Durchsatzleistung.

Auf die Anlagentechnik kommt es an

Um flir die verschiedenen technischen Kunststoffe
eine auf den Anwendungsfall passende Losung zu
finden, arbeiten die Entwickler von Vecoplan eng

Credit/Quelle: Vecoplan AG



in this material must have a certain length to ensure
the required rigidity”, says Klotz. “If theyre too long
or too short, the quality sufters.” Viscosity also plays a
role when other materials — such as PET — are to be
compounded in the extruder. Material flow behaviour
is improved if shredding takes place in a single-stage
process rather than in a multi-stage process. The out-
put quality and the throughput performance must
both be efficient enough to enable companies to work
economically.

It all depends on the system technology
Vecoplan’s developers work closely with the com-
pany’s customers to find the right solution for the
various engineering plastics. “In recent years, pro-
cessing companies have constantly presented us with
new challenges,” says Klotz. “In some cases, these
materials were extremely difficult to process and had
to be shredded into high-quality granulate at a high
throughput.” Among the customers were companies
that had recently asked other manufacturers for a solu-
tion, but they were not satisfied with the answers they
got. “We develop plants which we adapt to the indi-
vidual applications in numerous tests in our in-house
technical centre”, explains Klotz. “And we constantly
exchange information with the users.”

So what is it that distinguishes a machine like this,
and which components are important? “It’s the cut-
ting geometry that’s mainly decisive,” says Klotz. “We
can exactly adapt our plants to input and output
requirements by changing the rotors and cutters and
selecting the right screen. The performance can be
precisely determined by the interface. Depending on
the requirements, for example, we might select a larger
rotor diameter, which can be equipped with hardened
tools that can also be used several times and changed
quickly. For a more stable and tougher tool design,
the core can be increased, and their mounting can be
adapted to the task at hand. The Vecoplan technicians
can also use bolted and hardened counter-knives to
make the counter knife bar more solid.

A dynamic, robust and safe drive

For the rotors, Vecoplan uses the HiTorc drive, which
is available in various performance classes, depending
on the requirements. It works dynamically, with a
strong start-up phase and a high torque. No mechani-
cal elements such as gearboxes, belts, clutches or
hydraulic units are required. In contrast to units with
gear drives, the strong vibrations and shocks that occur
during the often-difficult shredding process pose no
great challenge for the HiTorc direct drive.
“Compared to mechanical and hydraulic drives, wear
is significantly lower and maintenance work is less”,
says Klotz. “And thanks to the direct mounting of the
drive on the rotor shaft, there is no loss of power in
the power train and that means the HiTorc can achieve
a higher level of efficiency.” The high torque available
over the entire speed range also enables a trouble-
free start-up under load. Fast and dynamic reversing
processes are also possible in the event of overloading.
For safe operation, the braking resistor enables a fast
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mit ihren Kunden zusammen. ,,In den vergangenen
Jahren kamen Verarbeiter mit immer neuen Heraus-
forderungen auf uns zu“, restimiert Klotz. ,, Teilweise
handelte es sich um extrem schwierig zu bearbei-
tende Werkstoffe, die mit einem hohen Durchsatz zu
qualitativem Granulat zerkleinert werden sollten.®
Unter den Kunden befanden sich Firmen, die erst bei
anderen Herstellern nachgefragt haben, jedoch keine
zufriedenstellende Losung erhielten. ,,Wir entwickeln
Anlagen, die wir in zahlreichen Versuchen in unserem
hauseigenen Technikum auf die individuellen Anwen-
dungen abstimmen®, erliutert Klotz. ,,Wir sind dabei
im stindigen Austausch mit den Anwendern.*

Doch was zeichnet eine solche Maschine aus, und auf
welche Komponenten kommt es an? ,,Entscheidend
ist vor allem die Schneidgeometrie®, beschreibt Klotz.
Uber die Rotor- und Messer-Bestiickung  sowie
die entsprechende Siebwahl kénnen wir die Anlagen
detailliert an die In- und Output-Anforderungen
anpassen. Die Leistungsfihigkeit lisst sich schnittstel-
lengenau abstimmen. Je nach Anspruch wihlen wir
zum Beispiel einen groBeren Rotordurchmesser, der
mit gehirteten Werkzeugen bestiickt sein kann.” Diese
lassen sich auch mehrfach nutzen und schnell wechseln.
Fiir eine stabilere und zihere Ausfilhrung der Werk-
zeuge lisst sich ihr Kern erhéhen und ihre Aufnahme
an die jeweilige Aufgabe angleichen. Zudem koénnen
die Vecoplan-Techniker die Traverse mit verschraubten
gehirteten Gegenmessern massiver ausfiihren.

HERBOLD ulator SB

Seldom has a new development in the size-reduction sector been as
successful as the HERBOLD Granulato- of the 5B series equipped with
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The shredder’s rotors,
blades and screen can be
changed to exactly match

the input and output
requirements

Uber die Rotor- und
Messer-Bestlickung
sowie die entsprechende
Siebwahl lasst sich der
Zerkleinerer detailliert an
die Input- und Output-
Anforderungen anpassen

Electric motors without gears considerably

increase the energy efficiency and consequently
the productivity of plants
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rotor stop if there is a risk of an accident occurring
(emergency stop) and if impurities are detected. PTC
thermistor technology protects the main motor from
fire. “The Oswald Elektromotoren GmbH company
has introduced our HiTorc as a main drive in its
direct drive technology. This has revolutionised elec-
tric motor construction,” says Klotz enthusiastically.
“Electric motors without gears considerably increase
the energy efficiency and consequently the productiv-
ity of plants. In recognition of this, the HiTorc was
awarded the environmental prize of the Deutsche
Bundesstiftung Umwelt (German Federal Foundation
for the Environment) in 2017.”

A reinforced design where required

The developers can strengthen the machines with a
reinforced design to prevent premature wear during
the shredding of certain materials, such as glass fibre-
reinforced material. The housing can be constructed
with thick-walled ribs, for example, with more solid
sidewalls and a more robust base.“In one of our plants,
we increased the distance between the rotor end face
and the side wall, in both the rotor area and screening
chamber. This prevents tapes and wires from winding
on to the rotor shaft,” says Klotz. The free passage of
material downwards also reduces wear between the
rotor and the sidewall. A revised adjustment between
the drive shaft and the rotor bearing, plus robust,
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Dynamischer, robuster und sicherer Antrieb
Fiir die Rotoren verbaut Vecoplan je nach Anforde-
rung den HiTorc-Antrieb, der in verschiedenen Leis-
tungsklassen erhiltlich ist. Dieser arbeitet dynamisch
und ist anlauf- und drehmomentstark. Er kommt
komplett ohne mechanische Elemente wie Getriebe,
Riemen, Kupplungen oder Hydraulikaggregate aus.
Die starken Erschiitterungen und Vibrationen, die
bei der oft schwierigen Zerkleinerung entstehen,
stellen flir den HiTorc-Direktantrieb im Gegensatz zu
Aggregaten mit Getriebeantrieb keine groBe Heraus-
forderung dar.

,Im Vergleich zu mechanischen und hydraulischen
Antrieben ist der Verschlei} deutlich
geringer, und es fallen weniger War-
tungsarbeiten an®, sagt Klotz. ,,Wegen
der direkten Befestigung des Antriebs
auf der Rotorwelle kommt es zu keinen
Leistungsverlusten im Antriebsstrang, und
somit erreicht der HiTorc einen hoheren
Wirkungsgrad. Das hohe, tiber den
gesamten Drehzahlbereich zu Verfiigung
stehende Drehmoment erméglicht einen problemlosen
Anlauf unter Last. Bei Uberlast sind rasche und dyna-
mische Reversiervorginge mdglich. Fiir einen sicheren
Betrieb erméglicht der Bremswiderstand einen schnel-
len Rotorstop bei Unfallgefahr (Not-Aus) und bei
Storstofferkennung. Durch die Kaltleitertechnik ist der
Hauptmotor vor Brand geschiitzt. ,,Die Firma Oswald
Elektromotoren GmbH hat unseren HiTorc als Haupt-
antrieb in der Direktantriebstechnik eingesetzt. Das
hat den Elektromotorenbau revolutioniert™, ist Klotz
begeistert. ,,Die Elektromotoren ohne Getriebe erho-
hen die Energiceffizienz und damit die Produktivitit
von Anlagen erheblich. Daftir gab es den Umweltpreis
der Deutschen Bundesstiftung Umwelt (DBU) 2017.*

Credit/Quelle: Vecoplan AG
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exchangeable sealing elements on the rotor and side wall prevent
materials from penetrating and adhering to the bearing area. This
increases service life and improves ease of maintenance.

Customers include companies from various industries — from the
electrical industry, for example, another important buyer of engineer-
ing plastics. “We developed a shredding technology for a company
that processes glass fibre-reinforced material containing compressed
connectors and circuit boards,” explains Klotz. The material is tipped
into the plant in boxes. The brass parts are first sorted mechanically,
and then shredded into a high-quality output material thanks to the
Vecoplan technology. Another customer manufactures road deline-
ators, which have a normal lifespan of around 15 years. “Together
with the customer, we worked out a solution to recycle the material,”
says Klotz. One important thing here was that the material had to be
washed intensively after shredding, because the posts can be consider-
ably soiled by road salt, for instance.

“Depending on the application, we develop completely new compo-
nents or optimise existing ones,” reports Klotz. “In this way, we can
always respond eftectively to the different materials and throughput
requirements of our customers. That’s important, because the avail-
ability of new materials is not expected to improve in the coming
years.”

Bei Bedarf ein verstarktes Design

Damit es bei der Zerkleinerung bestimmter Materialien — beispiels-
weise glasfaserverstirkten Werkstoften — zu keinem vorzeitigen Ver-
schlei3 kommt, konnen die Entwickler die Maschinen in verstirktem
Design auslegen. So kann zum Beispiel das Gehiuse dickwandig
verrippt, mit massiveren Seitenwinden und einem robusteren Boden
ausgefiihrt sein. ,,Bei einer unserer Anlagen haben wir im Rotorbe-
reich und im Siebraum den Abstand zwischen Rotorstirnseite und
Seitenwand vergroBert. Damit konnen sich keine Binder und Drihte
auf der Rotorwelle aufwickeln®, beschreibt Klotz. Der freie Material-
durchlass nach unten mindert zudem den Verschleill zwischen Rotor
und Seitenwand. Eine tiberarbeitete Abstimmung zwischen Antriebs-
welle und Rotorlagerung sowie robuste austauschbare Dichtelemente
an Rotor und Seitenwand verhindern das Eindringen und Festsetzen
von Materialien im Lagerbereich. Dies erhéht die Lebensdauer und
verbessert die Wartungsfreundlichkeit.

Zu den Kunden gehdren Unternehmen aus verschiedenen Bran-
chen — zum Beispiel aus der Elektroindustrie, ebenfalls ein wichtiger
Abnehmer technischer Kunststofte. ,, Wir haben flir einen Verarbeiter
eine Zerkleinerungstechnik entwickelt, die glasfaserverstirktes Mate-
rial aufbereitet, in dem sich eingepresste Steckverbindungen und
Platinen befinden®, erliutert Klotz. Das Material wird kistenweise
in die Anlage gekippt. Zuerst werden die Messingteile maschinell
aussortiert, anschlieBend mit der Vecoplan-Technik zu hochwertigem
Output geschreddert. Ein anderer Kunde fertigt Stralen-Leitpfosten.
Diese sind meist 15 Jahre im Einsatz. ,,Wir haben gemeinsam mit dem
Kunden eine Losung erarbeitet, um das Material wieder aufzuberei-
ten®, sagt Klotz. Wichtig ist unter anderem, dass es nach der Zerklei-
nerung intensiv gewaschen wird, weil die Pfosten zum Beispiel durch
Streusalz erheblich verschmutzt sein kénnen.

,Je nach Anwendung entwickeln wir komplett neue Komponenten
oder optimieren bereits vorhandene®, berichtet Klotz. ,,Wir kdnnen
so immer auf die unterschiedlichen Materialien und Durchsitze
unserer Kunden wirkungsvoll eingehen. Das ist wichtig, weil sich die
Situation mit Neuware voraussichtlich in den kommenden Jahren
nicht bessern wird.*

www.vecoplan.com
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Industry get-together: EREMA Discovery Days 2018

The future of the circular economy —

innovative technologies, effective strategies

Branchentreff: EREMA Discovery Days 2018

Die Zukunft der Circular Economy —
innovative Technologien, wirkungsvolle Strategien

To reach the new European recycling goal of

55% by 2030, more than 10 mio. t of recyclate
has to be used in the end markets

26

More than 1000 guests invited by EREMA
made their way to Ansfelden/Austria, for the
Discovery Days 2018 from 27 to 29 June.
Well-known companies from the plastics sec-
tor, such as Borealis, Engel, Greiner, Haidlmair
and Henkel gave participants an insight into
their view of working with plastics in a sustain-
able way. Besides the technical and strategic
answers presented by EREMA with regard to
plastics recycling, there was an extensive array
of perspectives on the topic of the plastics
industry — the circular economy. The conclusion
of the conference: only more intensive col-
laboration within the industry can collectively
develop the required technologies which will
meet the recycling targets and thus see more
recycled pellets used in end products.

With this years Discovery Days EREMA staged
a multi-company event to inspire its attendees
together to address what is without doubt the most
talked about topic in the plastics industry: how the
amount of recycled material in and the recyclability
of end products can be increased. At the beginning
of the conference Manfred Hackl, EREMA Group
CEO, summed up the challenges facing the industry

as follows: ,, To reach the new European recycling goal
of 55 per cent by 2030, more than 10 million tonnes
of recyclate has to be used in the end markets. Com-
pared to 2014, this corresponds to more than double
the amount of recycled material. To achieve this, we
as raw material manufacturers, producers, processors
and recyclers together have to identify new markets,
make use of previously untapped sources of plastic and
foreground and implement even stronger design for
recycling in the long term.*

The impressive presentation of concrete lighthouse
projects in the post-consumer and production waste
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Uber 1000 Teilnehmer folgten vom 27. bis 29.
Juni der Einladung von EREMA zu den Discovery
Days 2018 nach Ansfelden/Osterreich. Namhafte
Unternehmen der Kunststoffbranche wie bei-
spielsweise Borealis, Engel, Greiner, Haidlmair
oder Henkel boten den Teilnehmern Einblicke
in ihre Vorstellung eines nachhaltigen Umgangs
mit Kunststoff. In Kombination mit den techni-
schen und strategischen Antworten von EREMA
in Bezug auf Kunststoffrecycling entstand ein
umfassender Perspektivenmix auf das Thema
der Kunststoffindustrie — Circular Economy.
Resiimee der Konferenz: nur durch eine intensi-
vere Zusammenarbeit der Branche kdnnen erfor-
derliche Technologien gemeinschaftlich entwi-
ckelt, die angestrebten Recyclingquoten erfiillt
und somit mehr Regranulat in Endprodukten
eingesetzt werden.

onzipiert als dreitigiges Multi-Company-Event

hielt EREMA seine Besucher auf den diesjih-
rigen Discovery Days dazu an, gemeinsam der wohl
aktuellsten Frage der Kunststoffbranche nachzugehen:
Wie kann der Rezyklatanteil in bzw. die Rezyklier-
barkeit von Endprodukten erhoht werden. Manfred
Hackl, CEO der EREMA Gruppe, fasste die Heraus-
forderungen der Branche gleich zu Beginn wie folgt
zusammen: ,,Um das neue europiische
Recyclingziel von 55 % bis 2030 zu
erreichen, miissen mehr als 10 Mio.
Tonnen an Rezyklat in den End-
mirkten eingesetzt werden. Im Ver-
gleich zu 2014 entspricht dies mehr als
der doppelten Menge des recycelten
Materials. Daftir miissen wir gemein-
sam — Rohwarenhersteller, Produzenten, Verarbeiter
und Recycler — neue Mirkte identifizieren, bislang
ungenutzte Kunststoffquellen erschlieBen, als auch
langfristig gemeinschaftlich noch stirker Design fiir
Recycling in den Vordergrund stellen und umsetzen.*
Die Prisentation konkreter Leuchtturmprojekte aus
den Bereichen des Post Consumer und Produkti-
onsabfall-Recyclings zeigten eindrucksvoll, wie aus-
gereift die technischen Recyclinglosungen bereits
sind. Damit diese fixer Bestandteil der Losungen von
morgen werden, bedarf es eines intensiven Erfah-
rungsaustausches unter den Beteiligten entlang der



recycling sectors showed how advanced the technical
recycling solutions are already. For them to become
a fixed part of the solutions of tomorrow, everyone
involved in the entire plastics chain must have an
intensive exchange of experience. ,,As a producer of
brand articles we work systematically together with our
partners on optimising our packaging. In doing so we
rely on small amounts of material which, on the one
hand, are made with recyclate and are at the same time
recyclable. Resource efficiency and premium products
are not a contradiction in terms in our view, says
Thorsten Leopold, Head of International Packaging
Development Home Care at Henkel. Attendees were
shown how far-reaching the product range of such

event
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From left to right: The Raw material producers Anton
Wolfsberger, Head of Marketing Consumer Products and
Pipe at Borealis, and Alexander van Veen, Managing
Director / Commercial, Procurement & TS&D at Braskem
Netherlands, gave insights into their view of a sustain-
able plastics industry in a discussion, moderated by
Steven Chaid

Von links nach rechts: Bei der Diskussionsrunde der
Rohwarenhersteller gaben Anton Wolfsberger, Head of
Marketing Consumer Products und Pipe von Borealis,
und Alexander van Veen, Managing Director /
Commercial, Procurement & TS&D von Braskem
Netherlands, dem Moderator Steven Chaid Einblicke in

ihre Vorstellung einer nachhaltigen Kunststoffindustrie.

Recycling spielt dabei eine wesentliche Rolle

gesamten Kunststoftkette. ,,Als Markenartikelhersteller
arbeiten wir konsequent mit unseren Partnern an der
Optimierung unserer Verpackungen. Dabei setzen
wir auf geringe Materialmengen, die einerseits mit
Rezyklat hergestellt und gleichzeitig recyclingfihig
sind. Ressourceneftizienz und Premium-Produkte
stehen fiir uns in keinem Widerspruch®, hilt Thorsten
Leopold, Head of International Packaging Develop-
ment Home Care bei Henkel, fest. Wie umfangreich
die Produktpalette solcher aus Rezyklat hergestellten
Endprodukte schon heute ist, wurde auf der begleiten-
den Produkt-Ausstellung im EREMA Headquarter
gezeigt. Angefangen von Rohren fiir die Bauindus-
trie, Uiber Lifestyle-Produkte wie Sonnenbrillen bis

Simply intelligent: as the first twin-shaft primary shreddar with an all-alectric L ndner balt drive, the Atlas takes effidency to

the next level. The smart energy management system not only uses the high efficiency cf the powarful electric motcrs, but

also ensures lightning-fast reversing for continuously high outputs with low erergy consumption . . aly
Learn mare: l-rt.com/atlas Hall &1, boath 941




With over 1000 partici-
pants from 54 countries
EREMA had a record
number of visitors at this
year’s Discovery Days.
EREMA invited guests
to join in the discussion
of how the amount of
recycled material and
the recyclability of end-
product made of plastic
can be increased

Mit tber 1000 Teilneh-
mern aus 54 Landern
konnte EREMA einen
Besucherrekord auf den
diesjéhrigen Discovery
Days verzeichnen. Drei
Tage lang lud EREMA
ein, gemeinsam der
Frage nachzugehen,

wie der Rezyklatanteil in
bzw. die Rezyklierbarkeit
von Endprodukten aus
Kunststoff erhcht werden
kann
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end products made of recyclate already is today at the
accompanying product exhibition at the EREMA
headquarters. From pipes for the construction indus-
try and lifestyle products such as sunglasses to coftee
machines — products containing recycled material
have been part of our daily lives for quite some time.
High-quality recyclate is essential here, made possible
by modern recycling technology. Visitors were able to
see this for themselves throughout the Discovery Days:
a total of 10 recycling machines from EREMA and
its sister company PURE LOOP were live in action
around the clock.

Communication as the key to the circular
economy

The presentation of selected pioneer projects made
it absolutely clear that the plastics chain can only
grow through communication. Engel with injection
moulding and Haidlmair in the tool making sector,
for example, showed that it is not automatically neces-
sary to develop existing products even further in order
to use recycled pellets, often all that is needed in the
first step is knowledge transfer between producers and
recycling specialists. New and further developments by
mechanical and tool engineers aim more at increasing
process consistency when using recycled pellets in
order to use them in an even broader spectrum.

The idea of the LIT Factory, a public 4.0 pilot facil-
ity under the leadership of the Linz Institute of
Technology (LIT) at the Johannes Kepler University,
showed how production could be in the future. Local
companies will be able to try out digitalised produc-
tion technologies in this test lab and develop business
models parallel to them.

Exchanging experience today leads to the
solutions of tomorrow

The discussion between raw material producers con-
firmed once again that sustainability is playing an ever
increasing role in company visions. The title of this
particular discussion was ,,Circular economy and raw
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hin zur Kaftfeemaschine
— Produkte mit Rezy-
klatanteil haben lingst
Einzug in unseren Alltag
gehalten. Voraussetzung
dafiir ist eine hohe Rezy-
klatqualitit, ermoglicht
durch moderne Recyc-
lingtechnologie. Davon
konnten sich die Besu-
cher wihrend den gesam-
ten Discovery Days selbst
liberzeugen: insgesamt
10 Recyclingmaschinen
von EREMA und dem
Schwesterunternehmen
PURE LOOP befanden
sich rund um die Uhr im
Live-Betrieb.

Kommunikation als Schliissel zur
Kreislaufwirtschaft

Spitestens bei der Vorstellung von ausgewihlten Pio-
nierprojekten wurde deutlich, dass die Kunststoff-
kette nur durch Kommunikation zusammenwichst.
Engel beispielsweise verdeutlichte im Spritzgie3- und
Haidlmair im Werkzeugbau-Bereich, dass fur die
Verwendung von Regranulat nicht automatisch die
Weiterentwicklung von bestehenden Technologien
notwendig ist, sondern im ersten Schritt oftmals
ein Know-how Transfer zwischen Produzenten und
Recyclingspezialisten ausreicht. Neu- und Weiter-
entwicklungen der Maschinen- und Werkzeugbauer
zielen vielmehr darauf ab, die Prozesskonstanz beim
Einsatz von Regranulat zu erhohen, um Regranulat
noch breiter einsetzen zu kénnen.

Wie eine Produktion der Zukunft aussehen konnte,
zeigte die Idee der LIT Factory, eine offentliche 4.0
Pilotfabrik unter der Fihrung des Linz Institute of
Technology (LIT) der Johannes-Kepler-Universitit.
Heimische Unternehmen koénnen in Zukunft in
diesem Testlabor digitalisierte Produktionstechnolo-
gien erproben und parallel dazu Geschiftsmodelle
entwickeln.

Erfahrungsaustausch von heute fiihrt zu
Lésungen von morgen

Dass Nachhaltigkeit eine immer groBere Rolle in
Unternehmensvisionen einnimmt, zeigte einmal mehr
die Diskussion der Rohwarenhersteller. Unter dem
Titel ,,Circular economy and raw material produ-
cers — parallel worlds or a complementary concept?*
gingen die Diskutanten auf ihre jeweiligen Stra-
tegien der Zukunft ein. Das Ergebnis: Recycling
ist kein Widerspruch, sondern eine Erginzung zur
Rohwarenproduktion. Erst durch das Know-how
von Rohwarenherstellern in Kombination mit den
Erfahrungswerten von Recyclingspezialisten werden
nachhaltige Endprodukte entstehen. Die Ausfithrun-
gen von Plastics Recyclers Europe (PRE) riickten
europiische Initiativen wie etwa EuCertPlast und



material producers — parallel worlds or a complementary
concept?” which enabled participants to outline their
own respective strategies for the future. The result: recy-
cling is not a contradiction in terms, it is an asset in raw
material production. Sustainable end products call for the
know-how of raw material producers in combination
with the experience of recycling specialists. The remarks
of Plastics Recyclers Europe (PRE) focused on European
initiatives such as EuCertPlast and RecyClass which aim
to drive uniform quality standards in the use of plastic
materials and design for recycling. The European recy-
cling industry can already turn to a wealth of experience
in the field of innovative circular economy and has a
significant lead as a result, according to Manfred Hackl:
,» The circular economy is not only an ecological must, it
also gives Europe the chance to position itself as a pioneer
of the green economy.*

Attendees received an insight into the activities of plas-
tics companies among the value chain in parallel event
and company visits to Engel and Greiner Packaging.
Borealis also invited Discovery Day participants to their
Innovation Headquarters in Linz on day two. In a Science
Walk through the company’s application hall the focus
was on the processing of recyclable polyolefins and recy-
cled pellets.

The third day was dedicated to trends in the reprocessing
of production waste. Speakers from SML or Briickner
confirmed that more and more packaging manufacturers
already count on a combined production and recycling
solution when investing in new equipment. ,,EREMA
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RecyClass in den Fokus, wodurch einheitliche Quali-
titsstandards beim Einsatz von Kunststoff-Materialien
bzw. Design for Recycling vorangetrieben werden sollen.
Die europiische Recyclingindustrie kann im Bereich
innovativer Kreislaufwirtschaft bereits auf einen grof3en
Erfahrungsschatz zurtickgreifen und erzielt dadurch, laut
Manfred Hackl, einen wichtigen Vorsprung: ,,Circular
Economy ist nimlich nicht nur ein Skologisches Muss,
sondern bietet gleichzeitig die Chance fiir Europa, sich
als Pionier der Green Economy zu positionieren.*

Einblick in die Aktivititen von Kunststoffunternehmen
entlang der Wertschopfungskette erhielten die Besucher
bei parallel organisierten Veranstaltungs- bzw. Unterneh-
mensbesuchen bei Engel und Greiner Packaging. Auch
Borealis lud Discovery Day Teilnehmer am zweiten
Veranstaltungstag in ihr Innovation Headquarter in Linz.
Ein Science Walk durch das Technikum (die ,,Application
Hall“) des Unternehmens legte den Fokus auf die Verar-
beitung von recycelbarem Polyolefin und Regranulaten.
Der dritte Veranstaltungstag widmete sich voll und ganz
den Trends in der Wiederaufbereitung von Produktions-
abfillen. Vortragende von SML oder Briickner bestitig-
ten, dass immer mehr Verpackungshersteller bereits bei
ithrer Neuanschaftung auf eine Kombination aus Produk-
tions- und Recyclinglosung setzen. ,,EREMA hat vor
35 Jahren mit der Herstellung von Recyclinganlagen fuir
Produktionsabfall begonnen. Mittlerweile macht diese
Sparte iiber 50 % unseres Umsatzes aus und wir sind stolz
darauf, dass immer mehr internationale Verpackungsher-
steller auf unsere Qualitit vertrauen®, so Manfred Hackl.

Binder+Ca is tha sorling specialist for glass, plastics, paper, MSW,
RIDF, WEEE, slag, metals and C&D waste. Highest purity, consistent
product quality and high yields with fexible and econamic systams.

There ig no other sensor based sorting system thal has changed
the world of recweling as sustainably as CLARITY.

binder+co-

www.binder-co.com we process the ‘uture
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began manufacturing recycling systems for production
waste 35 years ago. This division now accounts for over
50 % of our turnover and we are proud that more and
more international packaging producers place their trust
in our quality,” says Manfred Hackl.

Comprehensive recycling concepts through
innovative recycling technology

EREMA was already committed to quality and process
transparency at an early stage. The ReFresher in com-
bination with the INTAREMA®, for example, ensures
the thermal-physical odour minimisation of recyclates.
This considerably broadens the field of application for
recyclates from post-consumer material. In the smart
factory area, EREMA offers online quality monitor-
ing of colour and MVR value already while processing.
The Manufacturing Execution System re360 gives you a
digital overview of production data. This is not only for
EREMA machines, it can also be used for a company's
entire range of machinery — ideally from plastic bales to
recyclate.

To meet the demand for comprehensive recycling
concepts with know-how from EREMA, the Austrian
recycling specialists added the business unit KEYCYCLE
to its portfolio only recently.This means that the
EREMA Group can now also offer complete engi-
neering and integration services for plastics recycling
systems. Furthermore, customers are already supported
in the early planning stage with specific consulting and,
if required, feasibility studies to integrate the appropriate
recycling solution for their use.

Mit innovativer Recyclingtechnologie zu
ganzheitlichen Recyclingkonzepten

EREMA setzte bereits frithzeitig bei der Technologie-
entwicklung auf Qualitit und Prozesstransparenz. Der
ReFresher etwa sorgt in Kombination mit der INTARE-
MAP fiir eine thermisch-physikalische Geruchsminimie-
rung von Rezyklaten. Dadurch wird das Anwendungsfeld
fiir Rezyklate aus Post Consumer Material wesentlich
erweitert. Im Bereich Smart Factory bietet EREMA
mit dem QualityOn Paket eine online Qualititsiitberwa-
chung von Farbe und MVR-Wert bereits wihrend des
Verarbeitungsprozesses. Fiir den digitalen Uberblick iiber
Produktionsdaten sorgt das Manufacturing Execution
System, re360. Dieses ist nicht nur fir EREMA Maschi-
nen, sondern fir den gesamten Maschinenpark eines
Unternehmens einsetzbar — im Idealfall vom Kunststoft-
ballen bis zum Rezyklat.

Um mit dem Know-how von EREMA die Nachfrage
nach gesamtheitlichen Recyclingkonzepten erfiillen zu
konnen, erweiterte der Osterreichische Recyclingspezi-
alist erst kiirzlich sein Portfolio um die Business Unit
KEYCYCLE. Somit kann die EREMA Gruppe ab sofort
auch komplette Engineering- und Integrationsdienst-
leistungen flr Kunststoft-Recycling-Anlagen anbieten.
AuBerdem werden Kunden bereits im frithen Planungs-
stadium durch gezielte Beratung und im Bedarfsfall mit
Machbarkeitsstudien dabei unterstiitzt, die fiir ihren
Gebrauch geeignete Recyclinglosung zu integrieren.

www.erema.com
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Short cut to success

Efficient management of corrugated ,waste”

Mit Schreddern zum Erfolg
Wellpappen”abfille” effizient entsorgen

Online retail is flourishing, the logistics required
to deliver people’s purchases are becoming
increasingly sophisticated, but just about every
purchase now comes in at least one box. The
corrugated board and cardboard industry is
growing as demand increases and is manufactur-
ing more high-quality product faster with each
passing year. Each new generation of machinery
and each new leap in productivity also comes
with a side effect: an increased amount of pro-
cess waste, taking up valuable storage space
and tying up expensive labour. Fully automated
disposal processes from the die cutter to the bal-
ing press are providing relief to the corrugated
board industry and ensuring a further increase in
productivity.

ocker Polytechnik GmbH in Hilter/Germany

has been supporting the leading corrugated
board and cardboard packaging producers around
the world for more than 30 years. As a full-service
provider, Hocker creates automated disposal routes
from the factory to waste management. Filter systems
ensure optimum production conditions, special shred-
der solutions prepare bulky process waste for easy
transport, conveyor belts or pneumatic pipe systems
are used to transport it, and the materials are processed
according to type in the waste management centre.
Each step is fully automated and requires a minimum
of personnel. This allows the customer to focus fully
on production and have a single point of contact for
the entire waste management system.

Dust-free production with MultiStar filter
systems

Dust-free production ensures high product quality and
optimal working conditions. To this end, dust must
be efficiently extracted directly at its source. Powerful
MultiStar filter systems with several 100 000 m3/h
extraction performance provide the required vacuum,
and special extraction systems on each machine con-
sistently remove dust at the source. The advantages
of the pressure-shock tested MultiStar filter systems

Der Internethandel floriert, die verbundene
Logistik wird immer ausgefeilter und zu fast
jedem Kauf gehért auch mindestens ein Karton.
Die Wellpappen-und Kartonagenindustrie wéchst
mit der steigenden Nachfrage und produziert
von Jahr zu Jahr mehr, schneller und mit hoher
Qualitat. Mit jeder neuen Maschinengeneration
und jedem neuen Produktivititssprung in
der Wellpappenverarbeitung stellt sich aller-
dings auch eine Begleiterscheinung ein - die
Menge der Prozessabfille steigt, Lagerplatz
wird blockiert und bindet kostbare Manpower.
Vollstandig automatisierte Entsorgungsprozesse
von der Stanze bis zur Ballenpresse schaffen im
Wellpappenbereich eine Entlastung, sie sorgen
fur einen zuséatzlichen Produktivitdtszuwachs.

Die Hocker Polytechnik GmbH aus dem nieder-
sichsischen Hilter a.T.W. unterstiitzt seit tber
30 Jahren die fithrenden Wellpappen- und Kartona-
genproduzenten weltweit. Als Full-Service-Anbieter
schafft Hocker automatisierte Entsorgungswege von

product
paper recovery

Shredder in operation
Schredder in Betrieb




Credit/Quelle: Hécker Polytechnik GmbH
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Shredded for an easy

transport using the PHSS

Shredder

Transportfreundlich zer-
kleinern mit dem PHSS
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Schredder

There is one simple rule for process waste

in corrugated board manufacturing:
Make it small so it can be transported

become even clearer in practical applications due
to their energy-efficient operation and space-saving
design, since IE-3 clean air fans are integrated in the
fan module at the top of the filter housing.

Make it small, make it portable

There is one simple rule for process waste in cor-
rugated board manufacturing: Make it small so it can
be transported. Hocker Polytechnik offers the right
shredder solution for every application. Edge strips
are shredded by special tearing fans, gripper edges and
punching grids are shredded directly at the punch, and
the centre cut-out can be portioned by conveyor belt
shredders. Manual shredder solutions such as the PHS/
PHSH shredder are suitable for sheet material and the
annoying sleeves can also be processed for the baler
with the PHH shredder. With the PHSH shredder,
Hocker Polytechnik offers a particularly economical

solution, because it can process both tubes and sheets.
All these shredder solutions have one thing in com-
mon: the shredded cardboard can then be conveyed
without any problems.

Conveying process waste
Complex belt systems below production and/or
pneumatic transport solutions which use clean air fans
to vacuum material off the filter automate transport to
the waste management centre.

Efficient recycling

Dust emissions need to be eliminated even in the last
step of the waste management chain. A compact PMA
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der Produktion bis zum Entsorgungszentrum. Filter-
anlagen sorgen fiir optimale Produktionsbedingungen,
spezielle Shredderlosungen bereiten sperrige Prozess-
abfille transportfreundlich auf, Forderbinder oder
pneumatische Rohrsysteme transportieren sie und im
Entsorgungszentrum wird das Material sortenrein ver-
arbeitet. Simtliche Schritte sind vollautomatisiert und
der Personaleinsatz ist minimal. Der Kunde kann sich
so voll auf seine Produktion fokussieren und hat fiir
den gesamten Entsorgungsbereich einen kompetenten
Ansprechpartner.

Staubfrei Produzieren mit MultiStar
Filteranlagen

Die staubfreie Produktion sichert die hohe Pro-
duktqualitit und sorgt fiir optimale Arbeitsbedingun-
gen. Dazu muss der Staub direkt an den Staubquellen
effizient abgesaugt werden. Leistungsstarke MultiStar
Filteranlagen mit mehreren 100 000 m?*/h Absaug-
leistung liefern hier den bendtigten Unterdruck, und
spezielle Absaugungen an jeder Maschine entfernen
den Staub an der Quelle konsequent. Die Vorzii-
ge der druckstoBgepriiften MultiStar Filtersysteme
iiberzeugen im praktischen Einsatz durch den ener-
gieeffizienten Betrieb und die platzsparende Bauwei-
se, da die IE-3 Reinluftventilatoren im Ventilator-
aufsatzmodul im oberen Bereich des Filterhauses
integriert werden.

Mach es klein, mach es transportabel

Es gibt eine einfache Regel bei den Prozessabfillen
in der Wellpappenverarbeitung: Mach es klein und es
wird transportabel. Hocker Polytechnik bietet hier fiir
jeden Anwendungsfall die richtige Shredderlosung.
Randstreifen werden durch spezielle Zerreiven-
tilatoren zerkleinert, Greiferrander und Stanzgitter
werden direkt an der Stanze geschreddert und der
Centerausbruch kann durch Férderbandshredder por-
tioniert werden. Fiir Bogenwaren bieten sich manuelle
Shredderlésungen wie der PHS/PHSH Shredder an
und auch die listigen Hiilsen lassen sich mit dem
PHH Shredder fiir die Ballenpresse aufbereiten. Mit
dem PHSH Shredder bietet Hocker Polytechnik
eine besonders wirtschaftliche Losung an, da diese
Shreddervariante sowohl Hiilsen als auch Bogenwaren
verarbeitet.

Eines haben all diese Shredderlosun-
gen gemein — die zerkleinerte Pappe
lasst sich danach problemlos fordern.

Prozessabfille férdern

Komplexe Bandsysteme unterhalb der
Produktion und/oder pneumatische
Transportlosungen, welche das Material mittels Rein-
luftventilatoren im Filter absaugen, automatisieren den
Transport zum Entsorgungszentrum.

Effizientes Recycling

Auch im letzten Schritt der Entsorgungskette miissen
Staubemissionen nattrlich eliminiert werden. Ein
kompakter PMA-Materialabscheider arbeitet direkt
auf der Ballenpresse und trennt Grobes vom Staub.



material separator works directly on the baler and
separates coarse material from dust. A baler or con-
tainer press then handles the process waste. The dust is
extracted by the filter system and the integrated press
turns it into briquettes for easy, safe, and clean storage.
The interaction of these process steps ensures the
most efficient waste management possible. The use of
energy-efficient technology for filtering, shredding,
transport, and processing ensures further benefits. Even
more important, however, is experience. Hocker’s dis-
posal professionals have successtully implemented such
disposal concepts in more than 100 plants to date. Our
customers benefit from this mix of innovation and
experience, allowing them to reduce labour, storage,
and energy costs to creates competitive advantages.

www.hoecker-polytechnik.de

Um die Prozessabfille kiimmert sich danach eine Bal-
len- oder Containerpresse. Der Staub wird durch die
Filteranlage abgesaugt und lisst sich dank integrierter
Brikettierpresse einfach, sicher und sauber lagern.

Das Zusammenspiel dieser Prozessschritte sorgt fiir
maximale Effizienz in der Entsorgung. Der Einsatz
energieeftizienter Technik bei Filter, Shredder, Trans-
port und Verarbeitung sorgt fiir weiteren Gewinn.
Wichtiger noch ist jedoch die Erfahrung. Hoéckers
Entsorgungsprofis haben solche Entsorgungskonzepte
bereits in mehr als 100 Anlagen erfolgreich umgesetzt.
Der Kunde profitiert von diesem Mix aus Innovation
und Erfahrung — der Personaleinsatz wird minimiert,
Lagerplatz wird reduziert und die Energiekosten sin-
ken. Das schafft Wettbewerbsvorteile.

MultiStar
MultiStar
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Challenge

Schulte Strathaus wins competition for best scraper

Herausforderung
Schulte Strathaus gewinnt Wettbewerb um besten Abstreifer

34

Dissatisfied with the quality of scrapers on their
new conveyor belt system, the danish recycling
company Afatek organised a competition. Five
internationally renowned manufacturers took
part. The winner is the German firm Schulte
Strathaus (Fess Group).

here were no preconditions. Each competitor

could choose a belt. The winner would be the
one whose scraper returned the best cleaning results.
The measuring method in each case was identical. A
second scraper covering only a small section of the
120 ¢cm wide belt was mounted behind each scraper.
“Then we hung a bucket underneath and after ten
minutes removed it and weighed the contents”,
explained Afatek project manager Henrik Juul Rys-
gaard. The result was easy to calculate on an hourly,
daily and weekly basis, he added. Only secondary belt
scrapers were tested.
Afatek processes slag. 235 000 tons are processed
annually at the recycling companies headquarters in
Copenhagen harbour. Waste in Denmark is sorted in
various fractions. Even after sorting and incineration,
valuable residue can be found in the residual slag. And
that is exactly what Afatek salvages. The plant with
52 conveyor belts is housed in a 70 m long, 30 m wide
and, at its highest point, 11 m high tent. And in there,
says Rysgaard, “it has to be clean”. Unfortunately, that
was not the case with the newly delivered convey-
ing system. “We wanted equipment which met our
demands. And we organised the competition to find
it.” Afatek process slag with different humidity. That
is a challenge for scrapers. The test took place with
moisty and drier material.
German manufacturer Schulte Strathaus came out
as the winner. Compared to the other competitors,
the differences were enormous. In the test with
drier material, residue could be reduced by more
than fourfold compared to the runner-up. Whereas
Schulte Strathaus recorded an hourly average of
just 3.15 kg, the next best was 12.6 kg. Third place
resulted in 13.61 kg and 51 kg were measured for
the fifth and final competitor. The test with moist
material produced similar results. Here Schulte
Strathaus again took first place with only 6.75 kg,
while second place turned in 19.54 kg. 21.38 kg
were measured for third place and 42.9 kg for the
fifth and final place.
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Das déanische Recyclingunternehmen Afatek war
mit der Qualitdt der Abstreifer seiner neuen
Gurtférderanlagen nicht zufrieden und veran-
staltete deshalb einen Wettbewerb, an dem sich
fiinf international renommierte Hersteller betei-
ligten. Gewinner ist das deutsche Unternehmen
Schulte Strathaus (Fess Group).

orbedingungen gab es nicht. Jeder der finf

Teilnehmer konnte sich ein Band aussuchen.
Gewinnen wiirde derjenige, dessen Abstreifer das
beste Reinigungsergebnis liefert. Die Messmethode
war fur alle gleich. Hinter dem jeweiligen Abstreifer
wurde ein zweiter montiert, der nur einen schmalen
Teil der Gurtbreite von 120 cm einnahm. Henrik Juul
Rysgaard, Projektleiter bei Afatek: ,,Wir haben dann
einen Eimer darunter gehingt, ihn nach 10 Minuten
abgenommen und den Inhalt gewogen.* Das Ergeb-
nis, erlautert er weiter, lieBe sich leicht auf Stunden,
Tage und Wochen hochrechnen. Getestet wurden
ausschlieBlich Untergurtabstreifer.
Afatek verarbeitet Miillschlacke. Am Firmensitz des
Recyclingunternehmens, im Hafen von Kopenhagen,
werden jihrlich 235 000 t aufgearbeitet. Da Abfall
in Dinemark in verschiedene Fraktionen getrennt
und dann verbrannt wird, kénnten sich in der iibrig
bleibenden Schlacke wertvolle Riickstinde befinden.
Und genau die werden von Afatek aufbereitet. Die
Anlage mit 52 Gurtforderern steht in einem 70 m
langen, 30 m breiten und an seiner hochsten Stelle
11 m hohen Zelt. Und dort, sagt Rysgaard, ,,muss es
sauber sein®. Leider sei das mit den neu gelieferten
Bandanlagen nicht der Fall gewesen. ,,Wir wollten
Gerite haben, die unsere Anspriiche erfiillen. Um die
zu finden, haben wir den Wettbewerb gemacht.” Afa-
tek verarbeitet Schlacke mit unterschiedlicher Feuch-
tigkeit. Flir Abstreifer ist das eine Herausforderung.
Der Test lief mit einem feuchten und einem weniger
feuchten Material.
Sieger wurde in beiden Fillen der deutsche Hersteller
Schulte Strathaus. Die Unterschiede zu den ande-
ren Teilnehmern waren enorm. Beim Test mit dem
weniger feuchten Material konnte die Verschmutzung
gegeniiber dem Zweitplatzierten um mehr als das
Vierfache reduziert werden. Wihrend bei Schulte
Strathaus hochgerechnet auf eine Stunde 3,15 kg
gemessen wurde, waren es beim nichsten Wettbe-
werber 12,6 kg. Der Drittplatzierte kam auf 13,61 kg
und fiir den flinften und letzten Platz wurden 51 kg



Rysgaard gave two reasons for Schulte Strathaus
outstanding performance in comparison with the
other competitors. Firstly, the German manufacturer
chose the belt with the widest variety of material,
with granulation ranging from 0 — 50 mm. The other
competitors chose belts with finer material. But
he considers the segmented pressure roller system
employed by Schulte Strathaus to be the main reason
for their excellent results. This ensures that the metal
carbide strip is always correctly aligned to the belt.
Rysgaard: “This pressure roller system is a very good
solution particularly when belt tension varies, as in our
case.” And that is why, continued the project manager,
“Schulte Strathaus won the competition.” Now Afatek
wants to retrofit the German manufacturer’s Starclean
scrapers where ever it makes sence and is possible.

www.schulte-strathaus.de

Credit/Quelle: Schulte Strathaus

Andreas Griesser, service employee
of Schulte Strathaus, during the
demonstration of the measuring pro-
cess ,Scraper Performance Test” for
the competition

Andreas Griesser, Servicemitarbeiter
von Schulte Strathaus, bei der
Demonstration des Messverfahrens

. Scraper Performance Test” fiir den
Wettbewerb

gemessen. Ahnliche Ergebnisse gab es auch beim Test
mit dem feuchterem Material. Hier belegte Schulte
Strathaus mit 6,75 kg ebentalls Platz eins, gefolgt vom
nichsten Wettbewerber mit 19,54 kg auf Rang zwei.
Fir Platz drei wurden 21,38 kg und fiir den flinften
und letzten Platz 42,9 kg gemessen.

Rysgaard nennt fur das gegeniiber den Wettbewerbern
herausragende Abschneiden von Schulte Strathaus
zwei Griinde. Zum einem hatte sich der deutsche
Hersteller das Band ausgesucht, auf dem mit Kérnun-
gen von 0 — 50 mm das unterschiedlichste Material
lief. Die anderen Teilnehmer hatten sich fiir Binder
mit feinerem Material entschieden. Den Hauptgrund
fiir das gute Ergebnis sieht er jedoch in den segmen-
tierten Gegendruckrollen, mit dem der Starclean
Abstreifer von Schulte Strathaus arbeitet. Sie sorgen
dafiir, dass die Hartmetallleiste immer korrekt am
Band anliegt. Rysgaard: ,,Gerade, wenn wie bei uns,
die Bandspannung nicht konstant ist, ist das mit den
Gegendruckrollen eine sehr gute Losung.” Deshalb,
so der Projektleiter weiter, ,,hat Schulte Strathaus den
Wettbewerb gewonnen. Wo immer es Sinn macht
und moglich® sei, wolle Afatek jetzt auf die Starclean-
Abstreifer des deutschen Herstellers umriisten.

F. .\ 4

v k|
FUH I|HE PHOCESSING OF

WASTE WOOC - ROOTS - GREEM WASTE
RAILWAY SLEEPERS

haas-recycling.de

Hall-in-one™ n
t!

product

waste recovery




Waste glass processing plant in Germany
Altglasaufbereitungsanlage in Deutschland

Potential
Glass recycling — Current market trends

Depending on the degree of purity achieved in the processing of cullets from
waste glass recycling, glass can be melted as often as desired and converted into
new products. As is the case with many other recycling industries, Europe is also
a leader in this sector. However, there are also deficits. The following report pro-
vides current data and trends.

Potenzial
Aktuelle Markttrends im Glasrecycling

In Abhangigkeit vom erzielten Reinheitsgrad der Scherben aus dem
Altglasrecycling lasst sich Glas beliebig oft einschmelzen und zu neuen Produkten
verarbeiten. Wie in vielen anderen Recyclingbranchen ist Europa auch hier fiih-
rend. Aber es gibt auch Defizite. Der nachfolgende Bericht liefert dazu aktuelle
Daten und Trends.

Author/Autor

Dr.-Ing. Joachim Harder, OneStone Consulting S.L., Barcelona/Spanien
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1 Introduction

In view of increasing populations and rising incomes,
the decoupling of economic growth and production
from resource consumption is becoming increasingly
important (Fig. 1). Glass is an example of a resource
that has unlimited recycling potential and can be
recycled with virtually no loss of quality. However,
given the large global production quantity and the
great differences in recycling rates per region and per
glass application sector, the decoupling of production
volumes and resource consumption is still a long way
off. Only in the case of container glass are recycling
rates of above 90 % achieved in some countries today.
However, on a global scale, this only amounts to a
recycling rate of less than 35 %.

Worldwide, around 130 million tonnes (Mta) of glass
are currently produced annually. The largest volumes
of 63 Mta or 48 % are accounted for by hollow or
container glass, 54 Mta or 42 % are accounted for
by the various flat glass products (construction and
window glass, car glass, etc.), 5 % are accounted for
by tableware and 6 % by all other glass products. Over
1350 glassworks with over 2500 glass furnaces are in
operation today. Global glass production capacities
exceed 195 Mta, of which 44 % are for flat glass and
46 % are for container glass. Global recycling volumes
are currently estimated to be around 27 Mta, which
represents only 21 % of the amount of glass produced.
The highest recycling rates are achieved for container
glass, with an estimated 32 %, while the recycling rate
for flat glass is only 11 %.

market review

1 Production and resources
Produktion und Ressourcen

1 Einfiihrung

Angesichts der wachsenden Bevolkerung und stei-
gender Einkommen wird eine Entkopplung des
Wirtschaftswachstums und der Produktion vom Res-
sourcenverbrauch immer wichtiger (Bild 1). Glas ist
ein solcher Wertstoff mit unbegrenztem Recyclingpo-
tenzial, der nahezu ohne Qualititseinbullen recycelt
werden kann. Doch bezogen auf die weltweite Pro-
duktion und die groBen Unterschiede in den Recyc-
lingraten in den Regionen und bei den verschiedenen
Glasanwendungen ist man von einer Entkopplung der
Produktionsmengen und dem Ressourcenverbrauch
eher noch weit entfernt. Nur bei Behilterglas werden
bereits heute in manchen Lindern Recyclingraten
von tiber 90 % erreicht. Im weltweiten Malstab steht
man hier aber erst bei einer Recyclingrate von weni-
ger als 35 %.

Weltweit werden jihrlich derzeit etwa 130 Millio-
nen t (Mta) Glas produziert. Die grof3ten Mengen mit
63 Mta bzw. 48 % entfallen auf Hohl- bzw. Behilter-
glas, 54 Mta bzw. 42 % entfallen auf die verschiedenen
Flachglas-Produkte (Bau- und Fensterglas, Autoglas
usw.), 5 % entfallen auf Tischwaren und 6 % auf alle
tibrigen Glasprodukte. Es gibt tiber 1350 Glashiitten
mit tiber 2500 Schmelzofen. Die weltweiten Glas-Pro-
duktionskapazititen liegen bei tiber 195 Mta, davon
entfallen 44 % auf Flachglas und 46 % auf Behilterglas.

glass recovery
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2 Regional developments

2.1 Europe

The best statistical data on glass recycling can be
obtained in Europe. Fig. 2 shows the development of
glass production in the EU in recent years. Production
quantities declined sharply in 2009 due to the global
economic crisis and the sharp slump in the construc-
tion sector, reaching a low point by 2013. Since then,
noticeable growth has again been achieved. At present,
the EU glass industry has a production volume of
35.8 Mta, which is at about the same level as before
the economic crisis, accounting for 28 % of global
production. In Fig. 3, the 2017 glass production vol-
umes in the EU-28 are broken down into the various
glass types. Container glass accounts for a market share
of 62.1 % and flat glass for 29.2 %. All other glass types
together amount to 8.7 %. Of the 35.8 Mta, 3.2 Mta
are exported and 4.0 Mta imported.

The Recyclers
(FERVER) is an association of private and independ-
ent glass recycling companies. In 2016, the association
consisted of 42 companies with a total of 82 glass

European Federation of Glass
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4 Recycling volumes in Europe
Recyclingmengen in Europa

Die weltweiten Recyclingmengen werden derzeit mit
etwa 27 Mta abgeschitzt, dies macht nur einen Anteil
von 21 % an der produzierten Glasmenge aus. Bei
Behilterglas werden mit geschitzten 32 % die hochs-
ten Recyclingmengen erreicht, bei Flachglas kommt
man auf Recyclingraten von nur 11 %.

2 Regionale Entwicklungen

2.1 Europa

Die besten statistischen Daten zum Glasrecycling kann
man in Europa erhalten. Bild 2 zeigt die Entwicklung
der Glasproduktion in der EU in den letzten Jahren.
Die Produktionszahlen waren 2009 aufgrund der
Weltwirtschaftskrise und dem starken Markteinbruch
im Bausektor stark zuriickgegangen und bis zum Jahr
2013 auf einem Tiefpunkt. Seitdem wird wieder ein
merkliches Wachstum festgestellt. Momentan befindet
sich die Glasindustrie mit einer Produktionsmenge
von 35,8 Mta etwa auf dem Niveau vor der Wirt-
schattskrise mit 28 % der weltweiten Produktion. In
Bild 3 ist die Aufteilung der Glasproduktionsmengen
in der EU-28 auf die verschiedenen Sektoren fiir
das Jahr 2017 dargestellt. Dabei entfallen 62,1 % auf
Behilterglas und 29,2 % auf Flachglas. Alle tibrigen
Glassorten kommen zusammen auf 8,7 %. Von den
35,8 Mta werden 3,2 Mta exportiert und 4,0 Mta
importiert.

Der Europiische Verband der Glasrecycler (European
Federation of Glass Recyclers: FERVER) ist ein
Interessenverband der privaten und unabhingigen
Glasrecycling-Unternehmen. 2016 gehorten dem Ver-
band 42 Firmen mit insgesamt 82 Glasautbereitungs-
anlagen an. In dem Jahr wurden Umsitze in Hohe
von 508 Mio. € durch diese Betriebe erzielt. Bild 4
zeigt die von den Unternehmen zuletzt verarbeite-
ten Glasrecycling-Mengen. Die Gesamtmengen aus
Behalterglas und Flachglas stiegen von 6,4 Mta im
Jahr 2014 auf 8,8 Mta in 2016. Der Anteil an Behil-
terglas verringerte sich dabei von 85,9 % auf 83,0 %,
d.h. der Flachglasanteil erhéhte sich leicht um 2,9 %.
Die Mengen an recyceltem Glas fiir die Glashiitten
(sog. Cullets) stieg von 5,4 Mta auf 7,3 Mta, allerdings
nahm damit der Anteil der Cullets von 84,4 % auf



processing plants. In that year, revenues of € 508 mil-
lion were generated by the member companies. Fig. 4
shows the most recent data for glass recycling quanti-
ties processed by FERVER companies. The total vol-
umes of container glass and flat glass increased from
6.4 Mta in 2014 to 8.8 Mta in 2016. The proportion
of container glass decreased in this period from 85.9 %
to 83.0 %, i.e. the proportion of flat glass increased
slightly by 2.9 %.The quantities of recycled glass sup-
plied to glassworks (so-called cullets) increased from
5.4 Mta to 7.3 Mta, but this means that the proportion
of cullets decreased from 84.4 % to 83 %. FERVER
claims that its members process 70 % of Europe‘s
recycling volumes, which is approximately 10.4 Mta.

For container glass, the recycling rate in the EU-28
is stable at 74 %. More than 11.6 Mta of glass bottles
were recycled in 2015 according to data from the
European Container Glass Federation (FEVE) [1],
which ultimately leads to higher numbers than those
given by FERVER. However, there is still a large
north-south and west-east divide (Fig. 5). Countries
such as Sweden, Belgium and Slovenia, which have
efficient separate collection systems, perform best and

achieve recycling rates in excess of 95 %. Countries
such as Turkey, Greece, Cyprus and Malta are the worst
performers. Here, the recycling rates for container
glass are sometimes well below 50 %. This is particu-
larly a consequence of the so-called collection gap in
these countries, lack of government incentives and the
general economic framework.
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83 % ab. FERVER verarbeitet nach eigenen Angaben
70 % der Recyclingmengen in Europa, die damit bei
etwa 10,4 Mta liegen.

Bei Behilterglas liegt die Glasrecyclingrate in der
EU-28 stabil bei 74 %. Mehr als 11,6 Mta Glasflaschen
wurden 2015 nach Daten der European Container
Glass Federation (FEVE) recycelt [1], was letztlich
zu hoheren Zahlen als bei FERVER fiihrt. Allerdings
existiert immer noch ein grofes Nord-Siid- und
West-Ostgefille (Bild 5). Linder wie Schweden, Bel-
gien und Slowenien, die tiber leistungsfihige getrennte
Sammelsysteme verfligen, schneiden am besten ab und
erzielen Recyclingraten von tiber 95 %. Linder wie
die Tirkei, Griechenland, Zypern und Malta schnei-
den am schlechtesten ab. Hier liegen die Recyclingra-

6 Recycling of container
glass in the USA
Recycling von Behélterglas
in den USA

Credit/Quelle: GPI



7 Waste glass collection
in Sweden
Altglassammlung in
Schweden

8 Hammar glass
processing plant
Hammar Glasauf-
bereitungsanlage
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2.2 Rest of the world

Compared to the rest of the world (RoW), recycling
rates in Europe are very high, especially for container
glass. The US Glass Packaging Institute (GPI) cur-
rently estimates that the container glass and flat glass
industry in the US uses a total of 3.35 Mta of recycled
glass. The greater part of this quantity is made up of
container glass (Fig. 6). The proportion of recycled
glass in US container glass production increased from
around 25 % in 2008 to 33.6 % in 2013. Currently, it is
estimated to be around 35 %. Originally, the goal was
to achieve a recycling rate of 50 % in 2013. According
to the GPI, the number of recycling plants in the US
has grown to 80. On average, an American consumes
about 820 beverage packs per year — this relates to
glass, aluminum, plastic and paper packaging. The total
recycling rate is 37 %.

Very little reliable data is available for other countries.
In the case of China, it is assumed that the recycling
rate for container glass is currently still below 20 %. It

recovery 52018

ten fiir Behilterglas teilweise bei weit unter 50 %. Dies
hat insbesondere mit der sogenannten Sammelliicke
in diesen Lindern, staatlichen Anreizen und den wirt-
schaftlichen Rahmenbedingungen zu tun.

2.2 Rest der Welt

Verglichen mit dem Rest der Welt (RoW) liegen die
Recyclingraten in Europa insbesondere bei Behil-
terglas sehr hoch. Das US Glass Packaging Institute
(GPI) geht momentan von einer Menge von insge-
samt 3,35 Mta an Recyclingglas fiir die Behilter- und
Flachglasindustrie in den USA aus. Die Hauptmenge
ist Behilterglas (Bild 6). Der Anteil an Recyclingglas
bei der Behilterglasherstellung wurde von etwa 25 %
im Jahr 2008 auf 33,6 % in 2013 gesteigert. Der-
zeit geht man von einem Anteil von etwa 35 % aus.
Urspriinglich war das Ziel, bereits 2013 eine Recyc-
lingrate von 50 % zu erreichen. Laut GPI ist die Zahl
der Recyclinganlagen in den USA auf 80 gewachsen.
Durchschnittlich verbraucht ein Amerikaner etwa

Credit/Quelle: Svensk Glasatervinning

Credit/Quelle: Svensk Glasatervinning



is reported by various sources that recovered glass still
has a relatively low financial value in China and the
numerous glassworks prefer natural raw materials. This
may also have something to do with the fact that most
recycling lines are not yet equipped with modern
sorting techniques, so that the recycled glass does not
meet the quality requirements. Meanwhile, however,
a trend reversal has taken place in many countries. A
good example of this is South Africa, where over 41 %
of glass is now recycled and more than 4000 ,,bottle
banks* have been installed for glass collection.

3 Developments in European countries

3.1 Sweden

Sweden is considered a model country for glass recy-
cling. In recent years, recycling rates have always been
over 95 %. Specifically, 21.5 kg of glass were recycled
per inhabitant in 2017. Sweden has a very dense
network of 5000 collecting stations. White glass and
coloured glass are collected separately (Fig. 7). The
system is relatively simple and is financed by means
of levies of 0.02 to 0.3 SEK per bottle imposed on

the manufacturers of all glass bottles for cosmetics,

pharmaceuticals, food and beverages. The system is
based on a law passed in 1994. In addition, revenues
are generated by selling the cullets to the glass manu-
facturers. The collection of glass is widely accepted
by the population. The collecting stations are kept
scrupulously clean and emptied regularly, generally on
a filling-sensor-controlled basis.

Glass collection and recycling are managed by the
Swedish Glass Recycling organization (Svensk
Glastervinning), which in turn is a member of the
Swedish Packaging Federation (FTI). The FTI is a
non-profit organization, so that the revenues (SEK
37 million in 2017) are reinvested in the recycling sys-
tem. At present, Sweden only has one glass processing
plant (Fig. 8) in Hammar, to the west of Stockholm,
which has a capacity of approximately 0.25 Mita.
About 2/3 of the recovered glass is processed for
the production of new glass bottles, while 1/3 goes
into the production of glass wool and foam glass.
The customers are local glassworks such as Ardagh in
Limmared. Although Hammar is centrally located in
Sweden, there are voices seeking a much wider net-
work of processing plants.

3.2 Germany

In Germany, approximately 1.88 Mta of container
glass was collected in 2015 from private households
alone.This corresponds to a quantity of 23 kg per head
of population. This figure has been largely stable since
2006 (24 kg), although the specific weight of bever-
age bottles in particular has decreased significantly. A
comprehensive collection system for container glass
was introduced as early as 1974. At present, the collec-
tion infrastructure consists of around 300 000 waste
glass containers.

Fig. 9 shows the development of the container glass
input volume in Germany and the corresponding
recycling rate. It can be seen that from 2004 to 2015,
the volume of glass packaging decreased slightly from
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820 Getrinkeverpackungen pro Jahr — dies betrifft
Glas, Aluminium, Kunststoft- und Papierverpackun-
gen. Die Recyclingrate insgesamt liegt bei 37 %.

Uber andere Linder gibt es nur wenige verlissliche
Zahlen. Fiir China geht man davon aus, dass die Glas-
recyclingrate fiir Behilterglas derzeit noch unter 20 %
liegt. Von verschiedenen Stellen wird berichtet, dass
Altglas in China noch einen relativ geringen finanzi-
ellen Wert hat und die zahlreichen Glashiitten nattirli-
che Rohmaterialien bevorzugen. Dies mag auch damit
zu tun haben, dass die meisten Recyclinglinien noch
nicht iber moderne Sortiertechniken verfligen und
das Recyclingglas nicht die Qualititsanforderungen
erfiillt. Inzwischen hat aber eine Trendumkehr stattge-
funden. Ein gutes Beispiel dazu ist auch Stidafrika, wo
inzwischen tiber 41 % Glas recycelt wird und mehr als
4000 Glascontainer zur Glassammlung aufgestellt sind.

3 Lénderentwicklungen in Europa

3.1 Schweden

Schweden gilt als Musterland beim Glasrecycling. In
den letzten Jahren lagen die Recyclingraten immer
tiber 95 %. Spezifisch wurden in 2017 pro Einwohner
21,5 kg Glass recycelt. Schweden verfligt tber ein
sehr dichtes Netz von 5000 Sammelstationen. Glas
wird nach Weissglas und Farbglas getrennt gesammelt
(Bild 7). Das System ist relativ einfach und basiert
auf einer Finanzierung durch Abgaben der Hersteller
von 0,02 bis 0,3 SEK/Flasche fiir alle Glasflaschen

9 Glass packaging

volumes in Germany

Glas-Verpackungsauf-

kommen in Deutschland

10 Glass recycling vol-

umes in Germany
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3.07 Mta to 2.69 Mta, while the glass recycling rate
increased from 81.5 % to 85.2 % over the period, with
a peak recycling value of 88.4 % in 2011.

The recycling volumes of glass packaging in Germany
are shown in Fig. 10.The main input quantity for the
recycling of waste glass comes from the dual systems
of waste collection. From 2012 to 2016, 1.91 Mta and
1.88 Mta respectively of waste glass were recovered via
these systems, accounting for around 81 % and 78 %
respectively of the recycling volumes. Approximately
10 % comes from the other glass recovery routes
(industry solutions, self-management take-back sys-
tems up to 2014 and non-returnable beverage bottles
with refundable deposit). This accounted for about
0.23 Mta of glass packaging in 2016. A further 10 to
12 % come from commercial glass sources. The quan-
tity of waste glass recovered from commercial sources
consists essentially of returnable bottles which were
sorted out by the filling companies because of defects.
In 2014, Germany had 20 waste glass processing plants.

fiir Kosmetika, Pharmaprodukte, Lebensmittel und
Getrinke. Das System basiert auf einem Gesetz von
1994. Zusitzlich werden Einnahmen durch den Ver-
kauf der Scherben an die Glashersteller erzielt. Die
Glassammlung findet eine grofle Akzeptanz in der
Bevolkerung. Fiir eine hohe Sauberkeit der Stationen
und regelmiBige und zumeist sensorgesteuerte Ent-
leerungen wird gesorgt.

Fir die Glaseinsammlung und das -recycling ist die
Swedish Glass Recycling (Svensk Glasitervinning)
zustandig, die wiederum im schwedischen Verpa-
ckungsverband (FTI) organisiert sind. Der FTI ist
eine Non-Profit-Organisation, so dass die Gewinne
(37 Mio. SEK in 2017) wieder in das Recyclingsystem
investiert werden. Derzeit verfligt Schweden nur tiber
eine Glasaufbereitungsanlage (Bild 8) in Hammar,
westlich von Stockholm fiir eine Kapazitit von etwa
0,25 Mta. Etwa 2/3 des Altglases wird flir die Her-
stellung von neuen Glasflaschen aufbereitet. 1/3 geht
in die Produktion von Glaswolle und Schaumglas.
Abnehmer sind die lokalen Glashiitten wie beispiels-
weise Ardagh in Limmared. Hammar liegt zwar zentral
in Schweden, aber es gibt Stimmen, die sich eine brei-
tere Abdeckung mit Aufbereitungsanlagen wiinschen.

3.2 Deutschland

In Deutschland wurden 2015 allein aus privaten
Haushalten etwa 1,88 Mta Behilterglas gesammelt.
Das entspricht einem einwohnerspezifischen Wert
von 23 kg. Der Wert ist damit seit 2006 (24 kg)
weitgehend stabil, wobei sich das spezifische Gewicht
insbesondere von Getrinkeflaschen aber deutlich ver-
ringert hat. Ein flichendeckendes Sammelsystem flir
Behalterglas wurde bereits 1974 eingefuihrt. Derzeit
steht eine Infrastruktur mit rund 300 000 Altglascon-
tainern zur Verfligung.
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3.3 Italy

Italy achieves the highest glass recycling rates of the
southern European countries. The recorded input
quantities of glass packaging and the recycling rates
since 2006 are shown in Fig. 11. In Italy, there has
been an increase in the quantity of waste glass from
2.13 Mta to 2.34 Mta and also in the recycling rate
from 58.9 % to a substantial 70.9 % (78 % according
to FEVE) [2]. There are, how-
ever, very large differences from
north to south (Fig. 12). In the
north of the country, South
Tirol for example, 45.1 kg per
person were recycled, contrast-
ing strongly with the south and
its mere 6.9 kg per person in Sicily or 13.1 kg per per-
son in Calabria. The CoReVe organization, respon-
sible for the separate collection of container glass in
Italy, started an initiative for Southern Italy in 2017
with the aim of increasing recycling volumes there by
10 % in one year.To this end, know-how and financial
incentives are being provided.

4 Glass production and recycling

Glass recycling is subject to general economic condi-
tions. In this connection, it should be noted that the
energy consumption of the glass production process
decreases by about 3 % if 10 % of natural raw mate-
rials are replaced by recycled glass cullets (Fig. 13).
Accordingly, when using a 65 % portion of glass cul-
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Bild 9 zeigt die Entwicklung des Glas-Verpackungs-
autkommens in Deutschland und die entsprechende
Recyclingrate. Man erkennt, dass das Verpackungsauf-
kommen von 2004 bis 2015 leicht von 3,07 Mta auf
2,69 Mta abgenommen hat, wihrend die Glas-Recy-
clingrate in dem Zeitraum von 81,5 % auf 85,2 %
gestiegen ist, mit einem Spitzenwert im Recycling
von 88,4 % im Jahr 2011.

Die Verwertungsmengen an Glasverpackungen in
Deutschland sind in Bild 10 dargestellt. Die Haupt-
menge zur Verwertung von Altglas stammt aus den
dualen Systemen. Von 2012 bis 2016 wurden dort
1,91 Mta bzw. 1,88 Mta Altglas einer Verwertung
zugefiihrt, das entspricht etwa 81 % bzw. 78 % der
Verwertungsmengen. Etwa 10 % stammen aus den
sonstigen Ruiickfithrungswegen von Altglas (Bran-
chenlosungen, Eigenriicknahme bis 2014 und bepfan-
dete Einweg-Getrinkeflaschen). Dies machte 2016
etwa 0,23 Mta Glasverpackungen aus. Weitere 10 bis
12 % stammen aus dem Gewerbeglasautkommen. Die
im Gewerbe anfallende Altglasmenge setzt sich im
Wesentlichen aus Mehrwegflaschen zusammen, die
von den Abfiillbetrieben infolge von Mingeln aussor-
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lets, the achieved reduction in energy consumption is
20 %. Lower energy consumption also leads to reduced
carbon dioxide (CO,) emissions. The most important
factor in terms of economic conditions is the price of
recycled glass. If this price exceeds the achievable sav-
ings in natural resources and energy consumption, it
reduces the chances of recycling.

Depending on the effectiveness of glass colour separa-
tion, melting furnaces in glassworks can use different
proportions of recycled glass cullets. The amount of
recycled material in the production of green glass is
90 %, in some cases also reaching values of 95 %. In the
case of brown glass the recycling rate is 70 %, while the
production of white glass generally only permits a recy-
cling rate of 60 %.The use of recycled glass is subject to
stringent quality requirements. For instance, according
to a guideline of the Federal Association of the German
Glass Industry [3] relating to container glass, the con-
tamination by earthenware, stones and porcelain (ESP)
should not exceed 20 g/t. There are also limit values for
metals, glass ceramics and organic contaminants. The
content of different colour glass is also limited. White
glass should contain not more than 0.2 % green glass,
0.3 % brown glass and 0.2 % other colour glass. Green
glass should consist of at least 70 % green glass and not
more than 10 % brown glass. Brown glass should consist
of at least 80 % brown glass.

4.1 Container glass

In the EU, container glass is manufactured in 162 glass-
works. The European association has 60 member
companies belonging to about 20 different corporate
groups. The leading glass packaging manufacturers
in Europe include Vetropack, Verallia and Owens-
linois. Vetropack started promoting the collection
and reuse of waste glass over 40 years ago. The com-
pany has manufacturing locations in Switzerland,
Austria (Fig. 14) and 5 other EU countries and pro-
duces more than 2500 different glass packagings. At
Vetropack, waste glass has become the most important
raw material in the glass production process. In 2017,
the company used an average of 53 % waste glass for
its container glass production. The recycling rate was
67 % for green glass, 48 % for brown glass and 43 % for
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tiert wurden. Im Jahr 2014 verfiigte Deutschland tber
20 Altglas-Autbereitungsanlagen.

3.3 ltalien

Italien erzielt von den Lindern Siideuropas die
hochsten Glasrecyclingraten. Die erfassten Mengen
an Glasverpackungen und Recyclingraten seit 2006
sind in Bild 11 dargestellt. In Italien haben sowohl die
Altglasmengen von 2,13 Mta auf 2,34 Mta als auch
die Recyclingmengen von 58,9 % auf beachtliche
70,9 % (78 % lt. FEVE) zugenommen [2]. Dabei gibt
es von Nord nach Siid aber sehr grofle Unterschie-
de (Bild 12). Wihrend im Norden in Sidtirol z.B.
45,1 kg/Person recycelt werden, betragt diese Menge
im Siiden in Sizilien nur 6,9 kg/Person oder in Kala-
brien 13,1 kg/Person. CoReVe, die fiir die separate
Sammlung von Behilterglas in Italien zustindig sind,
haben 2017 fiir Stiditalien eine Initiative ergriffen,
mit dem Ziel, die Recyclingmengen dort um 10 % in
einem Jahr zu erhohen. Dazu werden Know-how und
finanzielle Anreize bereitgestellt.

4 Glasherstellung und Recycling

Das Glasrecycling unterliegt wirtschaftlichen Rah-
menbedingungen. Dabei ist zu berticksichtigen, dass
der Energieverbrauch bei der Glasherstellung um etwa
3 % sinkt, wenn 10 % der nattirlichen R ohstoffe durch
Recyclingglas ersetzt werden (Bild 13). Entsprechend
kann man bei einem Einsatz von 65 % Glasscherben
fast eine Einsparung von 20 % im Energieverbrauch
erreichen. Mit einem geringeren Energieverbrauch
sinken auch die Kohlendioxid- (CO,-) Emissionen.
Wichtigste GroBe bei den wirtschaftlichen Rah-
menbedingungen ist der Preis fuir das Recyclingglas.
Ubersteigt dieser Preis die Einsparungen bei den
natiirlichen Rohstoffen und dem Energieverbrauch,
so sinken die Chancen fiir das Recycling.
Schmelzwannen in Glashiitten kénnen je nach Farb-
trennung unterschiedliche Anteile von recycelten
Glasscherben verwenden. Der Recyclinganteil bei
der Produktion von Griinglas liegt bei 90 %, teilweise
werden auch Werte von 95 % erreicht. Bei Braunglas
kommt man auf 70 %, Weilglas lisst in der Regel nur
einen Anteil von 60 % zu. Der Einsatz von Recycling-
glas unterliegt hohen Qualititsanforderungen. So soll-
te laut einer Leitlinie von BV Glas [3] fiir Behalterglas
der KSP-Anteil (Keramik, Steine, Porzellan) 20 g/t
nicht tberschreiten. Auch fiir Metalle, Glaskeramik
und organische Verunreinigungen existieren Grenz-
werte. Die Fehlfarbenanteile sind ebenfalls begrenzt.
Weilglas sollte nicht mehr als 0,2 % Griinglas, 0,3 %
Braunglas und 0,2 % anderes Buntglas enthalten.
Griinglas sollte zu mindestens 70 % aus Griinglas und
hochstens 10 % Braunglas bestehen, Braunglas sollte
zu mindestens 80 % aus Braunglas bestehen.

4.1 Behélterglas

In der EU wird Behilterglas in 162 Glashiitten her-
gestellt. Der europiische Verband hat 60 Mitglieder,
die zu etwa 20 verschiedenen Unternehmensgruppen
gehoren. Zu den fihrenden Herstellern von Glas-
verpackungen in Europa zihlen Vetropack, Verallia



white glass. In some Vetropack glassworks, waste glass
usage rates of 83 % are achieved.

The Verallia Group is the No. 1 in Europe for con-
tainer glass and the No. 3 worldwide. The company
is represented in 11 countries with production plants
and a total of 32 glassworks and 57 melting furnaces.
In 2017, Verallia produced around 16 billion bottles
and glasses, and the group's sales totalled € 2.5 billion.
The company owns its own waste glass processing
plants (Fig. 15), but also purchases processed cullets. In
the field of quality management, great importance is
placed on the quality of raw materials and in particu-
lar the quality of the recycled glass
(Fig. 16).Verallia has improved the
technology of processing plants to
make higher recycled glass usage
rates possible. From 2015 to 2017,
the company increased its recycling
volume by 4 %, from 2.65 Mta to
2.76 Mta, while the usage of primary raw materials
was reduced by 10.7 %, from 4.02 Mta to 3.59 Mta.
Owens-Illinois (O-I) is the No. 2 glass packaging
company in Europe with 34 glassworks in 10 EU
countries and also the No. 1 worldwide with a total
of 78 plants in 23 countries. According to figures from
the 2014 Sustainability Report, the company had
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und Owens-Illinois. Vetropack hat schon vor tber
40 Jahren das Einsammeln und Wiederverwenden
von Altglas vorangetrieben. Das Unternehmen besitzt
Standorte in der Schweiz, in Osterreich (Bild 14)
sowie in 5 weiteren EU-Lindern und stellt mehr
als 2500 verschiedene Glasverpackungen her. Bei
Vetropack ist Altglas zum wichtigsten Rohstoff in der
Glasherstellung geworden. 2017 wurden durchschnitt-
lich 53 % Altglas fiir die Behilterglas-Produktion
verwendet, 67 % bei Griinglas, 48 % bei Braunglas
und 43 % bei Weiliglas. In einigen Glashiitten werden
Altglasanteile von 83 % erreicht.

Die Verallia Gruppe ist bei Behilterglas die Nr. 1 in
Europa und weltweit ist man die Nr. 3. Das Unter-
nehmen ist in 11 Lindern mit Produktionsbetrieben
und insgesamt 32 Glashiitten und 57 Schmelzofen
vertreten. 2017 wurden etwa 16 Mrd. Flaschen und
Gliser hergestellt, der Umsatz der Unternehmens-

Credit/Quelle: Vetropack
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bought in a total of 4.7 Mta of glass cullets, achiev-
ing a recycling rate of 38 % in its global companies.
In Europe, O-I's recycling rate was 49 %, Asia Pacific
region 36 %, Latin America 28 % and North America
only 26 %.The company is working to increase these
amounts, especially in the core markets of North
America and Latin America.

4.2 Flat glass

The global leaders in flat glass production include
Asahi Glass (AGC), Saint Gobain, Nippon Sheet Glass
(NSG) and Guardian. The total global market share of
these companies is almost 60 %. In the EU, flat glass

Credit/Quelle: Verallia Deutschland AG

can be produced at 60 locations in 12 countries. Most
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plants are located in Germany, France and Poland. At
the moment, some plants have been mothballed or
taken out of operation. The requirements placed on
waste glass from glass recycling systems are far higher
than they are in the case of container glass. For exam-
ple, most manufacturers only tolerate an ESP content
of 5 g/t of glass cullets (Fig. 17). For this reason,
waste glass from the demolition of buildings has not
so far found any use in the production of flat glass.
This situation will also not be changed by the fact
that new EU regulations (Waste Framework Directive
2008/98/EC) stipulate an increase in recycling of
demolition materials to 70 %. Glass accounts for less
than 1 % of such demolition materials [4].

In order to nevertheless get an idea of the recycling
rates of flat glass manufacturers, 2017 figures from
Saint-Gobain are of interest. Saint-Gobain is the
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gruppe lag bei 2,5 Mrd. €. Das Unternehmen besitzt
eigene Altglas-Aufbereitungsanlagen (Bild 15), kauft
aber ebenfalls aufbereitete Scherben zu. Im Bereich
des Qualititsmanagements nimmt die Rohstoffqua-
litit und insbesondere die Qualitit des Recycling-
glases (Bild 16) einen hohen Stellenwert ein. Bei der
Aufbereitung von Recyclingglas wird durch verbes-
serte Technologien ein héherer Einsatz moglich. Von
2015 auf 2017 hat das Unternehmen seine Recy-
clingmengen von 2,65 Mta um 4 % auf 2,76 Mta
gesteigert, wihrend die Primirrohstoffe von 4,02 Mta
um 10,7 % auf 3,59 Mta reduziert wurden.
Owens-Illinois (O-I) ist die Nr. 2 bei Glasverpackun-
gen in Europa mit 34 Glashiitten in 10 Lindern der
EU und die weltweite Nr. 1 mit insgesamt 78 Anla-
gen in 23 Lindern. Das Unternehmen hat gemil
Zahlen aus dem Nachhaltigkeitsbericht 2014 insge-
samt 4,7 Mta Glasscherben zugekauft und damit eine
Recyclingrate von 38 % in seinen globalen Unter-
nehmen erzielt. In Europa betrug der Recyclinganteil
49 %, in Asien-Pazifik 36 %, in Lateinamerika 28 % in
Nordamerika nur 26 %. O-I arbeitet an der Erh6hung
dieser Mengen insbesondere in den Stammmarkten in
Nord- und Lateinamerika.

4.2 Flachglas

Zu den weltweit flihrenden Unternehmen bei Flach-
glas zihlen Asahi Glass (AGC), Saint Gobain, Nippon
Sheet Glass (NSG) und Guardian. Diese Unternehmen
kommen auf einen globalen Marktanteil von fast 60 %.
In der EU kann Flachglas in 12 Lindern an 60 Stand-
orten produziert werden. Die meisten Anlagen befinden
sich in Deutschland, Frankreich und Polen. Derzeit sind
einige Anlagen aber eingemottet bzw. auBer Betrieb.
Die Anforderungen an das Altglas aus dem Glasrecy-
cling sind unweit hoher als bei Behilterglas. So wird
z.B. von den meisten Herstellern nur ein KSP-Anteil
von 5 g/t Scherben geduldet (Bild 17). Deshalb findet
Altglas aus dem Abbruch von Gebiduden bisher fiir die
Flachglasherstellung keine Verwendung. Dabei hilft es
auch nicht, wenn seitens der EU durch neue Verord-
nungen (Waste Framework Directive 2008/98/EC) der
Anteil zur Verwertung von Abbruchmaterial auf 70 %

Credit/Quelle: Verallia Deutschland AG



No. 1 in Europe and also plays a leading role in glass
recycling. Besides its flat glass production, the compa-
ny also manufactures glass wool. In 2017, the company
consumed 6.96 Mta of primary raw materials for its
glass production. The quantity of recycled glass from
its own cullets (broken glass and scrap) was 1.88 Mta,
while the quantity of bought-in cullets was 1.36 Mta.
Compared to 2015, in particular the proportion of
bought-in material increased significantly by 20 %.
This means that Saint-Gobain achieves a recycling rate
of about 30 % in flat glass production and about 41 %
in glass wool production.

5 Technologies
Industrial glass recycling started in the late 1960s.
Today, glass recycling takes place in the 4" generation of
processing plants. Initially, purely mechanical processes
were used, such as crushing and screening. Later, metal
separation processes were added. Contaminants such as
earthenware, stones, plastics and organic materials were
still sorted out manually. Optical glass sorting processes
came onto the market in the late 1980s. Today, virtually
all contaminants, such as heat-resistant glass ceramics or
glasses containing lead oxide, can be sorted out with
optical methods. Modern plants are now equipped with
glass drying systems in order to fully exploit the sorting
possibilities. This has enabled e.g. the ESP content of
the recycling glass to be reduced from an input value of
500 ppm to below 25 ppm.
Additional waste glass sorting stages are incorporated
in order to achieve the following objectives:
» Improvement of the cullet quality (reduced content
of other colours, lower ESP content)
» Increasing the recovery rate of raw cullets
» Increasing the cullet usage rate
For the technical implementation of glass recycling,
the following processes — with additional sorting sys-
tems — are necessary:
» Removal of labels adhering to the glass cullets
» Drying the cullets prior to the automatic sorting
» Sorting in the lower grain-size categories (< 5 mm)
To enable recycling of multilayer glass (laminated
glasses, windshields) or solar glass, special techniques
are used in the processing plants. In 2018, for example,
France's first solar panel recycling plant was put into
operation by PV Cycle France. In 2018, this plant
will process 1300 t of solar glass, which corresponds
approximately to the total end-of-life quantity for
solar panels in France. It is planned that the capacity
will be increased to 4000 t by 2022.
Glass recycling technologies are offered by a number
of companies. Among the leading suppliers are Zippe
Industrieanlagen in Wertheim/Germany, who are also
one of the leading manufacturers of batch plants for
the glass industry with more than 600 installed plants.
There are also two Austrian companies: Binder+Co
and BT-Wolfang Binder (Redwave), both located in
Gleisdorf. Binder+Co supplied, for example, the first
fully automatic waste glass processing plant for the
Greater Beijing area (Fig. 18) with a plant capacity
of 36 t/h. The preconditioning of the glass cullets
is carried out with a roll crusher, a special screening
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erhoht wird. Glas macht weniger als 1 % an solchen
Abbruchmaterialien aus [4].

Um dennoch eine Vorstellung von den Recyclingra-
ten der Flachglashersteller zu erhalten, helfen Zahlen
von Saint-Gobain aus dem Jahr 2017. Saint-Gobain ist
die Nr. 1 in Europa und nimmt auch eine fiihrende
Rolle beim Glasrecycling ein, betreibt aber neben der
Flachglasproduktion auch die Produktion von Glas-
wolle. 2017 hat das Unternehmen 6,96 Mta Primar-
rohstoffe zur Glasherstellung verbraucht. Der Anteil an
Recyclingglas aus eigenen Glasscherben (gebrochenes
Glas und Verschnitt) betrug 1,88 Mta, der Anteil von
externen Scherben betrug 1,36 Mta. Gegeniiber 2015
hat insbesondere der Anteil an externen Zukiufen
deutlich um 20 % zugenommen. Damit kommt
Saint-Gobain bei der Flachglas-Herstellung auf einen
Recyclinganteil von etwa 30 % und bei der Glaswolle-
Herstellung auf einen Recyclinganteil von etwa 41 %.

5 Technologien
Das industrielle Glasrecycling startete Ende der 1960er
Jahre. Heute spricht man beim Glasrecycling von der
4. Generation der Aufbereitungsanlagen. Anfinglich
wurden rein mechanische Verfahren eingesetzt, wie
Zerkleinern und Sieben. Dann kamen Prozesse der
Metallabscheidung hinzu. Storstoffe, wie Keramik,
Steine, Kunststoffe und organische Stoffe wurden
noch manuell aussortiert. Optische Verfahren zur
Glassortierung kamen Ende der 1980er Jahre auf
den Markt. Heute kénnen mit optischen Verfahren
praktisch alle Storstofte wie hitzebestindige Glaske-
ramik oder bleioxydhaltige Gliser aussortiert werden.
Moderne Anlagen werden heute mit einer Glas-
trocknung ausgertistet, um die Sortiermdglichkeiten
voll auszuschopfen. So konnte z.B. der KSP-Anteil
beim Glasrecycling von anfinglich 500 ppm auf unter
25 ppm gesenkt werden.
Mit zusitzlichen Sortierstufen werden folgende Ziele
bei der Altgassortierung verfolgt:
> Verbesserung der Scherbenqualitit (Reduktion von
Fehlfarben, KSP-Anteil)
» Erhohung der Ausbeute der Rohscherben
» Erhohung der Scherbeneinsatzquote
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machine, a label remover and an eddy current separa-
tor for the metal fraction. Four sensor-based sorting
machines of the CLARITY series provide a three-
stream sorting system for highly precise separation of
the pre-sorted material by colour and contaminants.
Redwave uses different market-leading techniques for
its sorting system (Fig. 19). For sorting out earthen-
ware, stones and porcelain (ESP), cameras with trans-
mitted light are used. For the removal of lead glass and
glass ceramics, as well as for the processing of cathode
ray tube glass, X-ray fluorescence (XRF) techniques
are used. Near-infrared (NIR) spectroscopy is used
for the removal of plastics, acrylic glass and laminated
glass. Camera systems with transmitted light technol-
ogy are also used for the actual color sorting and color
resorting into white, green and brown glass.

6 Market prospects

The market for glass recycling is booming and glass
collection (Fig. 20) is in vogue. Among other factors,
improved concepts for glass collection containers are
supporting this trend. Several market research insti-
tutes predict high growth rates of 7 to 8 % up to 2025.
The market is still dominated by Europe with her
share of almost 50 %. However, in the leading coun-
tries such as Germany, France, Italy, Spain and England
high growth rates are not expected. Prospects of strong
market growth are particularly evident only in North
America and in the emerging markets in Asia, South
America and Africa.
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Zur technischen Umsetzung sind folgende Prozesse —
mit zusitzlichen Sortiersystemen — notwendig:
» Separierung anhaftender Etiketten von den Glas-
scherben
» Trocknung der Scherben vor der automatischen
Sortierung
» Sortierung in den unteren Kornbereichen (< 5 mm)
Fur das Recycling von Verbundglas (laminierte Gli-
ser, Windschutzscheiben) oder von Solarglas wer-
den spezielle Techniken in den Aufbereitungsanlagen
eingesetzt. So ging 2018 eine erste Recyclinganlage
fiir Solarpanel in Frankreich bei dem Unterneh-
men PV Cycle France in Betrieb. 2018 werden dort
1300 t Solarglas aufbereitet, was in etwa der gesamten
End-of-Life-Menge fiir Solarpanels in Frankreich
entspricht. Bis zum Jahr 2022 soll die Kapazitit auf
4000 erhoht werden.
Technologien fiir das Glasrecycling werden von einer
ganzen Reihe von Unternehmen angeboten. Zu den
fithrenden Anbietern zihlen Zippe Industrieanla-
gen in Wertheim, die auch zu den fithrenden Her-
stellern von Gemengeanlagen fur die Glasindustrie
mit tber 600 ausgefithrten Anlagen gehoren, sowie
die beiden 6sterreichischen Firmen Binder+Co und
BT-Wolfgang Binder (Redwave), beide in Gleisdorf.
Binder+Co lieferte beispielsweise die erste vollau-
tomatische Altglasaufbereitungsanlage fur den Grof3-
raum Peking (Bild 18) mit einer Anlagenleistung von
36 t/h. Die Vorkonditionierung des Scherbengutes
erfolgt mit Walzenglasbrecher, Spezialsiebmaschine,
Etikettenentferner und Wirbelstromabscheider flir die
Metallfraktion. Vier Einheiten der sensorbasierten
Sortiermaschine CLARITY sorgen als Drei-Wege-
System fiir eine hochprizise Trennung des vorsortier-
ten Materials nach Farben und Storstoften.
Redwave benutzt fur seine Sortiertechnik (Bild 19)
verschiedene marktfiihrende Techniken. Fiir Keramik,
Steine und Porzellan (KSP) werden Kameras mit
Durchlicht verwendet. Rontgenfluoreszenz-Techni-
ken (XRF) werden fur Bleiglas, Glaskeramik und
bei der Aufbereitung von Bildrohrenglas eingesetzt.
Nabhinfrarot-Spektroskopie (NIR) kommt fiir die
Abscheidung von Kunststoffen, Acrylglas und Ver-
bundglas zum Einsatz. Fiir die eigentliche Farbsor-
tierung und Farbnachsortierung in Weil3-, Griin-
und Braunglas werden ebenfalls Kamerasysteme mit
Durchlichttechnik verwendet.

6 Marktausblick

Der Markt fiir das Glasrecycling boomt, die Glas-
sammlung (Bild 20) ist im Trend. Dazu tragen u.a.
verbesserte Konzepte bei den Glassammelcontainern
bei. Von verschiedenen Marktforschungsinstituten
werden hohe 7 — 8 % Wachstumsraten bis zum Jahr
2025 gesehen. Noch wird der Markt durch Europa
dominiert mit fast 50 % des Marktes. Allerdings wer-
den hier in den wichtigsten Landern wie Deutschland,
Frankreich, Italien, Spanien und England keine hohen
Zuwachsraten erwartet. Ein groBeres Marktwachstum
ist insbesondere nur in Nordamerika und in den
Schwellenlindern in Asien, Siidamerika und Afrika
zu erkennen.
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CTaHJAPTBl B TEXHOJOIMAX LIpefepHOro apobmenu:A. ITocro-
AHHBIM JJa/IbHEIINM Pa3BUTUEM M3TOTOB/IEHHbIX HAaMM M3Ha-
IIVMBaeMbIX JieTajleil, MO3BOJAET HaM O0eCHeYnTb KIMEHTOB
ONTUMM3UPOBAHHBIM CPOKOM SKCIIIyaTallMy Halleil IPOfyK-
uuu. OrpomHas yjapHas Cuia, BbICOYAlilllas Ha€&XHOCTb U
3HauMTeIbHAA SKOHOMIYHOCTD B pabOTe [ealoT Hallly U3/e/IA
O4eHb O/IM3KIM K a0COMIOTHOMY COBEPIIEHCTBY, KOTOPbIE BIIOJI-
He 3aC/Ty>KIBAIOT BHUMAaHMA.

ECTECTBEHHO: SWB

www.stahlwerke-bochum.com
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WEEE recovery

HecmoTps Ha maclTabHble 3KOHOMUYECKNE CaHKLUK
«URT Umwelt- und Recyclingtechnik GmbH>»
nocraensieT B Poccuto KOMMeKcbl No yTunusaumm
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metal recovery

W Bce-Takm oH paboTaeT: MOOUITbHbIN
3MNeKTPOo3KCcKaBaTop 00begnHSAET 3h(PEKTUBHOCTb
N YHUBEpPCanbHOCTb NPUMEHEHUS B 3aKPbIThbIX

nometLeHusx (Sennebogen) 54
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KOPOTKO O NPEANPUATUM

MNakeTAPOBOYHBIE NDECCH MHOTONPOMUABHOND NEHMEHEHNA,

CNPOE{THPOBEHHEIE COMMACHD WHONBUOYANEHEIM TpeDoBaHNAN

— rnasHan cneywanvaayma HSM. Hezasrcrmo OT TOM, Kakoe

MaTepAan HeobxonWMO CNPECCOBATL, KAKOE KONWYECTED W B

KAKMX YCNOBWAX — B ACCOPTMMEHTE npoayeuvs HSM Bw
WEHHO

YHMCTOM  NPOM3BoACcTee  cOOpPYADBaHWE NPeSHAZHEYEHD E
CROK OMODELb ANA AOCTHHEHWA OAHOR WENW: SKONOTHYHOS,
pasymioe, DEIONACHOS ¥ AKOHOMW 4ECKH EBINAH0E obpaweHmne
C LEHFBIMH BTORHYH MK pecypeani, MNpeccw HSM yanotHaio
KAQTOM, NASGHKY W 02yTHe MaTepuans gc 95 %, cxuman wx e
THIKM, TOTOBRIE K TREHCNORTHROBKS M MMEKHLME ONTHMANbHBIE
pasmapel oA ckragupoBadHna, Mol npoumssogdm Takme
CHSUMANKHRE NOGCCKM NAA  OTXoM0R  conTuposkw TKO

wxgocToEe, B ofnactw nepepaborew MN3T HSM npepnaraey
TEXHONOM MK ANA nepihopuposadng M ynnoTHeHusa N3T Gy Tenok.

YCNYTH

Hapamgy ¢ NpooyEuMeR © OTIHYUTANEHOA MADKUDOBKOR

aMade in Germamys HSN npemaaraeT KNHEHTAM WHPOKHE
CHBKTP YCIYr: noMows B ewbops npeccs, NpoekTUROBEHNE
WHAMBHMOYANEHBX  TEXHOMOTMYECKUX PELEHMWA, CEPBUCHOE
ofcnyxueanue npuwobperenHor>  obopynoeanwa HSM.
Bnarogaps pIsBEeTEAEHHON CEPBUCHOR CETW NO BOEMY MDY
HAWK KAHEHTE MOMYYAT CECSBEPEMEHHBIE KOHCYNETALMK ¥
NOLOE EKY & A3 CIOHHX pyKn,

company profile
recovery

NPOAYKLMA

* BapTHKaNEHBE W MOPM3oHTANBHbIE NPECchl Ana
MPOMBILNEHHE-X NPEMMPUATIA W TOProBLIX CeTeR

* MNoNHOCTEE ABTOMATHHECKHE MOPHICHTANBHEE NPRCCH
LNA NpeanprUATHR No COopY W yTuAFzauxne TKD

« Texnoncriw nepdopaurm v ynnoTHERWA N3T GyTeinok

* OGopyanBaHie ONA yHANTOXMEHWA DyMaHBIX 1
ANBKTPCHHBY HOCHTEARH WHODODMAaLIKK

* MHaMBUOYansHLE NPCEKTHBIE PEWEeHWA

UWDPEl M DAKTEI

Pykopoacres: MNepman Weennuwmr

lop ocHoeanua: 1971

KonwuecTzo cotpyorvkos: 800 venosex

Tpw 2aeoca & NepManum

Ceorudmear IS0 9001 (cHcTema MeHeIMEHTa KauacTea)
Ceomuchuear SO 14007  (cucrema SkoNCrdYeckoro
MEHEANMSHTA)

HEM GmbH + Co. KG
Austrasse 1-9

BEB99 Frickingen / Garmany
Tem.: +49 75584 2100-283

(MBI FOBOPMM NO-PYECKE)

()

E-Mail: info@hsm.eu

Bed-cant: www, hsm.au

HSM

Greeat Products, Great Peopla
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Stahlwerke Bochum GmbH

LLItab-kBapTHpa komnaHuu SWB B boxyme

VI3HOC 060pymoBaHMs B MpOIlECCE MPOMBIIIIEH-
HOTO IPOM3BOACTBA €XETOZHO IPUYMHSIET INpen-
OPUATUSM MWUIMOHHble YOBITKM. VIHCTpyMeHT
IIOBBIIIEHHOV M3HOCOCTOMKOCTH, IPOMU3BOJVMBIN
xommnanueir Stahlwerke Bochum GmbH (SWB),
UCIOTIb3YeTCsl B IIpefepax, APOOMIKax U APyrom
obpabarpiBaroiieM 00OpPyZOBaHNUY, M3HALIMBAIO-
eMCS CUJIbHee BCEro.

Kommannsa SWB mpepnaraer mmpodaimmii accop-
TUMEHT BbBICOKOKAYE€CTBECHHBIX HpOIIyKTOB, Kak
CTAaHAPTHBIX, TaK M M3TOTOBJIEHHBIX IIO CIELU-
a/7IbHOMY 3aKa3y, KOTOpble XapaKTepU3yITCA ONTHU-
MaJIbHOM TBEPHOCTHIO, BEIMKOIEIIHON COIPOTUBILA-
€MOCTbI0 a0pa3UBHOMY, S3PO3UOHHOMY U YAAPHOMY
U3HOCY, @ TAaK)XXe BBICOKOJI CTENeHbIO IPOYHOCTI.

Kommauus, ynpasnsiemas coOOCTBEHHUKAMMU-
pacropsauTensMu, Haxopurcs B Pypckoit o6rma-
CTU M Ha CETOJIHALIHUI JIeHDb SABJIAETCS MUPOBBIM
JIUIEPOM Cpefy aHAJIOTMYHBIX JIMTENHbIX IIPOU3-
BogcTB. OCHOBBIBAsACh Ha MHOTOJIETHEM OIIBITE

Bce OTAMBKM MPOXOASIT TepMO006paboTKy C MOMOLLLIO KOM-
MbIOTEPHOrO YrpaBAEHWS

recovery 5|2018

NIpUMeHEH BBICOKOKAauYeCTBEHHBIX MaTepPIaoB I
JMHHOBAIMIOHHBIX TEXHOJIOTMYeCKUX paspaboToxk,
koMmanusa SWB nocrap/iAgeT BbICOKOM3HOCOCTOT-
KIe JUTBIe M3TeNNs, 3HAaYUTeTbHO IOBBIIIAOIe
3¢ PexTNBHOCTD 0OpabaTbIBatOLIero 060pyLOBa-
HNA, HA KOTOpOM OHU yCTaHOB}IeHbI. Kommanus
SWB o6nagaer HOy-Xxay M He0OXORMMOII IMOKO-
CTBIO, YTOOBI YHIOBIETBOPUTD >KeCTKUe TpeboBa-
HUs, TIpebsABIsAeMble MEXIYHAPOSHBIM PBHIHKOM
K M3HOCOCTOMKOCTM HCIIONb3yeMOro 06opymoBa-
HUA.

HpOI/ISBO,E[CTBO " IIporpamMma ImoCTaBOK BKJIIOYAET:

[ns nepepaboTKM OTXOMOB: MOJOTKM, 3aIUT-
Hble KOJIIAYKM, HAKOBAIbHU, PEIIETKN, CErMEHTHI
U Jpyrue 4acTy AJIs LIPefepOB, MOABEPrakoIiiecs
IIOCTOSHHOMY M3HOCY, TaKue KaK YTOJIKM, 3alljyUT-
Hble ITACTVHBI, IIIIOHKY MOJIOTKA M KpereXXHble
a7eMeHThI (6ONTHI U raiikm).

UTo6bI MOAYYHUTL 0BOCHOBaHHYHO rapaHTUIO BbICOKOIO
KadecTtBa, BCsA npoaykums SWB AonkKHa MPOITH pasany-
Hbl€ MPOBEPKM A0 BbIXOAA U3 AMTEHHOIO Liexa

JI71st TOPU3OHTATBHOIO M BEPTUKAIBHOIO yAap-
HOro Jpo6menus: Ouia, yjgapHble 3/IE€MEHTBHI,
HaHpaB}IHIOHII/[e F19)8: 1 HOBOPOTHbIX yHaPHI/IKOB,
3alUTHbBIC IIJIACTUMHDBI O/ pOTOpOB M M3HOCO-
CTOJKasA IIOJHAas BHYTPEHH:AA 3alluTa yAapHOM
ApoOMIKN.

Ins ropHo-oGpabarsiBarolielil OTPACIu: Meo-
Iiye Iapbl, MeJolye Kojleca ¥ dYaiuu GeryHos,
MOJIOTKU /ISl MOJIOTKOBBIX ME/IBHILI, @ TaK)Ke Cer-
MEHTBI [yIs1 OPUKETUPYIOLIX [IPECCOB.

Stahlwerke Bochum GmbH
Castroper Str. 228

D-44791 Bochum (FepmaHus)
Ten.: +49 234 508-51109

dakc: +49 234 508-51037
helmer@stahlwerke-bochum.com
www.stahlwerke-bochum.com



WUcTounmk: URT

HecmoTtpa Ha macuwrabHble

product
WEEE recovery

aKoHoOMMUYeckKkme caHKumm «URT
Umwelt- und Recyclingtechnik GmbH»
nocrasnsaer B Poccmio koMmnnekcol no

yTnuiamn3saumm orxonos

B 2018 rogy «URT Umwelt- und Recyclingtechnik GmbH» u3 r.
Kapnwragra, npeaonpusitye no nNpPoOu3BOACTBY MPOMbILUSIEHHOrO
obopynoBaHusa, noctaBut B Poccuio komnnekcbl no nepepaboTtke
3MNEeKTPOHHbIX 0TX0AoB. Komnnekcbl 6yAyT nocTaBneHbl B TPYU NMyHKTa
Ha3Ha4yeHwus. [1Ba U3 HUX - Ha okpamHax MockBbl. Tam OyaeT nponcxoauTb
nepBu4YHas nepepaboTka CAAHHOW B YTUIlb ObLITOBOW TEXHWUKM, T. €.
XONoAUIBLHUKOB, KyXOHHbIX MPUGOPOB, OhUCHOM TEXHUKM.

KOMnneKcm O3BO/IAT IepepabaToiBath 75000
TOHH O9/IEKTPOHHBIX OTXONOB B TOf,  YTO
COOTBETCTBYET IMPMUMEPHO 4 KI' Ha OJJHOTO KUTess
Mockspl. B Tepmanny, nanpumep B 2017 ropy, Ha
IYIIy Hace/eHNA 6bII0 COOpaHO 7,6 KT 9JIeKTPOHHBIX
OTXOJIOB.

OcTanbHble [Ba TOCTaBIsgeMble B Poccuio
KOMIIZIEKCA TpeJHasHAaYeHbl [ FaJbHeNIIen
YTUIN3ALMM OTXONOB, IIOy4aeMbIX Ha BBIXOJE
HEePBUYHON COPTUPOBKI. Hanpumep, Ha sTom
aTame OyfeT NPOMSBOAMTBCA COPTUPOBKA U
OYJCTKA IIACTMACC CMENIAaHHOTO TuHa (10 BUAM
IIACTMKA). OKCTPY3MOHHAsA YCTAHOBKA IO3BOMT
MO/TyYaTh I[eHHBIV BTOPUYHBIN TPAHY/IAT, KOTOPLIi
BIOCZIEACTBUM MOXET OBITh HEIOCPeSCTBEHHO
MCTIONIb30BAH TIPY ITPOM3BOJCTBE HOBOM T€XHUKM.
Kommneke, pacnonoxkeHHblll B 350 kM oT MOCKBBI,
OyzmeT yTWIM3MPOBAaTh IeYaTHbIE IUIATHI M MeJHbIe
kabemu. IleyaTHble TIITaTBI 9MEKTPOIPUOOPOB
cofiepaT OCOOEHHO MHOIO LIEHHBIX 3JIEMEHTOB.
ITyreM MeXaHMYeCKOI 0OpabOTKM M MOCTeHYIOLNX
METaNypru4ecKnX IIPOIECCOB U3 HUX MOXKHO
U3BJIEKaTh Meflb, 307I0TO, Cepebpo 1 IaUIajmii.
CTonMOCTb 000pyHOBaHNS, TOCTAB/IEMOTO GUPMOIT
«URT Umwelt- und Recyclingtechnik GmbH» B
paMKax NAHHOTO IIPOEKTa, COCTABUT IopsAfgka 17
MJIH. €Bpo. [l14 ocyuecTBienns nocTaBok B Poccuro
«URT» ObI1 BBIHY X AE€H IIPOITH CEPbE3HYIO IPOLIEAYPY
COTTTACOBAHMIT U TONY4YUTb COOTBETCTBYIOIINE
pasperniennsa PefiepanbHOrO BEJOMCTBA 9KOHOMUKH
u aKkcrioptHoro Koutpona PPI. Ha ceropnAutHmit
TieHb BCe paspelleHys INOyYeHbl, TOCTAaBKM MOTYT
OCYILECTBIATHCA OeCIPEATCTBEHHO.

www.urt-recycling.com

B 2018 roay «URT Umwelt-
und Recyclingtechnik GmbH»
u3 r. KapALutaata noctaBut
B Poccuro komnaeKcenl rno
rnepepaboTke IAEKTPOHHbIX
0TX0A0B
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product

metal recovery

U BCce-Takm OH paboTaer: MOOMNBbHLIN
3NeKTpo3KcKasarop obbseauHsaer
3¢hpPpEeKTUBHOCTb U YHUBEPCANbHOCTDb

NpUMEeHEeHUA B 3aKpbITbIX
noMewweHuax

MpeunmMyLLeCcTBa 3NEeKTPOIKCKaBaTOpa ObICTPO CTAaHOBATCA O4eBUOHbLIMU:
3KOHOMUYHOCTbL U TUXUMA XOA4 B COYETAHUU C MPOAOCIKUTENbHbLIM
CPOKOM CIYXObl W HU3KMMWU IKCMIJTyaTaLMOHHbIMWA pacxogamMu.
OTKpPbITbIM OCTaeTcs TONIbKO BOMPOC MOOUITLHOCTM — BeAb CUITOBOWM
Kabenb ObIBaeT He TaK YX W MNPOCTO MNPONOXUTb. TO, u4TO
ANEeKTPOMOOUIIBHOCTL BO3MOXHa M 0e3 KabenbHbix 6apabGaHoB U
BOJIOYALUMXCA MpoBoAoB, AokasbiBaeT HoBbit SENNEBOGEN 825
Mobil, kotopbin Ha npeanpuaTum Nickelhitte Aue 3anuTbiBaeTcsa npu
NOMOLLU MOCTOBOIO KpaHa.

PerMOHaanmﬁ meremkep SENNEBOGEN mno
npogaxaMm Ponamppy Xaynr (Ronald Haupt)
n llredan Puccenp (Stefan Riflel) u3 mmmepckoit
xommannyu Tecklenborg moscuatoT: «OT0 pemeHne
YHMKa/IbHO I BTOKe BPeMsI 04eHb JIeTKO IIPeTBOPSIETCS
B XKN3Hb». Peub njieT 0 HOBOM 3/IeKTPOIKCKaBaTope
SENNEBOGEN 825, KoTOpblii C HeJaBHMUX IOp
HeceT Cnyx0y Ha IepeBajKe MeTaIOIOMa B
xommanuy Nickelhiitte Aue n o6ecneunBaercs
97IEKTPOIHEpPIrueNl IOCPEACTBOM HNPOAYMaHHOM
CHUCTeMBI IIOJBOAA TOKa C IOTONKA. IImTaromuii
Kabemb CiIefyeT 3a KaXIbIM JIBYDKCHMEM TEeXHUKH
IpY TIOMOIIY MOCTOBOTO KpaHa. IIoBOpOTHBIN BBOJ,
Ha TIOBOPOTHOI ITaThOopMe TrapaHTHpPyeT HafleXHOe
coeimHeHMe Kabensd ¢ 9KckaBaTopoM. bmaropaps
9TOMY 97IEKTPOIKCKABATOP 6€3 0COOBIX OrpaHMYeHIIT
HepeMeIaeTcs 1o LeXy, a IO/ OCTAETCs CBOOOTHBIM
oT Kabereil 1 [OCTYIHBIM /A Bbe3fga U Bble3fa
TPY30BBIX aBTOMOOMIIEI.

1 U B copTMpOBKE Matepmanos, U B NMOrpysKe B
rpy3oBbie aBTOMObUAN. BAraroaaps MoABEAEHHOMY
CBEPXY SAEKTPOIMUTaHUK INEKTPOIKCKaBATOPbI
SENNEBOGEN 825 yHuBepcanbHbl B MPUMEHEHUN B
POU3BOACTBEHHbIX Liexax.

54 recovery 5(2018

OkoHOMUA 3Heprum 1 3aboTta 06 okpyxkaroLLen
cpene bnarogaps NporpeccuBHOMN
TexHonornm

OcHoBanHOoe B 1635 TI. mpeanmpusATHe C JaBHUX
mop crenyet fieBusy «CTpeMUTBCS K IIPOrpeccy —
[IOMHUTb O TPAAULsIxX». [IpraToM porpecc o3HadaeT
He TOJIbKO CIIelIMa/Ii3aLIo Ha 9KCIIOPTe XVMIKATOB,
COJIelt MeTAJUIOB, JIOMa LIBETHBIX METAJ/IIOB, CIMTKOB
MEJHBIX CIJIABOB U KOHILIEHTPATOB B 45 CTpaH
MHUpa, HO U HeNpepbhIBHOE COBEPIICHCTBOBAHUE
IIPOM3BOJICTBEHHBIX YCIOBUII B Cepjlle ropoja
Ays, pacnonoxeHHoro B Pynupix ropax. Hugero
yauBurenbHoro, 4tro B Nickelhiitte yxe MHoro
JIeT MCIOJNb3YIOTCS COBPEMEHHbIE 3KCKaBaTOPBI C
37IeKTPONPMBOAOM. TexHMKa, KOTopas B 3aBOICKUX
1LiexaX COPTUPYeT, TPY3UT U NIePEBO3UT METaIIONIOM,
faXke IpM HEIPEepbIBHON SKCIUTyaTalluyl OYeHb
SKOHOMMYHA VI 9KOTOrMYecky 6e3omnacHa. DKOHOMIS
puMepHO 50 % 3Hepryy 1 9KCIUTyaTallMOHHbIX 3aTPaT
10 CPAaBHEHMIO C [{M3eIbHON TEXHUKOI JOCTUTAETCS
nerko. Kpome TOro, ¥MMeHHO Npy 3KCIUIyaTaluy B
[IOMEIeHNM 3IEKTPOIKCKABATOPBl 00/IajaloT elre
OJHMM IIPEUMYIIECTBOM — OHM OecrepeboiiHO
paboTaloT Iy MOBBIIIEHHON! NBIIEBOJ Harpy3ke 6e3
HEeOOXOMMOCTH 3aMeHbl (GUIbTPa 11 6€3 BBIX/IOMHBIX
razoB. TombKO IIpeojjo/eHIe IIMHHBIX Y4YacTKOB
ABVDKEHMs paHee COCTABIIANIO OTPOMHYIO Ipob/eMy:
Telepp >Ke 3Ta IpobieMa ycTpaHeHa Onmaropaps
TOYHO COOTBETCTBYIOLEMY TPeGOBAHIAM PeIIeHIIIO.
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metal recovery

2 OpuumanbHas nepeaada obopysoBaHus npeanpuaTuro Nickelhlitte Aue: (cAeBa HanpaBo) TEXHUUYECKUI AMPEKTOP CKAaAa LIBETHLIX METAAOB

ApmuH Kymng, (Armin Kumpf) ncnoaHuteabHbivi aupextop feHpu Cobbepax (Henry Sobieraj), pernoHanbHbivi meHeaxep SENNEBOGEN no cobity

PoHanba Xaynt (Ronald Haupt), annep LLte¢aH Puccens (Stefan RiBel, Tecklenborg), TexHuuyeckuii cneumarmct Wopr Xaprenb (Jérg Hértel) u

oneparop Ctue LiummepmaHH (Steve Zimmermann).

MakcumanbHas MOOUINBLHOCTL 3a CYET noaayun
3nNeKTponUTaHus ceepxy

KoHCcTpyKimss B BBICIIEN CTEHNEHM IMIPOCTa, M
ee MOXXHO MHTErpMpOBaTh B MMeIOIIMecs B Iiexe
COOpY)KeHUs. ODJIEeKTPOJBMUraTe/lb MOLIHOCTHIO
110 xBr skckaBaropa SENNEBOGEN 825 Mobil
3aINMTHIBAETCS CBEPXY, IIPJ IIOMOLIM CBUCAIOLIETO
K IOBOPOTHOII IIaTdopMe Kabens. ITO IO3BOTISIET
6e3omacHo 1 KOMQOPTHO IepeMelaTh TeXHUKY IO
BCell /nHe Ijexa B 146 M IIpy TOMOLIM HATSHYTOTO Ha
25 M MocTOBOrO KpaHa. HesaBncumo or Hanpasienus
IBIDKEHM 9KCKaBaTOpa 1 IOBOPOTA M/IY HaBeIeHNs
1aT(GOPMBI, MOCTOBOIL KPAH C IIOIBECHOII TENIEXKKOII
ClIefyeT 3a HMMU M 06ecredrBaeT MaKCUMa/IbHYIO
cBOOOY IepeMelleHns1 B 3aKPbITOM ITOMEIEHMI.
YopaBrieHre MOCTOBBIM KPAaHOM OCYIIECTBIISETCSA
IIPOCTO 3a CYeT OTKIOHeHWs Kabems. Kak Tonbko
€ro HaIpaB/LIIOT B KaKYI0-T1M60 CTOPOHY, KPaHOBBII
MOCT U IIOfBECHas Te/NeXKa CIeAyIT 3a HUM,
Onarogapsi 4eMy OIepaTop MOXeT IIOHOCTBIO
CKOHIL|EHTPUPOBATbCS Ha IIOTPY30YHBIX paboTax.

Wcnomunrenpubiit  gupexkrop Nickelhiitte Ienpn
Cobsepax (Henry Sobieraj) B BocTopre oT peleHus,
paspaboranHoro gunepckoit komnanueit Tecklenborg
coBmectHo ¢ SENNEBOGEN.

«DJIeKTPONPUBOABI — IJTO Halle OyAylee, He B
HOCTIE[HIOI OYepelb, IOTOMY YTO MbI IPOU3BOAUM
9/IEKTPOIHEPIMUIO YIS 3aBOJA CAMOCTOSTENIBHO, U
9HeproaPeKTNBHOCTD MMeeT [IsI HAC OTPOMHOE
3HaueHMe. PemarommMm Kpurtepusimu BbI6Opa
[aHHOTO MpPOEKTa CTaM IONOXKUTENIbHBIN OIIBIT
SKCIUTyaTallyy 3alMThIBAEMON NPV IIOMOIL Kabernenn
TYCEeHVYHON TEXHMKYU U BETMKOJIEIHOE CEPBICHOE
composoxjenne kommanueit Tecklenborg.
OYeHb [OJOBOJIEH, B€Odb Mbl HaAIIJIN HOCTOﬁ[HyIO
3aMeHy [M3€IbHBIM IPUBOAAM, MOAXOMALIYIO A/
YHIBEpPCATbHOIO IPYMEHEHNS B IOMEIICHUIT».

www.sennebogen.com

recovery 52018
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U3merbyuTeNb
TEUTON Z 55

Usmerbyutens '

FORUS FLX 85 - nepexoa
OT KAGCCUYECKOro
CUHXPOHHOIO M3MEAbYEHMNS
K aCMHXPOHHOMY AULLIb 3@
HECKOAbKO MPOCTbIX LLUAroB

58

I-I ocrie 610MOrnYecKoii 06paboTKYU U IOATOTOBKY
opraHmMyeckas CyOCTaHIMA M COJepKaluecs
B Heil IIeHHble MUTaTe/bHbIe BellleCTBA MOTYT ObITh
Iie/ICHAIIpaB/IeHHO ¥ C BBITOOl BO3BPAIEHDBl B
IPYPONHBII LYK/ B BUJje OPTAHNYeCKUX YAOOpeHuMIL.

B ornmume OT  pecypcOOrpaHMYMBAIOMIUX
M 9HeProeMKMX MUHEpaJbHBIX YyHOOpeHmi,
IpUMEHEHMEe  KadeCTBEHHBIX KOMIIOCTOB B

IOJITOBPEMEHHOI IepCHeKTHBe ofellaeT 3aMeTHOe
y/IydllleHe COCTOSIHMsI YepHO3eMa U CIIOCOOCTBYeT
MIOfIIEP)KAHNIO 3[OPOBOI U PasHOOOPA3HOI >KM3HM
mouBsl. Kpome Toro, BbifjesieHns rasa (MeTaHa) mpu
IIpaBMJIPHOM KOMIIOCTMPOBaHUNM OPraHNYECKUX
OTXOZIOB 3HAUMTEIbHO COKpallaloTcsA, 4Yero He
JieflaeTcs, HallpuMep, B pa3BUBAIOLIMXCA CTPaHax 1
CTpaHaxX C IIEPEXOMIHOV SKOHOMMKOIM, Ijie HIMPOKO
OPaKTUKYeTCs IMPOCTONM WaM OEeCKOHTPOIbHBII
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BBIBO3 OTXOJIOB HAa MYCOPHBIE ITOMUTOHBL IloMyMo
mpodero, O6rarofaps OMNLMOHAJIbHOMY 9TaIly
dbepmeHTanMNM, TpeAIIECTBYIOLIEMY IPOLECCy
KOMITOCTMPOBAHNUS, MOXXHO B HJI€aIbHOM CITydae
JCIIO/Ib30BaTh OMONIOTMYECKME OTXO[bl B KayecTBe
MCTOYHNMKA pereHepaTUBHON sHeprum B (dopme
61orasa 11 97eKTPOIHEPTUIL.

Ipynna npepnpusatuit Eggersmann siBisieTcst OfHUM
U3 BEAYLIMX MPOM3BOAMTENEN CIelMaNbHbIX MAllVH
M YCTAaHOBOK MJIsI  MycopolepepabarbiBaroliei
[IPOMBIIIIEHHOCTH ¥ 00/ajjaeéT  MHOTOJIETHUM
OTIBITOM B OO/TACTV MEXAHMYECKUX U OVMOTOTMIECKNX
(aspobHBIX M aHAIPOOHBIX) METOLOB ¥ IIPOLECCOB
yTI/I]'H/ISaLU/H/I O0TXOI 0B, TaKUx HaHp]/[Mep, KakK
(depmeHTaLVsI, KOMIOCTHPOBaHNE ¥ OUOTIOrMYECKOe
BoicyuBanye. Kommerenums rpymmsr Eggersmann
PacIpOCTPOHSIETCS OT IUTAHVPOBAHNS 1 TPOU3BOICTBA
[0 9KCIUTyaTMPOBAHMS CHUCTEM Ui YTUIM3AL[UN
OTXOJIOB.

Opranndeckne pecypcsl MOTYT ObITb BO3BpAllleHbI
B TIPUPOAHBIA LMKJI ABYMs IIyTSMM: IIPY [OMOLIY
KOMITOCTMPOBAHMS CBEXUX OMOIOIMYECKUX OTXOJOB
Wi IyTéM aspoOHOI IOCTOOPAGOTKYM IIPOLYKTOB
[pefLIeCTBYIOIero  mpomecca  (epMeHTaLUN.
Vcnonb3oBaHme Kak TOrO, TaK ¥ JPYrOro IIOfXOHOB
MMeeT CBOY OCHOBaHMsA. Eggersmann mocrasisieT Bcé
Heo6xofmMoe 000pyHOBaHye U IOJIHOE HOY-Xay i
000MX METOIOB.

O6e TEeXHOIOTUYECKNX MVHUN 06BIYHO
HAQYMHAKTCA C 3Talla M3MEJIbYCHUA HOCTaBHeHHO]‘/J[
Ha 1nepepabarpiBaollee MPENIPUATHE MaCChI
6uornornyeckux oTxofoB. [IpnyTrnsanmy pelarolee
3HayeHNe uMeeT IpeobpasoBaHMe  MCXOFHOTO
Marepuaga B JIe3VHTETPUPOBAHHOE COCTOSIHME C
pa3Mepamyt YacTull, IPUTOSHBIMU IS TIPOXOXKIEHIS
Iporiecca  KOMITOCTMPOBAHMS, a TaKXKe MCKIIOYeHIe
u3 06Iell Macchl MaTepuana MHOPOJHBIX IIPEIMETOB
u 3arpssHeHmii. KoMmakTHble HU3KOCKOPOCTHBIE

WUcTtounuk: Eggersmann



U3ME/IBYUTENY HAVIY4IINM O0pasoM IIOXONAT A
pemrenna 3TUX 3afad. Hampumep, OmHOBaIbHBIN
YHMBepCaabHBIN U3MeNIbYNUTEND TEUTON
Npou3BOAcTBa KoMmmaHuy Eggersmann co cBoeit
3aI1aTeHTOBaHHO KOHCTPYKIMEN BCTPEYHON PEXYILei
KPOMKM C 19 3yObsiMu BbIIaeT Ha BBIXOJIE Y>Ke TOTOBOE
K KOMIIOCTMPOBaHMIO cbIpbe. KpoMe Toro, pasmmuHble
HacTpayBaeMble IAapaMeTpbl IMO3BOJIAIOT JIOCTUTATh
MAaKCHMAJIbHOI TOKOCTI B paboTe: 6€3 MCIIoNb30BaHs
KaKMX-1160 MHCTPYMEHTOB 3a30p MeXJy 6apabaHoM,
cHaO>keHHBIM 30 CMEHHBIMM PEXYIVMI 3eMeHTaMM
U KOHTP-HOKOM MOXKET DeryIMpoBarhCs B IIpefieNiax
TeCATY PasIMYHBIX CTyTIeHei. Pexxymmii sasop Moxer
HACTPaMBATbCA B 3aBYICHMOCTH OT JKellaeMbIX Pa3MepoB
YacTUI] MaTepyana Ha BBIXOfie 10 MaKCHMa/lbHOTO
pasmepa nopszpka 100 mwummerpos. Ilomumo artoro,
HeoOXOAMMBbIe pa3Mepbl YaCTUL] MOTYT OBITh €3 KaKux-
760 YCWINIT YCTAaHOB/IGHBI IIyTeM 3aMEHbI PeXYIIUX
97IeMEeHTOB Ha OapabaHe MMM IIPU MCIOTB30BAHMUI
MacCUBHOI IPOCEVBAIONIEN CUCTeMBI (C pasMepoM
sqeex 80-250 MIITIMETPOB), 3aMeHa KOTOPOIT MOXKET
IIPOU3BOAUTBCST 0e3 MCIIO/Ib30BAHNUS MHCTPYMEHTOB.
braropaps aToMy CTaHOBUTCSI BO3MOYKHBIM, HaIIpUMep,
[IPOU3BOAUTD OMOMACCy B XOfie BCETrO JIMIIb ORHOTO
pabouero nmkiaa, to ectp TEUTON Bbimomusier
TIpefiBapUTENIbHOE VI OKOHYATEIbHOE M3MEIbUeHME 32
onuH rpoxop. Kpome toro, TEUTON oTmrgaeTcst cBoeit
IIPOYHOI CTa/IbHOM KOHCTPYKIMEN, BbIIEeP)KIBaIOLIEN
BbICOYAIIIINe Harpy31<1/1 n o6ecneqMBaeT TaKUM
00pa3oM HaJieXXHbIIT IOC/IELOBATEIbHBI MIPOIecC
u3MenbuyeHMs, a TakKe paBHOMEPHYIO BbIauy
U3MeNIbY€HHOTO MaTepMajia Ha KOHBeifep m/mnm Ha
HoCIefyiomue CTafuy Ipolecca IMepepaboTKIL
TEUTON pocTyneH Kak B CTallMOHAPHOM, TakK U B
MOOWIBHOM (Ha KOZIECHOM WM TYCEHMYHOM XOZLY)
VICIIO/THEHMAX.

Cepusa ycranosok nop Mapkoir FORUS B rpymme
Eggersmann BK/Io4aeT B ce0st MCK/IIOYUTENBHO HOBBIE
n MOAMQULMPOBAHHBIE MOJEIN HU3KOCKOPOCTHBIX
IBYXBalbHBIX Jpobmmok. Co cBoeit HoOBeIel
paspaborkoit FORUS FLX 85 Eggersmann BIiepBble

BBIBOJIUT Ha PBIHOK APOOIIKY, KOTOPAs [PV IIOMOILII
HECKO/IbKIX HPOCTBIX MAHUITY/ISALNIL TIEPEBORTCS U3
KJIACCMYECKOTO PEXMMa CHHXPOHHOTO V3MeTbYeHVIs
B PEXUM AaCMHXPOHHOTO M3MenbueHNs. IlomMymo
3TOro, I‘I/IJIpaBTII/I‘IeCKI/I OTKUObIBAOIINECA CTECHKU
OyHkepa M IUIaTdopMa, HaXOHAIIAsACs OKOJO JIBepei
OPUBOJHOrO O7I0Ka, IPEJOCTaB/SAIOT  YHOOHBI
JOCTYII K M3MeTbyatoyuM BanoM. [locrenHue, B CBOIO
odepenb, MOTYT OBICTPO U HAJEXHO 3aMEHATHCH,
6marogapst (IaHIEBO-BMHTOBOMY COE€IVMHEHNIO, M
TeM CaMbIM YCTAHOBKA MOXKET JIETKO ITOfICTPanBaThCs
[Of  pas/iuM4Hble  MaTepuasbl, Takue  Kak
GUOOrMYecKIie OTXOfbI, OTXOMBI JIECOIIPOM3BOJCTBA,
crapas JpeBecuHa U T.J. Kpome TOro, mmeercs
BO3MO>KHOCTb BO3JIE/ICTBOBATh HA BIJ| V3Me/TbYEHVIS
M Ha pasMepbl M3MeIbYaeMOro MaTepuana IyTéM
BpIOOpA PabOYMX MHCTPYMEHTOB. Takoke HaXNIMHOe
YCTPOJICTBO B 3arpy304HOM OyHKepe MpPeIsTCTBYeT
00pa3oBaHMI0 ONOKVPYIOMINX IIePEKPBITUIL JIETKIMM
U KpyHHOrabGapUTHBIMM OObeKTaMy ¥ obOecredrBaeTr

TaKM O6pa30M OHTI/IMaTIbHyIO HpOHyCKHY}O
CIIOCOOHOCTB.
ITocne BbBIXOmA MaTepuana U3 M3MeTbYAKOLIEN

YCTAaHOBKM pasMepbl €ro 4YacTull He [OJKHbI
IIPEBbIIATh yCTaHOBIEHHbIX 100-120 Mmmmmmerpos.
Kak mpaBmmo B mpollecce M3MeNnb4eHMs MaTepuas
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CONVAERO: nokpsbiTas
membpaHor cucteMa AAA

KOMIOCTHUPOBaHNA

ThaHLLEeliHbINA BOPOLLIUTEAD

BACKHUS LT

59

WUcTounuk: Eggersmann



coverstory

biowaste recovery

BOpoOLUMTEAEN
BACKHUS A 55

BACKHUS CON 60 Ha
BbicTaBke IFAT 2018

TyHHeAbHoe
KOMMOCTUpOBaHMe
- Hanbonree
pPacnpoCcTpaHeHHbIN
npovecc aspobHok
06paboTkm
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CIJIBHO pAacIIeIUIAeTCA Ha BOJOKHA U 06pasyeTcs
MHOYKECTBO CBEXMX IIOBEPXHOCTEJ M3/I0Ma, KOTOpbIe
BIIOCTIEACTBMM MOTYT OBITb ONTMMAJIbHO HAaceleHbI
MMKPOOPTaHM3MaMIL.

Ilo oxoHYaHMM 3Tama M3MENbYEHNUSA VIMEeTCs
BO3MOYKHOCTb BBIODATb OfIVIH 13 HECKOJNBKUX BIHJIOB
KOIIOCTVMPOBaHMA OmomaTepmana. OTU IPOLECCHI
HOIPA3/IE/IAIOTCA Ha Pas/IYHbIe KaTerOpPMIL: OTKPBITOE,
YaCTUYHO 3aKPBITOE M 3aKPBITOE KOMIIOCTHPOBAHIIE,
a TaKXe, 3aBUCUMOCTN  OT II€pEMEUIECHNA
pasjaraiouierocss MaTepuana, Ha AMHAMUYECKUe I
CTaTIYeCKye CYCTEMBL

Crarumyeckasgs  YacTMYHO  3aKpblTas  CUCTEMaA
CONVAERO - 310 HakpbITasg MeMOpaHOil CHCTeMa
11  KOMIOCTMPOBAHUA JWIM  OMOIOTHMYECKOTO
BBICYIIVBAHNA MaTePHaIOB C COIep)KaHNeM OpraHyK,
OTNINMYAIOMAsACA  BBICOKOM  5KOHOMUYHOCTBIO,
IMOKOCTBIO,  IIPOCTOTOM  MCIIONIb3OBaHMA,  a
TaKKe KOTPONIMPYeMbIM BpeMeHeM OOpabOTKIL.
OnTnManbHBle TEXHONOIMYECKMe YC/IOBUA A
PA3/IOKEHNs VICXOJHO-OPTAaHITIECKMX COCTABJIAIONINX
OTXOAOB  HpM  TOMOIM  MMKPOOPTaHM3MOB
06ecreunBaTCA 3a CYeT CHelVa/IbHO M3TOTOBIEHHOTO
MeM6paHHOI‘O IIOKPBITUA M CUCTEMbBI BEHTUIALIUN,
BKJIIOYAIONENl B ce0A IIPOyBOYHOE OCHOBAHME I
TeXHI/IKY IIpOBETPMBAHNA, ONTUMU3MPOBAHHOIO IIO
TeMIeparype, [jaBIeHMIO M BpeMeHM. B mponecce
KOMIIOCTMPOBaHM:A Ipu Temmneparype 60-80°C oTxozibl
mesunuuupyorca. HacrpanBaeMble mapameTpsl
BBIOMPAIOTCS TakuM o00OpasoM, dYTOObI HaBa
HOy4an JIOCTaTOYHOe KOMMYECTBO KMUCIOpOofia A
CTa0WIPHOTO M HENpPepbIBHOIO aspoOHOro Iporecca
IpY OfHOBPEMEHHO! MMHVMMM3ALUM PAacXOfioB Ha
37IeKTPOIHEPTHIO.

B
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Eme onHy BO3MOXHOCTb /11 KOMIIOCTMPOBAHUA
6107IOTMYeCKNX ~ OTXOHOB U OMOIOrMYIECKOTO
BBICYLIVMBAHMsI OpraHOCOAep)KaImx pakumit u3
TIOTOKOB MYCOpa IIPEeJIaTaioT CUCTEMbI TPAHIIETHOTO
obopaurmBanust LT u LTC (Lane Turner Closed)
mapku BACKHUS. PsapgHoe xoMmocTupoBaHue, i
KoTOporo npepgHasHadeHa cucrema BACKHUS LT,
OTHOCUTCA K OTKPBITBIM JVMHAMMYECKVM IIpOoLeccaM,
IIOCKOJIbKY ~pasjlaraeMblil Marepuan IpU 3ITOM
MHOTOKPAaTHO IIepeMellaeTcsd U IepeMellNBaeTcs
IpY TOMOLIM TEXHUKV, B IPOMEXKYTKaX MEXIy
9TMMHU TPOLEAYPaMU OCTABAACh HEIOJBIDKHBIM.
BACKHUS LTC B cBOI0O 04epefp sIBIsIETCST 06pasLioM
YCTPOUICTBA A4 3aKPBITOTO  UHAMMYECKOTO
KOMITIOCTMPOBAHMA OTXOHOB C IPUHYAUTETBHOI
BEHTWIALIMEN pasjaraeMoro Mareprasna. [Ipy momommnu
aBToMarmueckrx Bopoumteneii BACKHUS LT wmm
LTC, mepemBurarommxcsi BO BpeMsi paboOTBI Hap
TpaHIIIeell C OTXOIaMU TIO ee CTeHKaM, TIPOM3BOANTCA
TepeMelneHrne KOMITOCTMpyeMoro Matepmana. I[Ipnm
sToM obopaunBatenn BACKHUS ob6ecneunBaror
HOCTOHHHYIO HeH}IOTHyIO HaCbIl'IKy, OopolIeHNe
W BEHTWIAOMIO MaTepuaza U CHOCO6CTBYIOT
TaKMM 00pasoM MaKCUMaJbHOMY pas/IOKeHUIO
Ouonornyeckoil, aspoOHO paspylIaeMoil  Cyxoil
CyOCTaHIMM C HOJy4YeHMEM Ha BBIXOfle KOMIIOCTA,
IIPUTOIHOTO I/ TOHKOII IIepepabOTKIL

KomnoctupoBanme B BajiKaX — OTKPBITBIN CIIOCOO,
KOTOpBINI 13-3a 00/ee HM3KMX SKCIUTYaTal[IOHHBIX
PacxXofioB M IIPOCTOTHI peajusaluyl IPUMEHSETCS B
OCHOBHOM Ha TIPeIIPUATHAX, CHEIVaI3NpPYOIINXCa
Ha KOMIIOCTUPOBAaHWM JIECHBIX WM CaJOBBIX
OTXOMIOB, @ TaKXKe OMOMOTMYeCKMX MaTepuaIoB s
6ormee rryboKoro mx pasnoxenms. IIpu stom Bupe
KOMIIOCTUPOBAHUA WCHONMb3yeTcsa 3QeKT TArn
ABIMOBOJI TPYOBI, C 4YeM M CBsI3aHA TpPeYroJbHas
¢opma nomepeyHoro npopwis BamKoB. lopsumii
BO3/IyX U3 TOJIM BaJIKa HOTHVMAETCS HaBepX K ero
BeplnHe. brarogaps o6pasylolueiicsi TATe B HYDKHIOK
YacTb BaJIKa BCAChIBAETCA CBEXMII BO3yX. IIpu atom
BO3HMKAeT eCTeCTBeHHasA LMPKY/IALVA BO3[yXa yepes
TOJILY BajIKa, YTO Py GIArOIPUATHOM COOTHOLICHIUN
IVIOLIafM IIOBEPXHOCTY BajlKa M €ro obbema
obecreurBaeT XOPOLIYI0 COOCTBEHHYIO BEHTHIALMIO.
B xome perynsapHOro IepechllaHUA  BajlIKOB
obopaunsarensimu cepuyt BACKHUS A mpoucxonut
IepeMellliBaHNe MaTepuaaa MU YIY4IIaeTcsA ero
OJIHOPOJHOCTb. DTO TAKXKE CIIOCOOCTBYET IIOCTOSTHHOMY
TIOfilep>)KaHNI0 PBIXTION CTPYKTYpBl BajKa M TeM

WUcTounuk: Eggersmann



CaMbIM 00ecIeurBaeT Ha/midye HeOOXORMMOro obbeMa
BO3/IYIIHBIX IIOP B MaTepuasle, yCTpaHs;AeT IPOSBICHVA
YCaiKi M TapaHTUPYET PaBHOMEPHYIO BEHTVJIALIMIO
BaJIKa BIVIOTb JIO CaMoil cepfleBMHbL B pesymbrare
Yero ONTUMU3UPYETCA PasIoKeHVe KOMIOCTHPYEMOTo
Marepuaa, YT0 B CBOIO O4epe/b BefleT K 3HAYUTeTIbHOMY
COKpAILIEHNIO BPeMEH! eTo IIepepaboTKIL.

Cepusa sopoumnreneit BACKHUS CON  rpynmnbt
Eggersmann npepicrassieT co607 KOMOMHALNIO TMOKVX
cucrem CONVAERO M MCHBITAaHHOI TeXHONOIUU
BACKHUS. Ilepecpimanme OTXOA0B B IOKPBITON
MeMOpaHOI TpaHIlee IIPY IIOMOLM YCTaHOBKU
BACKHUS CON, ¢ nHTerprpoBaHHbIM YCTPOICTBOM
HaMOTKI MeM6paHbI, — YaCTMUYHO 3aKpbITasd CUCTEMA.
B xopme omnoit pa6oqel71 omepauuy OJHOBPEMEHHO
IIPOMSBOJATCA CHATHE MeMOpaHbl, IIepechllaHue
Marepuana, MONOJTHUTENIbHOE €ro  OpOIIeHNue
(ommmoHa/mbHO) M HOBOE IIOKpBHITVIE MeMOpaHoil. B
pesy/bTare 4ero COKpalaeTcs M TeMbHOCTD IIPOLIeCca,
YMeHBIIAe TCSI HeOOXOAMMOE /IS pabOTHI IIPOCTPAHCTBO
U MUHVMUSVUPYIOTCA SKCIUTyaTAIl[IOHHBIE PACXOMbL.
Jaxxe marepuansl ¢ 6ojiee BBICOKMM COfEP)KaHUEM
BJIATV MOTYT KOMITOCTVPOBATLCA VIV BBICYIIMBATLCA C
OTHOCUTEIBHO HeOOIBLIION IIPONIOPLMENt CTPYKTYPHOTO
matepuama. BACKHUS CON cKoHCTpyMpOBaHbI
TaKyM 00pa3oM, YTO MOMMMO 0OpPabOTKM MaTeprasa
B TPaHIIEAX ¢ GOKOBBIMIU CTEHKaMJ OHM TaKXKe MOTYT
IepechblliaTh Marepuajl, HaXOJAIMIICS B BalKax ¢
TpeyI‘O}IbeIM IIOIE€PEIHDIM l'[pO(b]/UIeM.

TyHHe/IbHOEe KOMIIOCTVMPOBaHIE MPEefCTaB/sIeT Co60it
Hanbosiee pacIpPOCTPAHEHHBII IPOLeCC adpPOOHOI
mepepabOTKM  OTXOfOB. DTO 3aKpbiTasg CHUCTEMA
C 3aKpBITBIMU pabounmMy obbeMaMmi, TO €CTb BeCh
IIpoLiecC TPOMCXOAMUT BHYTPM OJHOIO HOTHOCTBIO
3aKpBITOTO IIOMeleHNs. Becb oTpaboTaHHBIN BO3AYX
TIOJTHOCTBIO BbITaB/MMBaeTcsA. Kpome Toro, xorma pedn
UfieT O KOMIIOCTVPOBAaHUM B TYHHEJAX, VMMeeTCA B
BUJIY CTaTMYeCKas CUCTeMa C AMHaMudecKuMu dasami,
BO3HUKAIOMIVMU TIPM ONepanMAX IIepechIITaHuA
MaTepyana, BpeMsA IPOBeleHMA KOTOPBIX MOXeT
CBOOOJIHO BapbMpOBATbCA. ITOT IPOLECC, TOMIMO
TIPOYETo, OTNYACTCA BO3MOXKHOCTBIO ONTUMAIBHO
M rmOKOJl  ajamTanMM K COOTBETCTBYIOLIUM
IIPOM3BOJCTBEHHBIM 3a/lauaM. AflanITalysl IPOUCXOANUT
KakK 3a Cc4YeT OCyH.IeCTBTIeHI/[H B HY)KHOC BpeMA

UcTtouHuk: Eggersmann

BEHTWIALMMA, TaK U MOCPENCTBOM IOIBENEHNUSA TeIIa
OT BHEIIHNX MCTOYHMUKOB.

Ilns  ToHKO ~ 00pabOTKM MM YHAKOBKM
HOJTOTOBIEHHOTO CHIPHEBOTO KOMIIOCTA TpefyeTcs
UCIIONIb30BaHMe  TEXHONOTMM  IIPOCEMBAHUA U
coprupoBku. Ipymnma Eggersmann mnpeparaer
IIVPOKMIT BBIOOP YCTPOJICTB, CIeLMalIN3MpOBaHHBIX
JULS COPTUPOBKM 1 ITPOCEMBAHNA OYIOMACCI, IO 0011Iel
mapkoit Terra Select. Tak sBe3mouHbll rpoxoT Terra
Select S 6 ckoHCTpyMpOBaH A/ 0becedeHnst GOTIBIION
IPOITYCKHOIL CIIOCOOHOCTH 1 MOKET B OIHOM pabodeM
LMKJIe IPOCENBATh KaK MeJIKIe (ppaKLui ¢ pasMepaMiu
YacTull, Hampumep, MeHee 10 MUIIMMETPOB, TaK U
KpYyIHBIe, C pasmepamu 6ormee 150 Mmummerpos. Ha
BBIXOfi€ TIOAB/IAIOTCA TOTOBBIN K Peanusanyy KOMIIOCT,
OT/IeNNEHHbIE OT HEro WHOPOJHbIE BKIIOYEHMHA, a
TakKe CpeflHAA (paKiA, KOTOpas HaIpaBIAeTCA
Ha IIOBTOPHYIO IepepaboTKy. BMmecTo 3Be3mo4HOro
IPOXOTa JUIA TeX e Iiefiell MOKeT OBITh MCIOb30BaHa
TEXHO/IOTUA IPOCEMBAHUA IIPU ITOMOIIYM JIBOMHBIX
6apabaHoB, ocyllecTBI€HHas B ycrpoiictBax Terra
Select, mocko/bKy 1 371€Ch B IIPOLIECCe OHOI OlepaLm
o0LMiT TIOTOK Marepuana pasfendeTcss Ha Tpu
¢dpaxumm. Cuto ¢ gBoitHbIM 6apabanom Terra Select DT
60 mpurofHO st 06ecreYeHNst IPON3BOUTENBHOCTI
10 120 KyGOMeTpOB B 4ac 1 OCYIECTB/IAET pasfiefieHue
MaTepyajga Ha MeIKYI0 U KPYIHYI (Gpakiuy B Xofe
TOJIBKO OJTHOTO Paboyero LK.

B xauecTBe anbTepHAaTUBBI B JIMHENKE YCTPOVICTB
Terra Select mmeroTca Tarke AByX(dpaKLUOHHbBIE

recovery 5|2018

coverstory

biowaste recovery

BEKON obecneunBaaet
onTUMaAbHbIM MPOLIECC
pepmeHTaummu Arsi AO6Oro
MCXOAHOro Matepuaa

Cmecutens amrectara BRT
HARTNER DM - arperar,
MPUMEHSIIOLLIMICS Ha
arane, NpeALIecTByoLLEM
KOMIMOCTUPOBaHUIO, ANST

UcTouHuk: Eggersmann

M3roToBAEHUA ONTUMaAbHbIX

cmecel U3 paurectara m
CTPYKTYPODOPMMUPYHOLLIMX

marepuanos
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BRT /%
HARTNERY
v 1
TEUTON FORUSA BEKON &1
Ouunctka ot npmmeceﬁ
I > I > I — I >
Buonornyeckne N3menbuyenne MogrotoBneHHbln  Cyxasi pepmeHTaums  Ouructat MpenBaputensHas
oTxoAbl l MaTepuan T06pa60TKa
MeTannbl MaTepmarlp,nﬂ
MOBTOPHOM 0OpPaboTkM

TexHoAornyeckas
AMHUSA 2: aspobHas
06paboTka aurecrata
rnocae ero BbixoAa U3
depmeHTaLUMOHHOM
cucTeMbl
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GapabaHHbIe TPOXOTBI, TAKNeE, HATIPUMEP, KaK XOPOIIO
3apexoMenyioBaBiree cebst Terra Select T 60 wm
coBceM HoBoe Terra Select T 55. OuHu, Takke Kak
U [Opyrue MOJeIM, OTINYAITCA IIPOAYMAaHHBIMU
IeTa/bHBIMU pPeIIeHNsAMH, YE0OCTBOM 00CTyKMBAHVIS
U JUIATETIbHBIM CPOKOM 9KCIUTyararyu. llomydenHas
C IOMOIIBI0 TAaKOTO BUAA IPOCEMBAHMS MeJKas
¢dpakuyst sBIseTCA TOTOBBIM K peanyusaluy Ha
PbIHKE KOMIIOCTHBIM IIPOAykToM. OcCTaBIIasCs ITOCTIe
[pOCeMBaHYsl KPYITHas GpaKIyis KaK MPaBIIO MOXKET
ObITH BHOBb VCIIO/Ib30BaHA /I KOMIIOCTMPOBAHNUS B
KavyecTBe CTPYKTYpPHOro Marepyaia. [l/is ee oAroToBKM
K TAakOMY MCIIO/Ib30BAaHMIO WIM B paMKax 3ajad
pacacoBKyM rOTOBOII IIPOLYKIIMYU MOTYT IIPYMEHATbCA
TaKKe BO3JYIIHbIE cemaparopel JuHeiiku Terra
Select, ¢ TOMOMIBIO KOTOPBIX 13 KOMIIOCTA YHA/LAIOTCA
3arpsA3HEHI, TaKue Kak jIerkue (KyCOYKu IVIeHKH) Wn
TsDKeIble (KaMHY) MHOPOJIHBIE BKTIOUEHIA.

Kax y>xe ObUIO YIOMSIHYTO BblIlle, KOMIIOCTMPOBAHIIO
MOTYyT  TOBEPraTbCcsA  He  TONBKO  CBEXUe
OMonornyecKye  Marepuanbl; TaKXKe  BO3MOXKHO
KOMIIOCTMPOBAHNME IIPOAYKTOB PAa3IOKEHMS OTXOOB
(murecrara), POLIEANIX MIPEABAPUTEIBHYIO IPOLIEKYPY
¢depmenTanym. VI B 3TOM CIydyae Ha IIepBOM 9Talle
TEXHOJIOTMYECKOII LIEITOYKM HAXOIWUTCS — OIeparys
V3MeTIbYeHVIs], IPEILIECTBYIOLIAsI ITAITy (pepMeHTaLI.
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VI3Menb4eHHbIT ¥ HOATOTOBJIEHHBII K IepepaboTKe
MarepuaiiepenaercsiHadepmenTaryio. [ Ipunayiexarast
rpymme Eggersmann ¢upma BEKON mpemaraer s
JOO0r0 MCXOJJHOTO Marepyasia ONTYMA/IbHOE pelleHMe.
J1 yTumsanmy OTXOOB C XOPOIUVIMY a3PAlIOHHBIMU
CBOVICTBAMII IV C BBIPOKEHHOI CTPYKTYPOi OCOOEHHO
IMIPUTOfleH  MpOliecC TMepKOALUY, Mpy KOTOPOM
IIPOMCXOMT MHOKY/LALWA (3aKBalllBaHVe) MaTepyaa 3a
CueT MOBBIIEHHON MHTEHCUBHOCTY NpocauynBanus. IIpu
3TOM IpOLIecce TepPMOPETy/IMpOBaHMe OOYCIaBIIBACTCS
Ha/I4yieM a3pOOHOI Ha9a/TbHOI (asbl M MCIIO/Ib30BAHEM
CUCTEMBI OTOIVIEHVsI, BMOHTMPOBAHHOM B OETOH IOTa.
It otxopoB ¢ 6o7ee BBICOKMM COJiEp)KaHVEeM BJIary
u/wmm 6e3 YeTKO BBIPOKEHHON CTPYKTYpPBI JIydlle
[OAXOAMT Hpolecc paurectaumy  (cOpaXMBaHWsA
OpPraHMYecKMX  OcCajKkoB). Temmeparypa  mpu
TIOTIep>KaHNy TAHHOTO TIpOIiecca PeryIpyeTcs 3a CyeT
OTOIIEHVsT, BMOHTHPOBAHHOTO B 6€TOH 1ojia i creH. [Tpn
MHOKY/LLMY 00beM BBIPAOOTKM JIUTecTara COCTABIAET
okoro 40%. brrarogapsi 3ToMy JJaHHBIA IIPOLIECC MOXKET
OCymeCTBHHTbCH Ipn TIOHVDKEHHON MHTEHCUBHOCTU
IpocaurBaHysl. TpeGoBaHNA K HAIMYMIO IPOCTPAHCTBA
i1 00OMX METONOB OfVHAKOBBIE, B 3aBVICHMOCTH OT
TPaHIYHbIX YCTIOBUIL.

B memoM, o6a mpolecca IPOUSBOIAT COPO>KEHHBIE
OpraHMyeckue OCafKM C OYeHb XOpOUIMMHU
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BACKHUS Bopoluntens Komnoct KaMHK P
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TYHHENbHOE KOMMOCTUPOBaHIE
CTPYKTYpPHBIMM  CBOJICTBAMM M OTHOCUTEIBHO B KOMIIOCT. B 9TOM C/Iydae Ha IIOMOIIb MOXKET IPUIATI

HeOOJIbIIINM COfiep>KaHMeM BOfAbI, KOTOPbIE OT/IMYHO
HOAXONAT I a3pOOHOTO KOMIIOCTMPOBAHMSA U
HajIbHeIILIel IIepepabOTKI B KOMIIOCT/YIOOPEeHMA.
OnHaKo MPORYKTHI 9Tala epMeHTAINY BAPbUPYIOTCS
B 3aBUCHMOCTM OT KayeCTBa JCXOZHOIO MaTepuana
U JWCIONb30BAHHOTO IMpoljecca OMOIOrMYecKOro
pasioKeHus, I0ITOMy 0e3 COOTBETCTBYIOLIEN
[IpefiBapUTe/IbHOM  00pabOTKM OHM MOTYT He
YHOBJIETBOPSTb WM  YHAOBAETBOPSTH JIMIIb B
OTpaHIYEHHOI CTeNeH! YCTIOBYSM ISl TIOCTIEAYIOIIEro
Iporecca KOMIOCTYPOBAHY.

Cwmecnrens pgurectara BRT HARTNER DM - arperar,
IPUMEHSIOLIIMIICS Ha 9JTalle, IPeRIeCTBYIOLEeM
KOMIIOCTVMPOBAHMIO, AJI1 M3TOTOBJ/IEHVA OIITUMa/IbHBIX
cMeceil U3 COPOXKEHHBIX OpPTaHMYeCKMX OCAKOB I
CTPYKTYpOdOPMUPYIOLINX MaTepHUAIOB, TaKUX Kak
3eJIeHble OTXOJIBL, CHIPOIT KOMIIOCT VIV HafPELIeTOYHbIE
ocratku. Cucrema cMelMBaHWUs CyOCTPaToB IIpu
MIOMOLIY TTePeMEIIVBAIOLINMX BAJIOB B [MHAMIYECKOM
moroke Marepuana 9¢pQEeKTUBHO IPeNOTBpAIAeT
BO3HVKHOBeHNEe 3¢ HeKTOB yIUIOTHEHNS U IIPOMIHAHVIS
u obecreuynBaeT IPOU3BOACTBO PABHOMEPHOTO M
PpBIXJIOro cybcTpara.

UpesmepHOe coepKaHye BOMBI B IUreCTaTe BeTET K
TTOSIB/IEHMIO [TPOO/IEM P €TI0 JAIbHe el ITepepaboTKe

koHpumyoHep/cymmnka gurectata BRT HARTNER
DCD. Jlna Hammry4diieit HOArOTOBKM JUTe€CTAIVIOHHBIX
cMeceil K a9poOHOIT 06pabOTKe VICXORHbIE CyOCTpaThI
CMEIIMBAIOTCA, FOMOFCHI/ISI/IPYIOTCH n paSYH}IOTHHIOTCH
B [UHAMNYECKOM IOTOKe Marepuana. O6ays
MaTep]/[aTIa 1101, JOaBJ/ICHNEM HaneTbIM BOSHYXOM,
OII[MIOHAJIBHO € LMPKY/IALNMEN BO3LyXa ¥ aKTUBHBIM
HArpeBOM IIO/Ia 3aKPBITONl MAIIVHbI, ObecrednBaeT
OIITMMAJIbHOE BbIBEfleHNE BJIArXM U aMMuaka cC
0TpabOTaHHBIM BO3JYXOM, KOTODBI/ 3aTeM HMPOXOMUT
00paboTKy B crcteMe OYMCTKH. [locie M3roToBieHst
cMecr U 06paboTKM CyOCTpaTtoB B KOHAVIIMOHEpe
[urecTaTa IOY4YaeTCsl ONTMMAIbHOE ChIpbe s
KOMITOCTMPOBAHNs. AJIBTEPHATMBHO arperar MOXKeT
TaKXKe NCIONb30BATbCA /ISl TEPMUYECKON CYLIKK
CaMBbIX Pa3HOOOPA3HBIX MaTePYaJIOB.

ITpou3BeieHHBII ¢ IPUMEHEeHNeM OIVICAaHHbBIX 9TAIIOB
HepepabOTKM M TOTOBBI K peaIM3alyy KOMIIOCT
3aTeM MOXXeT OBITb MCIIONb30BaH B arpapHoil
HpOMbIIJ_UIeHHOCTI/I o1A €CTeCTBEHHOI'O ITOBBIIICHUA
YPOXKaTHOCTH CENbCKOXO35MICTBEHHDIX KYIBTYP.

www.f-e.de
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Credit/Quelle: Eggersmann
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AnbTepHaTMBHbIE BUAbI TONNIMBA UrpaloT BCe Gonee BaXHYH Porib Ha
3HeproeMKMx Npon3BoACTBaxX LEMEHTHOW NPOMbILLIIEHHOCTU. TU BUAbI
TONSIMBA NPOM3BOAATCSA Ha JIMHMAX MeXaHU4YeCKOU U OMONornyeckon
06paboTKN M B NPOMBbILLIIEHHbIX MYCOPOCOPTUPOBOYHbLIX KOMMJIEKCaX.
«Ecoinvest Assets», 6onrapckasi KOoMnaHus nNo yTunusauum oTxoaos, C
AoBepueM OTHeCNachb K COBEepLUEHHO HOBOW TEXHONOMMYECKON JIMHUM
dupmbi «Vecoplany. CepauemM nuHuM ABNsieTCA HaaeXHas cuctema
npeABapuUTeNnbLHOroO U NocneayroLero uamernb4eHus, obecneymBaroLas
BbICOKOE KayeCTBO KOHEYHOro npoaykKra.

Barpyxaemsbie B VWZ 190
Taifun HEOAHOPOAHbIE
OTXOAbI U3MEABYAITCS AO
COCTOSIHUSI OAHOPOAHOM
Macchbl ¢ pa3Mepom
KyckoB < 250 Mm
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AanepHaTMBHme BUMIBl TOIUIMBA IIO3BOJISIOT
pean3oBbIBATh B3aMMOBBITOJHBIE pEIIEHIs
IJISI BCEX 3aMHTE€PECOBAHHbBIX CTOPOH B 9HEPrOEMKOIA
[IeMEHTHOM IPOMBIIIIEHHOCTH - [ IIPOU3BOIMTENEN
[leMeHTa, MEeCTHOIO HacCe/lleHUs U OKpyXKaoulel
Cpembl. JTO CBSI3aHO C TeM, YTO MCIIONb30BaHIE
aNbTePHATMBHBIX BUJOB TOIUIMBA HE TOJBKO
cbeperaer NCKOIaeMble PeCypchl, HO U aKTHBHO
camkaet Bbibpocsl CO, B mporiecce Mpon3BOACTBA. B
pesyibrare, 0 COCEACTBY C L[eMEHTHBIMI 3aBOJAMI
COOPY)KAIOTCSL TPVHUMINAIBHO HOBbIE JVHUK IIO
YTUIM3ALMU OTXOfOB, YTO SBJIAETCS IPe3BBIYANIHO
HOIOXXUTENbHBIM TO060YHBIM 3¢ eKkToM HaHHOTO
pasBuTusa. HoBble KOHIENMIMM OCHOBBIBAIOTCS
Ha MCIO/Mb30BAaHUM OTXOHOB C KOMMYHATbHBIX
CBAJIOK, OBITOBOTO MYyCOpa ¥ OTXOf{OB TOPTOBBIX M

recovery 52018

[IPOMBILUIEHHBIX Tpennpusituit. [logo6HOro popa
OTXOJIbI JIO CHX IOp He YTUAMSUPYIOTCA BO MHOTUX
CTpaHax Mupa.

OrpomMHOe KONMMYECTBO OTXONOB M  Mycopa
CKaIUIMBAeTCsl Ha CBAJIKaX, 4YacTO IOJ OTKPBITBIM
He6OM, WX YTUIM3ALMs HUKAK He OpraH)M30BaHa.
IlocnencTBusa Takoil [eATEIbHOCTM I TPUPOIBI
U OKPYXKAIOLell Cpefibl IIPOCTO HeINpeNcKa3yeMbl.
OpHako TOCPENCTBOM peanusaluy  aJeKBaTHbIX
KOHLENIMNIA, COITIACOBAHHBIX MEXAY MECTHBIM
Hace/leHeM ¥ IIeMEHTHBIMM 3aBOflaMM, a TaKXe C
IIpUMEHEHVeM HY)XHBIX TEeXHOJIOIMII IepepaboTky,
TaK/Me PEeCypchl MOIYT BIIOJIHE JICIIONb30BAThCS
IJid IPOM3BOAICTBA BbICOKOKaYeCTBEHHBIX BIUIOB
CypporaTHOTO TOIIMBA. B pesymbraTe BO3HMKAIOT
HOBbIE ICTOYHVKM SHEPTETMYECKMX PECYPCOB 1 HOBbIE

WUcTtounuk: Vecoplan AG



PeweHue ¢punpmebl «Vecoplany» - war 3a warom

Y3nbl U y4yacTKu

CUCTEeMbI N3MENBYUTEb
MATrHUTHBIE CEMAPATOPbI HALL MATrHUTHBIE CEMAPATOPbI HAL
NEHTOW NEHTOW
BO30OYLUHbIN BO3AYLUHbIN
CEMAPATOP CEMAPATOP
TPAHCMOPTEPHBIE
NEHTbI
BTOPUYHbIE BTOPUYHbLIE
W3MENBYUTENN U3MENBYMTENN
<
5 3ATPY3KA TAXXENOW
g ®PAKLIMA CKPEBKOBbI LIEMHOM
< CKPEBKOBbIM KOHBEVEP
z LIEMHOW
5 KOHBEMWEP

Cxema Komnaekca

CII0COOBI yTuamn3aguy OTXOA0B, YTO COIPOBOXAAETCA
YyIy4qlni€eHneM 06CTaHOBKU B
COOTBETCTBYIOIVIX PETVIOHAX.

9KOIOTYECKOI

Y6epuTenbHble XapaKTepUCTUKU
n3mensuuTenemn

«Ecoinvest Assets» ABIAETCA OfHMM M3 BENyIIUX B
Bonrapun mpegnpusTHii Mo IepepaboTKe OTXOOB.
Crparernst OCTaBIIMKA PEIIeHNIT B JAHHOI 06macTu
COCTOMT B peanusalyMy [PUHIUIOB "3€/IeHOi"
9KOHOMUKM. KoMIanusa peria co3aTbh 9KONMOTUYIHYIO
U PallMOHANIbHYIO CHCTEMY ITPOM3BOJICTBA CYPPOraTHOTO
TOIUIMBA M3 MYyCOpa M TBEPHBIX OBITOBBIX OTXOHOB B
Le/IAX YKPeIUIeHNS CBOMX HMO3MLIMI B JaHHOM CEerMeHTe
pbiHKa. Ilpy momcke NOAXOAALIErO IIOCTaBIIMKA
obopynoBanusi komiaHms ysHama o «Vecoplan AG»,
CIHeLA/I3VPYIOIIEMCsT Ha TEXHOMOIVAX IepepaboTKu
colpbst M MartepuanoB. OCOOEHHO BIIEUYAT/ISIIOLINM,
no MmHeHUO «Ecoinvest Assets», AB/ISeTCS Hammdue
y «Vecoplan AG» 6oratoro ombita paboTel B chepe
VHKVUHUPUHTA U peajysaliyiyl IPOeKTOB, a TaKxke
BO3MO>XHOCTb IIOCTABKJ MCIIBITAHHBIX HA IIPAKTHKE U
HAJIOKHBIX B SKCIUTyaTallMM y3JI0B OOOpPYHOBaHMUS, B
YaCTHOCTM, BBICOKOIIPOV3BOANTE/IbHBIX M3MeTIbUUTEIel.
[ITra6-KBapTMpa MAIIMHOCTPOUTENBHOTO MPEIIPYUSITIAS
«Vecoplan AG» pacmonoxera B bax Mapuen6epre,
BecrepBanbg, Iepmanuma. Ilpepnpuatne saHuMaercs
TIPOEKTUPOBAHNEM CUCTEM M3Me/TbIeHIIs], KOHBEeJepHOIt
TPAHCIOPTUPOBKM U  IeEPepabOTKM  HAPEeBECHHBI,
OVOMacchl, IJIACTMACCHI M OyMary, a Takke ObITOBBIX
OTXOJOB ¥ OTXOMIOB OINTOBO-PO3HMYHOI TOProBmu. B
HacTosilee BpeMsi B KommaHuyu «Vecoplan» 1o Bcemy
MUPY3aHATO 0K0710400 COTPYyAHNKOB. Bux 06s13aHHOCTI
BXO[UT, B YaCTHOCTM, IIP€JOCTAaBJI€HUE YCIYT IIO

Credit/Quelle: Vecoplan AG

OBYXBANbHbIN NPEOBAPUTENbHbIN

001ieMy PYKOBOLCTBY IPOEKTaMU, KOMIUIEKCHOMY
OOCTy)XMBAHUIO, MOHTaXYy, IYCKOHATALOIHBIM
paboTaMm, peMOHTYy M TeXOOCTyXMBaHMIO. TaKuM
00pasoM, 3aKasuuKyM IONYyYalOT BCE, YUTO UM
HeoOXOMMO, U3 OJJHUX PYK.

Bbicokue TpeboBaHUA K cucTeme B LieyioM

«Ecoinvest» Bosnaraer 6o/bllye HafeXIbl Ha pa60Ty
ycTaHOBIeHHOTO obopymoBanust. IIpexze Bcero, 3To
OTHOCUTCAK HpOI/IBBOJlI/[Te}IbHOCTI/I, SKCHHyaTauMOHHOﬁ[
TOTOBHOCTMU, SHCPFOS(i)CbeKTI/IBHOCTI/I n Ka‘{eCTBy
IIOTy9a€éMOTro Ha BbIXOJ€ MaTepuara. HOSTOMY
3alada COCTOA/Ia B COOPYXXEHUM COBPEMEHHOI'O

recovery 52018
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MarHuTHbI¥ cenapartop
MOLLHbIE €KTPOMAarHuUTbI
HaAEXHO yAaAUTb BCE
uepHble MaTepuaibl
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lNMepcnekTuBbI Ha Gyayulee - TONSIMBO U3
Mycopa 1 TBepAabliX ObIToBbIX oTxoaoB (TBO)

HecmoTps Ha TO, YTO CTOMMOCTb NEPBUYHBIX UCTOYHUKOB SHEPTUN

B HACTOSILLEE BPEMS HAXOAUTCS HA JAOBOSIbHO HU3KOM YPOBHE,
ansTepHaTVBHbIE BMAbI TOMNMBA U3 OTXOA40B OyAyT CTAHOBUTLCS BCE
Honee BaXXHbIMU A5 LEMEHTHOW NPOMBbILLIIEHHOCTU, OCOBEHHO B
[OONrocpoYHONM nepcnekTMee. TO NPOUCXOAUT NOTOMY, YTO B KOHTEKCTE
Lener no cHWxeHuto BeibpocoB CO, n npeobpaszoBaHUs IHEPreTUKY,
3 HEKTUBHOE MCMOSNb30BaHVE anbTePHATUBHBIX BUAOB TOMNMBA

B 3HAYUTENbHOW CTEMNeHW CNocoBCTBYET COKpaLLEHNS MacLuTaboB
noTpebrneHns nckonaembIxX TOMNMNMBHBIX pecypcoB. LiemeHTHble

3aBOAbl MOTyT, TakuM 06pa3oM, 3KOHOMUTL 3aTpaThbl B AONTOCPOYHOM
nepcnekTuBe N OAHOBPEMEHHO BHOCUTb BaXHbIN BKMaA B 3alLUTy
OKpy>KatoLLen cpefpl.

TaxeAble YacTulbl,
Harnpumep, KaMHM,

npeAMeTbl U3 LUBETHbIX

METaNA0B U KYCKH
APEBECUHbI YAAGNAKTCA C
MOMOLLbHO BO3AYLLIHOIO

68

cenaparopa

BBICOK09( G EKTHBHOTO KOMITTIEKCA, KOTOPBIN OB ObI
B COCTOsTHMY 0€30I1aCHO IepepadaThiBaTh BIAKHBIE,
HEOJHOPOJHbIe OBITOBBIE U IIPOMBIIIIEHHbIE OTXO/BL.
ITomyyaembli Ha BBIXOZl€ MaTepuaJl, IPeSHA3HAYEHHbI
I COKUTaHUA B OCHOBHOM TOpENKe, [OJDKEH
COOTBETCTBOBATH Tpe6OBaHI/IHM, NIpeNbABIAEMbIM
k TornmuBy u3 OTD. Benmmumna yacTuip fo/mkHa
6pITb MeHble 30 MM, B TOIUIMBE He TOITYCKAEeTCs
IPUCYTCTBME MHOPOJHBIX BemlecTs. ObopynoBaHue
Il TIpefBapUTEbHON M IOCHeAyooUel cTajuii
U3MeNbYeHNsI HeOOXOUMMO ObUIO CIIPOEKTHPOBATH
COOTBETCTByIOIIMM o6OpasoM. Eme opmu acmext
3aKJII0YajicA B TOM, YTO IIpeANpUATHEe IO
YTUIN3ALUM OTXOJOB IIOCTABUIO Iiepen coboit
Lieb OCTUYb BBICOKON [OOABIEHHON CTOMMOCTH
u 9HeproapPeKTUBHOCTU 3a CYET BHEJPEHNUs

recovery 5|2018

HOBOJ1 TexHojormueckoit nuuHmm. Huskme pacxoppl
Ha TeXOOCTyXXVMBaHMEe M HAEXHBIN CEPBUC TAKXKe
6bUT BaKHBIMM (DAaKTOpaMM Ipy BBIOOpE CUCTEM.
Crenmanuctel ¢pupMbl «Vecoplan» IepBoHaYaTbHO
CIIPOEKTUPOBA/IM BeCh KOMIUIEKC (BKIIOUAs CTAINIO
pabodero MpOeKTUPOBAHMA), IOC/IE Yero OblIN
[IPOBEJIEHBI MCIIBITAHNsI MAaTePUaIoB Ha JOCTVDKEHNE
HAWIYYLINX Pe3yIbTATOB [0 KauyeCTBY MOTyIaeMOro
Ha BbIxofie coctaBa (romnusa us OTB). Takum
06pa3oM, KOMIIIEKC OBUI CIIPOEKTUPOBAH 1 C yIETOM
[apaMeTpoB MCXOJHOTO Chbipbsi. Obe KOMIaHWUM
COBMECTHO OIIPEeie/ININ COCTAB MPOMBIIIIEHHBIX 1
OBITOBBIX OTXOZOB, IOMIEXALINX MCIONb30BAHMIO
B KayecTBe ChIPbs, BO M30exaHye HeoOXO[UMOCTH
JOMONHUTEbHON ocyiiknu. O6paboTka TOIIMBA 13
OTB obecneunBaeT MaKCUMaIbHYIO 9()(HeKTUBHOCTD
Ha BCEX CTAOMAX INPE€ABApPUTEIBHOIO M BTOPUIHOI'O
3Menb4YeHMA, a TaKXe€ Ha [OOIIOJTHUTEIbHbBIX
TEXHOJIOTMYECCKMX ITANIaX IIOATOTOBKN 1 Hepepa6OTKI/I
Marepuaa.

OT npoeKkTupoBaHMA U BNOTb A0 BBoAa B
3KCnnyarawuo

«Vecoplan» paspaboran BBICOKOIIPOM3BOLUTENBHBII
M HAIeXHBII KOMIUIEKC, BBINOIHMI pPaboThl IO
[IPOEKTUPOBAHMIO, PYKOBOACTBY IIPOEKTOM U
BBOLY B OKCIUIyaTalMio, a TaKXe OCYIeCTBIUII
[IOCTaBKY BCEX OCHOBHBIX V3/I0B ¥ KOMIIOHEHTOB
obopymoBanus. B 3amaunm «Vecoplan» Bxopmio
TaK)Ke NpVB/IEYeHII€ MECTHBIX IPENIPUATHIL, B T. 9.
IIOCTABIVIKOB META/UVIOKOHCTPYKLINIT, MOHTQXHBIX I
97TEKTPOMOHTAKHBIX 6puraf,. «Vecoplan» ocyecTsisan
HA/I30p 3a BBIIIOTTHEHNEM CTPOUTETbHO-MOHTXKHBIX 1
ITyCKOHA/TA/IOYHBIX PaboT.

WUcTouHuk: Vecoplan AG



WUcTtouHuk: Vecoplan AG

OTxopipl B 1IeX MOCTYNAIOT Ha KOJIECHBIX MOTPY3uMKax
U 3arpy’>KaloTcs B JIByXBajIbHBIl U3MENbYUTEND
Vecoplan VVZ 190 Taifun. B usmenvunresie oTxops
MIPEBPALIAIOTCA B OJHOPOJHYIO MAacCy C BEMYMHON
gactui] MeHee 250 MM. MalHa ocHallieHa CMEHHBIMI
HOXXaMJ 1 KOHTPHOYKaMJ, YTO ITO3BOJIAET 00eCIIeunBaTh
PaBHOMEPHOCTb T'PaHyJIOMETPUYECKOro cocrapa. [IBa
TIO/THOCTBIO ABTOMATUYECKMX U HE3ABUCUMBbIX TSKEIbIX
POTOpaobecrednBatOT TUXII XOZ Y BLICOKUI KPY TSI
moMmeHT (mo 2 x 55 000 Hm), 4yTt0o BecbMa BaXKHO
I pasMona TPyFHOM3MeNTb4aeMblX MaTepyuanos. C
9TOJ L|e/IbI0 YCTAHOBJICHBI [jBa 3SHEProcOeperaromyx
npsambIx npuBofa HiTorc ¢ mommuocThio mo 155 kBt
C BDBICOKMM KpPYTAIIMM MOMEHTOM. YIIpaB/eHME
MIPUBOJAMYU  OCYIIECTB/IAETCA C IIOMOLIBIO JIBYX
peo6pasoBareieil YacTOThI 110 315 kBT. CHXpOHHbBIE
IpUBOABI He TPeOyIT HUKAKUX MeXaHMYeCKMX
Y3JIOB, T. €. PeMEHHBIX IIPUBOJIOB, MAXOBUKOB ¥ MY(T.
brnaropaps stromy onm otmmyarorcs Bbicokum KIIIT n
3HAYMTEIbHO MEHee YYBCTBUTENbHBI K BO3JEIICTBUIO
MHOPOJHBIX MaTepuasioB. Kpome Toro, oHu He TpeOyioT
IPaKTUYECKV HUKAKOTO TeXOOCTY>KMBAHNA B OT/IYIE
OT pEeMEHHBIX U TUPAaBIMYECKMX TpuBonos. Ilo
CPaBHEHMIO C OOBIYHBIMIL IIPUBOFAMI SHEPrO3aTPaThl
Ha CTajuM IPENBAPUTENBHOIO M3ME/IbYEHUSA MOTYT
OBITH COKpaleHs! Ha 40-60%.

ITocne pegBapuUTeIbHOTO M3MeNTbYeHU A
MaTepuajn paclpefenseTcd Ha [Ba IIOTOKa U
MOJAETCA COOTBETCTBEHHO HAa [IBa UIEHTUYHBIX
y4yacTKa C IIOMOIIbIO PEBEPCUBHOIO JIOTKOBOTO
JIEHTOYHOTO KOHBeliepa. JIeHTOYHbII KOHBeliep
MOflaeT M3Me/bYeHHbIE OTXOfbl Ha MAarHUTHBIN
HaJIKOHBeliepHbIil cemapatop cepun VUB. Morubie
97IEKTPOMATHMTHI TIO3BOJIAIOT HA/IEXHO yHaNATh U3
MIOTOKOB BCe JKenmesocofepkamye Martepuansl. C
9TOr0 MOMEHTA KOJIECHbIE ITIOTPY34MKM CHOBA MOTYT
MIOfJaBaTh INIPEABAPUTENIBHO M3MENTbIEHHbI MaTepyal
Ha o0a ydYacTKa CHUCTeMBI C IIOMOLIBIO IIEITHOTO
KoHBejiepa. Ilocme sToro marepman mocrymaer Ha
CNEMYIOIMI YIaCTOK TEXHOJIOTMYECKOro IIpolecca
C IOMOLIBI0 JIEHTOYHOIO KOHBeliepa. Bosmymnbiit
Cenaparop paspeseT IMOTOK MaTepuajia Ha TKETYI0
u nerkyo ¢paxiyn. Hapsagy ¢ OCHOBHBIM 9TamoM
M3MeETIbYEHMs] BO3NYLIHAsA Cerapanys IIPENCTaB/sAeT
€0060i1 Ba>KHBIII STAll IIOBBIIICHNA KadyeCTBa TOIUIMBA
u3 OTD, 4ro KacaeTca momu 0OBEMHOIO MaTepuaja,
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a TaKXe MHEPTHBIX Y XJIOPUCTBIX KOMIIOHEHTOB B €TO
cocTaBe. Jlerkme Mmarepyanbl Ha BBICOKON CKOPOCTHU
IIOJAIOTCA  NIOTOKOM BO3flyXa B paclIMPUTENbHYIO
Kamepy. B Kamepe CKOpOCTb BO3JyXa 3aMeJIseTCs [0
TaKOJ CTEINeHY, YTO JIETKMe MaTepyajbl OCAKAAIOTCS
Ha OTBOLHOM JIHTOYHOM TpaHcrmoprepe. Takue
IIpeIMETDI, KaK KaMHM, 9acTUIbl IIBETHbBIX META//IOB,
Gonpliiie KYCKM fiepeBa M IIOFOLIBBI OT OOYBU U3
IIBX ¢ BBICOKMM COfiep>KaHUEM XJIOpA CElapUpyTCsa
¢ TsKenmoi ¢pakiueir. B BosmymHOM cemaparope
TsDKeJIble MaTepyasibl IaJaloT Ha OTBOHOI T€HTOYHBII
TpaHCIIOpTep Iepel BpaujaomuMcs 6GapabaHoM.
JleHTOYHBIN MofaeT  MaTepual

TpaHCIIOPTEP

coverstory
waste recovery

OpaHOBaAbHbIM
usmenbyutenb VAZ

2500 RS F T otanyaetcs
BbICOKOH HaAEXHOCTbIO
U 3pHEKTUBHOCTBIO.
Onepatop obecrneynBaeT
MOCTOSIHHO BbICOKYHO
MPOMN3BOANTEABHOCTb MPU
HEeU3MeHHOM KayecTBe
MOAYy4YaeMoro Ha BbIX0AE
marepuana

Opoobunkn HERBOLD cepuu SB

Pepnko paspabotka B 0bnactv paamensyeHusi 6bina Takow yCneLwHom, kak
cepusi gpobunok SB ¢ npuHyauTensHon nogaden compmbl lepbonba,.

CHuxante Bawm
NpPou3BOACTBEHHbIE pacxoabi!

+ 30% lNpon3BoanTENbHOCTL
- 50% lMoTpebnerve aHeprum
CHWXEHHbIN YPOBEHb LyMa

MNMoBbIWweHHasa pexylan cuna Ha www.herbold.com
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[pnBOAbI C BbICOKUM
KPYTALUMM MOMEHTOM
MO3BOASIOT CHU3UTb
pPacxoA aHeprum Ha
20-30% no cpaBHeHHIO C
006bIYHbIMU TPUBOAAMM.

«Vecoplan» peaanzoBan
KOMIAEKC, MO3BOASIHOLLMI
rnoAy4artb TONANMBO
BbICOKOIro kadyecrBa

rnpnu MMHUMaAbHbIX
3KCrAyataunoHHbIX
3atparax.
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Ha Y4acTOK 3arpysku B KOHTeliHepbl. Ha yuacTke
3arpy3KM Marepuaa IOCTYIAeT IIOCPEICTBOM ellle
OJHOJ KOHBEMEPHOM JIEeHThl Ha IIOBOPOTHOM CTOJIE
B [1Ba KoHTeitHepa. IlockonbKy pacnpeneneHue
OCYILIECTB/IAETCA C IOMOLIbI0 IIOBOPOTHOTO CTOJIA,
CYLIECTBYeT BO3MO>KHOCTb 3aMeHbI KOHTeIIHepOoB 6e3
OCTAHOBKM CHCTEMBI.

MoLwuHoe oGopy.qosaHMe AnsA BTOPUYHOro
namersnbyeHus

BbIHOCHOJT KOHBejiep IOJAeT JIETKYIO @paxumo Ha
y‘—IaCTOK TIOBTOPHOI'O M3MENIbYEHNA. H}IH 3TOM oenn
«Vecoplan» mpemycMoTpen jBa OJHOBa/IbHBIX
maMenpuntenss VAZ 2500 RS F T. Omneparop
MOXET C MMHUMYMOM 3aTpaT SKCIUIyaTUPOBATh
BBICOKO9(p(peKTMBHbBIE M3MENBINTENN C MOCTOSHHOM
IIPOM3BOAUTENIBHOCTBIO ¥ HEM3MEHHBIM ypOBHEM
KauecTBa. Kakas MalllMHa OCHallleHa IMHAMUYHBIM
npusogoM HiTorc ¢ ObICTpBIM CTapTOM U BBICOKMM
KPYTAILIUM SueproaddexruBHbIe
OBUraTeNny MOIJHOCTbIO 247 KBT paboraior ¢
peo6OpasoBarenieM 4acTtoThl Ha 315 KB, gacrorHO-
perynmupyembiM (B 3aBUCHMOCTM OT Harpysku)
TOJNKaTeneM, O00ecleunBamUM  ONTYMA/bHYIO
[Ioflady MaTepyasa, ¥ C MHHOBALMIOHHONM TEXHOJIOTMEN
Flipper. Ilpy Heil HECKOIbKO ITHEBMAaTUYECKUX
MPYXVMH YAEPXXMBAIOT IIONEPEYNMHY KOHTPHOXA B

MOMEHTOM.
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WUctounuk: Vecoplan AG

WUcTounuk: Vecoplan AG

pabodeM INONOKEHWUM, @ YCTAHOB/IEHHBIE IO OOKaM
Pery/IMpoBOYHbIE 3IEMEHTBI 00eCHeYNBAIOT TOYHOE
TIO/IOKEHME TIONIEPEYVHBI B T€YEHME MHOTMX JIeT. 3a
C4YeT I9TOro rapaHTMpyeTcsI MUHUMaIbHbIN 3a30p
Me>1<;(y pe)KyHU/IMI/I I/[HCprMeHTaMI/[. quCTBI/[Te]IbeIf;[
KOHTPOJIEp IIEperpysku ObICTPO pearupyer Ha
BO3JIEIICTBIS, 00YC/IOB/ICHHbIE Ha/I4/eM VHOPOXHBIX
MarepnasioB. ITonepedrHa KOHTPHOXKA IIOBOPAUNBALTCS
B TakoM CIy4ae BHM3, BO M30eXaHNe Cephe3HBIX
MIOBPEXXAEHNUI PEeXyLIero MHCTpyMeHTa. Bo Bpems
IIPOCTOsA MAIIMHBI OIlEpaTOp MOXKET JIETKO IOHATDH
IIHEeBMAaTN4eCKOe CUTO M OIYCTUTb IIONEepeuYnHy
KOHTPHOXKa OfIHMM Ha)KaTeM KHONKMU. OTKpBITHIi
POXYIIMII MeXaHM3M JIETKO JIOCTYIIEH CIlepefiy, YTO
TI03BOJIAET YHA/ATh MHOPOJHbIE MaTepUasbl, a TaKkxkKe
IIPOM3BOAUTD TEXOOCTY>KIBAHME I OCMOTP.

B nmemsx makcumanbHOU 3¢GEKTUBHOCT pPe3Kn
VI3MEIbYMTE/N B JAHHOM CTy4dae OCHaIleHbI 114 Hoxkamu
(60 x 60 MM). KaXk/iplil HO’K MOYKHO MCIIO/Ib30BaTh 0
JeTbIpeXx pas. Kpome Toro, B pacopspkeHNy MMeITCs
U COCTaBHBbIE 3aKa/leHHble KOHTPHOXU, KOTOpbIe
MOYKHO MCIIO/Ib30BaTh ABaXKMAbL. VIsMenbuntenb VAZ
obecreurBaeT PAaBHOMEPHBIII TPaHYIOMETPUIECKII
coctaB cMecy Onarofapsi y3KOMY 3a30py pesKI.
Hapsapy ¢ 3TuM, MHTeJIEKTYa/IbHBII KOHTpOIep S7
OCYIIeCTB/IAeT aBTOMATIYeCKe HaCTPOIIKY MCXOfA U3
[TapaMeTpPOB MCXOHOTO MaTepraa, 9To 0OecredrnBaeT
ONTUMA/IbHOCTDb M3MenbueHMsA. Kaxpaa MammHa
obpabarbiBaeT MOpsfKA 7 TOHH MaTepuana B 4ac U
IIPOM3BOIUT OFHOPOIHYIO CMECh C PasMepOM IPaHYI
MeHee 30 MM.

IIpu pabore B TevyeHme 16 4acoB B [ieHb B 2 CMEHBI
NIPOU3BOAMUTEIBHOCTD M3MENbUMUTENEN COCTaBIIAET
He MeHee 50 000 ToHH B roj. Ilocme moBTOpHOTrO
M3ME/IBYCHIA KOHBeI;[eprIe JICHTBI IIOJAI0T TOH}II/IBHy}O
CMeCch Ha YYacTOK, Ifle Haji JIeHTOil YCTaHOBJIEHBI
MOLIHbIE MAaTHUTDIL, IPpETHA3ZHAYEHHDIE /I U3B/I€UYCHNA
OCTAJIbHOTO >Kejie3a. 3aKpbITBI LIEMHOI CKpeOKOBbII
KOHBellep TpaHCIIOpTUpYeT 3aTeM MaTepuan Ha
OTKPBITBINI ~ CKJIaJ, TIfe KOJeCHble IIOTPYy34MKHU
NIpOU3BOJAT IIOTPY3Ky MaTrepuajza Ha Tpy30BOIl
TpaHcHopt. «Vecoplan» peannsoBan  KOMIIEKC,
MO3BOJIAIOIIMIT  MOJAY4YaTh  BBICOKOKAUYeCTBEHHOE
a/IbTepHaTMBHOE TOIUIMBO IIPM  MUHUMAJIbHbIX
9KCIUTyaTallMOHHBIX 3aTpaTax. Bce ysmbl cucTeMbl
o706 paHbI TAKMM 00pa3oM, 4TOOBI 00eCIIeTNBATIOCH MX
CNTaKeHHOE B3aMOJIelICTBIE. 3a CYET ITOTO TEXHOIOTHA
MI03BOJIAET JOCTUTATh BBICOKOTO YPOBHs Ha/IEKHOCTH,
9KCIUIYaTallMOHHO TOTOBHOCTM U 6OesomacHocTy (B
T. 4. yHaJieHue MHOPOJHBIX Marepuajos). braropmaps
YCIIENTHOMY OCyIllecTB/IeHnio mpoekra «Ecoinvest»
pacronaraet CerofHs Hanbosee nepesoBoll TMHNUEN 110
nepepaboTke 0TX0710B B Boctounoit EBpore.

C MOMeHTa BBOJIA B 9KCIUTYaTaIMIO KOMIUIEKC paboTaer
HaIeXXHO, 6e3 cboeB. «Vecoplan» obecrieunBaeT OMHYO
CEepPBUCHYIO IOJJEPXKKY U YCIYTM IO ONepaTMBHOMY
TeXOOCIY)KMBAHMIO B PEXNUMe OH/MaiH. braromaps
CHCTeMe OHJIAITHOBOI cepBucHOI mopmepxkku (Live
Service) crerpamctsl «Vecoplan» Bcerna K ycayram
xmenTta (06MeH TeKCTOBOII MH(OPMALVeil B peXxuMe
peaybHOTO BpeMeH, OHJIAITH-KOH(MEePEHIMI U IPSIMOIT
JOCTYI K 000PYZOBaHNIO).



MonHOCTLIO aBTOMATUUYECKUMN
KaHanbHbIM NAaKeTUPOBOUYHLIMN Npecc
ANA NpeccoBaHUA OTXOAO0B

HepaBHee pononHeHMe K LUMPOKOM HOMEHKNatype npoayKuuu
«HSM GmbH + Co.KG» - nonHOCTbLIO aBTOMAaTUYECKUN KaHalbHbIN
naketnpoBo4Hbin npecc HSM VK 6215. lNpecc npegHasHaveH, B
nepByro ovepeab, AN MyCOPOCOPTUPOBOYHbLIX KOMIMIIEKCOB, a TaKke
ONA KPYMNHbIX BbICOKOMPOU3BOAUTENbHbLIX MPOMbILUSIEHHbLIX SIAHUNA.

[MOAHOCTBHO @aBTOMATUUECKOW KaHaAbHbIHM NakeTMpoBOYHbIN npecc HSM VK 6215 - 3KoHOMUYHOE peLLeHUe AAS CELIMaru3upOBaHHbIX MPEANPUSITUI 110

yTmAn3aumnn OTXOAOB U MPOMBbILLAEHHbIX MPON3BOACTB

Bnaronapﬂ Ype3BLIYAIHO BBICOKOMY YCUINIO
npeccosannsa (620 xH) HSM VK 6215
TIOZIXOINT Ji/IA TPEeCcCOBaHMsA MHOTMX MaTepuasos,
TaKMX KaK KapTOH, Oymara, IUIeHKa, JIerKas
ytunnsupyemas ynakoska (DSD) m 6yTpuiku us
nonuatmieHTepedranara (II9T).

Brnaropaps mmpoxoit 3arpy3o4Hoit Boponke (1500 x
970MM), IPECCOBAHMETPOMO3IKIX MaTEPIAIOB TAK)XKe
He TIpefcTaB/sieT co00it MPoOIeMBl A/s1 KaHaIbHOTO
IIAaKeTMPOBOYHOTO mpecca. JHuile IIpeccoBoro
KaHaJla, HUIIe ¥ OOKOBble MAHEM IPecCOBaIbHOI
KaMepbl M3TOTOB/IEHDI 3 M3HOCOCTONKON CTasu, 4TO
obecrieynBaeT JOMTOBEYHOCTD I YPOBEHb KadecTBa,
acCOLMMPYeMblil ¢ 060PyJOBaHNEM, CHeTaHHBIM B
lepmanun. B saBucuMMOCTM OT Marepuaja CXKarble
MOJ, BBICOKMM JIaB/IeHMEM KUIIbI JOCTUTAIOT, Beca
mo 550 kr ¢ rabapuramm 1100 x 750 x maxc. 1200
MM; KUIbI OOTATMBAIOTCA C HOMOLIBIO IIOTTHOCTBIO
aBTOMAaTM3VPOBAHHOW  CHCTEMBI  5-KpaTHOM
IIPOBOJIOYHON 06BA3KM. ONTUMaNbHbIe pa3Mepbl U
BeC KNI rapaHTUpyoT 9 pexTrBHOE UCIIOIb30BaHME
rpy30Boro TpaHcnopta. [IporpaMmHOe obecrieyeHe,
ONTUMU3SMPOBAHHOE [JIA PA3NMYHBIX TUIIOB

MaTepuajoB, TapaHTUPYET BBICOKOE KavyecTBO KIII
JaXke IIPU YACTOI CMEHe MaTepuara.

Bapmant mpecca HSM VK 6215 ¢ yacToTHO-
peryampyemMbiM IpUBONOM npejaraeTcs
B KayecTBe omuyuu. Jcmonb3oBaHMe 3TOTO
MHHOBAIVIOHHOTO TIPMBOJia BHOCUT BaXKHBIN BKIA[
B 3alUTy OKpY>XKalolleil cpefibl U IIOBbIIIEHNE
sHeproaddexrusrocTy. HoBblil IPUBOZ MO3BOMIAET
9KOHOMMNTH 70 40 % 9HeprosarpaT (IO CpaBHEHUIO
C OODBIYHBIMM IIPUBOAAMM) IIPM TOM YK€ YPOBHE
IPOU3BOAUTENHLHOCTH.
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UcTouHuk: HSM

product

paper recovery

Hoeasi cucmema 0nsa
MOYHO20 U3MepeHus

OnuHbI Kur
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deep waste processing
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«OH YacTo 6bIN MHULMATOPOM Uaen OTHOCUTENbLHO BCEro, YTO MOXeT ObITb
cAenaHo npu nomMoLM MalliuH, - pestomupyeT lNetep MNpennep u3 pupmbl Getag
Entsorgungs-Technik AG, paccka3biBas 0 ero MHOrofleTHeM COTPpyAHMYeCTBe
¢ XaHcyanu BronbmaHoM. KpaeyronbHbIM KaMHEM B OCHOBaHUU CEroAHSALLIHEN
komnaHuu Buhimann Recycling AG 6bina poautenbckas depma, rae
cobupancs, copTMpoBasics U npoaaBancs JIOM YepHbIX U APYruX MeTasnnoB,
npevMMmyLLeCTBEHHO B 3UMHMe Mecsubl. B 1981 rogy xo3smHom npeanpuaTtus

B MioHxeHBuUnepe, npumepHo B 30 kunometpax ot bepHa, ctan XaHcyanu
BronbmaH, nepeHsaB 6u3Hec y cBoero oTua.

ABTOp

HokTtop lMetpa LUTpyHK, rMaBHbIN peaakTop XypHana «nepepaboTka»

lMpon3BoACTBEHHas
naoLaaka B Kpeccbe
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Bnocneucmm{, B 1985 ropmy, OH oOcHOBan
akimoHepHoe ob6bmectBo Bithlmann Alteisen
AG. KoMmIaHus NOCTOSHHO pocia U KOIMYECTBO
nepcoHana ysemmuusanoch. K 2004 roxmy dupma,
IepeyMeHOBaHHass K TOMy MoMeHTy B Biihl-
mann Recycling AG, HacumrbiBana He MeHee 50
corpygHukos. B 2005 rogy npousBoOfCTBEHHas
wromagka B MIoOHXeHBuIepe Obla paciiypeHa u
MofiepHM3upoBaHa. B konne 2003 rosa y KoMIaHuu
Komptech Obi1 KyIUleH IIepBbIii OJHOBATbHBII
usMenpuntenb «Tepmmuuatop» u B Hauasne 2004 ropa
oduimanpHO mylieH B 9KCIUTyarauuio. HoBusHa
U#en B TO BpeMs 3aK/II0Yagach B UCIIOIb30BAHUU
TepMmmuaropa mjisi mnepepabOTKM OTCITY>KMBLINX
CBOI CPOK 3J7IEKTPOIPUOOPOB. ITOT HOBATOPCKMIT
OyX  COJeiiCTBOBAA  TakKXe  IOJJEeP>KaHUIO
IIOC/IelOBAaTe/IbHOTO pocTa mpepnpuatusa. B 2010
rO/ly Ha4aj0Ch CTPOUTENbCTBO HOBOJ IUIOLJA/IKM B
6nmsnexantemM Mecteuke Kpeccoe.

recovery 52018

Ceropns xommanmeit Bithlmann Recycling AG
cOOUPATCsT U TepepabaThIBAIOTCA OTXOMBI BCEX
THnoB. A mepepaborka aas XaHcyanu bronbmaHa
O3Ha4YaeT M3MeNbYeHNe UM COPTUPOBKY Mycopa ¢
TaKMM Ka4eCTBOM, YTOOBI IOJyd4aeMOe BTOPMYIHOE
CbIpb€ MOITIO 6])1 6bITb BHOBbD MCIIO/Ib30BAaHO B JIPYI‘I/IX
OTpaC/IAX IPOMBIIIIEHHOCTI B Ka4ecTBe VICXOFHBIX
MarepuanoB 6e3 Kakoi-mmbo [JOMOTHUTENBHON
noproroBku. OTXOABI NIPK YCIOBUM [OCTATOYHO
r1y0oKoit mepepabOTKM BHOBb INPUOOPETAIOT
3HAQUMUTEJIPHYI0 IL€HHOCTb. IIpM 9TOM HYXXHO
Ipo60BaTh HOBBbIE NMYTHU ¥ MCIBITHIBATH MAIINHbI B
PasIMYHbIX 00/1acTsIX IpuMeHeHus1. TakoBa HO3UIs
Xancyanu bronbmana.

Ha panubni moment xommanmu Bithlmann Recycling
AG mnpuHazjexaT NpPOU3BOACTBEHHbIE IIIOMIAJKNA
B IIECTV HAcCeJIeHHBIX IYHKTax: B MIOHXeHBIIEpe,
Kpeccee, Jncce, Xaitmbepre, e n VaTepnakere.
9To TpemnpuATHe ABIACTCA OFHMM U3 KPYIHENIINX

WUctouHuk: Roland Wampfler
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V UsmenbunterbHas ycTaHoBKa B MIoHxeHBUAepe
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[pon3BOACTBEHHAS NAOLLAAKa B
MIOHXeHBUAEPE: MOHTaX HOBEMNLLIMX
HoxHML B 2016 roay (ToOAbKO camu
HOXHWLbI BECAT 42 TOHHbI)

B lIBeitmapum B o6macTu mepepabOTKM OTXOLOB U
BOCCTaHOBJIEHNMSI 1I€EHHBIX META/UIOB U HaCYUTHIBAET
okono 170 corpynuukos. IlocnemosaTenbHo ¢
[MOSIBJIEHMEM HOBBIX 3ajlad [0 W3MEIbYEHUI0 U
COPTMpPOBKE 3aKyNajoch 1  YCTaHAB/IMBAIOCh
COOTBeTCTByIOIee obopynoBaHue. Ilapk TeXHUKH,
9KCIVIyaTUpYIOLelicss Ha (upMe, ceifyac BKIOYAET B
ce0sl IOMMMO IPOYEr0 BBICOKOEMKIE VI3METbUITENN
CO BCTPOEHHBIM CelapaToOpoOM Ha OCHOBE BUXPEBBIX
tokoB (Hoffmann Group, Venti Oelde), HOXeByI0
npobunky Universo ¢upmsr Lindner, coptupoBouHble
ycranoBku KSS m Unisort Black xommanmn Steinert,
KaHaJIbHBI KUITHBI Ipecc oT Europress st KapToHa
u Oymary, Tpu ycraHoBku Terminator 3400S dupmb
Komptech 11 mnpenBapuTebHOrO M3MeNbYEHNs
Kaberiel, ITACTIKOB, PE3VHBI 1 KPYITHBIX NIPEIMETOB,
a Takxe ziBe ipobmky Crambo TOro ke M3roToBUTENS
IS TIepepaboOTKy [iepeBa B ChIPbe /ISl POM3BOJCTBA
IpEeBECHO-CTPYXKeYHbIX IUIMT. Ha ceropgHsuHmit
IeHb B/IafieIbliaMM KOMIIAHMM SBJIIOTCA XaHCYaIn
bronbman n ero 34t Maptun Puvapp, koTopble Takxe
COCTAB/ISAIOT COBET AMPEKTOPOB VI OFHOBPEMEHHO CITUM
aKTUBHO 3aHVMAIOTCS OIIEPATVBHBIM YIIPaB/IeHUEM
IpeATpUATHEM.

lMpon3BoACTBEHHas naoLllaaka edi, B A\ucce:
KOMOUHMPOBaHHas COPTMPOBOYHAs cUucTeMa
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WUcTouHuk: Roland Wampfler

WUcTouHuk: Roland Wampfler
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(cAeBa HanpaBo): XaHcyaan BroabMaH, Tekaa Tonuttu u letep pennep (oba - npeactaButern komnaHum Getag Entsorgungs-Technik AG)

Pepakuma xypHana «nepepaboTka» BocCMosib3oBarnachb
BO3MOXHOCTbIO nobecepnoBaTb ¢ XaHcyanu BronbmaHom
o cdunocoduu, nexawerm B OCHOBe €ro ycnexa, a Takxke
O nocrnegHem npwo6peTeva KOMNaHMn - YCTaHOBKe

Terminator 3400 ec.

recovery: OJTO 3aMeyYaTe/lbHbIi IPOrpecc — OT
cenbcKoi pepMbl B 1970-X rofjax 10 y TM/IN3ALVIOHHOTO
NpefupuATUA C ILIECTbI0 MPOMU3BOJCTBEHHBIMU
nnomagkamMu u noutu 200 corpypHukamu. Kax
YHAIOCh JOOMUTHCS TAKOro OBICTPOTO M KPYTOrO
nogbeMa’

XaHcyanu Bronbman: Ecnn paboraems o 16 gacos
B JIeHb I1IIECTD [JHEN B HEJ[EMIO, BCET/a OKA3bIBAEIIbCS
ObICTpee ¥ fajblie, YeM IpPY paboTe TONBKO IIO
7-8 4acoB B [leHb. YCIleX HpupeT 6oee MM MeHee
aBTOMATUYeCKM, KOIJja [elICTBUTENBHO CO BCeil
AYLION BK/IAfbIBAeIIbcsl B CBOe [eno. llepBble
[IPOM3BOACTBEHHbIE IIOMEIIEHNUsI 51 IHMOCTPOUTI
IIOTHOCTBIO CAMOCTOSITETIBHO CO CBOMM OTILIOM, IIPK
IIOMOLIYL OIHOTO CTApOro 9KCKaBaTopa.

Eie B MOIOZOM BO3pacTe s AyMasl O TOM, KaK ObLIO
651 XOpOLIO IepepabaThIBATh MAaTEPHAIbI C BBICOKIIM
KauecTBOM, TaK, 4YTOOBI Ha BBIXOfie IIpoliecca
MO/Ty4aTh Kak MOXKHO 6Ooree uycrbie Gpakuym. U s
OY€Hb paHO Ha4aJI 3aHMMATbCA N3BI€YEHNEM IEHHbBIX
MAaTepIaoB 13 OTXOROB, KOTOPbIE APYyIue IIOA B TO

BpeMsl ellje CYUTanu 6GecIo/e3HBIM MYCOPOM ¥ OT
KOTOpbIX ObUIM pajibl M36aBUTHCs. Torma pasHuia
B IleHaX MEXJy IPOCTbIMU OTXOJaMM }M XOPOILIO
OTCOPTMPOBAHHBIMU MeTalaMu Oblla O4YeHb
3HAYUTENBHON — 10 250 mmBeiapckux ¢paskos. U
Te, KTO He OOsJICSA TPYHEHOCTEN, MMeIN XOPOIIYIO
IpUOBUIb. DTO MEHS BIOXHOBUJIO.

"n TOrma >Ke A HO}IY‘II/UI HECKOJ/IBKO JlCﬁICTBI/ITQIIbHO
LIEHHBIX COBETOB OT JIPy3€il M KOJUIET, KaCAIoIMXCs
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WcTouHuk: Roland Wampfler

«lepMuUHaTop» Ha
MpPOU3BOACTBEHHOM
naoLLaake edi B Aucce
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WUcTounuk: Bauverlag BV GmbH



deep waste processing

coverstory

lpoBepka matepuana B
MroHxeHBUAepPE

Troku ¢
OTCOPTUPOBAHHbIMM
b6ymaXxHbIMU OTXOAAMM
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pa6OTbI PbIHKA 1 TOTO, I'T€ MOKHO KYIINTb I/ICXO)IHI)If/I
MaTepyajll XOPOILIETO KadeCTBa, M 3TO TaKXe [I/14
MeHs ObIJI0 OU€Hb Ba>KHbIM.

recovery:  Bsl  paspaboramm  kakme-nu6o
PYKOBOJAIINE MPUHIVIBI WM (GUIOCOGNIo s
BAIIETO IIOCTOSHHO PACTYIIEro IIPeIIPUSsITH?

XaHcyanu Bronbman: Owunocoduss mosBumach
€CTECTBEHHO TO/NBKO MO WCTEYEHUN HEKOTOPOTO
BpeMeHM M C mnpuobpereHueM ombita. S xouy
yBeTH/I‘—II/IBaTb )106aBquon CTOMMOCTDb 3a CYeT
IpOBeeHNs [TyOOKOIl TTepepaboTKY, 51 HallelleH Ha
CO3fjaHe HOBBIX pabodnx MeCT B JAHHOM PETMOHE,
CTPEM/IIOCh K NCIONb30BAHUIO MaTepyuajgoB 13
Halllell MECTHOCTH, YTOOBI yHep>KMBATh HA HM3KOM
YyPOBHE TPAHCIIOPTHBIE PACXOHbI, TAKXKE U BOIPOC
HOCTOSIHCTBA UIPAeT HEMAJOBAXHYI poOnib. S
HaMepeBalCch  IIPOJO/DKATH  YTUIN3UPOBATH
MaTepuaabl 3[jeCh, B 9TOM MeCTe, M OTCIOfa Ke
OTIIPAB/IATH VX Ha Ja/IbHENIy0 mepepaborky. Emre
ofHa CTOpoHa Moeit ¢unocoduu — mpopaBaTh Kak
MOYXHO 607IbliIe TIepepabOTaHHBIX HAMM MaTepuaioB
y Hac B lIIBejinapyy, HACKONBKO MO3BOJIAIOT LIEHBI.

recovery 5|2018

Wctounuk: Bauverlag BV GmbH

Ecmu atoT miaH He cpaboTaeT, Mbl TaKKe BbIIEM
Ha EBpomy 1 TOIbKO HOCIE 3TOr0 — 3a OKeaH. Mbl
paccmarpuBaeM ce6s 37ech KaK PperMOHaIbHYI0
KOMITaHMIO.

recovery: Hackonmpko BBl myulle
nepepabaTplBaO X npefnpuATUii,
CIIOCOOCTBYET BallleMy yCIexy?

IpyTUX
4TO

XaHcyanu Bronbman: Ml He ABJIA€MCs KpyIIHeIein
KOMITaHMY TI0 yTuam3anuy orxonos B IIBeitrapui,
OfHAKO Hallle HECOMHEHHOe IPEeMMYIIeCTBO Ieper
ApyruMHy HOZoOHBIMM (upMaMy — Hala IIeloYka
CO3MaHMA [00ABOYHOI CTOUMOCTU. ITO B CBOIO
o4epenb BO3MOXKHO TOIBKO Oarofapsi TOMY, 4TO
MBI pacIojaraeM LIVPOKUM CIIEKTPOM CHUCTEM s
YTUIN3AIMM, 9TO IIO3BO/ISET HaM IlepepabarhiBaTh
OTXOJIBI TAKMM 00OpPa3oM, YTO OHU 3aTeM CpPasy MOTYT
OBITP JICIIONIb30BAHBI /51 TOCIIEAYIONIelt 06paboTKu.
Takoro He pmemaer 6osbuie HukTo B IlIBeitapun.
OO6beMbl OTXOIOB BBIPOC/IN, HO Ui MEHs BCerfa
O6bIJI0 Ba)XKHO CO3JIaHME I[EHHOCTH, a He Macca.
KpynHble koMIaHuny paboTaOT TOMBKO Ha OCHOBE
00bEMOB, a HE CO3[JaHNs [IEHHOCTI.

recovery:  Bbl oTMeTmnM Bam IIMPOKMIL U
PasHOOOpA3HBIl MApPK TEXHMKY, MCIIONb3YIOLIeICs
JUISL Lie/IeHATIPAB/IEHHOM COPTUPOBKM M Pasfe/IeHsI
MaTepnajIoB. Kax IpMHMMAOTCS pelleHns 0 HOBOM
npuobpereHnu?

Xancyanu Bronbman: I ananusupyro ppiHoK. Moxxer
IPOMTH IIapa JIeT, Hpexje 4YeM OyheT INpUHATO
OKOHYaTe/IbHOe pelleHne. S Imocemar MIomagKu
c obpasmamMy TEXHUKM, CMOTPIO, YTO ¥ KaKUM
00pa3oM mepepabaThIBaeTCs € ee IOMOIIBIO, I IOTOM
PasMBIIUIAI0, KaK 9TO MOXET OBITh IPUMEHUMO K

WUctounuk: Roland Wampfler
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coverstory

«lepmMuUHaTop»
nepeBo3nTCS Ha MECTo
ero UCroAb30BaHUs

Ha Mpou3BOACTBEHHOM
naoLLaaske B Kpeccohe

WUctounuk: Bauverlag BV GmbH

[pon3BOAUTCA 3arpy3ka
CTapbix aBTOMOOUAbHbIX
MokpbILeK B Terminator

OmcopmuposaHHbie MIacmuKosble Kopryca

HallleMy CIIeKTPy MaTepuasnoB. VI mIpu KpymHbBIX
VMHBECTUIMAX, KAKOBBIMY B OCHOBHOM I ABJIAIOTCA
HAIllM TOKYIKM, y MeHA JO/DKHO OBITh JoBepue K
KOMITaHUM-U3TOTOBUTEIIO.

recovery:  Bame mocnegHee mpumoOpereHme -
Terminator 3400 ec. IToueMy BbI6Op a1 MMEHHO Ha
3TOT U3METBYNTEND?

XaHcyanu Broneman:  «TepmunaTops» paboTaroT
y Hac yXe [aBHO, B OOILIell CJIOXHOCTU MBI KyIIV/IN
CeMb TaKMX YCTaHOBOK, ¥ TP U3 HUX IO NPEKHEMY
HaXOJATCA B 9KCIITyaTallMM Ha PA3/IMYHBIX yYaCTKaX.
ITo mepe pasBUTMA HALIEro NPEAUpPUATUA U B
3aBUCUMOCTM OT OOJIAacTVM IpUMEHeHM:A, CTapble
MAIlIVHBI MbI BO3Bpallja/ii 00paTHO M MpUoOpeTanmm
HoBble. Taxoxke M 37echb NMMYHbIE KOHTAKTbI MMENN
6onmpiroe 3HaueHue. [Iurtep Ipenmep m3 xKommanum
Getag Entsorgungstechnik AG mpurmacuia MeHs B
2002 ropy mOCMOTpPETbh HOBYIO YCTaHOBKY, CHE3MIVII
CO MHOJ Ha IJIOIJAJKM, TJe OHa MCIIOIb30BA/IACh.
[Tpy aTOM A CMOTpen Ha TO, KaKye MaTepyasnbl eCTh
y Hac, U Kakye IepepabarpiBanuch TaM. BHavane s
He 6bIT 0C060 yOeXIeH B HEOOXOFMMOCTHM TaKOIo
IIpHOOpPeTeHN, Y HaC yoKe GBIV HOKHMIIBI 471 Pe3KN
CKpama, U IOTPeOHOCTM B HOBOM OOOpYZOBaHUN
A eme He Bupaen. OmHAKO BIIOCTENCTBMM ITOTOKM
OTXOJIOB, KOTOpbIe Mbl IIOAy4Yanu, M3MEHWINCh, a
«TepmmHaTOp» Bce 6Gomee ymywmanca. VI rtorma B
2003 ropy s IPpUHAJ pelleHre KyUTh IePBYIO0 TaKyIo
ycTaHoBKY. Torga >ke Mbl Hadanay pasfenATh MOTOKM
MarepuajoB ¥ IielIeHAIPaBIeHHO Iprobperath
MAaIIVHbI /1 CHEelMaNbHbIX 3a/lad 10 yTU/IN3ALUN.

C TeyeHMeM BpeMeH)M MBI KyIIM B Obmiein
CIIO)KHOCTU ceMb «TepmmuaTropoB». Ilommmo

WUcTounuk: Bauverlag BV GmbH

npounx take Terminator XF 1cronp3oBaBIINiics
ISl TpeBapUTeIbHOTO paspylleHNs OBITOBBIX
9/IEKTPONIPNOOPOB, HANpPMMEpP, XOTOAVIBHIKOB,
TakKuM  00pa3oM,  4YTOOBI  KOHJ|€HCATOPBHI
TO/MBKO OTHE/MANMNCh OT BHEIIHEIO KOpIyca I
3MEeBUK OCTaBaJCi HEMOBPEXIZEHHBIM, a 3aTeM
nepepabaTbIBa/ICA OTAENIBHO. Y MEH: TaK)Ke BIIepBbIe
BO3HUK/Ia Wufesi NpuMeHNUTh «TepmuHaTop» s
YTUIM3aIVM 9TeKTPUYECKOTO MyCopa, KOTOopasd
cebs1 momHOCTRIO ompaspana. CerogHs y Hac s
9TOTO eCTh M3MeIbUNTEIb CO 3HAYUTETIBHO OO/IbIIIeN
IIPOIIYCKHOI CIOCOOHOCTBIO, OJHAKO KOTZA TOIBKO
IpUCTyNmaenb K IepepaboTKe 3/MeKTPUYECKNUX
OTXOJIOB, 3TO JiellIeBOE U XOpOIllee pelleHe.

Ha [faHHBII MOMEHT MBI MCIIO/Nb3yeM TpU
Hammx «TepMmHATOpa» [/ IpPESBAPUTEIBHOIO
U3MeNbYeHMsl T/TACTUKOB, Pe3VHBI, S7IEKTPUYECKOrO
Kabes, KPYHHOTaOapUTHBIX OODBEKTOB, IIIaJ,
IIOC/Ie Yero Marepyajibl HalpaB/ATCsa 1mbo Ha
COPTHMPOBKY I Ha IOC/IefyIollee M3Me/IbieHye, 1160
HEIIOCPEeICTBEHHO Ha M3MeJIbYeHe.

recovery: IlodeMy BbI TaK HOITO OCTa€TeCh BEPHBI
«TepmuHaTOpPYy»?

XaHcyanu bBronbman: IlpeumymiectBo  9TOI
YCTAaHOBKM B TOM, YTO IIPY IIOMOINM HEE MOXHO
KaK paspblBaTh, TaK M paspe3aTb OTXOAbI, B
3aBUCUMOCTM OT YCTAaHOBKM INMPUHBI 3a30pa Ha
peXylleM MHCTPyMeHTe. braropgaps BO3MOXHOCTU
TUJPABIMYECKON DPETyIMPOBKU DPEXYIINA 3a30p
MOYKET YCTaHAB/IMBATbCA Ha JKEAEMYIO BETUYMHY
Ha)kKaTeM KHONKM. TeM caMbIM 3Ta yCTaHOBKA
ABJISAETCA YHUBEPCATIbHON U HE MIMEET TEHJEHLINN K
IbUIE0OPa30BAHNIO.

B 3aBucumoctn ot MaTepyuaza MOTYT HPUMEHATHCA
pasmuuHble Mopudukanyy «TepMuHaTOpa» TUIIOB

recovery 5|2018

WUcTouHuk: Bauverlag BV GmbH

3400 ec
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deep waste processing

coverstory

Skennyamauyus:
npedsapumeribHoe
u3meribHeHUe cmapbix
asmomMobUIIbHbIX
MOKPbILIEK

Crambo 5200 ec direct 8
MroHxeHsunepe
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WUctounuk: Bauverlag BV GmbH

WcTounuk: Bauverlag BV GmbH

U-XF pnasa rpyb6oro, MeIKOTO M CBEPXMENKOTO
U3MEIbYEHNA. Mob6unbHOE UCIIOTHEHE
«TepmmHaTOpa» MO3BOJIAET JIETKO €ro INepeMeIaTh
Ty#a, Ifle OH B JaHHbBII MOMEHT Tpebyerca. Mol
CTefUM 3a TeM, YTOOBI KaKfjasg yCTaHOBKA MOIIA
VICTIOJIb30BAThCA  «IIONIMBAIEHTHO», TO €CTb [
1epepabOoTKI PasMIIHBIX MaTePIaIOB.

recovery: Bbl Taxke yTUIMSMpyeTe JpPEBECHHY —
COBEPILIEHHO JIpyras ChIpbeBasi Cpefia...

Xawncyanu Bronbman: Jla, BHauase 51 ¥ 3TOT MaTepua
He IepepabaThiBal JOCTATOYHO UIMPOKO. Ceroms
MBI IIPOM3BOMIMM JPEBECHYIO II[eNTy TAKOrO KauyeCTBa,
YTO OHa MOXKET HAIPsMYI0 MCIIO/Ib30BATHCS B
M3TOTOB/IEHNN [PEBECHO-CTPY)KEUHBIX IUIAT WA
[IOCTAB/IATbCA Ha IIeMEHTHBI 3aBoj. [mdg sToro
HaM TOXe TPeOYIOTCS COOTBETCTBYIOLIVE MAIIVHbL.
Ecu MBI MOXXeM IIOCTAB/IATD MPORYKIINIO BEICOKOTO
Ka4yecTBa, TOTfa ¥ COBIT rapaHTHpoBaH. KoHEYHO s
9TOr0 HEOOXOAMMO IOfXOzsIIee 00opynoBaHme. Mbl
JICIIOTIb3yeM [iBe YHMBEPCAIbHBIX APOOVIKM MapKu

WcTounuk: Bauverlag BV GmbH

lModaya cmapol dpesecuHbl 8 Crambo

recovery 5|2018

WcTouHuk: Bauverlag BV GmbH

Bud Ha bapabaH « TepmuHamopa»

Crambo 5200 ec, npro6peTeHHbIe HEIIOCPECTBEHHO
Ha ¢upme Komptech. OHu mnpesHasHaUYeHbI s
U3MeNbYeH sl 3e/IeHbIX OTXOJOB U IpeBecuHbl. [lpn
[IOMOIIY MeJ/IEHHO BpAINAIIINXCA HaBCTpedy
APYT [pYyry BajoB [peBecMHAa WU3MeTbYaeTCs [0
HeOOXOMMOro pasMepa, IpU 9TOM He 06pasyercst
6OJIBIIOTO KOMIMIECTBA MENKIX TACTUL] VI [IBUIA.

recovery: Co CBOMM MIMPOKUM CIEKTPOM
mepepabaTbiBaeMbIX ~ MaTEpPUanoB  KOMIAHUSA
Bithlmann Recycling AG - ycnenrsoe npennpusriue.
KakuMm BbI BuanTe cBoe OynyIiee?

XaHcyanu BronbmaHn: Ha ceropgHAmHMI feHb y HaC
0KOJ10 170 COTPYIHMKOB I IIeCTb IIPOM3BOAICTBEHHbBIX
IJIOIIAZlOK — fI He IIJIaHMpOBaj/ TAaKOTO B Hadaje
cBoeil meATenbHOCTM. Hapmo mpocrto maTu B HOry
CO BpEMEHEM J YYUTBbIBATh M3MEHEHMs Ha PBIHKE.
Ecim He ycneBaTh 3a 3TMMM M3MEHEHMAMHU U He
pasBUBATbCA, He MPOOOBATb 4ero-To HOBOTO, Ha
PBIHKE HE YJep>KMIIbCH.

WUcTounuk: Bauverlag BV GmbH

U3mernbyeHHasi Opeeecu;—la
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