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Finely distributed
Dear Readers

Metals can be easily recycled, you just have to separate them as cleanly as possible to obtain very pure frac-
tions. But especially when the metals are mixed in fine-grained recycling fractions, removing them can prove
quite tricky. Galloo, one of the biggest recyclers in Europe, and the sorting specialist STEINERT have teamed
up and developed a new separator for NF metals. Possible input materials include automotive shredder resi-
due (ASR), bottom ashes and waste electrical and electronic equipment, one focus being on the recovery of
aluminium, zinc and copper. Read our cover story on this starting on page 8.

Other features include the presentation of the supplement to the Waste Manual (page 15) as well as projects
in plastics and paper recycling.

In the second part of this journal, you will find a series of articles in Russian — part of the print copies of
recovery 03 will be distributed in Russia.

Wishing you enjoyable reading!

Fein verteilt

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

Metalle lassen sich hervorragend recyceln, man muss moglichst sortenrein trennen, um nahezu reine Fraktionen
zu erhalten. Gerade in feinkornigen Recyclingfraktionen sind sie beigemischt, aber nicht so leicht abzutrennen.
Galloo, einer der grofiten Recycler Europas und der Sortierspezialist STEINERT haben sich zusammengetan
und einen neuen Scheider fiir NE-Metalle entwickelt. Als Input-Materialien stehen Automobil-Shredder-
Riickstande (ASR), Rostasche und Elektronikschrott zur Verfligung, wobei der Fokus unter anderem auf der
Abtrennung von Aluminium, Zink, Kupfer liegt. Lesen Sie dazu unsere die Coverstory ab S. 8.

Weitere Themen sind die Vorstellung des Erginzungsteils zum Miillhandbuch (S. 15) sowie Projekte aus dem
Bereich Kunststoff- und Papierrecycling.

Im zweiten Teil dieses Heftes finden Sie eine Reihe von Beitrigen in russischer Sprache — ein Teil der Auflage
der recovery 03 wird in Russland verbreitet.

Viele Spaf3 beim Lesen wiinscht

Rotta. Strwd.

Dr. Petra Strunk, Editor-in-Chief recovery/Chefredakteurin der recovery
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Non-ferrous metal separator
for very fine materials

Fine-grain sorting materials have no chance of escaping when Galloo,
one of Europe’s biggest recyclers and a pioneer in metal recycling, teams
up with the Cologne-based sorting and separation specialist STEINERT.

Nichteisenmetall-Scheider
fir sehr feines Material

Wenn sich Galloo, einer der gréBten Recycler Europas sowie Vorreiter
im Metallrecycling mit Hauptsitz im belgischen Menen, und der Kdlner
Sortier- und Separationsspezialist STEINERT zusammentun, dann gibt es
fur Sortiergiter im Feinkornbereich kein Entkommen mehr. 8

Successful premiere of the demo trade
fairs at their new location in Karlsruhe

Some 7500 registered specialized visitors encountered 600 experts
from the exhibiting companies. On 76500 m? of area, 202 exhibitors
from 14 countries presented the full spectrum of the newest under-
ground-construction machines and recycling facilities.

Erfolgreiche Premiere der Demo-Messen
am neuen Standort Karlsruhe

7500 registrierte Fachbesucher trafen auf rund 600 Fachleute der aus-
stellenden Unternehmen. 202 Aussteller aus 14 Landern présentierten
auf 76 500 m? das gesamte Spektrum der neuesten Tiefbaumaschinen

und Recyclinganlagen. 32
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Galloo and Cologne-based sorting and separation :
specialist STEINERT have developed a new non-

ferrous metals separator for fine materials. The new ‘ 4 \

Recycling-System

system’s splitter can be set with millimetre preci-
sion, enabling non-ferrous metals such as aluminum,
copper and zinc to be separated more effectively
than ever before. Additionally, the machine was
designed so a conveyor belt change can be carried
out in 10 minutes.

Waste sorting and RDF production lines

HAAS - your reliable

partner for:
Galloo, einer der groBten Recycler Europas sowie
Vorreiter im Metallrecycling, und der KéIner Sortier- " TU"”@Y wood waste and waste
und Separationsspezialist STEINERT haben gemein- recycling plants

= Double shaft slow speed shredders
= | oading and discharging systems
= Hammermills and chippers

= Screening technology

= Separating systems

= Mobile All Metal Separator

= Mobile Windshifter

sam einen neuen NE-Scheider flr feines Material ent-
wickelt. Sein Trennscheitel |&sst sich millimetergenau
einstellen, wodurch NE-Metalle noch erfolgreicher
abgeschieden werden. Gleichzeit ist das neue War-
tungskonzept so genial, dass ein Bandwechsel in
10 Minuten erledigt ist.

www.steinert.de
HAAS Holzzerkleinerungs- +49 2661 9865-0
und Fordertechnik GmbH : +49 2661 9865-20
Unter den Weiden 6 info@haas-recycling.de
56472 Dreisbach / GERMANY www.haas-recycling.de
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New record result of EUR 138 million

P Thanks to a 5% increase in turnover the consolidated sales of the EREMA Group reached 138 million €
in the 2016/17 financial year. The Group’s two youngest sister companies PURE LOOP and UMAC record-
ed a strong turnover result shortly after being founded. “A key success factor in the positive turnover result
in the previous financial year is without doubt the relentless innovative spirit within the EREMA Group,”
says CEO Manfred Hackl with confidence. EREMA GmbH, manufacturer of plastics recycling systems and
technologies, presented new technical developments in all three recycling divisions.

The highlight in PET Recycling was the new recycling system Vacurema Inline Preform which was devel-
oped together with Sipa. This accomplishment enables the direct and flexible processing of washed PET flakes
to make preforms. In the field of Post Consumer Recycling, the Intarema RegrindPro for regrind material
was joined by the ReFresher which was presented in autumn. The thermal-physical cleaning process of the
ReFresher removes even migrated odours and thus extends the field of application for recyclates from post-
consumer material. The new SW Direct Flow melt filtration for minor contaminants, on the other hand, has
led to improvements in the recycling of production waste. At the K 2016 trade fair EREMA then offered the
solution for the future challenges facing its customers in the form of a smart factory package. This package
features the online quality monitoring of colour and MVR plus the first Manufacturing Execution System
for the extrusion industry. These innovations led to a notable increase in order intake. Machine-based order
intake alone between October and March increased by 50% compared to the corresponding period of the
previous year.

In the previous financial year PURE LOOP presented the new ISEC evo which has an impressive up to
25% increase in capacity compared to the predecessor model. The company ended the financial year with
turnover at 4.5 million €. The company UMAC, which was founded last year, specialises in the sales of
used recycling systems and components. Only one year after it was founded, the company’s turnover has
reached 1.5 million €. 3S was able to continue its successtul course in the previous financial year, too, with
turnover reaching 14.5 million €. 3S specialises in the manufacturing of core parts for the extrusion and

crude oil industry.

Manfred Hackl’s outlook for the upcoming business year is positive: “Thanks to the very good order intake
in recent months the start in the 2017/18 financial year is encouraging. Our recipe for success remains the
same: reliable technology combined with innovative ideas.”

The 500 employees

of the EREMA Group
companies achieved a
record turnover figure of
138 million € in the last
financial year 2016/17

Die 500 Mitarbeiter der
EREMA Gruppe sorg-
ten im vergangenen
Geschéftsjahr 2016/17
fuir einen konsolidier-
ten Rekordumsatz von
138 Mio. €

Credit/Quelle: EREMA
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Neues Rekordergebnis von 138 Mio. Euro

» Die EREMA Gruppe erzielte dank eines
5-% Umsatzplus einen konsolidierten Umsatz
von 138 Mio. € im Geschiftsjahr 2016/17. Die
beiden jungen Schwesterunternehmen PURE
LOOP und UMAC kénnen bereits ein starkes
Umsatzergebnis kurz nach ihrer Griindung auf-
weisen. ,, Wesentlicher Erfolgsfaktor des positiven
Umsatzergebnisses im vergangenen Geschiftsjahr
ist sicherlich der ungebremste Innovationsgeist
innerhalb der EREMA Gruppe®, ist sich CEO
Manfred Hackl sicher. Die EREMA GmbH,
Hersteller von  Kunststoffrecycling-Anlagen
und -Technologien, prisentierte in allen drei
Recycling-Sparten technische Erneuerungen.
Das Highlight im PET Recycling war das neue
Recyclingsystem Vacurema Inline Preform, wel-
ches gemeinsam mit Sipa entwickelt wurde. Diese
Errungenschaft ermdglicht eine direkte und fle-
xible Verarbeitung von gewaschenen PET Flakes
zu Preforms. Im Bereich Post Consumer Recycling wurde neben der Intarema RegrindPro fiir Mahlgut
zusitzlich erst im Herbst der ReFresher vorgestellt. Der thermisch-physikalische Reinigungsprozess des
ReFreshers entfernt selbst migrierte Gertiche und erweitert damit das Anwendungsfeld fiir Rezyklate aus Post
Consumer Material. Der neue SW Direct Flow, die Schmelze-Filtration fiir leichte Verschmutzungen, hat hin-
gegen Verbesserungen im Recycling von Produktionsabfillen herbeigeftihrt. Auf der K 2016 lieferte EREMA
schlieBlich mit einem Smart Factory Paket die Losung fiir die zukiinftigen Herausforderungen seiner Kunden.
Dabhinter stehen die online-Qualititsiitberwachung von Farbe und MVR -Wert sowie das erste Manufacturing
Execution System fiir die Extrusionsbranche. Die Summe dieser Innovationen fiihrte zu einem bemerkens-
werten Anstieg der Auftragseinginge. Alleine der maschinenbezogene Auftragseingang zwischen Oktober und
Mirz stieg um 50 % gegeniiber dem Vergleichszeitraum des vorigen Geschiftsjahres.

PURE LOQOP prisentierte im letzten Geschiftsjahr den neuen ISEC evo, der durch ein Durchsatzplus von
bis zu 25% gegentiber seinem Vorginger-Modell tiberzeugte. Das Unternehmen schliet das Geschiftsjahr
mit einem Umsatz von 4,5 Mio. € ab. Das im letzten Jahr gegriindete Unternehmen, UMAGC, ist auf die
Aufbereitung und denVerkauf von gebrauchten Recyclinganlagen und —Komponenten spezialisiert. Bereits
ein Jahr nach der Griindung kann das Unternehmen auf einen Umsatz in Héhe von 1,5 Mio. € blicken.
3S konnte seinen Erfolgskurs auch im vergangenen Geschiftsjahr fortsetzen und erwirtschaftete einen
Umsatz von 14,5 Mio. €. 3S ist auf die Fertigung von Kernteilen fiir die Extrusions- und Erdolbranche
spezialisiert.

Manfred Hackl blickt positiv in das kommende Geschiftsjahr: ,,Durch die sehr guten Auftragseinginge der
letzten Monate starten wir zuversichtlich in das Geschiftsjahr 2017/18. Unser Erfolgsrezept lautet auch
weiterhin: verlissliche Technik kombiniert mit innovativen Ideen.*

www.erema.com

Rundmagnet Trommelmagnet Koprolmagnet Blockmagnet Uberbandmagnet

Fritz Himmelmann Elektromotoren

Tel: 02 08 / 4230 20, Fax: 02 08 / 42 37 80
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ZenRobotics Delivers Recycling Robots to Singapore

» ZenRobotics Ltd. and V8
Environmental Pte Ltd have agreed
on a delivery of robotic waste sepa-
ration technology to Singapore. The
three-armed ZenRobotics Recycler
unit will be installed in a new Material
Recovery Facility (MRF) that is
expected to be operational by the mid
of 2018.

V8 Environmental is one of Singapore’s

TeRer T

& -
e e e e
& » Y

leading waste management compa-
nies and will become the first com-
pany in Southeast Asia to introduce
the robotic systems with MRE “We
want to be the perceptive partner
who offers solutions of the best value
for our customers. As the first MRF
plant in Singapore adopting the robot-
ics technology, we position ourselves
with a forward-looking approach and
constantly exploring new initiatives
to upgrade efficiently,” Derrick Yu,
Sales and Operations Director at V8,
explains.

With the ZenRobotics + The ZenRobotics Recycler reclaims multiple fractions simultaneously with the help of industrial robots and

Recycler unit smart machine learning technology. The three-armed ZRR unit makes up to 6000 picks per hour and throws
V8 Environmental adds

value to the processes

the sorted objects in several waste chutes. A wide working area of 2 m x 2 m ensures the system’ high sorting
_ _ performance. The ZenRobotics Smart Gripper is specifically designed to meet the demands of solid waste.
Regéﬂgﬁgsfijgzg;iSt The gripper opens from 40 mm to 500 mm, allowing sorting of objects of various shapes and sizes, even up

V8 Environmental den  t0 30 kg. The delivery to Singapore will be ZenRobotics’ first in Southeast Asia, following deliveries to other

Wert der Prozesse  Asian markets such as Japan and China.

Credit/Quelle: ZenRobotics

ZenRobotics liefert Recycling-Roboter nach Singapur

P ZenRobotics Ltd. und V8 Environmental Pte Ltd haben die Lieferung robotergestiitzter Abfalltechnolo-
gie nach Singapur vereinbart. Das dreiarmige ZenRobotics Recycler-System wird in einer neuen Material-
riickgewinnungsanlage (Material Recovery Facility, MRF) installiert, die voraussichtlich Mitte 2018 Jahres
in Betrieb gehen wird.

V8 Environmental ist eines der fiihrenden Abfallmanagement-Unternehmen in Singapur und ftihrt als erstes
Unternehmen in Siidostasien die Robotersysteme mit MRF ein. ,,Wir mdchten der mitdenkende Partner
sein, der unseren Kunden bestmogliche und hochwertige Losungen bietet. Als erste MRF-Anlage in Singa-
pur, die mit der Robotertechnologie ausgestattet wird, positionieren wir uns mit einem zukunftstrichtigen
Konzept und der Erforschung neuer Initiativen fiir eine effiziente Verbesserung®, erklirt Derrick Yu, Sales
and Operations Director von V8.

Die Recycling-Anlage von ZenRobotics erfasst mithilfe der Indus-
trieroboter und der intelligenten Machine-Learning-Technologie

- Prozesswasser- und
-  Abwasseraufbereitung

_Leiblein

Uberzeugen Sie sich von
unseren innovativen
- Komponenten und
~ Losungen fiir die
Aufbereitung von

viele Fraktionen gleichzeitig. Das dreiarmige ZRR-System fiihrt bis
zu 6000 Picks pro Stunde durch und wirft die sortierten Objekte in
verschiedene Abfallschichte. Ein breiter Arbeitsbereich von 2 m x 2 m
sorgt fiir hohe Sortierleistung des Systems. Der Smart Gripper von
ZenRobotics ist speziell darauf ausgelegt, den Anforderungen von
Feststoffabfall gerecht zu werden. Der Greifer 6ftnet sich von 40 mm
bis 500 mm und ermdoglicht so das Sortieren von Objekten unter-
schiedlicher Formen und GroBen, selbst bis zu 30 kg. Die Lieferung

Prozesswasser und - ) _ . .
b e o nach Singapur ist fiir ZenRobotics die erste nach Stidostasien. Thr
" *ﬂ‘s‘*ém-bﬁe,mme . gingen Lieferungen in andere asiatische Mirkte, wie Japan und China,

voraus.

Wﬁx: 2220-50
ail: leiblein@leiblein.de
: http://www.leiblein.de
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» BRT HARTNER is the expert for develop-

ment and sales of equipment for sorting and recycling = A :
plants. In April 2017, the 500%™ Bag Opener was :
installed and commissioned at AGR-DAR in Herten/
Germany. The sorting plant of AGR-DAR in Herten
processes, sorts and assembles light weight packaging
material for recycling. This procedure starts with the
BO Bag Opener from BRT HARTNER: the BO with
integrated feed hopper is filled by wheel loader with
the bags stored in the reception hall. The incorporated
moving floor conveyor with a new, modified drive
pushes the material to the two-part drum. The two

Start-up of the 500t BRT HARTNER Bag Opener
‘!&\‘-__m_u Adnne «immn .,_

halves of the drum are driven separately and create a
relative movement which leads to reliable and efficient
opening of the plastic bags. The content of the bags is
loosened up but not shredded during this process.
The drum and its ripping fingers are of high rigid-
ity. A new special coating quadruples the lifespan of
these tools. Presently, the largest and most highly
performing BRT HARTNER machine achieves a throughput of up to 220 m® of light weight packaging per
hour. As of yet, there is no other bag opener in the world that can process more material with an opening
efficiency of 95 %. The material processed by the BO is eventually fed to further treatment by a downstream
inclination belt conveyor of the company Eggersmann Anlagenbau.

news

recovery spotlight

BRT HARTNER

Bag Opener with
downstream conveyor
belt of Eggersmann
Anlagenbau GmbH

BRT HARTNER
Sackéffner mit nach-
geschaltetem Férder-
band der Firma
Eggersmann Anlagenbau

Credit/Quelle: AGR-DAR Herten

Inbetriebnahme des 500. BRT HARTNER Sackoffners

» BRT HARTNER ist der Spezialist fiir Entwicklung und Vertrieb von Komponenten fiir Sortier- und
Recyclinganlagen. Im April 2017 wurde sein 500. Sackoffner bei der AGR-DAR in Herten, NRW instal-
liert und in Betrieb genommen. In der Sortieranlage der AGR-DAR in Herten werden Leichtverpackun-
gen fiir die Wiederverwertung erfasst, sortiert und konfektioniert. Der BRT HARTNER Sackoffner BO
(Bag Opener) leitet diesen Prozess ein: per Radlader wird der BO mit integriertem Aufgabebunker mit den
in der Annahmehalle lagernden gelben Sicken befiillt. Der eingebaute Schubboden mit neuem, modifizier-
tem Antrieb befordert das Material zur Trommel, deren separat angetriebene Hilften eine Relativbewegung
erzeugen, die zum zuverlissigen Aufreien und Entleeren der Kunststoffsicke fithrt. Der Inhalt der Sicke wird
dabei nicht zerkleinert, sondern nur aufgelockert.

Die Trommel und ihre AufreiBwerkzeuge tiberzeugen durch eine hohe Stabilitit. Mithilfe einer neuartigen
Spezialbeschichtung konnte die Lebensdauer dieser Werkzeuge noch um das Vierfache verlingert werden.
Die derzeit groBite und leistungsstirkste Maschine der Firma BRT HARTNER schafft einen Durchsatz von
bis zu 220 m® Leichtverpackungen pro Stunde, bei einer Offaungsquote von 95 %. Das durch den BO vor-
bereitete Material wird schlieBlich tiber ein nachgeschaltetes Steigeband der Firma Eggersmann Anlagenbau
der weiteren Behandlung zugefiihrt.

www.f-e.de

MIT RECYCLINGANLAGEN ROHSTOFFE ERHALTEN.
HEUTE UND IN ZUKUNFT!

TRENNSO TECHNIK
Maschinen, Module und Anlagen.

Maschinen, Module und Anlagen von TST
gewinnen wertvolle Rohstoffe zuriick. Mit
individuellen Lésungen fiir das Recycling von
Elektrokabeln, Elektronikschrott, Schredder-
leicht- und Schredderschwer-Fraktionen und
viele weitere Anwendungen.

Erleben Sie live in unserem topmo-
dernen Technikum unsere schliissigen
Antworten auf Ihre Herausforderungen!

www.trennso-technik.de

TST Trenn- und Sortiertechnik GmbH | Siemensstr. 3 | D-89264 WeiBenhorn | info@trennso-technik.de
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STEINERT EddyC FINES

Credit/Quelle: Steinert

Non-ferrous metal separator for very fine materials

} Fine-grain sorting materials have no chance of escaping when Galloo,
one of Europe’s biggest recyclers and a pioneer in metal recycling,
teams up with the Cologne-based sorting and separation specialist

STEINERT.

Nichteisenmetall-Scheider fiir sehr feines Material

’ Wenn sich Galloo, einer der gréBten Recycler Europas sowie Vorreiter

im Metallrecycling mit Hauptsitz im belgischen Menen, und der Kélner
Sortier- und Separationsspezialist STEINERT zusammentun, dann gibt
es fur Sortierglter im Feinkornbereich kein Entkommen mehr.

he two sector heavyweights have developed
a new non-ferrous metals separator for fine
materials. The new system’s splitter can be set with
millimetre precision, enabling non-ferrous metals
such as aluminum, copper and zinc to be separated
more effectively than ever before. Additionally, the

The new system'’s splitter can

be set with millimetre precision

machine was designed so a conveyor belt change can
be carried out in 10 minutes, without heavily lifting
equipment or excessive downtime.

A non-ferrous metal separator

for a variety of fine-grain materials

In 2013, Galloo wanted to expand and began to
conduct studies into more efficient ways of extract-
ing non-ferrous metals from fine-grain material.
Galloo contacted the engineers at STEINERT, ask-
ing them to develop a flexible machine concept for
three different input materials: automobile shredder

recovery 3|2017

Die zwei Branchenschwergewichte haben
gemeinsam einen neuen NE-Scheider fiir fei-
nes Material entwickelt. Sein Trennscheitel lisst sich
millimetergenau einstellen, wodurch NE-Metalle
(Aluminium, Kupfer, Zink etc) noch erfolgreicher
abgeschieden werden. Gleichzeit ist das neue War-
tungskonzept so genial, dass ein Bandwechsel in
10 Minuten erledigt ist. Der Einsatz von Hebezeug
und ein halber Tag Stillstand ist Vergangenheit.

NE-Scheider fiir verschiedene
Feinkorn-Materialien

Um sich weiter vergréflern zu koénnen, begann
Galloo 2013 die ersten Studien zur noch effiziente-
ren Gewinnung des NE-Metalls aus dem Feinkorn-
material. Galloo kam mit der Anforderung auf die
STEINERT-Ingenieure zu, ein flexibles Maschi-
nenkonzept fur drei verschiedene Inputmaterialien
zu entwickeln: Automobil-Shredder-Riickstinde
(ASR), Rostasche und Elektronikschrott.

Das Besondere: Das Material ist mit einer Korngrofe
von 0,5-10 mm besonders fein. Die Aufgabe bestand
nun darin, die drei verschiedenen Materialien flexibel
durch die Anlage laufen zu lassen, ohne Einbullen
in der Trennquote hinzunehmen. Ziel war, die NE-



residue (ASR), incineration bottom ash and elec-
tronic scrap.

The challenge with this task is that the input is extreme-
ly fine material, with grain sizes of 0.5—10 mm. The
goal was to enable the three different materials to be
to run through the system flexibly without any drop
in the separation rate. Engineers wanted to further
optimize the separation of non-ferrous metals out of
the fine-grain fraction and, at the same time, simplify
the machine’s operation and maintenance.
STEINERT adapted the output
to the machine’s requirements
and developed a splitter that can
handle the three different types
of fine-grain material. Fine gear-
box adjustments can be made to
the splitter to enable it to get to
within a few millimetres of the material, separating
even the tiniest particles. The machines now run at
Galloo in two shifts for a total of about 16 hours
per day. “We are now buying input material from
Germany, Denmark and the UK, because the sys-
tem runs so reliably;” said Galloo R&D Officer Luc
Waignein.

Separation in der Feinfraktion weiter zu optimieren
und gleichzeitig den Betrieb und die Wartung in die-
ser Anwendung zu vereinfachen.

Bei STEINERT begannen die Arbeiten, diese Auf-
gabe zu l8sen. Der Abwurf wurde auf die Bedin-
gungen der Anlage angepasst und ein Trennscheitel
entwickelt, der es mit den drei verschiedenen Fines-
Materialien aufnehmen kann: Die feinen Getrie-
beeinstellungen des Scheitels machen es moglich,
dem Material bis auf wenige Millimeter nahe zu

kommen, um auch die kleinsten Partikel abzuschei-
den. Die Gerite laufen bei Galloo heute im Zwei-
schichtbetrieb, rund 16 Stunden am Tag. ,,Mittler-
weile kaufen wir Inputmaterial aus Deutschland,
Dinemark und England, weil die Anlage so stabil
liuft”, sagt Luc Waignein, F&E-Verantwortlicher
bei Galloo.
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Machines arranged in
a cascade so that they
can be integrated into
a combined facility

Anlagen in einer Kaskade
angeordnet, sodass sie

in einen Anlagenverbund
integriert werden konnte

Credit/Quelle: Steinert

Galloo is building a new facility that will recover
exclusively non-ferrous metals from grate ash

A belt change
is finished in 10 min

Bandwechsel dauert
10 Minuten

Credit/Quelle: Steinert



cover story
waste recovery

Dr. Nico Schmalbein,
Head of Technology
at STEINERT

Dr. Nico Schmalbein,
Leitung Technik
bei STEINERT

Credit/Quelle: Steinert

A STEINERT EddyC
FINES in action
in Belgium

STEINERT EddyC FINES
im Einsatz in Belgien

Credit/Quelle: Steinert
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10-Minute belt change

with the STEINERT EddyC FINES

After the successful installation Galloo, STEINERT’s
development and design team began to work on
additional features especially for the fine-grain sec-
tor, leading to the creation of the new STEINERT
EddyC FINES.The STEINERT EddyC FINES has a
frame structure which allows the belt to be replaced
in 10 minutes. “Changing the belt of an eddy current
separator often takes a company half a day, with up to
three employees and heavy lifting equipment needed
to perform this task,” explains STEINERT Technical
Director Dr. Nico Schmalbein. With the STEINERT
EddyC FINES, two employees can carry out a belt
change with nothing more elaborate than a spanner.
The easy handling is a big benefit for Galloo. “We
now need fewer personnel for belt changes and there
is less downtime,” says Luc Waignein.

recovery 3|2017

Mit dem STEINERT EddyC FINES
ist der Bandwechsel in 10 Minuten moglich

Nach der erfolgreichen Inbetriebnahme bei Galloo
arbeitet das STEINERT Entwicklungs- und Kons-
truktionsteam an weiteren Features speziell fur
den Feinkornbereich. Es ist die Geburtsstunde
des neuen STEINERT EddyC FINES mit einer
genialen Rahmenkonstruktion fiir einen schnellen
Bandwechsel. Der Wechsel ist in 10 Minuten erle-
digt und macht mehr Flexibilitit in der ausbrin-
gungsoptimierten Gurtauswahl moglich. ,,Fiir den
Bandwechsel in Wirbelstromscheidern brauchen
Unternehmen oft einen halben Tag. Zudem sind
bis zu drei Mitarbeiter und Hebezeuge notwen-
dig”, erklirt Dr. Nico Schmalbein, Technischer
Leiter bei STEINERT. Mit dem STEINERT
EddyC FINES ist dieser Aufwand nicht mehr
erforderlich. Der Bandwechsel lisst sich tiber eine
optimierte Rahmenkonstruktion in rund 10 Minu-
ten bewerkstelligen — ohne schwere Gerite, die viel
Platz beanspruchen. Dazu werden lediglich zwei
Mitarbeiter und ein Schraubenschliissel bendtigt.
»Wenn wir die Binder wechseln, bendtigen wir
jetzt weniger Personal und haben dazu noch weni-
ger Stillstandzeiten®, erklirt Luc Waignein weiter.

STEINERT EddyC FINES in Belgien im Einsatz

Zur gleichen Zeit baut Galloo ein neues Anlagen-
projekt, bei dem ausschlieBlich NE-Metalle aus
Rostasche zuriickgewonnen werden. In der Asche
finden sich bis zu 6% Eisen und bis zu 3% NE-
Metalle. Die Partikel sind mit 0,5—4 mm allerdings
besonders fein. Aufgrund der guten Erfahrungen
setzt Galloo dabei auf die STEINERT Neuentwick-
lung — den STEINERT EddyC FINES.




STEINERT EddyC FINES

» Application: Separation of non-ferrous met-
als (aluminium, copper, brass, etc.) for parti-
cles measuring 0.5—10 mm in:

» Incineration bottom ash (waste incineration
ash)

» Automobile shredder residue (ASR)

» Electronic waste

» PET flakes

» Dross

» Splitter adjustable with millimetre precision

> Belts can be easily changed in approximately
10 min

» Magnet: permanent (neodymium iron boron
NdFeB N52), high-frequency rotating mag-
net system

> A neodymium magnet system that rotates
at high frequency (special eccentric magnet
system) creates a strong magnetic eddy cur-
rent field. The eddy current field is used to
deflect and sort non-ferrous metals out of the
stream of materials.

» Magnet rotor speed: 2610—-4000 rpm

» Working width: 1000, 1500, 2000 mm

> Belt speed: 1-2.5 m/s

A STEINERT EddyC FINES in action in Belgium

At the same time, Galloo is building a new facil-
ity that will recover exclusively non-ferrous metals
from grate ash. The ash contains up to six percent
iron and up to three percent non-ferrous metals.
However, the particles are very small, measuring
only 0.5—4 mm. As a result of the previous good
experience, Galloo is using the new development
from STEINERT, the STEINERT EddyC FINES
in the new facility.

A flexibly adjustable splitter

The new system’s splitter plate has to be precisely
adjusted in order to separate the metals from the
fine incineration bottom ash material. “A gearbox
now enables users to set the splitter plate with milli-
metre precision along three different axes and adjust
it even more accurately to the parabolic trajectories
of a wide variety of materials. In addition, a cor-
responding upgrade enables the program-controlled
system to focus on predefined points of the para-
bolic trajectory,” says Schmalbein. “In combination
with a continuously adjustable eccentric magnetic
pole drum, this system can achieve optimal separa-
tion results.”

This enhancement pays off for Galloo.“The new sys-
tem will enable us to sort so many tons of incinera-
tion bottom ash each year that even small improve-
ments in the separation rate will have a noticeable
financial impact. We mainly recycle aluminium, cop-
per, zinc and brass, as well as a few precious metals
such as gold and silver,” explains Waignein. Besides
the separated metals, the remaining metal-free min-
eral mixture is also valuable.

STEINERT EddyC FINES

» Anwendung: Separation von Nichteisen-
Metallen (Aluminium, Kupfer, Messing, etc.)
im Einsatzbereich 0,5—10 mm im Bereich

» Rostasche (Miillverbrennungsasche)

» Auto-Shredder-Riickstinde (ASR)

» E-Schrott

» PET Flakes

» Aluminium-Salzschlacke

» Millimetergenaue Einstellbarkeit des Scheitels

» Einfacher Bandwechsel in ca. 10 min mog-
lich

» Magnet: permanent (Neodym Eisen, Bor
NdFeB N52), hochfrequent rotierendes
Magnetsystem

» Das hochfrequent rotierende Magnetsystem
aus Neodymmagneten (spezielles exzent-
risches Magnetsystem) erzeugt ein starkes
magnetisches Wirbelstromfeld. Nichteisen-
Metalle werden mittels des Wirbelstrom-
feldes aus dem Materialstrom abgelenkt und
aussortiert.

» Magnetrotordrehzahl: 2610 bis zu 4000 U/min

» Arbeitsbreite: 1000, 1500, 2000 mm

» Bandgeschwindigkeit: 1-2,5 m/s

Flexibel einstellbarer Trennscheitel

In der neuen Anlage bedarf die Abscheidung der
Metallanteile in der Feinfraktion der Rostasche einer
besonders exakten Einstellbarkeit des Scheitelblechs.
,Das Scheitelblech lsst sich jetzt mit einem Getriebe
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A splitter that can be
set with millimetre preci-
sion and a continuously
adjustable pole drum

Millimetergenau ein-
stellbarer Scheitel und
stufenlos verstellbare
Poltrommel

Credit/Quelle: Steinert
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Jochen Schéfer, Design
Engineer at STEINERT

Jochen Schéfer,
Konstruktions-Ingenieur
bei STEINERT

Credit/Quelle: Steinert

Luc Waignein, Head

of R&D at Galloo; Karl
Hoffmann, Key Account
Manager at STEINERT

Luc Waignein, F&E
Direktor bei Galloo; Karl
Hoffmann, Key Account
Manager bei STEINERT

Credit/Quelle: Steinert
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Without parallel on the market:

The pole drum’s eccentric pole system with
4000 rpm over a working width of 2 m

The non-ferrous metals separator has a rapidly rotat-
ing magnetic pole system that induces eddy currents
in the non-ferrous metals transported on the con-
veyor belt. The resulting opposing magnetic field cre-
ates repulsion effects, which enables the non-ferrous
product to be ejected from the stream of material.
The splitter plate in the parabolic trajectory separates
the non-ferrous product from the remaining stream
of material. “We made sure the splitter plate was
adjustable so that the system can react to a variety of
input materials. Before we did this, we analysed the
flight properties of various materials and used this
information to work on the settings,” says Jochen
Schifer, a design engineer at STEINERT. “The split-
ter can be adjusted to specific trajectories in order to
accommodate a variety of separation tasks.”

“There is nothing comparable on the market for
conveyor belt widths of two metres,” says Karl
Hoffmann, Key Account Manager at STEINERT.
The extremely high pole change frequency activates
even tiny particles measuring less than a millimetre
so that they can be separated.

auf drei verschiedenen Achsen millimetergenau ein-
stellen und noch genauer den Fallparabeln der unter-
schiedlichen Materialien anpassen. Es besteht weiter
die Moglichkeit, bei einer entsprechenden Erweite-
rung, programmgesteuert vorgegebene Punkte der
Fallparabel anzufahren®, erklirt Schmalbein. ,In
Verbindung mit der stufenlos verstellbaren, exzentri-
schen Magnetpoltrommel lassen sich somit optimale
Separationsergebnisse erzielen.*

Diese Weiterentwicklung macht sich fir Galloo
bezahlt. ,,Wir werden mit dem neuen System pro
Jahr so viele Tonnen Rostasche sortieren, dass sich
schon kleine Trennquotenverbesserungen finanziell
bemerkbar machen. Hauptsichlich recyceln wir
Aluminium, Kupfer, Zink, Messing und einige Edel-
metalle wie Gold und Silber®, erklirt Waignein.
Dabei sind nicht nur die aussortierten Metalle wert-
voll, sondern auch das Gemisch aus verbleibender
metallfreier Mineralik.

Bislang auf dem Markt einzigartig:
Exzentrisches Polsystem der Poltrommel
dreht mit 4000 U/min auf 2 m Arbeitsbreite

Das schnell rotierende Magnetpolsystem des NE-
Scheiders induziert Wirbelstrome in den tber die
Bandstrecke gefithrten Nichteisenmetallen. Das
dadurch erzeugte gegengerichtete Magnetfeld
erzeugt AbstoBungseftekte, die ein Ausschleusen
des NE-Produkts aus dem Materialstrom ermog-
lichen. Ein Trennscheitelblech in der Fallparabel
sorgt fuir die Trennung des Nichteisen-Produkts vom
Restmaterialstrom. ,,Um auf die unterschiedlichen
Inputmaterialien reagieren zu konnen, haben wir
das Scheitelblech flexibel einstellbar konstruiert.
Vorher wurden die Flugeigenschaften verschiedener
Materialien analysiert und Einstellungen erarbeitet®,
berichtet Jochen Schifer, Konstruktionsingenieur bei
STEINERT. , Fiir unterschiedliche Trennaufgaben
lisst sich der Scheitel den spezifischen Flugkurven
anpassen.

,Bei einer Forderbandbreite von zwei Metern ist
das auf dem Markt bislang einzigartig®, sagt Karl
Hoffmann, Key Account Manager bei STEINERT.
Durch die extrem hohe Polwechselfrequenz werden
selbst kleinste Partikel unter einem Millimeter zur
Abscheidung aktiviert.
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Kooperationspartner
sind vorbereitet
fiir die Zukunft

Waignein zeigt sich von
der  Zusammenarbeit
mit STEINERT begeis-
tert. ,,Vor zehn Jahren
waren auf dem Markt
Standard-Gerite
erhiltlich. Eine speziel-
le Anpassung auf unse-

nur

re Bediirfnisse war fiir
uns unmoglich. Umso
mehr freuen wir uns,
dass wir gemeinsam mit



Partners are well prepared for the future

Waignein is delighted with the cooperation with
STEINERT. “Ten years ago, you could only obtain
standardized devices on the market. It was impossible
for us to adapt them to our specific needs. That’s why
we are extremely happy that we and STEINERT
have been able to jointly develop a system that pre-
cisely meets our requirements.”

Galloo has been cooperating with STEINERT since
1985, when the recycler bought its first non-ferrous
metals separator. “We have always been impressed
by the products’ quality. The machines just keep on
running — some of them for 15 years now — and they
require little maintenance,” says Waignein. “Although
there are machines on the market that might seem to

Individuelle Forderanlagen

Plattenbander

Gurtbandférderer

STEINERT ein System entwickeln konnten, das
genau unseren Anforderungen gerecht wird.*
Galloo blickt auf eine gemeinsame Geschichte mit
STEINERT zurtick, die ins Jahr 1985 zuriickreicht.
Damals kaufte der Recycler die ersten NE-Scheider.
»Wir sind seit jeher von der Qualitit tberzeugt.
Die Maschinen laufen und laufen, teilweise schon
seit 15 Jahren, und verursachen wenig Wartungs-
aufwand®, sagt Waignein. ,,Es gibt auf dem Markt
Maschinen, die wirtschaftlich interessant scheinen.
Doch das bringt uns nichts, wenn sie nur ein Jahr
lang zuverlissig laufen und danach teure Stillstand-
zeiten verursachen.” Heute stammen die meisten
NE-Scheider und Magnete bei Galloo vom Kélner
Sortierspezialisten.

cover story
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Incineration bottom ash
0-8 mm input
Sortiergut Rostasche:
0-8 mm Input

Credit/Quelle: Steinert

Incineration bottom ash
0-8 mm output

Sortiergut Rostasche:
output NE-Metall

Credit/Quelle: Steinert

KUHNE'

Lommatzsch - Dresden

Tel.: (035241)8209-0
Fax: (035241) 8209-11

Aufgabe- und Dosierbunker  Kettengurtforderer
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be economical, they don’t benefit us if they only run
reliably for a year and then cause expensive down-
times.” Today, most of Galloo’s non-ferrous metals
separators and magnets come from STEINERT.

Galloo is a special customer for STEINERT as well,
because the recycler has provided the engineers at the
development and design department with valuable
feedback for the past 31 years. “That’s why we decided
to draw on Galloo’s practical experience when we
updated the splitter in 2016. The large amounts of
fine-grain material prompted us to solve this problem
and create a very profitable solution for our customer,’
says Hoffmann. The result is a system that sorts fine-
grain materials even more reliably and economically
than before. That’s why Hoffmann is certain that “our

Auch fir STEINERT ist Galloo ein besonderer
Kunde, weil er seit 31 Jahren wertvolles Feedback
fir die Ingenieure der Entwicklungs- und Kons-
truktionsabteilung liefert. ,,Wir hatten uns daher
entschlossen, auch bei der Weiterentwicklung des
Trennscheitels in 2016 aus den Praxiserfahrungen
mit Galloo zu schopfen. Die groBen Mengen an
Feinkorn-Material stellten fiir uns eine hohe Moti-
vation dar, diese Aufgabenstellung zu 16sen und fiir
unsere Kunden eine hohe Profitabilitit zu erzeugen®,
sagt Hoffmann. Ergebnis ist ein System, das Fines-
Materialien noch zuverlissiger und wirtschaftlicher
aussortiert. Hoffmann ist sich sicher: ,,Durch unsere
kontinuierliche Zusammenarbeit mit Kunden wie
Galloo und der stetigen Arbeit in Forschung und

The splitter can be adjusted to specific trajectories

in order to accommodate a variety of separation tasks

Applications 0-10 mm:
ASR; PET Flakes; Dross;
Incineration bottom
ash; Electronic scrap
(front to rear)

Empfohlen fiir die
Anwendungen im
Bereich 0—-10 mm (von
vorn): ASR, PET Flakes,
Aluminium-Salzschlacke,
Rostasche, E-Schrott

Credit/Quelle: Steinert
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continuous cooperation with customers such as
Galloo and our ongoing research and development
activities make us a reliable and competent partner for
creating separation and sorting solutions.”

A video showing the belt change, the new system’s
splitter and the plant in operation can be found at:

recovery 3|2017

Entwicklung sind wir ein zuverlidssiger und kompe-
tenter Partner in der Konzeption profitabler Separa-
tions- und Sortierlosungen.®

Einen Film zum Bandwechsel, dem neuen Trenn-
scheitel und der Maschine im Einsatz in der Anlage

ist zu finden unter:

eddycfines.steinert.de



Waste Manual -
Supplementary delivery on Thermal Processes

4

Waste Manual: Avoidance, collection and transport, handling,
dumping, as well as recycling of waste. Add-on compendium

for practitioners in the fields of municipal and industrial waste-
management. Published by Prof. Dr.-Ing. Peter Quicker, RWTH
Aachen; Dr.-Ing. Helmut Schnurer, retired Ministerialdirigent

and Dr. rer.nat. Barbara Zeschmar-Lahl, BZL Kommunikation und
Projektsteuerung GmbH. Assisted by national and foreign experts
from science, administration and business. Loose-leaf issue incl.
the 2" supplementary delivery 2016, 7037 pages in 4 folders, incl.
a licence to use an extensive online database for waste legislation
and the online archive, 176.— € (D) incl. VAT, Erich Schmidt Verlag

book review

2016, ISBN 978 3 503 09778 4

Miullhandbuch -

Schwerpunktlieferung Thermische Verfahren

4

Mull-Handbuch: Vermeidung, Sammlung und Transport, Behand-
lung, Ablagerung, sowie Verwertung von Abfallen. Erganzbares

Handbuch fur Praktiker der kommunalen und industriellen
Abfallwirtschaft. Hrsg. v. Prof. Dr.-Ing. Peter Quicker, Rheinisch-
Westfalische Technische Hochschule Aachen, Dr.-Ing. Helmut
Schnurer, Ministerialdirigent a.D., und Dr. rer. nat. Barbara
Zeschmar-Lahl, BZL Kommunikation und Projektsteuerung
GmbH. Unter Mitwirkung in- und auslandischer Fachleute aus
Wissenschaft, Verwaltung und Wirtschaft. Loseblattwerk inkl. der
2. Erganzungslieferung 2016, 7037 Seiten in 4 Ordnern, inkl.
Lizenz fur die Nutzung einer umfangreichen, abfallrechtlichen
Online-Datenbank und des Online-Archivs, 176.— € (D) inkl. USt.
Erich Schmidt Verlag 2016. ISBN: 978 3 503 09778 4

he waste manual, established in the market for

five decades, offers comprehensive information
regarding waste management. Renowned experts
in science, administration and economy from at
home and abroad provide a wide range of written
information which can be easily understood and is
clearly structured. This standard work is an indispen-
sable source of information for all practicians and
those dealing with issues of waste management. An
optimized classification system makes it possible for
the readers to orientate themselves within this com-
prehensive subject. The main topics regularly deal
with current issues of waste management. The waste
manual informs about the state of the art, about new
processes of waste processing and recycling, about
innovative software, about the current state of legisla-

eit funf Jahrzehnten am Markt etabliert, bietet

das Miill-Handbuch umfangreiche Informationen
zur Abfallwirtschaft. Namhafte in- und auslindische
Experten aus Wissenschaft, Verwaltung und Wirt-
schaft sorgen fiir ein breites Spektrum verstandlich
geschriebener und klar strukturierter Informationen.
Dieses Standardwerk stellt fiir Praktiker und alle, die
sich mit abfallwirtschaftlichen Fragen befassen, eine
unverzichtbare Informationsquelle dar. Ein optimier-
tes Gliederungssystem ermoglicht den Lesern die
einfache Orientierung innerhalb dieser umfangrei-
chen Materie. Thematische Schwerpunkte greifen
regelmilig aktuelle Fragen der Abfallwirtschaft auf.
Das Miill-Handbuch informiert tiber den neuesten
Stand der Technik, tiber neue Verfahren der Abfallbe-
handlung bzw. Verwertung, iiber innovative Software,
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tion etc. It also includes predictions as regards future
developments.

Those interested will find the digital manual at
MUELLHANDBUCHdigital.de, providing even
more practical information. In addition to

all articles in the original length

P—_ |

tiber den aktuellen Stand der Gesetzgebung etc. und
enthilt Prognosen tiber zukiinftige Entwicklungen.
Unter MUELLHANDBUCHdigital.de finden Inte-
ressierte das digitale Handbuch, das den praktischen
Umgang mit diesem Klassiker noch
komfortabler macht: Es bein-

to be read and downloaded, a
comprehensive archive is avail-
able as well the connection to
an extensive collection of rules
and regulations on waste. The
latter provides access to constant
updated regulations of the EU,
the federal government and the
States on waste legislation and
neighboring fields of law as well
as different legal states of regula-
tions and important court deci-
sions on individual regulations.
The supplementary delivery
2/2016 focuses on thermal pro-
cesses and includes the following
articles:
» 7401 — Current status of flue gas
cleaning in waste incinerators
» 7402 — Mercury separation from flue gas
» 7490 — Fire protection in waste management: expe-
riences from the rehabilitation and reconstruction
of the waste-to-energy plant Ludwigshafen after a
major fire

The article by Prof. Dr.-Ing. Rudi Karpf describes
the current status of flue gas cleaning in waste
incinerators. Flue gas cleaning in modern waste
incineration plants has reached a very high techni-
cal standard that allows keeping the emission values
significantly below the strict legal limits. There are
various methods established, which are divided by
the central process for the separation of acid gases
in dry, conditioned dry and wet processes. Hydrated
lime or sodium bicarbonate are used as additives for
this chemisorption generally. In order to simultane-
ously remove gaseous heavy metals and organic pol-
lutants from the flue-gas stream, carbon adsorbents
such as lignite coke or activated carbon are used. The
dusts contained in the exhaust gas are deposited with
fabric filters or electrostatic precipitators. Nitrogen

haltet Beitrige in Originallin-
ge zum Lesen und Herunterla-
den, ein umfangreiches Archiv
und die Anbindung an eine
umfangreiche abfallrechtliche
Vorschriftensammlung. Diese
bietet Zugriff auf regelmi-
Big aktualisierte Vorschriften
der EU, des Bundes und der
Linder zum Abfallrecht und
angrenzenden Rechtsgebieten,
unterschiedliche Rechtsstinde
der Vorschriften sowie wichti-
ge Gerichtsentscheidungen zu
einzelnen Vorschriften.
Die Lieferung 2/2016 ist
eine Schwerpunktlieferung
zum Thema Thermische Verfahren. Sie
umfasst folgende Beitrige:
» 7401 — Aktueller Stand der Abgasreinigung bei der
thermischen Abfallbehandlung
» 7402 — Quecksilberabscheidung aus Abgasen
» 7490 — Brandschutz in der Abfallwirtschaft: Erfah-
rungen aus der Sanierung und dem Umbau des
MHKW Ludwigshafen nach einem GrofBbrand

Der aktuelle Stand der Abgasreinigung bei der ther-
mischen Abfallbehandlung ist Thema des Artikels
von Prof. Dr.-Ing. Rudi Karpf. Die Abgasreinigung
in modernen Abfallverbrennungsanlagen hat heute
einen sehr hohen technischen Standard erreicht
und erlaubt es, die ohnehin sehr niedrigen gesetz-
lichen Grenzwerte zum Teil um ein Vielfaches zu
unterschreiten. Es haben sich verschiedene Verfah-
ren etabliert, die nach dem zentralen Prozess zur
Abscheidung von sauren Gasen in trockene, kon-
ditioniert trockene und nasse Verfahren eingeteilt
werden. Dabei werden in der Regel Kalkhydrat oder
Natriumhydrogencarbonat als Additive zur Che-
miesorption eingesetzt. Um gleichzeitig gasformige
Schwermetalle und organische Schadstoftfe aus dem

Indispensable source of information

for all dealing with issues of waste management

oxides are reduced with ammonia water or urea to
molecular nitrogen, either at high temperatures in the
boiler (SNCR) or subsequently by usage of a catalyst
(No. 7401)

Dr.-Ing. Margot Bittig, Dr.-Ing. Dipl.-Chem.
Bernhard Pieper, Prof. Dr.-Ing. Dieter Bathen look
onto mercury separation from flue gas. During com-
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Rauchgasstrom zu entfernen, kommen kohlenstoff-
reiche Adsorbentien, wie Herdofenkoks oder Aktiv-
kohle zum Einsatz. Die im Abgas enthaltenen Stiube
werden, hiufig zusammen mit den beladenen Addi-
tiven bzw. Reaktionsprodukten der Abgasreinigung,
mit Gewebefiltern oder elektrostatischen Abschei-
dern abgeschieden. Eine Sonderstellung nehmen die



bustion the mercury content of the fuel is completely
transferred into the gas phase. The oxidation states
Hg(0) (elementary) and Hg(II) (divalent) in which
gaseous mercury enters a chain of components for
the removal of dust, hydrogen halides, sulfur oxides
and nitrogen oxides are decisive for the mechanisms
and effectiveness of the different unit operations and
their actual combination with regard to mercury
emission abatement. The share of Hg(II) which is
readily absorbed in a washer can be increased by
catalytic or chemical oxidation of Hg(0). Elementary
and divalent mercury can be adsorbed by means of
different — mostly impregnated — sorbents in the
gas phase. Mercury already absorbed can be fixed
in the washing agent by precipitation, adsorption in
the liquid phase and by tuning the ligand exchange
reactions. All these measures contribute in minimiz-
ing the concentration of the most volatile species in
solution. The role of coordination chemistry and its
operational impact which are
not easily accessible to intuition
are explained in more detail.
Waste water treatment facili-
ties prevent the cleaned waste
water and valuable substances
like gypsum to replace the clean
gas as a pollutant sink by concentrating the captured
mercury into a small amount of remnant waste for
safe disposal (No. 7402).
Thermal processes as main topic includes also the
article from Dr. Thomas Grommes on fire protec-
tion in waste management: experiences from the
rehabilitation and reconstruction of the waste-
to-energy plant Ludwigshafen after a major fire.
The article describes the possible causes and dam-
ages of the fire at waste-to-energy plant (MHKW)
Ludwigshafen and the realized fire restoration
project PHONIX. The measures immediately taken
after the great fire, dismantling and recovery meas-
ures, legal consequences and project organization
and management are described in detail. The article
gives information on the costs and investment
amounts caused by the fire damage, and explains
how the chance to optimize the existing plant has
been used (No. 7490).
In addition this supplementary delivery also includes
the following articles:
» 0590 — Waste management on islands
» 4312 — Landfill on landfill — legal and technical
issues, practical examples on design, approval and
landfill construction
» 5421.03 — Dry digestion technology TTV from
Thoni

The article of Dr.-Ing. Helmut Schnurer and Dr.
jur. Ewa Harlacz deals with waste management on
islands — problems and solutions. Waste management
on islands turns out to be more difficult compared
to mainland states, especially on the large number of
small islands worldwide. Challenges might depend
whether an islands belongs to a state on the conti-
nent, or it is member of an organization like the EU,

Stickoxide ein, die durch Reduktion mit Ammoni-
akwasser oder Harnstoff, entweder bei hohen Tem-
peraturen im Kessel (SNCR) oder anschlieBend an
einem Katalysator (SCR), in molekularen Stickstoft
umgewandelt werden (Kz. 7401)

Dr.-Ing. Margot Bittig, Dr.-Ing. Dipl.-Chem. Bern-
hard Pieper und Prof. Dr.-Ing. Dieter Bathen
beschiftigen sich mit der Quecksilberabscheidung
aus Abgasen. Bei der Verbrennung wird das im
Brennstoff enthaltene Quecksilber vollstindig in die
Gasphase iiberfithrt. Die Oxidationsstufen Hg(0)
(elementar) bzw. Hg(II) (zweiwertig), in denen gas-
formiges Quecksilber in eine Kette von Komponen-
ten zur Entfernung von Staub, Halogenwasserstoffen,
Schwefeloxiden, Stickstoffoxiden eintritt, sind ent-
scheidend fiir die Mechanismen und die Wirksam-
keit der verschiedenen Grundoperationen und ihrer
jeweiligen Kombination zur Minderung der Queck-
silber-Emission. Der Anteil des leicht auswaschbaren

The digital manual provides

even more practical information

Hg(II) im Rohgas kann durch katalytische oder
chemische Oxidation von Hg(0) weiter erhoht
werden. Elementares und zweiwertiges Quecksil-
ber kann mit verschiedenen, meist imprignierten
Sorbentien in der Gasphase zurtickgehalten werden.
Ausgewaschenes Quecksilber kann durch Fillung,
Adsorption in der Fliissigphase und durch Steuerung
der Komplexbildungs- und Ligandenaustauschre-
aktionen im Waschwasser festgehalten werden. Die
Rolle der Komplexchemie des Quecksilbers und
ihre betrieblichen Auswirkungen, die sich dem
Verstindnis nicht unmittelbar erschlieBen, werden
ausfithrlicher erldutert. Abwasserbehandlungsanlagen
verhindern, dass das Abwasser und ggf. Wertstofte
wie Gips das Reingas als Schadstoffsenker ersetzen
und ermdoglichen es, das Quecksilber in einen zu
entsorgenden moglichst kleinen Reststoffstrom zu
tiberfiihren (Kz. 7402).

Ebenfalls in den Bereich Thermische Verfahren fillt
der Artikel von Dr. Thomas Grommes zu Brandschutz
in der Abfallwirtschaft: Erfahrungen aus der Sanierung
und dem Umbau des MHKW Ludwigshafen nach
einem GrofBbrand. Der Beitrag beschreibt mogliche
Ursachen und Schiden des GroBbrands im Miillheiz-
kraftwerk (MHKW) Ludwigshafen und das darauf-
hin realisierte Brandsanierungsprojekt PHONIX. Die
MaBnahmen unmittelbar nach dem GrofBbrand, Riick-
bau- und Wiederherstellungsmanahmen, genehmi-
gungsrechtliche Folgen und Projektorganisation und
-ablauf werden detailliert beschrieben. Der Beitrag
gibt Informationen zu den durch den GrofBbrand
verursachten Schadens- und Investitionssummen und
erldutert, wie die Moglichkeit, das bestehende Werk zu
optimieren, genutzt wurden (Kz. 7490).

Daneben enthilt diese Lieferung noch die folgenden
Beitrige:

recovery 3/2017
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or it is fully independent. For creating an environ-
mentally sound waste management, a larger number
of properties and problems have to be analyzed.
Especially, recycling will be more difficult because
no special industrial structures might be available on
small islands. For responsible initiatives on islands,
as well as for consultants or technology transfer, a
procedure according to the development of a waste
management plan should be followed. It is also rec-
ommended to make an integral approach, taking
into account also energy and drinking water supply,
as well as waste water management. Finally, several
examples are presented (with more details for Malta
and Iceland) where island have succeeded in making
more or less progress, taking into account EU regula-
tions as well as specific properties of the individual
island (No. 0590).

Landfill on landfill — legal and technical issues,
practical examples on design, approval and landfill
construction is subject of the contribution of Prof.
Dr.-Ing. Ernst Biener, Dipl.-Ing. Torsten Sasse,
Dipl.-Ing. Thomas Wemhoff and M.Sc. Christian
Beythen. Due to tighter German legal regulations
a large number of former (municipal) landfills had
to be decommissioned on 16.07.2009. The cor-
responding shut down of landfill operation led to
the practical question of potential after-use of these
landfill sites regarding the specific individual eco-
logical and economic issues of the respective waste
disposal facility. This applies on the one hand in
particular to the potential further use of the existing
operational equipment, such as delivery and accept-
ance areas, measurement devices, treatment plants as
well as existing drainage collecting systems. On the
other hand the demand of new landfill capacities in
future has to be taken into consideration for own-
ers of such decommissioned landfill sites, as quite
recently different waste-market analyses have shown
a (local varying) need of further volume for disposal
class (DK) I-waste as well as for branch specific
mono-waste.

Some sites of these by law decommissioned landfills
are characterized by still existing or available disposal
volume, which leads to the idea to construct on the
existing (decommissioned) landfill body or parts of it
a new landfill or new landfill sections according to
the actual tighter German regulations, i.e. to realize
and built a (new) landfill on an (old) landfill. Based
upon actual landfill projects on different sites this
article presents the main technical and legal general
approval aspects of the concept “landfill on landfill”.
Furthermore the article describes typical examples,
which have been put in praxis recently (No. 4312).
Dipl.-Ing. (FH) Michael Krismer looks onto dry
digestion technology TTV from Thoni. The core
of the TTV technology is a continuously operating
plug-flow digestor. This consists of a circular steel
base with a walk-in inspection space, and side walls
made of reinforced concrete or steel. The content in
the fermenter — organic residues or organic waste —
is stirred by a paddle stirrer with an axial length of
about 30 m. The special stirrer combination of pad-
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> 0590 — Abfallwirtschaft auf Inseln

» 4312 — Deponie auf Deponie — rechtliche und
technische Fragestellungen, Praxisbeispiele zur
Planung, Genehmigung und zur Bauaustithrung

» 5421.03 — Die Thoni Trocken Vergirung TTV

Der Beitrag von Dr.-Ing. Helmut Schnurer und Dr.
jur. Ewa Harlacz thematisiert die Abfallentsorgung
auf Inseln — Probleme und Losungen. Die Abfallent-
sorgung auf Inseln ist meist schwieriger zu gestalten
als auf dem Festland. Dies gilt vor allem fiir kleinere
Inseln, von denen es weltweit eine sehr groBe Zahl
gibt. Je nach Zugehorigkeit zu einem Binnenstaat,
zu einer Gemeinschaft wie der Europiischen Union
(EU) oder als unabhingiger Inselstaat sind die Her-
ausforderungen unterschiedlich. Fir die Schaftung
einer umweltvertriglichen Abfallwirtschaft auf Inseln
werden eine ganze Reihe wichtiger Merkmale und
Probleme genannt, die zu beachten sind. Vor allem
Recyclingaktivititen sind wegen meist fehlender
Industriestrukturen schwierig und nur kostenintensiv
realisierbar. Fiir eigenverantwortliche Initiativen, aber
auch fiir Berater oder Technologietransfer, wird das
Vorgehen entsprechend der Aufstellung eines Entsor-
gungsplanes vorgeschlagen. Dabei empfiehlt es sich,
integrale Losungen fiir die Abfallentsorgung, d.h. auch
zusammen fir die Energie- und Trinkwasserversor-
gung sowie die Abwasserentsorgung, auf Inseln zu
planen. SchlieBlich werden beispielhaft mehrere Inseln
vorgestellt (dabei etwas genauer Malta und Island), auf’
denen die Abfallwirtschaft, angepasst an die Vorgaben
der EU und unter Beachtung der Besonderheiten der
jeweiligen Insel, teilweise gute Fortschritte macht, aber
auch noch Nachholbedarf besteht (Kz. 0590).
Deponie auf Deponie — rechtliche und technische
Fragestellungen, Praxisbeispiele zur Planung, Geneh-
migung und zur Bauausfithrung ist das Thema des
Beitrags von Prof. Dr.-Ing. Ernst Biener, Dipl.-Ing.
Torsten Sasse, Dipl.-Ing. Thomas Wemhoft und M.Sc.
Christian Beythen. Mit der verordnungsbeding-
ten Stilllegung einer Vielzahl von Deponien zum
16.07.2009 stellt sich fiir viele Betreiber die Frage
nach einer potentiellen Folgenutzung am Deponie-
standort, die sowohl den spezifischen Skologischen
als auch okonomischen Aspekten der jeweiligen
Abfallentsorgungsanlage geniigt. Dies gilt insbeson-
dere vor der Frage einer moglicherweise weiteren
Nutzung vorhandener betrieblicher Einrichtungen
wie Reinigungsanlagen, Anlieferbereiche und Ent-
wisserungsanlagen, aber auch vor dem Hintergrund
eines weiterhin (lokal durchaus unterschiedlichen)
bestehenden Deponierungsbedarfs. Diesbeziiglich
hat sich in jiingster Zeit insbesondere ein Bedarf an
DK-I-Ablagerungsvolumen, aber auch das Erforder-
nis an weiteren Einlagerungskapazititen fiir betriebs-
eigene (Mono-)Abfille aufgezeigt.

Bei einigen kraft des Deponierechts stillgelegten
Deponien bzw. Deponieabschnitten kann es daher
vor dem Hintergrund am Standort noch vorhandener
Reestverfiillvolumina sinnvoll sein, auf dem vorhande-
nen Altdeponiekorper neue Ablagerungsbereiche zu
errichten, also ein Konzept ,,Deponie auf Deponie®
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dle design and configuration prevents sedimentation,
destroys floating layers and promotes the discharge
of biogas. The generated biogas can be converted
either by means of a CHP in electricity and heat,
or upgraded to pure bio-methane and fed into the
natural gas grid, for example, and serve as fuel for
gas-powered vehicles. The resulting digestate is com-
posted and can be used as fertilizer in agriculture or
horticulture (No. 5421.03).

The tables of contents of the printed edition will
show in future only the articles of the printed works.
The numerous articles, which are collected in the
online archive, can be found with the search feature
and the table contents of the waste manual home-
page at http//www.muellhandbuchdigital.de/
homepage.html.

To be ordered online at
www.ESV.info/978 3 503 09778 4

zu verwirklichen. In Verbindung mit aktuellen Pla-
nungen an verschiedenen Standorten werden die
wesentlichen technischen und genehmigungsrecht-
lichen Aspekte dieses Konzeptes dargestellt. Zudem
enthilt der Beitrag Beispiele aus der aktuellen Pla-
nungs- und Genehmigungspraxis (Kz. 4312).

Dipl.-Ing. (FH) Michael Krismer behandelt in sei-
nem Artikel die Thoni Trocken Vergirung TTV.
Kernstiick des Thoni Trockenvergirungsverfahrens
TTV ist ein kontinuierlich arbeitender Pfropfen-
stromfermenter. Diese besteht aus einem runden
Stahlboden mit einem begehbaren Inspektionsraum
und Seitenwinden aus Stahlbeton bzw. Stahl. Der in
Fermenterinhalt — organische Reststoffe bzw. Bio-
abfall — wird durch ein axiales Paddelrihrwerk mit
einer Liange von tiber 30 m geriihrt. Das Rihrwerk
verhindert eine Sedimentation, zerstort Schwimm-
schichten und fordert den Austritt des Biogases.
Das produzierte Biogas kann entweder mittels eines
BHKWs in Strom und Wirme umgewandelt oder
aufbereitet zu Biomethan ins Erdgasnetz eingespeist
werden und zum Beispiel als Kraftstoft fiir gasbetrie-
bene Fahrzeuge dienen. Der anfallende Girrest wird
kompostiert und als Diinger in der Landwirtschaft
oder im Gartenbau eingesetzt (Kz. 5421.03).

Die Inhaltsverzeichnisse der Printausgabe weisen
zukiinftig nur noch die Beitrige des gedruckten Wer-
kes aus. Die zahlreichen Beitrige, die sich im online-
Archiv befinden, sind weiterhin tiber die Suchfunk-
tion und das Inhaltsverzeichnis auf der Homepage
des Miillhandbuches unter http//www.muellhand-
buchdigital.de/homepage.html zu finden

Bestellmoglichkeit online unter:
www.ESV.info/978 3 503 09778 4

www.muellhandbuchdigital.de
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The gentle way to handle waste

In order to recycle plastic, metal and composite packaging or house-

’ hold waste collected in bags and put out for collection, the waste
needs to be continuously and reliably fed into sorting processes.
With the Vecoplan bag opener VSA 250 T, Vecoplan has developed
a durable, low maintenance, high throughput yet extremely energy
efficient bag opener fit for the job. The machine uses Vecoplan’s
pioneering drive technology.

Der sanfte Umgang mit dem Mill

’ Um zum Beispiel in Sacken gesammelte und zur Abholung bereit-

gestellte Verkaufsverpackungen aus Kunststoff, Metall und Verbund-
materialien oder auch Hausmill effizient zu recyceln, gilt es, diese
Abfalle der Sortierung kontinuierlich und zuverlassig zuzufiihren. Dazu
hat Vecoplan mit dem VSA (Vecoplan SackaufreiBer) 250 T einen
robusten, wartungsarmen und duBerst energieeffizienten Sackaufreil3er
mit einer hohen Durchsatzleistung entwickelt. Dazu setzt Vecoplan
insbesondere auf eine besonders zukunftsweisende Antriebstechnik.

B eschicken lasst sich der VSA 250 T beispielsweise
iber Forderbinder, Baggergreifer oder Rad-
lader. Das Besondere: Die Anlage offnet die Sicke
schonend und entleert sie. Weil dabei die Wertstoffe
nicht zerstort werden, lisst sich mehr Material wie-
derverwerten — und landet nicht ungenutzt auf der
Deponie. Das Schneidwerk am SackaufreiBer besteht
aus an den beiden Rotoren festgeschweilten Schli-
gern, die in den offenen und massiven Schneidrah-
men eingreifen. Durch die offene Konstruktion des
Schneidrahmens ist das Schneidwerk unempfindlich
gegeniiber Storstoffen wie Steine oder handgroBe
Metallstiicke. Weil die Anlage lediglich die Materiali-
en bricht, vereinfacht dies das nachfolgende Aussor-
tieren der wertvollen, wiederverwertbaren Stoffe. Bei
einer Schiittdichte von 125 kg/m? erreicht der VSA
250 T eine Durchsatzleistung von 35 t/h.

Fiir die Rotoren setzt Vecoplan auf die dynamischen,
anlauf- und drehmomentstarken HiTorc-Antriebe.
Diese haben keine mechanischen Elemente wie Rie-
mentriebe, Kupplungen oder Hydraulikaggregate.
Damit fallen im Vergleich zu hydraulischen Antrie-
ben, die in der Regel in Wettbewerbsprodukten ver-

The new bag opener opens bags gently and empties
them. Robust — energy efficient — low maintenance:
new machine component VSA 250 T of Vecoplan

Der neue Sackaufreif3er von Vecoplan éffnet scho-
nend die Sécke und leert sie. Vecoplan hat den VSA
250 T robust, wartungsarm und &uBerst energieeffizi-
ent gestaltet

Credit/Quelle: Vecoplan AG




he VSA 250 T can be loaded via belt conveyors,

shovel grabs or wheeled loaders. What is special
about this machine is that it gently opens the bags and
empties them. Because the recyclable materials are not
destroyed during this process, more material can be
recycled — meaning less ends up in landfill. The bag
opener’s cutting unit consists of hammers welded onto
the two rotors, which operate inside the machine’s
large, open cutting frame. The open design of the cut-
ting frame means the cutting unit is able to cope with
extraneous materials such as stones or hand-size pieces
of metal. Because the machine only breaks the materials,
the subsequent sorting of the reusable, recyclable mate-
rials is simplified. With a bulk density of 125 kg/m?, the
VSA 250 T achieves a throughput rate of 35 t/h.
The rotors use Vecoplan’s dynamic, high-performance
HiTorc drives. These are free from mechanical elements
such as belt drives, couplings and hydraulic assemblies.
They are extremely low maintenance compared to
hydraulic drives, which competitor products tend to
use. In addition: Because less bulk needs to be moved,
the HiTorc has a high degree of efficiency. Vecoplan is
therefore able to use versions with a power consump-
tion of just 82 kw — which is lower than in comparable
machines. This means significant cost-savings in terms
of energy. The drives are fully able to handle extrane-
ous materials. They are highly dynamic and therefore
improve the start-up and reversing behaviour of the
machine. This makes the bag opener suitable for even
difficult, tough materials.
The machine supports are manufactured in a very
robust, inert gas shielded arc welded design for hold-
ing the rotors and cutting frame. The double side wall
on the machine supports prevents
dirt from entering the bearing
housing. The designers placed a
lot of importance on keeping the
operating and maintenance costs
as low as possible for the machine
operators. Wear-resistant, replace-
able sealing elements on the rotor and side wall pre-
vent, for example, materials from depositing between
the front face of the rotor and the machine housing. In
addition: The cutting frame and rotors are replaceable.
Time-consuming maintenance tasks such as hardfacing
work can be done outside of the machine. This reduces
downtimes significantly. Furthermore, the machine is
compact and quiet to run.
To ensure reliable operation at all times, the VECO+
Live Service tool is offered as part of the delivery scope.
If any faults occur, operators can quickly diagnose the
cause online and rectify the error, while also receiving
important status messages and production information.

HiTorc®

baut sind, kaum Wartungsarbeiten an. Dazu kommt:
Weil weniger Masse bewegt werden muss, erreichen
die HiTorc einen giinstigen Wirkungsgrad. Vecoplan
kann deshalb Versionen mit einer Leistung von ledig-
lich 82 kW einsetzen — kleiner als in vergleichbaren
Anlagen. Der Betreiber spart deutlich Energiekosten.
Die Antriebe sind absolut unempfindlich gegentiber
Storstoften. Sie arbeiten zudem sehr dynamisch und
verbessern so das Anlauf- und Reversierverhalten. So
eignet sich der Sackaufreifler auch fiir schwierige,
zahe Materialien.

Vecoplan hat den Maschinenstinder in sehr robuster
und schutzgasgeschweilliter Ausfiihrung zur Aufnah-
me der Rotoren und des Schneidrahmens gefertigt.
Durch die doppelte Maschinenstinderseitenwand
kann kein Schmutz in die Lagergehiuse eindringen.
Die Konstrukteure haben sehr viel Wert daraufgelegt,

Betriebs- und Wartungskosten flir den Anlagenbetrei-
ber so gering wie moglich zu halten. VerschleiB3feste
und austauschbare Dichtelemente an Rotor und Sei-
tenwand verhindern zum Beispiel, dass sich Materiali-
en zwischen Rotorstirnfliche und Maschinengehiuse
festsetzen. Dazu kommt: Schneidrahmen und Roto-
ren sind auswechselbar. Zeitaufwindige Wartungsar-
beiten wie Aufpanzerungs-SchweilBarbeiten konnen
dadurch auflerhalb der Maschine durchgeftihrt wer-
den. Dies verkiirzt deutlich Stillstandzeiten. Zudem
ist die Anlage kompakt gebaut und arbeitet leise.
Um jederzeit einen zuverlissigen Betrieb sicherzu-
stellen, gehort zum Lieferumfang unter anderem das
Service-Tool VECO+ Live-Service. Bei
auftretenden Storfillen konnen Betrei-
ber die Ursachen online schnell diag-
nostizieren und Fehler direkt beheben.
Gleichzeitig liefert es die wichtigsten
Statusnachrichten und Informationen
zur Produktion.

www.vecoplan.com
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The patented HiTorc
drive enables dynamic,
high-performance
operation

Der patentierte HiTorc-
Antrieb ermdglicht
einen dynamischen,
anlauf- und dreh-
momentstarken Betrieb

Credit/Quelle: Vecoplan AG

With a bulk density of 125 kg/m3, the VSA 250 T
achieves a throughput rate of 35 t/h

The bag opener’ cutting
unit consists of ham-
mers welded onto the
two rotors, which oper-
ate inside the machine’s
large, open cutting frame

Das Schneidwerk am
SackaufreiBer besteht
aus an den beiden
Rotoren festgeschweif3-
ten Schlégern, die

in den offenen und
massiven Schneid-
rahmen eingreifen

Credit/Quelle: Vecoplan AG
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Confidence in operational reliability

> At the corrugated cardboard plant Smurfit Kappa in Neuburg on

the Danube, the channel baling press HSM VK 7215 has been pres-
sing cutting waste into bales weighing more than half a tonne since
September 2014, thereby ensuring smooth operation of the plant.
For their process, Smurfit Kappa has quite special requirements for

the baling press.

Vertrauen in Betriebssicherheit

The company Smurfit
Kappa at Neuburg/
Germany

Die Firma Smurfit
Kappa Neuburg

Credit/Quelle: HSM
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> Doppelt so viel Kapazitat, endlich ausgelastete LKWs und maximale
Betriebssicherheit: Bei Smurfit Kappa in Neuburg an der Donau
ist man sehr gliicklich mit einer Kanalballenpresse von HSM. Die
,HSM VK 7215" presst in dem Wellpappenwerk seit September 2014
Stanzabfalle zu Ballen von mehr als einer halben Tonne Gewicht und
sichert damit den reibungslosen Betrieb. Dabei hat Smurfit Kappa
ganz besondere Anforderungen an die Ballenpresse.

Author/Autor
Harry Weiland, Journalist

n the past, one bale of cutting waste at Smurfit

Kappa in Neuburg weighed 380 kg. Today it is
520 kg — for the same size of bale. This is made pos-
sible by the high compression capacity of the HSM
VK 7215 baling press. This has significant advantages
for the transportation of bales to the paper factory for
recycling. On the whole, there are fewer bales, the

recovery 3|2017

rither wog ein Stanzabfall-Ballen bei Smur-
fit Kappa in Neuburg 380 kg. Heute sind es
520 kg — bei unverinderter Ballengrofle. Moglich
macht das die hohe Verdichtungsleistung der Kanal-
ballenpresse HSM VK 7215. Fiir den Abtransport der
Ballen zum Recycling in der Papierfabrik bedeutet

das spiirbare Vorteile: Es fallen insgesamt weniger




forklift truck can make fewer trips and lorry utilisa-
tion to the paper factory has increased by 30 %. “The
under-utilisation of the lorries is now finally a thing
of the past for us,” said Riidiger Graf, operations man-
ager at Smurfit Kappa in Neuburg on the Danube.
And the results exceed the predictions. Although the
VK 7215 is actually supposed to produce bales weigh-
ing 480 kg, the cardboard bales in Neuburg are now
registering 520 kg on the scales. Graf said, “These are
all economic advantages which bring the machine’s
ROI down to less than three years.”

48 tonnes of cutting waste — per day

These are large volumes, but they are unavoidable.
Smurfit Kappa in Neuburg produces up to 48 tonnes
of cutting waste every day. The Bavarian plant of the
international Smurfit-Kappa Group (42000 employ-

channel baling press

paper recovery

Ballen an, der Gabelstapler muss seltener fahren und
die Auslastung der LKW in Richtung Papierfabrik
steigt um 30%. ,,Die Unterauslastung der LKWs ist
bei uns nun endgiiltig Vergangenheit*, sagt Riidiger
Graf, Betriebsleiter bei Smurfit Kappa in Neuburg
an der Donau. Und die Ergebnisse tbertreffen die
Prognosen: Eigentlich sollte die VK 7215 Ballen mit
480 kg auswerfen, heute bringen die Pappballen in
Neuburg 520 kg auf die Waage. Graf: ,,Das alles sind
wirtschaftliche Vorteile, die den ROI der Maschine
auf unter drei Jahre driicken.*

48 Tonnen Stanzabfille - pro Tag

Es sind grofle Mengen, aber sie sind unvermeidlich.
Bis zu 48 Tonnen Stanzabfille fallen bei Smurfit
Kappa in Neuburg tiglich an. Das bayerische
Werk der internationalen Smurfit-Kappa-Gruppe

HSM had to make centimetre adjustments

to the machine on-site at various points

ees, 8.1 billion € annual revenue) has specialised
in the food sector, particularly dairy plants. With
180 employees, the plant typically dispatches yoghurt
trays and boxes for transporting milk packaging.
Cutting waste is not put into temporary storage
but is moved directly from production to a baling

(42000 Mitarbeiter, 8,1 Mrd. € Umsatz jihrlich)
hat sich auf die Lebensmittelbranche und dort vor
allem auf Molkereien spezialisiert. Joghurt-Steigen
und Kartons fiir den Transport von Milchpackun-
gen verlassen typischerweise das Werk mit seinen
180 Mitarbeitern. Die Stanzabfille werden dabei
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The channel baling press

HSM VK 7215

Kanalballenpresse

HSM VK 7215
Credit/Quelle: HSM
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press to be transported to one of the Group’s paper
factories for recycling. Riidiger Graf describes the
requirements on the paper press at the end of the
production line, saying, “If the baling press malfunc-
tions, the entire production comes to a standstill.” In a
plant which produces round the clock from 6 am on
Monday to noon on Saturday, there are, understand-
ably, maximum requirements regarding the opera-
tional reliability of a baling press. He continued, “The
disposal process must run absolutely smoothly.” After
20 years of operation, the existing baling press in the

HSM guarantees customers

a machine availability of 95%

Ridiger Graf, opera-
tions manager at Smurfit
Kappa at Neuburg

Ridiger Graf, operations
manager at Smurfit
Kappa at Neuburg

Credit/Quelle: HSM
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corrugated cardboard factory had reached the end of
its life. Downtime was increasing, so that the search
was on in Neuburg for a successor. Riidiger Graf
explained that several suppliers were in the race and
that all machines were evaluated according to a points
system and observed in use at reference customers.
He said that two small HSM presses had already been
running at Smurfit Kappa in Neuburg for some time
and that they had had “good experience” with them.
This assessment was verified in the new selection
procedure. As explained by the operations manager,
HSM was not only well ahead in the points process,
but also as the result of a visit and the assessment of
the company’s own maintenance and service techni-
cians. Price was not the only factor; the entire service
package which was offered by the manufacturer from
Frickingen, Lake Constance also played an important

recovery 3|2017

nicht zwischengelagert, sondern gehen direkt aus
der Produktion in eine Ballenpresse, um zur Wie-
derverwertung an eine Papierfabrik des Konzerns
transportiert zu werden. ,,Wenn die Ballenpres-
se ausfallt, steht die gesamte Produktion still”,
beschreibt Riidiger Graf die Anforderungen an die
Papierpresse am Ende der Produktionsstrecke. In
einem Werk, das von Montag um 6 Uhr bis Samstag
um 12 Uhr rund um die Uhr produziert, hat man
darum maximale Anforderungen an die Betriebs-
sicherheit einer Ballenpresse. Graf: ,,Die Entsor-
gung muss zu 100% klappen.” Die bestehende
Ballenpresse in dem Wellpappenwerk hatte nach
20 Jahren Betriebszeit ihren Lebensabend erreicht.
Die Ausfallzeiten hiuften sich, so dass man sich in
Neuburg auf die Suche nach einem Nachfolger
gemacht hat. Mehrere Anbieter waren im Rennen,
berichtet Ridiger Graf. Alle Maschinen wurden
eingehend mit einem Punktesystem bewertet und
im Einsatz bei Referenzkunden begutachtet. Zwei
kleine HSM-Pressen waren bei Smurfit Kappa in
Neuburg bereits seit geraumer Zeit in Betrieb,
mit ihnen habe man ,,gute Erfahrungen gemacht®,
berichtet Rudiger Graf. Diese Einschitzung hitte
sich im neuen Auswahlverfahren bestitigt. HSM
hitte nicht nur im Punkteverfahren, sondern auch
bei der Besichtigung und im Urteil der eigenen
Instandhaltungs- und Wartungstechniker ,,die Nase
vorn gehabt®, sagt der Betriebsleiter. Der Preis
habe dabei nicht die einzige Rolle gespielt, son-
dern das gesamte Leistungspaket des Herstellers
aus Frickingen am Bodensee. Vor allem der Aspekt
der Zuverlissigkeit Graf: ,,Wir hatten in Sachen
Betriebssicherheit in die HSM Presse einfach das
grofte Vertrauen.




role. Particularly on the subject of reliability, Graf
said, “We simply had a high level of confidence in the
operational reliability of the HSM press.”

Hydraulic fluid from aircraft engines

“Implementation of the new investment in Neuburg
was not easy. HSM could not simply take the ‘VK
7215’ from the assembly line and leave it with us,”
said Graf. The HSM channel baling press is much
larger than the replaced machine, but had to get by
with the space available, in particular, fitting in with
the current ventilation technology. In turn, HSM
had to make centimetre adjustments to the machine
on-site at various points. As a supplier to the food
industry, Smurfit Kappa also has high requirements
regarding health & safety and risk management. For
the HSM baling press, this meant that instead of the
usual hydraulic oil, they had to work with a fire-
resistant fluid which was specified by Smurfit Kappa,
and which is normally used in aircraft engines. HSM
modified the machine accordingly and enabled the
use of this hydraulic fluid for the first time.

Commitment even after commissioning

The standard use of high-strength steels in the bal-
ing press also met the requirement for high wear
resistance, since corrugated cardboard is a very

abrasive material. Graf praised the work, saying
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paper recovery

Hydraulikfluid aus Flugzeugtriebwerken

Die Umsetzung der Neuinvestition in Neuburg war
nicht einfach. HSM konnte die VK 7215  nicht
einfach vom Band nehmen und bei uns hinstellen®,
berichtet Graf. Die HSM-Kanalballenpresse ist viel
grofer als die abgeldste Maschine, musste aber mit
dem vorhandenen Platz vor allem unterhalb der
Lufttechnik auskommen. HSM musste die Maschine
darum an mehreren Stellen ,,zentimetergenau‘ vor
Ort anpassen. Als Lieferant der Lebensmittelindustrie
hat Smurfit Kappa auBerdem hohe Anforderungen
an Health & Safety und an das Risikomanagement.
Fiir die Ballenpresse von HSM hiel3 dies: Sie musste
statt mit dem tblichen Hydraulikl mit einem von
Smurfit Kappa vorgegebenen schwer entflammbarem
Fluid arbeiten, das normalerweise in Flugzeugtrieb-
werken zum Einsatz kommt. HSM nahm entspre-
chende Umbauten an der Maschine vor und ermog-
lichte den erstmaligen Einsatz des Hydraulikfluids.

Engagement auch nach der Inbetriebnahme

Die standardmiBige Verwendung von hochfesten
Stihlen in der Ballenpresse entsprach aullerdem
der Anforderung nach einer hohen Verschleif3fihig-
keit, denn Wellpappe ist ein sehr abrasives Material.
,Die Anpassung an unsere Schnittstellen klappte
ohne Probleme®, lobt Betriebsleiter Graf. Und der
Lieferant hitte sich auch nach der Inbetriebnahme
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channel baling press
paper recovery

Loading of a truck with paper bales

Beladung eines LKWs
mit gepressten Papierballen

Credit/Quelle: HSM

“the adaptation to our interfaces also ran without
any problems.” And the supplier also showed com-
mitment even after commissioning. When it tran-
spired that the wire feed had to be modified, HSM
promptly arranged this. And lastly, Graf was also
satisfied with the commissioning. Since HSM was
able to install the baling press in two days instead
of three, the Bavarian plant could start production
again half a day earlier than planned. HSM guar-
antees customers a machine availability of 95%,
thanks to their local presence and extensive HSM
service network. Today, Riidiger Graf is enjoying an
increase in capacity. The previous machine managed
four tons per hour while the new one manages
twice as much. This capacity is not currently being
used so there is further room for development of
the site. Smurfit Kappa is saving money from the
higher bale compression, from lorry transportation
and from energy costs. Thanks to the frequency-
controlled hydraulic controller, Smurfit Kappa is
also seeing benefits in energy management in
accordance with the ISO standard 50001. Graf also
said that, not least, the “sophisticated safety system”
of the VK 7215 fully met all their expectations.
Summary in Neuburg on the Danube: In the words
of Riidiger Graf, the channel baling press “Made In
Germany” has led to a return on investment (ROI)
of less than three years. He therefore rates the col-
laboration with HSM as “very cooperative and very
successful”.
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engagiert: Als sich herausstellte, dass die Drahtzufith-
rung umgebaut werden muss, habe HSM das prompt
erledigt. Und letztlich war Graf auch mit der Inbe-
triecbnahme zufrieden: Das bayrische Werk konnte
die Produktion einen halben Tag frither als geplant
wiederaufnehmen, weil HSM die Ballenpresse in
zwel statt in drei Tagen installieren konnte. HSM
garantiert dem Kunden nun eine Verfiigbarkeit der
Maschine von 95 %, auch dank der lokalen Prisenz
und des dichten HSM-Service-Netzwerkes. Riidiger
Graf freut sich heute iiber ein Plus an Kapazitit.
Die alte Maschine schaffte vier Tonnen pro Stunde,
die neue schaftft das Doppelte. Derzeit nutze man
diese Kapazitit noch nicht, also hat man ,,Luft nach
oben* fuir die Entwicklung des Standortes. Geld spart
Smurfit Kappa heute aufgrund der hoheren Ballen-
Verdichtung auch beim LKW-Transport und bei den
Energiekosten: Dank der frequenzgeregelten Hyd-
rauliksteuerung profitiere Smurfit Kappa auch beim
Energiemangement nach dem ISO-Standard 50 001.
Nicht zuletzt entspriche das ,,ausgekliigelte Sicher-
heitssystem® der VK 7215 ,,voll unseren Erwartun-
gen®, sagt Graf. Fazit in Neuburg an der Donau:
Die Kanalballenpresse ,,Made in Germany* ftihre zu
einem Return on Investment (ROI) von unter drei
Jahren, sagt Riidiger Graf. Die Zusammenarbeit mit
HSM bewertet er darum als ,,sehr partnerschaftlich
und sehr erfolgreich®.

www.hsm.eu



Valuable PVC from plastic windows

’ In most countries in Europe, PVC windows have meanwhile reached

high level of market penetration. They are impressive, with perfect
design, universal adaptation to styling requirements, they are easy
to maintain and — what is especially important — they can be 100 %

recycled.

Das wertvolle PVC aus Kunststofffenstern

’ In den meisten Landern Europas haben PVC-Fenster inzwischen den

groBten Marktanteil erreicht. Sie bestechen durch ihr Design, die uni-
verselle Anpassung an gestalterische Vorgaben, sie sind pflegeleicht
und — was besonders wichtig ist — sind zu 100% recyclingfahig.

U se life reaches at least 40 years, which means less
use of resources and a lower CO, emission bur-
den. In theory, a cycle of window use and recovery
can be repeated seven times without negative effects
to raw materials or processing quality.

It is not only surplus production material and profile oft-
cuts arising from window production that are recycled
here, but meanwhile also old windows, worn-out doors,
roller shutter slats, etc. According to the Rewindo.de
association jointly established by PVC window produc-
ers to encourage PVC window recycling, a recycling
rate of 89% is achieved with old windows, correspond-
ing to 101000 t of recovered PVC granulate. Within this
amount, 73645 t are accounted for by production waste
and 27328 t by recycling of old windows.

Construction of PVC windows

PVC window profiles are produced out of particu-
larly high-grade PVC. A long-life, high-grade plastic
with optimum use properties is obtained through
use of additives such as UV stabilisers, pigments, fill-
ers, etc. The advantage of such PVC compounds is
their universal recycling capability. This means that
profile off-cuts and of course also old windows can
be recycled at any number of times and ideally find
application again in new windows.

Steel profiles fitted inside PVC profiles stabilise
complete windows. This “mechanical” system acts as
a solution to enable windows to be reliably opened,
closed, tilted and rotated. Sealing lips laid into or co-
extruded onto the profile serve to seal the wings and
frames, as well as glass panes (Fig. 1).

Aside from rubber and plasticized PVC, other plastics
are also used for seals in modern windows. Especially
with sliding windows, there are so-called sealing
brushes in polypropylene. Small wheels and fittings
in nylon are also increasingly found. Silicone seal-
ants from joint seals can additionally be found in old
windows, and various other plastics that are used for
assembly and adjustment of windows when they are
installed in buildings.

ie Verwendungsdauer betrigt mindestens
40 Jahre, was weniger Ressourcenverbrauch
und weniger CO,-Belastung bedeutet. Theoretisch
kann sich ein Zyklus aus Fensternutzung und Wie-
derverwertung mindestens sieben Mal ohne negative
Einfliisse auf die Rohstoff- oder Verarbeitungsquali-
tit wiederholen.
Recycelt werden dabei nicht nur die Produktions-
abfille und Profilabschnitte, die bei der Herstel-
lung von Fenstern anfallen, sondern inzwischen
auch Altfenster, ausgediente Tiiren, Rollladenpanzer
usw. Laut Rewindo.de wurde bei Altfenstern eine
Recyclingquote von 89% erreicht, was einer wie-
derverwerteten Menge an PVC Regranulat von
101000 t entspricht. Davon entfielen 73645 t auf
Produktionsabfille und dem Altfensterrecycling sind
27328 t zuzurechnen.

Aufbau von PVC-Fenstern

PVC-Fensterprofile werden aus besonders hoch-
wertigem PVC gefertigt. Durch Additive wie UV-
Stabilisatoren, Farbpigmente, Fiillstoffe usw. erhilt
man einen langlebigen, hochwertigen Kunststoff mit
optimalen Gebrauchseigenschaften. Vorteil solcher
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High performance equipment works here

with a number of stages, with throughput
rates of 500 up to 2500 kg/h
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Window profiles with recyclate cores

New high tech profiles arise from recycled plastic
windows, as pure PVC recyclate is also used for
profile cores, the outer cover layer consisting then
of virgin PVC. This saves resources and preserves
the environment. Window profiles with recyclate
cores are a practical proof of operating a circular
economy. They differ from profiles in virgin mate-
rial only to some extent in colour, but have 100 %
the same quality, i.e. such PVC profiles easily fulfil
the high quality standards required for plastic win-
dows, naturally also in terms of thermal and acoustic
insulation.

Influence of foreign materials

In order to be able to re-process PVC from window
profiles, profile oft-cuts or old windows, it is essential
to entirely remove all materials that do not consist of
PVC prior to processing.

The influence of foreign materials such as wood,
metal, glass, etc. in PVC granulate is obvious. It results
in damage to extruders, tools and in the final prod-
uct. Although these materials can mostly be easily
separated out with established separating technologies
(magnetic separation, vibrating table separation, etc.),
separation of plasticized PVC seals and especially
rubber seals is not so easy.

Plasticized PVC can clearly be easily mixed with
rigid PVC. But the problem then arises however

that the colour of the granulate changes consider-
ably after extrusion. Especially with glazing retention
strips, i.e. with a large proportion of coloured (black)
profiles, the final product becomes increasingly grey
and therefore more unattractive.

It is even more problematic if rubber seal materials
are present in regrind. Rubber seal material does
not melt in extruders and does not bond with PVC.
When a profile is extruded with such a granulate that
contains rubber contamination, “pimples” appear on
the surface and profile channels become closed in the
extrusion tool, etc.

Particularly in new window designs, in which
multi-chamber profiles are used for enhanced sta-
bility and especially on account of higher thermal
insulation, the chamber bridges used here are only
several tenths of a millimetre thick, so that already
a single small piece of rubber that gets “caught
up” in a tool for such a profile can lead to several
metres of waste profile before such damage is dis-
covered.

Rubber can be separated to some extent by melt
filtration in the extruder, but only if the rubber level
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PVC-Mischungen ist die universelle Recycling-
Fihigkeit. Dies bedeutet, dass Profilabschnitte und
selbstverstindlich auch Altfenster beliebig oft recy-
celbar sind und idealerweise wieder Verwendung in
neuen Fenstern finden.

Bei kompletten Fenstern werden zur Stabilisierung
Stahlprofile eingelegt. Die ,,Mechanik* ermdoglicht
das Offnen und SchlieBen sowie Kippen und Drehen
des Fensters. Die im Profil eingelegten oder an-
extrudierten Dichtlippen dichten sowohl Fliigel und
Rahmen als auch die Glasscheibe ab. (Bild 1)

AuBler Gummi- und Weich-PVC-Dichtungen wer-
den in modernen Fenstern auch noch andere Kunst-
stoffe eingesetzt. Insbesondere bei Schiebefenstern
oder Schiebetiiren gibt es sog. Dichtbiirsten aus
Polypropylen. Kleine Rider und Beschlige aus
Nylon kommen immer hiufiger vor. In Altfenstern
findet man zusitzlich noch Silikon-Dichtmassen aus
der Fugen-Dichtung und diverse andere Kunststoffe,
die fiir die Montage und Justierung des Fensters im
Gebiude verwendet werden.

Fensterprofile mit Recyclatkern

Aus recycelten Kunststoft-Fenstern entstehen wieder
neue High-Tech-Profile. Das sortenreine PVC-
Recyclat wird fur den Profilkern verwendet, die
duBere Deckschicht besteht aus neuem PVC. Das
schont Ressourcen und Umwelt. Fensterprofile
mit Recyclatkern sind ein Praxisbeleg praktizier-

ter Kreislaufwirtschaft. Sie unterschei-
den sich zum Teil nur durch die Farbe
von Profilen aus Neuware, haben aber
zu 100% die gleiche Qualitit, d.h. sol-
che PVC-Profile erfiillen problemlos die
hohen Qualititsstandards von Kunststoft-
fenstern nattirlich auch bzgl. Wirme-
und Schallisolation.

Fremdstoff-Einfliisse

Damit das PVC aus Fensterprofilen, Profilabschnit-
ten oder Altfenstern aber wieder verarbeitet werden
kann, ist es unabdingbar, dass simtliche Stofte, die
nicht aus PVC bestehen, vor der Verarbeitung voll-
stindig abgetrennt werden.

Der Einfluss von Fremdstoffen wie Holz, Metall,
Glas usw. im Granulat ist offensichtlich. Es kommt
zu Beschidigungen an Extrudern, Werkzeugen und
im Produkt. Wihrend sich diese Stofte mit bekann-
ten Trenntechnologien (Magnetscheidung, Setztische
usw.) meist problemlos abtrennen lassen, ist die
Abtrennung von Weich-PVC-Dichtungen und ins-
besondere von Gummidichtungen nicht so einfach.
Weich-PVC mischt sich zwar problemlos mit dem
Hart-PVC. Nach der Extrusion besteht allerdings das
Problem, dass sich die Farbe des Granulats sehr stark
verandert. Insbesondere bei Glasleisten, d. h. bei hohe-
ren Anteilen von farbigen (schwarzen) Profilen wird
das Fertigprodukt immer grauer und unansehnlicher.
Noch problematischer ist es, wenn Gummidichtun-
gen im Mahlgut vorhanden sind. Gummidichtungen
schmelzen im Extruder nicht auf und verbinden
sich nicht mit dem PVC. Extrudiert man ein Profil



is not too high. This also applies of course to other
contaminants such as wood and metal, or other plas-
tics with higher melting points than PVC.

Solutions for foreign material separation

Manual sorting

It is sought with manual sorting in particular to
“draw out” rubber seals from profiles and profile off
cuts. This is a very laborious undertaking, above all
because the rubber seals in modern window profiles
are tightly inserted into the profile recesses, practi-
cally free of any play. Despite use of pliers or other
tools, a single sorting operator cannot sort out more
than 60—100 kg/h of seals from such profiles.
Co-extruded seals are those that cannot be separated
out at all by purely mechanical means. There are
clearly companies that simply saw off these plasti-
cized PVC seal lips and obtain a rigid PVC without
plasticized PVC contamination, but the cost of doing
this is not justified when paying “Central European”
wage rates.

The sorting costs arising just for rubber separation
with this way of recycling windows amount to up to
200 €/t — a particularly high cost factor in recycling.
For this reason, it is sought to achieve cost advantages
through fully automatically working processes to
separate off foreign material.

Automatic sorting processes (Fig. 2)

Metal separation

Ferrous metals can be easily separated off with mag-
nets over conveyor belts or magnetic top rollers. Even
finest iron dust down to 25 um is no problem for high
performance magnets. Course non-ferrous metals in
the form of aluminium parts and window fittings,
etc. can be separated effectively with eddy current
separators. Separation of small aluminium or stain-
less steel particles from regrind is problematic how-
ever. Electrostatic KWS corona roll separators from
hamos GmbH offer the solution here. Practically the
entire metal fraction is separated in a dry way in this
equipment. Even metal particles < 500 um are easily
separated. High performance equipment works here
with a number of stages, with throughput rates of
500 up to 2500 kg/h, low energy consumption and
practically fully automatically without any operating
staff. Furthermore, other conductive contamination
such as e.g. wood when processing old windows, are
equally well sorted out from the PVC stream with
the hamos KWS corona roll separator.

Solutions for separating our rubber

In separation of rubber from rigid PVC, the task is
to separate out an undesired foreign material (rub-
ber) from the good material. It has to be taken into
account here that both materials need to have the
same specific weight and in some situations also even
the same colour, bearing in mind that white rubber
seals or coloured seals are now increasingly used in

aus solchem, mit Gummi kontaminierten Granulat,
erhilt man ,,Pickel” auf der Oberflache, Verschluss
von Kanilen im Werkzeug usw.

Gerade bei neuen Fenster-Konstruktionen, bei wel-
chen zur besseren Stabilitit und insbesondere wegen
der hoheren thermischen Isolierung Mehrkammer-
Profile eingesetzt werden und die dabei verwendeten
Stege zum Teil nur wenige Zehntel Millimeter betra-
gen, kann schon ein einzelnes Gummistiickchen, das
sich in einem Werkzeug flir ein solches Profil ,,ver-
fingt"”, zu vielen Metern Ausschuss fithren, bevor ein
solcher Schaden entdeckt wird.

Gummi lasst sich zum Teil durch Schmelze-Filtration
im Extruder abtrennen, aber nur dann, wenn die
Gummibelastung nicht zu hoch ist. Dies gilt natiir-
lich auch fiir andere Verunreinigungen wie Holz,
Metall oder andere hoher schmelzende Kunststofte.

Losungen zur Fremdstoffabtrennung

Manuelle Sortierung

Durch manuelle Sortierung versucht man, insbeson-
dere die Gummidichtungen aus Profilen und Profil-
abschnitten ,,zu ziehen®. Dies ist eine sehr miihsame
Angelegenheit, vor allem deshalb, weil bei modernen
Fensterprofilen die Gummidichtungen praktisch spiel-
fre1 in die Nuten im Profil eingelegt sind. Trotz Einsatz
von Zangen oder anderen Werkzeugen kann eine Sor-
tierkraft nicht mehr als 60—100 kg/h sortieren.
Co-extrudierte Dichtungen sind auf diese, rein mecha-
nische Weise tiberhaupt nicht abtrennbar. Es gibt zwar
Firmen, welche die Weich-PVC-Dichtlippen einfach
absigen und auf diese Weise ein Hart-PVC ohne
Weich-PVC-Verunreinigungen erhalten, dies ist aber
mit ,,mitteleuropiischen Lohnen nicht bezahlbar.
Die auf diese Weise beim Fenster-Recycling anfallen-
den Sortierkosten alleine fiir die Gummi-Abtrennung
betragen bis zu 200 €/t — ein besonders hoher Kosten-
faktor beim Recycling. Aus diesem Grunde versucht
man, durch vollautomatisch arbeitende Verfahren zur
Fremdstoffabtrennung Kostenvorteile zur erreichen.

Automatische Sortierverfahren (Bild 2)

Metall-Separation

Eisenmetalle lassen sich problemlos durch Uberband-

magnete oder magnetische Kopfrollen abtrennen.
Selbst feinste Eisenstiube ab 25 pm sind fir Hochst-
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coloured profiles. Mechanical separation processes
do not largely come into consideration here, as they
cannot guarantee the required purity and needed
output rate, even when equipment runs at high
throughput rates.

Separation with the electrostatic technology of
hamos EKS equipment is then the solution. For sepa-
ration of “rubber” and “plasticized PVC” from rigid
PVC, the different electrostatic charging behaviour
of the two non-conductive materials is used. These
two non-conductive materials — rubber und PVC —
are brought into intensive contact with each other
in special charging equipment. By means of charge
transfer between the materials, the PVC takes on a
negative charge, the rubber a positive one. The two
types of materials in this charged mixture of products
can then separated from each other by a separation
unit integrated within the EKS equipment. An elec-
trode system is supplied for this purpose with high
voltage.

Special arrangement of the electrodes ensures that
other plastics, wood and other contaminants are all
separated out together with the rubber and plasti-
cized PVC. It is possible in practical operation to
separate out, for example, the entire contamina-
tion from a mixture consisting of 90% rigid PVC
and 10% rubber/plasticized PVC. PVC purities
of over 99.5% are obtained then in only one pass.
Throughputs of min. 1000 kg/h are possible here
with standard hamos EKS equipment. Two or more
pieces of equipment are set up in parallel operation
for higher performance (Fig. 3).

Optical sorting

The quality of recyclate can be raised further with
use of SEA optical sorting equipment. Opto elec-
tronic colour sorting equipment is then programmed
so that the “white” regrind falls out of the line, while
“coloured” materials (to which rubber particles also
belong) are blown out with a short impulsive blast
of air. Aside from coloured rubber seal material, col-
oured rigid PVC is also separated out. Due to the
fact that the materials are simultaneously controlled
optically from two sides, PVC parts that have been
decorated on one side with decorative foil can also
be easily separated.

After optical sorting, on one hand, highly concentrat-
ed waste streams result, on the other, maximum PVC
yield, as only minimum PVC losses are incurred. The
purity of the white material almost corresponds to
that of virgin material, so that this product can be
easily used in production of new windows.

Efficiency

Rigid PVC is a valuable raw material, on account
of the high proportion of additives and pigments
that it contains. For this reason, and also naturally
on account of excellent re-use capability, PVC win-
dow regrind is very much sought after as recycling
material. Should this PVC regrind be used again in
window profile production, the regrind has however
to be free from rubber and other types of contami-
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leistungsmagnete kein Problem. Grobe Aluminium-
teile aus Fensterbeschligen usw. lassen sich effektiv
mit Wirbelstromscheidern separieren. Problematisch
ist allerdings die Abtrennung von kleinen Alumini-
um- oder Edelstahlteilchen aus Mahlgut. Hier bieten
elektrostatische Separatoren vom Typ Korona Wal-
zenscheider der hamos GmbH die Losung. In diesen
Geriten wird auf trockenem Wege praktisch die
gesamte Metall-Fraktion abgetrennt. Selbst Metall-
teilchen < 500 pm werden problemlos abgeschieden.
Hochleistungsgerite arbeiten dabei mehrstufig, mit
Durchsitzen von 500 bis zu 2500 kg/h, geringem
Energieeinsatz und praktisch vollautomatisch ohne
Bedienpersonal. Dartiber hinaus werden andere leit-
fihige Verunreinigungen wie z.B. Holz in der Alt-
fensterautbereitung ebenfalls mit dem hamos KWS
effektiv aus dem PVC-Strom aussortiert.

Losungen zur Gummi-Abtrennung

Bei der Abtrennung von Gummi aus Hart-PVC
besteht die Aufgabe, einen unerwiinschten Fremdstoff
(Gummi) aus dem Gut-Produkt abzutrennen. Dabei
gilt es zu berticksichtigen, dass beide das gleiche spe-
zifische Gewicht haben und u. U. sogar gleiche Farbe
aufweisen, da immer mehr weile Gummidichtungen
oder farbige Dichtungen in farbigen Profilen einge-
setzt werden. Mechanische Trennverfahren scheiden
zur Abtrennung weitgehend aus, da sie nicht die erfor-
derliche Reinheit und das notige Ausbringen auch bei
hohen Durchsitzen gewihrleisten konnen.

Die Losung ist die elektrostatische Separationstech-
nik mit Geriten Typ EKS von hamos. Zur Trennung
von ,,Gummi‘ und ,,Weich-PVC* vom Hart-PVC
nutzt man das unterschiedliche elektrostatische Auf-
ladeverhalten der beiden Nichtleiter aus. In einer
speziellen Aufladevorrichtung werden die beiden
Nichtleiter — Gummi und PVC — miteinander in
intensiven Kontakt gebracht. Durch Ladungsiiber-
ginge zwischen den Kunststoffen lidt sich das PVC
negativ, der Gummi positiv auf. Mit einer danach
folgenden, im EKS integrierten Separationseinheit
lassen sich diese aufgeladenen Produktgemische nun-
mehr trennen. Man verwendet dazu ein mit Hoch-
spannung versorgtes Elektrodensystem.

Durch spezielle Gestaltung der Elektrode werden
zusammen mit dem Gummi auch Weich-PVC und
auch noch andere Kunststofte sowie Holz und andere
Verunreinigungen abgetrennt. Im praktischen Betrieb
ist es moglich, beispielsweise aus einem Gemisch,
bestehend aus 90% Hart-PVC und 10% Gummi/
Weich-PVC praktisch die gesamten Verunreinigungen
abzutrennen. In einem Durchgang erhilt man PVC-
Reinheiten von tiber 99,5%. Dabei sind mit Standard-
Geriten Typ hamos EKS Durchsitze von mindestens
1000 kg/h moglich. Fir hohere Leistungen werden 2
oder mehr Gerite parallel geschaltet (Bild 3).

Optische Sortierung

Durch den Einsatz von optischen Sortiergeriten der
Firma SEA kann man die Qualitit des Rezyklats
noch weiter steigern. Opto-elektronische Farb-
sortiergerite werden dabel so programmiert, dass



nation, as renewed use is otherwise simply not pos-
sible. Due to the high performance capability of
electrostatic and opto-electronic sorting equipment,
almost 100% clean PVC regrind is produced, with
minimum separations costs. The separation processes
requite little energy, work practically entirely auto-
matically and are therefore particularly efficient.

Customer example

In order to further extend its recycling activities
and to make a further important contribution to
the environment, the polymer specialist REHAU
has expanded its Polish plant in Srem by installing
a modern recycling line with capacity of around
10000 tonnes per year. The core feature is a hamos
sorting line, which separates raw material into pure
individual material fractions and ensures highest
quality for further processing.

Jorg Ipfling, Project Manager Recycling Technology
Window Solutions at Rehau, says: “We are very
satisfied with the standard that hamos GmbH has
achieved. It was previously not possible to sort PVC
from profile oft-cuts and surplus production material
fully automatically to this high standard in quality
and purity. This development has helped us to com-
pletely close the material loop. A new standard at a
world-class level was born”.

www.hamos.com

das ,,weiBe” Mahlgut durch die Anlage durchfillt,
wihrend ,farbige” Materialien (zu denen auch
die Gummiteilchen gehdren) durch einen kurzen
Luftimpuls ausgeblasen werden. Neben farbigen
Gummidichtungen werden gleichzeitig auch far-
bige Hart-PVC-Teile abgetrennt. Auf Grund der
Tatsache, dass die Teile von zwei Seiten gleichzeitig
optisch kontrolliert werden, kénnen auch einseitig
mit farbigen Dekorfolien beschichtete PVC-Teile
problemlos separiert werden.

Nach der optischen Sortierung ergeben sich hoch
konzentrierte Abfallstrome und andererseits eine
max. PVC-Ausbeute, da nur minimale PVC-Ver-
luste entstehen. Die Reinheit des Weill-Materials
entspricht nahezu der Original-Ware, sodass sich
dieses Produkt problemlos in der Fertigung neuer
Fenster einsetzen ldsst.

Wirtschaftlichkeit

Hart-PVC ist auf Grund seines hohen Anteils an
Additiven und Pigmenten ein wertvoller Rohstoft.
Aus diesen Griinden und natiirlich auch wegen
der hervorragenden Wiederverwendbarkeit ist PVC-
Fenstermahlgut als Recyclingware sehr gefragt. Sol-
len diese PVC-Fenstermahlgiiter wieder bei der
Fensterprofil-Produktion eingesetzt werden, muss
das Mahlgut allerdings frei von Gummi und sons-
tigen Verunreinigungen sein, da sonst keine erneute
Verwendung moglich ist. Durch die hohe Leistungs-
fahigkeit der elektrostatischen und opto-elektroni-
schen Sortiergerite werden nahezu 100% saubere
PVC Mahlgiiter mit minimalen Separationskosten
hergestellt. Die Separationsprozesse erfordern wenig
Energie, arbeiten praktisch vollautomatisch und sind
daher besonders wirtschaftlich.

Beispiel aus der Praxis

Um seine Recyclingaktivititen noch weiter auszu-
bauen und einen weiteren wichtigen Beitrag flir die
Umwelt zu leisten, erweiterte der Polymerspezialist
REHAU sein polnisches Werk Srem um eine moder-
ne Recyclinganlage mit einer Kapazitit von etwa
10000 Tonnen pro Jahr. Herzstiick ist eine hamos
Hochleistungsprizisions-Sortieranlage, die die Roh-
stoffe sortenrein trennt und flir hochste Qualitit bei
der Weiterverarbeitung sorgt.

Jorg Ipfling, Projektleiter Recycling Technology
Window Solutions von Rehau, sagt: ,,Wir sind mit
dem Standard, den hamos GmbH erreicht hat, sehr
zufrieden. Zuvor war es nicht moglich, PVC aus
Profilabschnitte und Produktionsreste vollautoma-
tisch auf diesem hohen Standard der Qualitit und
Reinheit zu sortieren. Diese Entwicklung hat uns
geholfen den Materialkreislauf bei der Fensterprofil-
herstellung komplett zu schlieBen. Ein neuer Stan-
dard auf Weltklasse-Niveau war geboren.*

process

plastics recovery

3

Shredded window
regrind before

and after electrostatic
rubber separation

Zerkleinertes Fenster-
mahlgut vor und
nach elektrostatischer
Gummitrennung

Credit/Quelle: hamos

mehr Leistung

spart 30% der Liifter-Antriebsleistung
(Uni Karlsruhe 2013)

weniger Larm

weniger Verbrauch
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www.youtube.com/cleanfixgf



recycling aktiv

70000 m2 groBes Freigeldnde

Successful premiere of the demo trade fairs
at their new location in Karlsruhe

} A successful change of location: from 27 to 29 April, representatives of
the international recycling and underground construction industry met
at the Karlsruhe Trade Fair Centre, which served for the first time as
the showplace of the recycling aktiv and TiefbauLive double trade fair.

Some 7500 registered specialized visitors encountered 600 experts
from the exhibiting companies. On 76500 m? of area, 202 exhibitors
from 14 countries presented the full spectrum of the newest under-
ground-construction machines and recycling facilities.

Erfolgreiche Premiere der Demo-Messen
am neuen Standort Karlsruhe

32

> Gelungener Standortwechsel: Vom 27. bis 29. April hat sich die inter-

nationale Recycling- und Tiefbauwirtschaft in der Messe Karlsruhe
getroffen, die erstmals Schauplatz des Messedoppels recycling aktiv
und Tiefbaulive war. 7500 registrierte Fachbesucher trafen auf rund
600 Fachleute der ausstellenden Unternehmen. 202 Aussteller aus
14 Landern présentierten auf 76 500 m? das gesamte Spektrum der
neuesten Tiefbaumaschinen und Recyclinganlagen.

arket leaders such as Doppstadt, JCB, Wacker

Neuson and Zeppelin were enthusiastic about
the new venue and evaluated their participation as
successful. A survey of the visitors showed that this
specialized trade fair has a nationwide character and
international magnetism. One quarter of the fair’s
participants travelled more than 300 km to attend
the event, 9% of the visitors were from foreign coun-
tries. The exhibitors praised the number and qual-
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M arktfiihrer wie Doppstadt, JCB, Wacker Neu-
son und Zeppelin zeigten sich von dem neuen
Standort im wirtschaftsstarken Stidwesten tberzeugt
und beurteilten ihre Teilnahme als erfolgreich. Dass die
Fachmesse bundesweiten Charakter und internationale
Ankniipfungspunkte hat, zeigt die Besucherbefragung:
Ein Viertel der Messeteilnehmer hatte einen Anreise-
weg von mehr als 300 km, 9% der Besucher kamen aus
dem Ausland. Die Aussteller lobten Anzahl und Quali-



ity of the visitors. According
the survey of visitors, 96.2%
of whom were specialized
visitors. The high percentage
of decision makers deserves
special emphasis: 80% of the
visitors play significant roles
in their companies’ invest-
ment decisions.

47 of the 202 exhibitors took
advantage of the opportu-
nity to demonstrate their
products at their own stands. One such exhibitor
was Goudsmit, a Dutch company. “We brought our
27-tons nonferrous-metals cutter to Karlsruhe. The
campus here is ideally suited for demonstrating the
separation of ferrous and nonferrous metals”, says
Roland Metsemakers, Sales Manager Recycling
Germany, Goudsmit Magnetic Systems BV.

Steinert, which specializes in sorting and separa-
tion, presented the EddyC Fines, its new separator

tit der Besucher. Der Besucherumfrage zufolge kamen
96,2% Fachbesucher zur Messe. Hervorzuheben ist
die hohe Dichte von Entscheidern: 80 % der Besucher
haben malgeblichen Anteil an Investitionsentschei-
dungen ihrer Unternehmen.

47 der 202 Aussteller nutzten die Moglichkeit, ihre
Produkte am eigenen Stand live zu demonstrie-
ren. Darunter auch das niederlindische Unterneh-
men Goudsmit. ,,Wir haben unseren 27 t schweren

Many exhibitors took advantage of the opportunity
to demonstrate their products at their own stands

for nonferrous metals such as aluminium, copper or
zinc. This device’s splitter can be precisely preset to
the nearest millimetre and facilitates a significantly
higher separation precision so that very fine material
can be successfully separated.

Numerous federal associations brought their compe-
tence to the four action areas at the double trade fair.

Nicht-Eisenscheider mit nach Karlsruhe gebracht.
Das Gelinde hier ist ideal dafiir geeignet, die Sepa-
ration der NE-Metalle und FE-Metalle zu zeigen®,
findet Roland Metsemakers, Sales Manager Recyc-
ling Deutschland, Goudsmit Magnetic Systems BV.

Der Sortier- und Separationsspezialist Steinert pri-
sentierte seinen neuen Abscheider fiir Nichteisen-
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event
recycling aktiv

Reinhard Hinterseer,
Division Director at
Steinert, with the new
nonferrous-metal sepa-
rator: “Thanks to the
open construction of
the frame, the belt can
be changed in just ten
minutes”

Reinhard Hinterseer,
Gebietsleiter bei
Steinert, mit dem neuen
NE-Abscheider: ,,Durch
die offene Konstruktion
des Rahmens ist ein
Bandwechsel in nur zehn
Minuten erledigt”

Credit/Quelle: KMK/Klein

Action area
for Wood & Biomass

Aktionsflache
Holz & Biomasse

Credit/Quelle: KMK/Sandbiller
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event

Scrap & Metal
action area

Aktionsflache
Schrott & Metall

Credit/Quelle: KMK/Sandbiller

The special show of plastic recycling showed

diverse items fabricated anew from plastic wastes

34

The VDMA, for example, was the godfather of the
newly conceived action area for Wood & Biomass.
Komptech GmbH from Austria participated here
with its dual-shaft shredder and the new mobile star-
screen device.

Also new: the special show of plastic recycling
in Hall 2. Organized for the fair by the bvse, this
show showed the diverse items that can be fabri-
cated anew from plastic wastes. Visitors could stroll
through a park-like landscape with a pond, a jetty
and park benches; they were also welcome to try
out playground equipment made from recycled
plastics. Other useful objects made from recycled
plastics were likewise on display: these included

stands for construction-site fences, noise-protection
barriers, load carriers and even entire channel
shafts.

Alongside these newly conceived attractions, the
Scrap & Metal action area was again a magnet for
visitors this year. All typical phases in the work of
a modern scrapyard, e.g. shredding, handling and
recovery, were demonstrated on its 2000 m® of area.
The next recycling aktiv and TiefbauLive will take
place at Karlsruhe Trade Fair Centre from 5 to
7 September 2019.

www.recycling-aktiv.com
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metalle wie Aluminium, Kupfer oder Zink, den
EddyC Fines. Sein Trennscheitel lisst sich milli-
metergenau einstellen und ermoglicht eine wesent-
lich hohere Trennschirfe, sodass sich auch sehr feines
Material erfolgreich abscheiden lisst.

Zahlreiche Bundesverbinde brachten ihre Kompe-
tenz bei den vier Aktionsflichen des Messe-Duos
ein. So war der VDMA Pate fiir die neu konzipierte
Aktionsfliche Holz & Biomasse. Die Komptech
GmbH aus Osterreich hat sich daran mit ihrem
Zweiwellen-Zerkleinerer und der neuen mobilen
Sternsiebanlage ,,Multistar One* beteiligt.

Ebenfalls neu war die Sonderschau Kunststoftrecycling
in Halle 2, die der bvse fiir die Messe zusammenge-
stellt hatte. Sie zeigte auf,
was aus Kunststoffabfillen
alles neu entstehen kann.
Besucher konnten durch
eine Gartenlandschaft mit
Teich, Steg und Parkbin-
ken schlendern und Spiel-
gerite aus recycelten Kunststoffen ausprobieren. Aber
auch Gegenstinde fiir die Baustelle wie Bauzaunftifle,
Lirmschutzeinrichtungen, Ladungstriger bis hin zu
ganzen Kanalschichten aus Kunststoff-Recyclaten
waren dort zu sehen.

Neben diesen Neukonzeptionen war die Aktionsfliche
Schrott & Metall auch in diesem Jahr ein Besucher-
magnet. Auf 2000 m® wurden alle typischen Arbeits-
schritte eines modernen Schrottplatzes wie Lagern,
Zerkleinern, Umschlagen und Verwerten demonstriert.
Die nichste recycling aktiv und TiefbauLive findet
vom 5. bis 7. September 2019 in der Messe Karls-
ruhe statt.
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@®upma ANDRITZ noctaBnAeT nepsyto B Mananaum
aBTOMaTUYECKYIO YCTaHOBKY AN1A yTUan3aumm
ObITOBBIX XONOAUBHUKOB 1 3N1EKTPONPUG0POB

waste recovery

39

Tpaguuma B COMETAHWUM C JyXOM UHHOBALWMNA

MpenBapuTenbHbIn namenbinTenb mapki FORUS Ha
npeanpuatun MBT B nonbckom ropoae MaplLuose

[MpoekT, nokasaTenbHbI AnAa EBponsl

municipal waste recovery

40

46
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JnekTpuyeckme neperpyxartenn ana ahpdexkTUuBHon
yTUAn3aumm

industrial waste recovery

50

HoBbin nepepabaTbiBatoLWMin KOMMAEKC DUPMbI
Sutco® UK gna nonyyeHuns Tonnmea M3 TBEPAbIX
BTOPUYHbIX pecypcos (SRF) noctasnAaeT
yTUNM3MpoBaHHoe Tonnmneo «climafuel» ona
LEeMEHTOOBXUIraTeNbHbIX NeYeln MEeCTHOro
LEeMEHTHOro 3aBoja

paper recovery

52

IHeproadhdeKTUBHBIN, MPOYHbIA U TUXA

HoBanA nepepa6aTb|Ba|ou_|,aﬂ nnMHWA ana
METaNNOo-LENTIONO3HOIo XryTa

metal recovery
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HoBbI cyxon npouecc ynpoLLlaeT BOCCTAaHOBNEHNE
anoMNHNA
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30ecb Kaxapln HaMgeT YTo-HMOYAb AnA cebA

plastics recovery

62

3akpbITe bpelun B nepepabotke ASR
(NpOLYKTOB U3MENbYEHNA YTUN3UPYEMbBIX
TPaHCMOPTHbIX CPenCcTB)

PeunknaTt 6e3 3anaxa — Ka4eCTBEHHbIN MPOpPbIB
B nepepaboTke ObITOBbIX OTXOO0B

Mpon3BOACTBO XJIOMbEB MO TEXHONOT UM
«bottle-to-bottle» ¢ paspewernem FDA Tenepb
Takxe 1 B loHaypace

«B 99 % cnyvaeB MOXHO HalNTN BO3MOXHOCTb
yTunnnsaummn»

R .
Ectectaento: SWB
s, "1,

@ CTpaHUIIA

#isi ECTECTBEHHO: SWB

ITocrne mpoma>xu Bo BceM MHpe 60J1ee OTHOTO MUJI-
yoHa UG HepeHITNPOBaHO 3aKaIEHHBIX MOJIOTKOB
SWB coxpanserca noHuManue: «OpuruHa, a He
KoIs». MBI IpeTeH/lyeM Ha TEXHOJIOTUIECKOe JIN-
IepPCTBO, KOTIZIa pe4b UAET O IIOJIHOM IIPOTpaMMe 13-
HAIITMBaeMBbIX YacTeH 11 mpenepoB. CBOel KOHCYIb-
TaTUBHOM KOMIIETEHTHOCTBHIO ¥ 9KOJIOTUYHOCTHIO
IIPOM3BOJCTBA MBI YOeXKJaeM ITOKYyIIaTesIeiT, KOTOpble
BCe Jalre IoATBepKAaloT: «EcrecTtBeHHO: SWB».

www.stahlwerke-bochum.com
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69

72
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KOPOTKO O NPEAMPUATUN

[TakeTHPOBOYHBIE MPECCHI MHOTOIPO(HUIBHOTO
IIPUMEHEHHS, CIPOCKTHPOBAHHBIE COIJIACHO HMHIM-
BUIya/IbHBIM TpPeOOBAaHUAM - IJIABHAs CIICIMA/IH-

sanuss HSM. HesaBucumo oT TOro, Kakoi Matepual
HEOOXOIMMO CIIPeccoBaTh, KaKoe KOJIMYECTBO U B
KaKMX MECTHBIX YCIOBUAX — B accoptumeHTe HSM
BrI HatizieTe npecc, KOTOPBIN NOAXOOUT UMEHHO Bam.
MsroraBiuBaemMasi HAMH IPOAYKIUS IPY>KeTI00HA K
OKpy>Kalolllel cpefie U TpeciefiyeT OfiHY ILIe/b: 9KO-
JIOTH4ecKy 6e30IacHOe U 9KOHOMHYECKH OIIPaBIaH-
HOe obpallleHne C II€HHBIMH BTOPHYHBIMH pecyp-
camu. Takum o6pasom, mpeccsl HSM ymmorHsaioT
KapTOH, IUIEHKY M Jpyrue Marepuanbl no 95 %,
CKMMasl UX B TIOKHU, TOTOBbIE K TPAHCIIOPTUPOBKE U
HMeIOIe ONTHUMA/bHbIE PasMePhl IJIl CKIaJUupPO-
BaHUs. B paMKax pereHuit B 06actu mepepaboTku
II9T HSM mnpemmaraet texHomoruu mist mepdopu-
poBanus u ywiotHerus [19T 6yTeurok.

ycnyru

Hapsapy ¢ nmpomykuueil ¢ OTIMYUTENIbHON MapKu-
poskoit «Cpenano B Iepmanuu» HSM mpennaraer
LIMPOKUIL CIIEKTP CEPBUCHOTO OOCTY>KUBAHUS IS
cBOMX K/IMeHTOB. OT KOHCY/IbTAl[MH II0 BBIGOPY
rpecca, IpPOeKTHPOBAHNIO MHIUBHUIYyaIbHOTO pellle-
HUSI, 10 HOMIEP>)KKU U CePBUCHOTO OOCTY)KMBAHUS
yke mpuobpererHoro ob6opynosanuss HSM. Braro-
JIapsl pasBETBJIEHHOM CEPBUCHONM CEeTU IIO0 BCEMY
MUpY, HAIIKU KJIMEHTHI IOJY4alOT CBOEBPEMEHHYIO
KOHCY/TBTAITHIO U TIOAIEP’KKY «M3 OTHUX PYK».

npoaoyKuuA

* BepruxanabHble WIX TOPU30OHTAIbHbIE IIPECCHI
IJ1s1 KOMMEPYeCKUX M MPOMBIIIEHHBIX IIpefl-
NpUATUN

+ O6opynoBaHue IJIs1 pa3MeIbueH s 1 IIPeccoBa-
HUSA

+ Texnonoruu nepdoparuu u ymwiornenus [19T
6y TBIIOK

* IlomHOCTBIO aBTOMATHYECKHE TOPU3OHTAIbHbIE
IIPeCChI /ISt IPEANIPUATHIL 110 COOpY M yTHIN3a-
LIMM OTXOJ0B

* MHpuBuayanbHble IPOEKTHBIE PeIIeHUs

LN®Pbl N ®AKTDI

PyxosopcTBo:
Tepman llIBenmuHr

Tom ocuoBanus: 1971
KomdecTBO coTpynHHUKOB: 720 uel0BeK

HSM GmbH + Co. KG
Aywtpacce 1-9

88699 ®pukunHreH/lfepmaHuna
Ten.: +49 7554 2100-228

(MbI roBOPUM NO-pycckn)
®dakc: +49 7554 2100-160
E-Mail: info@hsm.eu
Be6-canT: www.hsm.eu
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Stahlwerke Bochum GmbH

LlITab-kBapTupa kommnaHum SWB B boxyme

W3HOC 060pymoBaHMsI B IPOIECCe IIPOMBIIIIEH-
HOTO ITIPOM3BOJICTBA €XKETOJHO NPUIMHSIET IIpef-
HNPUATHSIM MUUIMOHHBIE YOBITKH. VHCTpyMeHT
MOBBIIIEHHON M3HOCOCTOMKOCTH, IPOU3BOIUMBIN
kommanueii Stahlwerke Bochum GmbH (SWB),
HCIIO/NB3YeTCs B IIpefepax, ApOOIIKaX M IPyroM
obpabaTeiBarolieM 06OpPYIOBAaHUHU, M3HAIIIMBAIO-
LIeMCs CHJIbHEE BCero.

Komnanua SWB npepmaraer mupovaiimmit accop-
TUMEHT BBICOKOKaYeCTBEHHBIX IPOAYKTOB, KaK
CTaHJAPTHBIX, TAaK M H3TOTOBJIEHHBIX IIO CIEIU-
ATBHOMY 3aKa3y, KOTOPbIe XapaKTepU3yIOTCs ONTH-
MaJIbHOM TBEPAOCTHIO, BETUKOJIEIIHON COIIPOTUBJIS-
eMOCTBI0 a0Pa3UBHOMY, 9PO3HOHHOMY U YAAPHOMY
U3HOCY, a TAKXKe BBICOKOI CTEIIeHbIO IIPOUYHOCTH.

Kommanus, ympasnsieMas COOCTBeHHUKaMHU-
pacropsauTeNIsIMH, HaXOOUTCs B Pypckoit o6ia-
CTM Y Ha CEeTOJHAIIHHUI JeHb SABIAECTCI MHUPO-
BBIM JIN[IEPOM CpeNu aHaJOTHMYHBIX JINTEHHBIX
mpousBoacTB. OCHOBBIBAasICb Ha MHOTOJIETHEM

Bce o1nmBku npoxoaAaT TepmMoobpaboTKy C MOMOLLIbIO
KOMIbIOTEPHOIO yrpaB/ieHus

recovery 3|2017
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OTIBITE IIPUMEHEHUS BBICOKOKAaYeCTBEHHBIX MaTe-
pHaJOB M WMHHOBAIIMOHHBIX TEXHOJIOTHYECKUX
paspaborok, kommanuss SWB mocrasisieT BbICO-
KOM3HOCOCTOMKHUE JTUTBIC U3IeIHsA, 3HAYUTSTbHO
nosprmamonre 3¢p¢GeKTUBHOCTh ob6pabarsiBa-
101ero 000pyJOBaHMs, Ha KOTOPOM OHM yCTa-
HoBeHbl. Kommanuss SWB ob6mamaer Hoy-xay u
HEO06X0IUMOIT ITHOKOCTbIO, YTOOBI YIOBIETBOPUTD
JKeCTKHe TpebOBaHUs, IPebsIB/IsieMble MEXKIyHa-
POIHBIM PBIHKOM K H3HOCOCTOMKOCTHU HCIIOJIb3Ye-
MOT0 000pPyIOBaHU;.

HpOI/IBBOHCTBO U IMporpaMma IOCTaBOK BK/IIOYA€T:

st mepepabOTKN OTXOTOB: MOJIOTKU, 3aIIUTHBIE
KOJIITAYKY, HAKOBAJIbHM, PEIIETKU, CErMEHTBI U
OpyrHe YacTH /ISl LIPENEPOB, IMTOIBEPTarOIIHecs
ITOCTOSIHHOMY HM3HOCY, TaK/e KaK YrOJIKH, 3aIllHT-
Hble IUTACTHHBI, IIIIOHKH MOJIOTKa U KpeIe)XHbIe
a71eMeHThI (6OITHI M TaHKH).

YT106bI MOMY4YMTH OOOCHOBAHHYIO rapaHTUIO BbICOKOrO
kadecTBa, BcA npoaykuma SWB nonxxHa nponiti pasimny-
Hble MPOBepPKY [0 BbIXOAA 13 JIMTEVIHOIO Ljexa

1A TOpU30HTAAbHOIO U BEePTUKAILHOIO yHap-
HOro ApoOmeHus: Owia, ymapHble 3JIEMEHTBHI,
HAIIpAaB/IAIOIIME I ITIOBOPOTHBIX YIapHUKOB,
3alIUTHBIE IUIACTUHBI IUII POTOPOB M HM3HOCO-
CTOMKas IIOJIHAsA BHYTPEHHAA 3alluTa yoapHOU
IPOOMIKH.

Ina ropHo-o6pa6arpIBaloNIeil OTPACIH: MeJIio-
L[Me IIapbl, MeIoIIye Kojaeca M 4aulu OeryHos,
MOJIOTKH /ISl MOJIOTKOBBIX ME/IbHHII, @ TAKXKe Cer-
MEHTBI /151 GPUKETHPYIOIINX IIPECCOB.

Stahlwerke Bochum GmbH
Castroper Str. 228

D-44791 Bochum (lepmaHus)
Ten.: +49 234 508-51109

®dakc: +49 234 508-51037
helmer@stahlwerke-bochum.com
www.stahlwerke-bochum.com



®upma ANDRITZ nocraBnaer nepBylo B
Manansaum aBToMmarn4yeckKyio YCTaHOBKY
ANA yTUNAN3auum ObITOBbIX XONOAWUJIbHU-
KOB U 3/IeKTPONpuoopos

KomnaxHna ANDRITZ MeWa, BxogAaulaa B MEXAYHaPOAHYIO TeX-
’ Honorundeckyto rpynny ANDRITZ, nonyymna 3aka3 oT pupMbl
Shan Poornam Green Tech, nodepHero npeanpuaTa KOMMNaHnm
Shan Poornam Metals Sdn Bhd, cneunanu3aupytoLlenca Ha nepe-
paboTke OTXOA0B, BK/OYAA 0CODblE OTXOAbl, CO LWTab-KBapTUPOU
B [leHaHre, Manansua, Ha NOCTaBKy aBTOMAaTUYECKOW YCTaHOBKM
ONA yTunmaaummn 6bITOBbIX XONOANIBHNKOB U 9NEKTPUYECKNX/
SNEeKTPOHHbIX NPUBOPOB C BO3MOXHOCTbIO BOCCTAHOBIEHNA XJ10-
podTopyrnepona (CFC) n nogobHbix coegmHeHnn. C cepeanHbl
2017 roga ycTaHoBKa, NOCTpoeHHaA B MecTeudke CebepaHr [lepan
B WTaTe [leHaHr, ByaeT exerogHo 3KO0rnM4Yeckn YnNcTo nepepa-
BaTbiBaTb 0Kos10 300000 OTCNY>XMBLUNX CBOW CPOK BbITOBbIX XON0-
AnnbHUKOB 1 70 60000 TOHH aNekTPONPUOOPOB N3 YaCTHbIX JOMO-
XO3AWCTB, TakKMX Kak CTUpPanbHble MalLMHbI, ObITOBbIE NPUOOPbLI U
9NEKTPOHHbIE YCTPOMUCTBA, HAaNnpuMep, KOMMbOTEPSI.

mPIPMa Shan Poornam Metals Sdn Bhd (SPM)
IpejyraraeT IEpBOKIACCHBIE peIleHUs s
repepabOTKH OTXOIOB, BK/IFOYAs OMACHBIE OTXOMbI, U
obagaer IuIeH3ueil MaJIafi3uiicKoro JernapTaMeHTa
oxpyxatorueit cpensl (DOE). Shan Poornam Green
Tech, noyepusas ¢upma xomnanunu Shan Poornam
Metals, crieriamsupyeTcst Ha y THIM3a U ObITOBBIX
MEKTPUIECKUX OTXOJOB.

IleHTpa/bHBIM 3JIEMEHTOM IepepabaThIBAIOIIEN
YCTaHOBKHU SIBJISICTCS IIOMEPEYHO-TOYHBIIT U3ME/TBIH-
tenp QZ 2000 mpousBonctsa komnanuu ANDRITZ
MeWa. B omimuyne OT MHOTOITAIIHOM TEXHOJOTUU
PEXKYIIIEro M3MeNbYeHUs, B JaHHOM YCTPOMCTBE
HCIOB3YIOTCS BPAIAIONINeCs IIeNH, KOTOpble pas-
O6UBAOT pasJUIHbIE KOMIIOHEHTBI W MaTepHaIbl
6b61cTPO M 9(pDEKTUBHO IKOTIOTHIECKH YHUCTHIM CIIO-
co6om. [lesnHTerpHpOBaHHbIE TAKUM 00Pa30M 4acTh
BIIOC/JICICTBUH JIETKO IIO[IAIOTCS Pasie/ieHHIo Ha
oTze/IbHbIe (PPAKIUY, TAKUE KK, HAIIPUMeD, JKeJIe30,
MeJb, AIIOMUHUH U IIacTuku. KpoMme Toro, 6aTapen
U KOHJEHCATOPBI OCTAIOTCSI HETOBPEXKAECHHBIMU U
MOTYT OBITH OTCOPTHPOBAHBI (e3 BBHICBOOOKIEHHS
BpeIHbIX BelecTB. [Ipu nepepaboTke XOIOMUIbHI-
KOB U KOH[IUITMOHEPOB TepMeTUYHAsA CHCTEMa yCTa-
HOBKM 06ecIie4uBaeT BO3MOYKHOCTb OTCAChIBaHUS
BBIXOIAIINX Ta3oB, Takux kak CFC u meHTaH, u ux
MTOC/IEAYIOIIETO 9KOIOTHYHOTO YIAIeHHUS.

Ora nepBas B Majaiisuy aBTOMaTHIecKasi yCTAaHOBKA
IUIS1 y THJIMBAI[UH OTCITY>KUBILIHX CBOM CPOK OBITOBBIX
XOJIONW/IBHUKOB M 9IEKTPOIPUOOPOB — BasKHAsI Bexa,
ycraHoBeHHass Gupmoit Shan Poornam Metals ms

IaJIbHENIIEr0 PasBUTUA U PACIIUPEHU Maaal3uii-
CKOrO TIepepabaThIBAOIIEro X03sHCcTBa. B OmroKaii-
IIIMe TIATh JIeT B paMKax (PMHAHCHPYeMOIl IIpOrpaM-
MBI IUIAaHUPYETCsl CO31aThb 86 COOPHBIX IIyHKTOB LA
6I)ITOB])IX QJIEKTPUIECKUX U IJIEKTPOHHBIX OTXONOB,
6aromapst KOTOPbIM OyIeT 06ecrednBaThCs Helpe-
PBIBHAs 3arpyska HOBOIT IepepabaThbIBAIOILIEI yCTa-
HOBKH.

www.andritz.com
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Llepemorua noanvca-
HWA JOroBopa Mexzay
komnaHuamm Shan
Poornam Metals n
ANDRITZ MeWa
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My3eviHbivi akcroHaT —
3KCKaBaTop C KaHaTHOM
TArovi Fuchs 301

. ) WcTtouHuk: Bauverlag BV GmbH/-

Tpaauuma B cOMeTaHuM C AYXOM MHHOBaLuu

CoTpyoHukn komnaHum Fuchs, HaxogAallenca B ropoake bag LLIEHOOPH

} Heganeko ot Kapncpya, MoryT ropamTtbea 128-neTHen UCTOpUEn CBOErO
npeanpuAaTua. OcHosaHHaA B 1888 roay MoxaHHecom Dykcom dripma
B TO BPEMA chneunanmanpoBanacb Ha M3roToBaeHnn obopyaoBaHmMAa ana
cenbckoro xo3Aamcrtea. CemenHoe npeanpuAaTue pocno n B 1920 roay
PYKOBOACTBO (hUPMOII MepeHanm cbiHoBbA VoxaHHeca Oykca. B 1950
roay Oblf1 NOCTPOEH NEPBbIN MUHN-3KCKaBaTop D1, koTopbIn 6bIN BRep-
Bble MPOAEMOHCTPUPOBAH Ha BbiCTaBke BO OpaHKdypTe, rae oH nony-
4Yun Npn3. 3TO NOATONKHYIO FrepMaHCcKyto dhenepanbHyto Xene3Hoa0-
pPOXHYtO KomnaHuto Deutsche Bundesbahn k 3aka3y 200 Takux malumvH
O1A NOrpy3Ku yriAa B TEHAEPbLI TOKOMOTVBOB.

1957 romy KOMIIaHUS Ilepeexaja Ha CBOIO

HBIHEIIHIOIO NPOU3BOIACTBEHHYIO IUIOLIA/IKY B
Ban 1lIén6opu. B To Bpemst ¢upma mpousBommia
akckaBaTopsl F 301, u ¢ o6mum 06beMOM IIpous-
BoAcTBa B 15000 3K3eMIUIAApOB 3Ta MalllMHA CTajIa
Haubosee 4YacTO IIPOJABAEMBbIM OKCKaBaTOPOM B
mupe. B 1975 ropy xommanust Fuchs paspabGorana
[IepBYIO MOJHUMAIONIYIOCS U MOBOPAYMBAIOIIYIOCS
KaOMHY, Ha KOTOPYIO OBUI IMOIyYeH maTeHT. lof cimy-
CTs ABAaIUATHTHICIIHBIN 9KCcKaBaTop Fuchs moxunyn
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(abpuxy. C a10r0 MOMeHTa KOMIIAHUSI ClIe/IajIa YIOP
Ha M3TOTOBJIEHUM TUAPABIMYECKUX IIOTPY30YHBIX
MallvH ¥ B 1998 romy mpekparwia IpOU3BOACTBO
TPaJMIIMOHHBIX 9KCKaBaTOPOB C KAHATHOM TSATOM.
Boree Toro, hupma cocpenoTourIach UCKIIOYHTE b=
HO Ha KOHCTPYKLIMH IIOTPY34YMKOB — CIIeIMaTA3als
BecbMa pefiKast B 00/1aCTH IOTPY304HOI TEXHUKU.

B 2002 rony amepuxaHckas Kopropanus Terex, usro-
TaB/IMBAIOIIAs CTPOUTE/IbHBIE MAIIMHBIL, IIPHOOpea
¢upmy Fuchs BMecTe ¢ ee MaTepUHCKOIN KOMITaHHEH



Schaeff. Koprmoparnus Terex sBsieTcsi OMHUM U3
KPYIHEeHUIINX IIPOU3BOAUTe/IeN TeXHUKH NI IIepe-
MeIlleHUsT MaTepUasioB, OHAa IIOfpasle/seTcss Ha
OT/le/IeHUs] KPAaHOB, 00paGOTKU MaTepUaNoB U IUIAT-
dbopm wis BeicoTHBIX pabor. Ha ceropHsHuii 1eHb
B KOMIITaHHM 3aHATBI OKojo 23000 coTpynHHKOB,
KOTOpBIe TPYIATCS IOYTU Ha 60 IIPOM3BOACTBEHHBIX
wromaakax. Oxono 300 u3 Hux paboraror Ha hupme
B Ban IIénbopue. KoHKypeHTOCIIOCOGHOCTD IPO-
MBIIIJICHHO! KOMIIaHUU Ha IIePerlOIHEHHOM COoIlep-
HUKaMH PBIHKE BCe OOJIbIIIE 3aBHCUT OT €€ CII0C0o6-
HOCTU I‘I/I6KO OpI‘aHI/I?)OBbIBaTb HpOI/ISBOHCTBeHHI)Ie
JMHUU. M3-3a aKoHOMMYecKUX TpyngHocTeit 2008-
2009 ronoB MOTpe6OBaNIOCh BBEIECHHE HOBOI OYEHb
rHOKOII CHUCTEeMBI IIPOU3BOACTBA, OCHOBAHHON Ha
MIPUHITUIIAX 9KOHOMUHU.

B 2011 romy B crpoit 6bUla BBelEHA HOBAasl IPO-
WU3BOJICTBEHHAs JIMHMA. B 3TOM KOHTEKCTE IIpeXK-
HssT MOfie/ib COOPKHU, B KOTOPOI 3a[eiiCTBOBAIOCH
HECKOJIbKO ITPOM3BONCTBEHHBIX JIMHUIL, OblIa 3aMe-
HEeHa Ha KOHIIENIINIO CMEIIaHHOM MOJIe/IbHOM JTMHUN
u HayuHas ¢ 2011 ropa mammus! cepun MHL250-360
COOMPArOTCSI TOJMBKO HA ONHONM JIMHUW. BBemeHue
KOHIIEITIMU CMEILIaHHOM MOAE/JIbHON JTMHUHN MO3BO-
JIWJIO TTOBBICUTH T'MOKOCTh M COKPATUTh BpeMs IIPO-
M3BOACTBEHHOTO IHUKIA. VI3MeHeHUs Tak)Ke OBJIU-
SUIM Ha CUHXPOHH3AIIUIO IIOTOKa MaTepuanos. s
TOTO, YTOOBI KaXK/IBIII COTPYIHUK MOT BUMIETHb TEKY-

HAIIpaBJIEHUU OTPAC/Ie JIECHOTO XO3AMCTBA, Ilepe-
PabOTKH U IIOPTOBBIX IIOTPY30K».

OTnuvHoe pelwieHue ANA KaXKAoro

PasmiraHble BepCHH U pasMepbl IOTPY3UYUKOB, pasHbIe
paboune Beca, paJiyChbl JIEUCTBHS U 3/IEMEHTBI 060-
PYIOBaHUSA IPENOCTAB/IAIOT I10/Ib30BATE/IIO BO3MOXK-
HOCTb BBIOOPA MOAXOMSIIEH eMy MAllHHbI U3 IIHPO-

BBepeHmne KoHLEenuMmM cMmewlaHHOW MoAesNibHOM
JIVHUM NO3BOJINIO NOBbICUTb NMMOKOCTb U
COKpaTUTb BpeMA NPOU3BOACTBEHHONoO UMKna

11ee pabodee COCTOSIHUE IIPOU3BOACTBEHHOI IMHUM,
6pUta BHempeHa cucteMa Andon, KOTopast BbISB/ISET
mpo6ieMHble MeCTa U TAKMM 06pasoM CrocoOCTBY-
eT 3HAYUTE/IbHOMY IOBBIIIEHHIO IPO3PAYHOCTH U
addekTrBHOCTH CHOPOYHOTO IIPOIIECCa.

B cepenune 2016 roma xommnanus Fuchs yKpenuia
Koproparuio Terex myrtem pebpenmmura: «Fuchs -
Mapka kopmoparuu Terex». Bmaromaps asrtomy
pebpenpunry Fuchs muTerpupoBamace B 06macth
06paboTKM MaTepuaaoB Kopropanuu Terex, obe-
CITeYrB TAKMM 00OpPa3oM ellle JIyYIIyl0 WHTETPAIHIO
B moprdomno mponykuuu Terex. B To ke Bpems
Terex TIpoOmO/DKMIA CTpaTerHdeckoe mpeobpasosa-
HUe CBOeiT 06/1acTH 06pabOTKU MAaTEPUAJIOB C IIE/IbI0
emje 6ojlee YCIEIIHOIO ITI06aIbHOTO MapKeTHHTa
CIIeMa/IMSUPOBAHHBIX MAIlIMH [UISI TI€peMelleHNns
MaTepHasioB, IPOU3BOAMMbIX Komianueil Fuchs.
«CrienaM3upoOBaHHOE IIOTPY304HOE 060pyHoBa-
nue oT Fuchs - BayKHast 4acTh 10ITOCPOYHOI KOPIIO-
paTuBHOI cTparernu Terex 1 uyieasbHOE TOTIOTHEHHE
HAIIIETO IOAPas3eIeHusi 00pabOTKH MaTepUaIoB», —
ropoput Kupan Xeraptu, Ipe3uieHT HOfpasie/IeHHs
06paboTKN MaTepHrasoB. «Mbl HaMepeHbI IJI06aTIBHO
pacimputh 6usHec kommanuu Fuchs 3a mpemes
ee TPaJUIIMOHHON O06IaCTH HOTPY3KH OTXO[OB B

KOrO JMarasoHa BAPMAHTOB, BHE 3aBMCHMOCTH OT
TOTO, UJIET JIU Pedb O TPAHCIIOPTHPOBKE U 06paboTKe
IPEBECHHBI, WIX MAIINHY HPENNONaraeTcsi UCIoib-

PRODUKTIONSSTEUERUNG
PRODUCTION CONTROL
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[MponsBoacTBeHHaA
JIMHWA, 0bopyaoBaHHaA
rno cucreme Andon

Wctounuk: Bauverlag BV GmbH

CmeluaHHaa MoLesib-
HaA IMHWA — ecin
MPOUCXOAAT 3aMUHKHY,
[POV3BOACTBEHHbIE
MeHenxepbl MoryT
BMELLATbCA HeMEAIEHHO

WUcTounuk: Terex




SneHa 306o0neB, MeHen-

KEP 110 MapKeTUHIy
DALOM C 110rpy341KOM
MHL370F

Wctounuk: Bauverlag BV GmbH

[lorpy304Hble MaLLu-
Hbl CO crieymarnbHbIM
obopyaoBaHuem — 3a4a4a
MPUKAEAHOrO LIEHTPa

WUctounuk: Bauverlag BV GmbH
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30BaTh JUIA YTUWIM3ALUU OTXOI0B WIX /Il IIOPTOBBIX
pab6ort. ITorpysodHble MallIMHBI MOTYT ITepeMeIIaThCs
Ha OOBIYHBIX PE3NHOBBIX IIIMHAX, Ha TYCEHHIHOM XOIY
WIM UMETb 3JIEKTPUYECKHIT TPUBO]L.

B 2014 rongy 6bumi 3amyIeHsl B IIPOU3BOACTBO B
HoBbIe cepuy. Korya mepBplIil TOTpy3YMK U3 9THX JBYX
cepuit - MHL250 - BeIBOM/ICA Ha PBIHOK, /I HErO
6bUIa IOCTAaB/IEHA 11€/1b MTOBBIIMIEHHON MOOMWIBHOCTH
U ruOKOCTH paboThl. ITO caMast MajleHbKasl MalllMHA
kommanuu Terex® Fuchs s morpysku nepepabaTsi-
BaeMbIX MaTepuanoB. Kimmentam xopropamuu Terex
Bce 6osblile TpeOyeTcsi MPOYHOCTh M PA3HOCTOPOH-

recovery 3|2017

MHL320F - roToB k
TPaHCropTHPOBKE

Wctounuk: Bauverlag BV GmbH

HOCTD UCII0/Ib3yeMO¥ TEXHUKH, IIO9TOMY BMECTO TOTO,
4TOOBI 11epe0bOPYLOBaATh CYIECTBYIOL[HE KOHIIEI-
L[MM MAILHH, 6bUIa paspaboTaHa ¥ IOCTPOEHA HOBAs
cepua MHL250 cnenmanpHO /1S 3amad M yC/IOBUM
paboThl KoMIIaHuil 10 yrwinsaunu. HecMorpst Ha
CBOIO KOMIIaKTHYI0 KOHCTpykiuio, MHL250 npeno-
CTaBJISIET ONEPATOPY OTIMYHYIO BBHICOTY HAOMIONCHNUS,
1I03BOJIAA €My BHIETb M 3aIlONHATH IOTPY30YHBIN
6yHKep 1 KoHTeiHep. ONIIMOHAIBHO KaOMHA MOXET
6bITb 060PYIOBaHA THAPABIMYCCKUM IO BEMHUKOM,
KOTOPBII CMOXKET ee IMTOIHUMATh Ha BBICOTY HabJIIozIe-
HUA B 5,20 MeTpPOB.

bBosee kpymHble BepcuM OTHOCATCS K 3 CepUH, B KOTO-
pyto Bxomar mopenn MHL320, MHL331/MHL334
(cM. TakKe JKyPHAII «yTHIM3aLUsi», BeITycKu 04/14,
02/15,03/16), MHL340, MHL350, MHL360, MHL370,
BIUIOTb 1O caMoii KpymHo¥ Mmamuael MHL390. C
pabounm paguycom neictBust 10,4 METPOB 1 BeCOM
22,9 tonn MHL320F - xomMmakTHas, MaHeBpeHHas
M MOIIHAsi MallliHa, 0COOEHHO IPH ee HCIIOIb30-
BaHUU B 06acTu nepepaborku. HoBbIl nBUTraTeND,
CKOHCTPYMPOBAHHBIH C PaC4€TOM Ha MaKCUMaJIbHYIO
MOIIHOCTh ¥ 9 (HEKTUBHOCTh pPacXofia TOIUIMBA,
B COYETAaHUU C AMHAMHYECKUM KOHTPOJIEM MaK-
CHUMaJIbHOM HAarpys3Ku IpeNoCTaB/IseT MMEHHO Ty
[IPOM3BOUTEIBHOCTD, KOTOPasi HeOOXOMMa, BCer/a
u Besge. st Toro, 4To6BI JIydIlle COOTBETCTBOBATD
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SnekTpunyeckaa
OTtyet 0 pa6ote: PRS Premium Recycling Service GmbH MOrPy304HaA MALIMHA B
®upma PRS Premium Recycling Service GmbH 6puta yupexaena B 2006 rony 1 ee IepCcoHaI HaCUH- MPUKIaAHOM LieHTPE B
TeIBaa 3 4denoBeka. Ceromus Ha mpexpmpustun Bo Opankdypre-Ha-MaiiHe B 1Be CMEHBI PabOTAOT OXuAaHnn roToBHOCTH
oxos10 50 corpynHUKOB. Exkerogno upma nepepabarpisaeT 250 TOHH OTXOZIOB. Y TWIHSHPYeMble MaTe- WUctounuk: Bauverlag BV GmbH

PHaJIbI — CMEIIAHHBIN IPOMBIIIICHHBIN U CTPOUTENIBHBIN Mycop. OTXOMBI ITOCTAB/ISAIOTCA MECTHBIMHU
OYHMCTHBIMU KOMITAaHUSIMHU, IIepepabaThIBAlOTCSA HA MeCTe U OTIIPABJIAIOTCS KIMEHTAM KaK BTOPHYHBIC
MarepHaJbl. Pe3y/IbraTsl 10 OKOHYaHUH [IPOIlecca IepepaboTKU — TBepIoe BTOPUIHOE TOIUIMBO C pas-
HBIMH pPa3MepaMU YaCTHUI] U Pas/INIHON S9HEPTe THUECKOI IIEHHOCTBIO I aeKTpocTaHIuit. PRS takke
paboTaeT ¢ MeTa/UyTaMH, MUHEPaJaMU U3 CTPOMTEIBHOTO MYCOpa U IITYKaTypPHBIMU IUTUTaMH B 60JIb-
IINX KOIM4YecTBaxX. [IoAroToB/IeHHbIE Y THIN3UPOBAHHBIE MaTePUaIbl MOTYT BBIBOSUTHCA TPY30BUKAMU
WIN YKe/IE3HOTOPOXKHBIM TPAHCIOPTOM. KOMITaHUS sIB/IsIeTCs IIPEAPUATHEM 10 06paboTKe OTXONOB
" cepTU(UIMPOBAHA B COOTBETCTBUU C T€PMAHCKOM JUPEKTHUBOM [UIsl MIPEANIPHUATHII 10 06paboTKe
orxonoB (Entsorgungsfachbetriebeverordnung, EfbV).

O6beM yTHIN3UPYEMBIX OTXOZIOB IIOC/IENOBATE/NIBHO YBEIMYMBA/ICSA B TedeHHe HMOCAegHHX 10 JeT.
HenaBHO KOMIIaHUS KyIIM/Ia HOBbIE IIOMEIIECHHS B HEIIOCPEICTBEHHON OIM30CTH, TAKUM 0OpasoM B
OymyleM repepaboTKa MHHEPAJIOB ¥ CTPOUTENIBHOTO MyCOpa CMOXKET OBITh OTHE/ICHA OT YTH/IN3AIUH
IpeBECHHBI.

Hecatp ner Hasajg PRS kymmma mepsyfo morpysounyio mamuay MHL320 mponsBopcTBa KOMIaHUU
Fuchs. 3a aTo Bpemst k Heit 66Ut 106aB/IeHbI enfe TATh MauH: gse MHL320, nBe MHL335 u opHa
MHL340. Oco60€e CBOMCTBO 9THX ITOIPY30YHBIX MAIIIUH — BCE OHU 00OPYIOBAHbI TBEPIBIMU PE3HHO-
BBIMHM IIMHAMU. «B mepepabaThIBaloIINX aHrapax MCIIOIb30BaHNE TBEPABIX PESHHOBBIX IIIMH IIPOCTO
HaMHOTO 6orree 9(pdeKTHBHO, TOCKOIbKY MAIIMHAM IIPUXOIUTCS PaboTaTh B OKPY>KEHHH OCTPBIX U
TBEPIbIX MPEIMETOB, 0COOCHHO IPU YTWIN3AIMKA CTPOUTEIBHOTO Mycopa», — 00BbscHsieT KapcreH
3YKKOB, MEHeIKep 0 IIponsBoncTBy ¢pupmer PRS.

Erie onHO mpenmyinecTBo, kabuHa norpysurka MHL335 nmogHnMaach Ha BBICOTY 1 MeTpa, 3Ta Maliu-
Ha MCIIOIb3YeTCsl VISl 3aTPy3KH IUTAIOIIEro OyHKepa Ha y4acTKe BBIPAOOTKH TBEPHOTrO TOIUIMBA M3
OTXOJIOB.

ITouemy PRS mpuHsia pelieHHe B M0/Ib3y IOTPY30YHOIN MAIIMHBI IIPOM3BOACTBA KOMIAHUH Terex?
«JIJIs1 Hac cepBHUC SIB/ISIETCS IPE3BBIYAIIHO peraoInuM GaktopoM. OH TO/DKEH pearHpoBaTh ObICTPO U
TOJDKEH OBITh BCeraa MOCTYIeH U THOOK. [l Hac 9TO CTOJIb JKe BaKHO, KaK U I[eHa MAIINHBL. A KOM-
nanus Kiesel, aBropusoBaHHbIi1 Juiep Kopropainu Terex B [epManuy, mpenocTaBisieT AeMCTBUTEIHHO
OTJIMYHBLI cepBHC. Boobite 1o BceMm MartmHaM Terex, mocraBieHHbIM dupMmoit Kiesel, y Hac umeercs
KOHTPAKT Ha IIOJIHOe OOCTy>KMBaHME, TAKUM 0OpasoM 00eCIedyuBaeTcsi, 9YTO BECh 9TOT MAIIMHHBII
MapK BCerja HaXOOUTCH B HCIIOIb30BaHUI», — 3aK/II09AeT 3YKKOB.
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YcTaHoBka /14 BbipaboT-
Ky TOMAMBa u3 0TXo40B
Ha ¢upme PRS

WUctounuk: Bauverlag BV GmbH

MHL335 3arpyxaet
yCTaHOBKY A/1A MPon3BoL-
cTBa BTOPUYHOIO TOIM/In-
Ba 13 OTX0LOB

WUcTtounuk: Bauverlag BV GmbH
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BBICOKUM TpPeOOBaHMUAM IIPOMBIIUICHHBIX 3a/1ad IO
yrwmsauuu, Hobiit MHL320F o6opynosan pas-
JIMYHBIMU QYHKIIMSAMH, CTAHAAPTHBIMU U3 KOTOPBIX,
HaIlpUMep, ABIAIOTCA TaKHe, KaK yIpaBJIeHUe CUCTe-
MOV IIPM TIOMOIIM JPKOMCTHUKA WM BEHTHIATOPHI C
BO3MOXKHOCTBIO peBepca. ITorpyska jlerkux oTxonos
TaKXKe He Ipobrema.

Ha ngpyrom koHIle IIMPOKOIH JTMHEHKU HNPOTYKIUU
Fuchs HaxopuTcs norpysuux mopemn MHL390, 060-
PYZOBaHHBIN JBUTaTeleM MOIIHOCTbIO 300 Kujo-
BaTT, OH ABJISETCA KPYNHENIIENH M3 CTaHJapTHBIX
IIOTPY30YHBIX MAalllUH, IIpefjaraéMblX KOMIIaHME.

Ero pa6oumit Bec B 87 TOHH — BMeCTe C I'yCEHUYHBIM
maccu 97 TOHH - [IeJIaeT 9Ty MalllMHy PasHOCTOPOH-
HUM pelIeHHeM, IIPeX/ie BCero I/Is HOPTOBBIX PaboT
U IIOTPY3KM Mycopa.

CneuvanusvpoBaHHble peLueHus
ANA UHAUBUAYaNbHbIX 3agay

B npuximagaom nentpe B bax IIén60pH roe Haxo-
IOUTCSL TIPOM3BOACTBO KoMmaHuu Fuchs, skcrepTst
paspabaTbIBAlOT WHAMBHU/AyaTbHBIC PEIIEHUS /IS
BCeX KJ/IMEHTOB, >KENAIINHUX CHelHaabHON IIOJI-
TOHKU OGOPyI[OBaHI/IH Imoa ux KOHerTHI)Ie 3ama-
qu. rHI/IaHa?)OH CIIenIra/IbHbIX 3anpoc03 K/IMEHTOB
MPOCTUPAETCSI OT HeOOMbIINX M3MEeHEHUN B KOH-
CTPYKIIUM CEPUIHOIN MAaIlIUHBI, HAaIIpUMep, €CIU
Tpebyercst apyras QyHKIMOHaIbHAs KOHQUTY-
pauMs JKOMCTHKA, 1O KOMIUIEKCHON MOJIEpPHU3a-
MM MAaIIUMHBl C 3JTEKTPUYECKUM HPUBOIOM. «B
NOC/IeqHUE TOIbl MBI BUIE/IA IIOCTOSIHHO PacTyIIUI
CIIPOC Ha MAIIMHBI, B YaCTHOCTH, Ha 3JIEKTPHUYe-
CKHe MAIINWHBI, KOTOpPble CHEIIUAJIBHO aNalTHPO-
BaHBbI [/I1 KOHKPETHBIX IIPUMEHEHHIT», — PaJloCTHO
rosoput Mapkyc lITpynmuiep, HH>XeHep NpPOeKTa
B HpI/IKIIa,[[HOM ueHTpe. SKCH}IyaTaHI/IH MAaIIWHBI C
9MeKTPUYECKUM IIPUBOIOM HMeeT HeKOTOpbIe IIpe-
umymiectBa. OQHAKO, HECMOTPsI Ha MOIM(pHUKAIIIH,
oIlepaTop UMeeT Ty >Ke KapTUHY Ilepel IJIa3aMU U
Te JKe ONIYIeHHs, KaK IpH paboTe Ha MAIIHHE C
IU3eIbHBIM ABUraTesneM. IloaToMy eMy He IpHUXO-
OUTCSA TMPUCIOCAOMUBAThCA K 4eMy-To HoBoMy. Ho
NIpU 9KCIUTyaTalluM JI€KTPUYECKON MaIlUHbI BO3-
MOYKHA 9KOHOMHS 3KCIUTyaTAallMOHHBIX PacXofloB
10 60-70 %, IMOCKO/IbKY 9/7IeKTPUYECKUE JTBUTATETU
pabotaror 6onee adbdexruBro. K uucay ppyrux
OJOCTOUHCTB 3}ICKTPI/I‘IeCKI/IX MAallIH MOXXHO OTHE-
CTH 3HAYUTE/IBHO OO/Iee HUSKHIT YPOBEHBb IIIyMOB,
OTCYTCTBHE BBIXJIOITHBIX I'a30B, YCTpaHEHHE HeO0O0-
XOOUMOCTHU TpaTI/ITb BpeMH Ha sanpaBKy TOIUIN-
BOM U YBEJIMYCHHBIN CPOK CIy>XOBI TMIpPaBIMKU

KabuHa onepatopa nogHumaeTcAa Ha 1 MeTp v npenocTasaaet
emy xopoLumyi 0630p A51A 3arpy3ku 6yHKkepa yCTaHOBKM A1A
BbIpabOTKU BTOPUYHOIO TOM/IMBa

recovery 3|2017

Wctounuk: Bauverlag BV GmbH



M3-3a OTCYTCTBHS BMOpamuii, 61aro-
mapsi 6osee POBHOII OTHade SHEPTUH.

Cover story
waste recovery

MHL320 Ha ¢pupme PRS

WUctounuk: Bauverlag BV GmbH

AL IERfaISE [Py MCNONb30OBaHUMN 3NEKTPUYECKON
HA Y)KE CAMOCTOATELHO MPOMSBO- MalUUHbl BO3MO)XHAa 3KOHOMMA 3KCNy-

IAT 971€KTPOIHEPIUIO, SKCIUTyaTallus
MOIPy30YHBIX MAlIMH C 3JeKTpUYe-
CKUM IIPUBOJIOM I HHUX SABJISETCSH
OYEeHb DKOHOMUYHO.

Ha Bompoc o JNONOMHUTENbHBIX pacxoiax Ha cIie-
LManM3upoBaHHble pemtenuss, Mapkyc Illtpynmiep
OTBETHJI CJIEAYIOUM obpasoM: «Braromaps Haremy
MHOTOJICTHEMY OIIBITY B Pa3pabOTKe U BHEAPEHUU
crelyanabHbIX PELIeHU MBI MOYKEM II0/IaTaTbCs Ha
LIMPOKUI IUAIIa30H YyKe pea/M30BaHHBIX IIPOEKTOB.
TakuM 06pasoM HaM yhaeTcs BBIIOIHATH OOJIbIIOE
KOJTMYEeCTBO K/IMEHTCKUX 3alpPOCOB Ha OJarompu-
ATHBIX YCJIOBUAX». B pesynbraTe make creliaabHble
BO3MOYKHOCTH, YaCTO 3aIpalllMBaeMble PBLIHKOM,
MOTYT OBITh BK/IIOYEHBI B CEPUITHOE IIPOU3BOJCTBO.

www.terex-fuchs.com

OTtuyet o pa6orTe: River Ridge Recycling, lapearx, CesepHasa Upnanausa

Komnanus River Ridge Recycling nckama morpysdux /uist 3aII0THEHUST U3Me/IBIUTE ST OBITOBBIM MYCO-
POM M IIPOMBIIIUIEHHBIMH OTXOZIaMHU. I3Me/IbdnTe/Ib BBIIOMHSET IIPeBAPUTEIbHYIO 00pabOTKy 0TXO-
JIOB, IIPEKJI€ YeM OHU TEPENAIOTCA Ha Ta/IbHENIINMA MPOLECC Y THIN3AIUH, BKIIOYAOIIUI COPTUPOBKY.
I aToit e Tenephb Ha pupMe ucnoab3yloTcs norpysunk MHL820 ¢ aekTpruieckuM IpUBOIOM U
coprupoBouHblii rperidep Arden 500 1.

Perrrenye B 110/1b3Y 9/IeKTPUYECKOIM MALIMHBI OBIIO IIPHHATO B OCHOBHOM M3-3a TOTO, YTO OHA HE UMEeT
BPEIHBIX BLIXIOIOB, IIOCKOIBKY 9KCIITyaTallis IIOTPy3unKa IIPe/Ioaraaach B 3aKPhITHIX aHTapax. 9ToO
pellieHne ObUIO OYeHb IO3UTUBHO BOCIIPUHATO COTPYIHUKAaMHU. [eHepallys TeIUIa U IryMa TaK)Ke MOLII
ObITH CHIDKEHBI. [a3 MeTaH U3 O6/1M3/IeXalreit CBaJIKi cOOMpaeTcst U peobpasyeTcs: B 9JIeKTPOIHEPTHIO.
Ora 9Heprus 3areM HCIOIb3YeTCs IS 3alMThIBaHKs norpysunka MHL820, Takum o6pasom 3HaUH-
TeJIbHO CHIDKAIOTCS 9KCIUTyaTal[HOHHbIE PACXOMIbI M 9MUCCHSI Fa30B, CO3AIOIIHNX TAPHUKOBBII 9 (DeKT.

recovery 3|2017

aTauMOHHbIX pacxoaoB Ha 60-70 %

MHL820 B paboTte

Ha pupme River Ridge
Recycling B CesepHovi
Vipnaramn. CoTpyaHukim
OYeHb [JOBOJIbHbI
MaLUMHOW C 3/1eKTpu4e-
CKVM MPUBOAOM

WUctounuk: Bauverlag BV GmbH
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pre-shredder

waste recovery

NMpeaBapuTenbHbIN U3MENbYUTENIb MapKM
FORUS Ha npeanpuaTtum NMIBT B nonbckom
ropoae Mapwose

VimetoLymvi Ha cBoem
cyety bonee 1000 npo-
AaHHbIx mawmH, FORUS
10 rpaBy cYNTaeTCA
creymanncTtom B obna-
CTU UBMENLYUTETbHOM
TEXHUKMN

WUctounnk: Eggersmann
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C HoAbpAa 2016 roga SE 450 — ycTponcTBO A4 NpeaBapuTenbHO-
ro namenbdeHna Toproson Mmapku FORUS, npuHaanexalien rpynne

KoMnaHun Eggersmann, — HaxoamMTcA B aKcnnyaTaumMm Ha npeanpu-
ATUM MO MexaHnKo-buonornyeckon nepepabotke otxonos (MBT) B
Mapuwioe. [laHHbIn NpoekT, peanM3oBaHHbIM rpynnon Eggersmann,
paboTaeT ¢ AHBapA 2015 roga v B 60nbLLOV cTeNeHN OblsT OCHALLEH
obopyanoBaHMeM N3 coOBCTBEHHOrO NOPTAPOINO MPOAYKLNM FPynnbl.

5 OJIBIIIOE MHOTOOOpasye THIIOB MCXOIHBIX MaTe-
pHaIOB, ITOCTABIsSEMBIX Ha MepepaboOTKy B
MapioB (6BITOBOIT MyCOp, JI€COCEYHBIE OTXOIBI,
KpPYIHOrabapuTHbIE OTXOABI M T.I.) TpeOyeT ITOMH-
MO BBICOKO¥ IPOM3BOJUTEIBHOCTH 0OOPYLOBaHMUsA
TaK)Ke ero OOJbLION TMOKOCTU I BbIIOJHEHUS
pasmuyHbIX 3agad. OJHOBAIBHBIN IpeABAPUTENb-
HbI U3MEBYUTE/b, UCIIO/Ib30BABIIIUICA C MOMEHTA
BBOZIa TIPENIPUITHS B JIEMCTBUE, — IIPOU3BOMICTBA
KOHKYPHUPYIOIIeil KOMITAHUU — B IIOC/IETHUE MECSIIbI
BCe MeHbIIle OTBeYayl 9TUM TpeboBaHussM. Marna
OBICTPO Ieperpy’kanach M IEPEXOHIa B PEKUM

peBepca, 0COGEHHO MPU UHTEHCUBHOM 3arpysKe WIH
npu fpobieHnu rpyObix MarepuasoB. bosee Toro,
BCTPEYHOHAIIPaB/IeHHbIE 3yObsi HECKOIBKO Pa3 OC/Ia-
O/IIMCh U BBIMAiAd. JTO B CBOIO OdYepenb Hera-
THUBHO BJIMSJIO Ha BECh MPOLECC MEXaHMKO-OHOJIO-
TUYECKOi TepepabOTKU B II€IOM, [TOITOMY 3aMeHa
HU3MEJIBYUATENA B KOHIIE KOHIIOB CTa/Ia HEOOXOIUMOIA.
B HOs16pe 2016 rona [yist BBITOIHEHNUS 3a/1ad 110 IPO-
OJIEHUIO PA3/IUYHBIX MATE€PUAIIOB — OT CMECHU IUIa-
CTHUKOBBIX IUIEHOK /IO KPYIIHOIaGapUTHOTO Mycopa —
6bu1 mytien B paboty FORUS Special Edition SE 450,
MeJUIEHHO  BPAIAION[UIACA  TIPeBAPUTENbHBII

[oTar el e e |

EOTRON v
450 FORUS
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U3MeJIbYUTEeIb C IBYMs BaJJAMH M 3JIEKTPHYECKOMH
paboueit MomiHOCTBIO 250 Kmiosart. IIpomyckHas
CIIOCOOHOCTh H3MEIbYUTEIA — B 3aBUCUMOCTH OT
II0JIaBaeMOTO MaTepuasa — 10 65 TOHH B 4ac.
3arpyska MalllMHBI IPOU3BOAUTCA B COOTBETCTBHU
C MaTepuajoM KOJIECHBIM IOTPY3YMKOM (mpeBec-
HbIE OTXOfbI, KPYIHOIaGapUTHBII MYCOp M CMeCh
IUTACTUKOBBIX IUIEHOK) WIN KOHBEHEPHOM JICHTOM C
yTIpaBjIeHHEM U3 COPTHPO-
BOYHOM KabuHbI (OCTaIb-
HO¥I MaTepuai). Beirpyska
MaTrepHaJia sIBJIAeTCS CTONb
JKe THOKO U OCYLIeCTBIA-
eTCs IIPU IIOMOIIU peBep-
CUPYeMOTO  JICHTOYHO-
ro TtpaHcrmoprepa. Tak, B
3aBHCHMOCTH OT 3arpysKu
HCXOTHOTO MaTepHaa, W3MeTbYeHHBIE JIpeBeCHbIe
OTXOIBI TI€PEMeIaloTCA KOHBEeHepoM HaIpAMYIO K
y4acTKy BBIMAa4MBaHUA, MPEIBAPUTETBHO H3Meb-
YeHHBbIE CMeCH IUIACTUKOBBIX IUICHOK — B HaIpaBJIe-
HUU y9acTKa IPOM3BOACTBA BTOPHYHOTO TOIUIMBA
(RDF - refuse-derived fuel), a npo6ensie xpymnHo-
rabapuTHBIE OTXOMIBI — HANPSMYIO Ha HOTPY304HYIO
CTaHIIUIO.

«C MOMeHTa ITycKa B fieiicTBue uamenpanTens FORUS
Special Edition SE 450 mpennpusaTue pabotaeT HaMHO-
ro jydire. B mocienHue ronsl Mbl y>Ke BBETH B 9KC-
IUIyaTallMi0 HECKOIbKO MAIUH TPYIIbl KOMIIAHHUI
Eggersmann - HampuMmep, IepeBa/lbIINK KOMIOCTA
BACKHUS, packpsiBarenu nmaketoB BRT HARTNER, a
TaK)Ke TPAHCIIOPTUPOBOYHYIO TEXHUKY M IIPOCEUBAIO-
e 6apabaner Eggersmann - BOT mouemy Mbl U 31€Ch

FORUS SE 450 - BenukonenHbIin

TaKXe TBEPIO PACCYUTHIBAIM HA ITOT YIOBJIETBOPSA-
IOIIUI HaC pe3y/bTar», — yTBepKaaer Auek ITonomka,
IIPE3U/IEHT AJIMUHUCTPATUBHOTO COBETA IPEJIIPUATHUS
1o nepepaborke orxonos Mapios. «<FORUS SE 450 -
BEJIMKOJIEIHBIN YHUBEPCAJIbHBIN ammapar, Hage>XHO
OTBEYAIOIINII HAIIIUM TPeOOBAHUAMY.

www.f-e.de

recovery 3/2017

pre-shredder

waste recovery

MBT MapLuos

WUcTounuk: Eggersmann

YHUBEpcCaJsibHbIN annapaTt, Hafe)XHo
OTBEYallUMi HaWuMm TpeboBaHMAM
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waste treatment plant
waste recovery

NMpoekT, nokasarenbHbin ana EsBponbi

’ CnoBeHuAa obnagaeT MHOMMMU NPUPOAHbIMK BoratcTBamu, AnA coxpa-
HEeHMA KOTOPbIX HEOOXOAMMA OCHOBATEeNbHAaA 3aliMTa OKPy>KatoLLem

Kno4yeBor KOMIOHEHT
Terminator — aTOT npes-
BapUTE/IbHBIVI M3MESIbYM-
Tesb OJIKEH obecrneyn-
BaTh MOCTOAHHbIE Pas-
MepbI YacTuL maTtepuvania
JJ1A BCEX 110CNeayoLLNX
aTarnoB nepepaboTku

Uctounuk: Komptech

48 recovery 3|2017
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cpenpbl U 9KoNnornn. 3Ha4ynTENbHbIN BKNa4 B 9TO OCYLLECTBNAET BBEAEH-
HbI B aKCcnlyaTaumto B KoHLe 2015 roga komniekc no nepepaboTke
oTx040B B JtobnAHe, KOTOpoe C YBEPEHHOCTbIO MOXHO MPUYUCINTb

K caMbIiM COBPEMEHHbIM B EBpone npeanpuAaTuamMm nogobHoro Tmna.

B aTom TakXXe ecTb 1 onpegeneHHaa 3acnyra dupmbl Komptech.

B bIBEIEHHOE Ha ITOJIHYIO0 MOIIIHOCTD IIPEeNIIpUATHE
MOXKET eXKerofiHO TepepabarbiBarh 170000 TOHH
OBbITOBBIX, IIPOMBIIIUICHHBIX U KPYIHOTabapUTHBIX
OTXOJIOB, @ TAK)XXe OTIETbHO COOMpPaeMbIX OpTaHHYe-
CKHX OTXOJIOB M3 CTOJIHIIBI CTPaHbI ropona JI106/1aHb!
M IPWIEraloliyuX K Heil KOMMYyHaJIbHbIX 0OpasoBa-
nuit. Komiuiekc 060pynoBaH 1o HOCIETHEMY CIOBY
TeXHUKH, KaK IJISI MEXaHWIeCKOil, TaKk U st 6uo-
JIoTH4YecKoll nepepabotku. IlomHOCTRIO aBTOMATH-
3MpOBaHHbIE CUCTEMbI BBIIE/IAIOT MaTepHUasbl, I1OJI-
JIeKalllye yTHIN3alny, U3 00ILero NoToKa OTXOIOB,
NIPOU3BOIAT BTOPUYHOE TOIUIMBO U3 BBICOKOIHEPTe-
THYECKUX (PpaKiuil Uil BHEIIIHETO HMCIIOIb30BAHMS
U ITOJTY4aIOT OMOIOTHYECKHUII Ia3 ISl TOC/IeTYIOIIero
IIPOM3BOACTBA 3/IEKTPOIHEPTUM M TeIUIa IIOCpel-
CTBOM aHA3pPOOHOTO IUTEPUPOBAHHSA OPTaHUKM.

KnioueBble KOMMNOHEHTbI A4JIA U3Mesib4eHUA

KoncopinyMm, cocToAInil U3 HEMEIKO KOMIIaHUHU
STRABAG Umwelttechnik GmbH u ascrpuiickoit
STRABAG AG, BBICTYman B KauecTBE OCHOBHOTO
MOAPAMYMKA [/I1 KPYITHENIIIErO Ha JaHHBIM MOMEHT
B C/I0BeHHH INpOeKTa MHMPACTPYKTYpBl — OOLIUI
06beM UHBeCTHUIIMIT COCTaBWI 110 MUUTHOHOB €BPO.
Ilpu BBIGOpe KIIIOUEBHIX KOMIIOHEHTOB Ha 3Tarmax
MIpeIBAPUTEILHOTO M3MeTbUEHUSI U Pasfie/ieHus, a
TaK)XXe IOCIeAyIoIIell 06paboTKy, GbIUIO peIIeHO
[TOJIOKUTHCSL Ha OMBIT U 3HaHUst pupmbl Komptech.
Hnst abdexruBHOIT 6OecrepebOtHON  cemapanuu
OYeHb B&KHO COOJIIOfIEHIE OIIPee/IeHHBIX U IIPEXKIe
BCEro HEM3MEHHBIX Pa3MEPOB YaCTHUI] Iepepabarhi-
BaeMBIX OTXOIOB — IMEHHO IS 9TOM I[e/IM OTINIHO
nogxomgutT Terminator. Ise marmuer 6000 cepuu ¢
BBICOKOII HaJeKHOCTBIO BBIIOTHSIIOT 9Ty 3afady Ha
IIepBOM 3Talle, IPUTOM, O1arofapsi MexaHIHIECKOMY
IIPSIMOMY IIPUBOMY, C OYE€Hb MaJIBIMH SHEpreTHYe-
CKUMU 3aTpaTaMHu.

Tpernit Terminator co crmenuanbHbiM XXEF-
6apabaHoM i obecrieyeHUs] BBICOKOM CTeMeHU
M3MeIBIeHNs TOATOTABIMBAET MaTepUal K H3ro-
TOBJICHHIO M3 HETO BTOPUYHOrO TorutuBa. Ha muuun
rmepepaboOTKNM [IPEBECHBIX OTXOMOB HCIIOIb3YeT-
cst Crambo 5000, emje ogHa IpoOBepeHHAs] Mallin-
Ha, MMeEIOIasi XOPOIIYI0 BapHaTUBHOCTb YPOBHEN
M3MeIbIeHUsT Oarofapst GBICTPOCMEHHBIM IIPOCEH-
BAIOIIUM KOP3UHaM.

Taxoke BaKHYIO PO/Ib B TEXHOJIOTMYECKOM IIpoIiecce
UTPAIOT 3Be3[0YHbIe TPOXOThl Multistar u cemapartop



waste treatment plant
waste recovery

Cenapartop Ballistor
BbIJENIAET BbICOKOSHED-
reTn4yeckyto pakumio 13
obLyero noToka oTxoA08

Uctounuk: Komptech

Ob6Lumut BuA KOMIiiekca:
B 3€/1eHbIX KOpPycax
OCYLLIECTB/IAETCA Mexa-
Hu4eckaa nepepaboTka
OTXOAO0B, B OPaHXEBbIX —
aHaspobHoe anrepu-
pOBaHNe opraHviku, a B
KENTbIX — XpaHeHne 1
BOCCTaHOBJIEHMWE rasa

WcTounuk: Strabag

Ballistor, mosBosiAmOILIME MCIOIb30BATh
MpeUMYIeCTBA B3aUMOIENCTBUA Pa3iIny-

HBIX TEXHUK ITPOCEMBAHUA U PaA3nC/ICHUA prn H e “ m “ “ B cn o Be H “ “ n poe KT
Marepuanos. Baarogaps mpomxyMaHHOI UH (;I) PacTpPyKTypbl C O (39 MM o obemMmom
KOMOMHAIINN 6a/UTMCTUIECKON Cerapariuu &

mHBecTuumn 110 MmunnuoHoB eBpo

1 mpoceuBaHus, ceraparopy Ballistor Tpe-

GyeTcsi TOMBKO OOUH PaGoduil IPOXOI,

‘ITO6I)I BBIC/IUTDH BbICOKOSHePFeTI/I‘Ie—

ckue Gppakuuy U3 06IIIEro MOTOKA MPEIBAPUTEIPHO  KOMIUIEKCA, COCTOSIINEro M3 6GapaGaHHOTO TpPOXOTa

U3MeTFIeHHBIX OTXOMIOB. Cribus, BosayHoro cemaparopa Hurrikan u Mo6wmib-
HOTO cerrapaTopa TBEPBIX MaTePUAJIOB.

BoccTtaHoBneHne marepuanos —

BbICLUMIA NpuopuTeT www.komptech.com
[Tocme ycmemrHo IpoOBeIeHHBIX
XOJIOFHBIX U TOPSYMX ITyCKOHaJIa-
IDOYHBIX PaboT mpenrpusitre pado-
TaeT B IAHHBIIT MOMEHT B IPOOHOM
PEKUMe 9KCIUTYaTallUH C TIOCTOSH-
HO PacTyLIMMHU O0beMaMH IIepe-
pabaTpIBaeMbIX OTXOHOB. B craH-
IDapTHOM peXXrMe paboThI ¢ HayasIa
2017 ropa mpeponaraeTcs nepepa-
60TKa 500 TOHH OTXOJIOB €XKEIHEB-
HO. OCHOBHasI Liellb TPH 9TOM -
KaK MO)KHO MeHbIIle MaTepHaIoB
IO/DKHO IIOIaaTh Ha CBaiKy. ITo
9TO IPHUYMHE OCTATKU IIpoIjecca
(dbepMeHTAIMM  KOMITOCTHPYIOTCS
BMeCTe C JPEBECHBIMU OTXOAMHU
B KPBITBIX BAJIKaX U IIEPUOTUICCKU
[1ePeBOPAYNBAIOTCS  TI€PEBA/IBIIIH-
xoMm Topturn X55. ToToBBIit KOM-
IIOCT TepeJ] UCIIONb30BAHUEM OYH-
IaeTcs Npu IIOMOIIH MO6I/I]IbHOFO
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preliminary sorting
municipal waste recovery
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JdneKTpuyeckKue
ana 3gpdheKkTMBHON yTUAN3aLun

oy &

neperpy)xarenm

B cooTBeTCTBMM C AEBM3OM «BCE U3 OAHUX PYK» LUBENLUapcKaA KOM-
} naHnA Hurni AG npegnaraeT CBOMM KANeHTaM 3eMNAHble paboTbl K
CTPOUTENbHbIE MaTepuarnbl, a Takxke CHOC 3[aHui, COOTBETCTBYIOLLEE
yOaneHne n nepepaboTky maTtepuranos. [1nA ocyllecTBneHnAa npen-
BapUTENbHOW COPTUPOBKM YTUAN3NPYEMbBIX MaTePUanoB Ha rpMe C
cepeauHbl 2015 roga MCNONb3YETCA SIEKTPUYECKUIN NMeperpyxaTesb

SENNEBOGEN 821.

odepHee TMpeAnpuATHe KoMIaHnmu Hurni
nAG, ¢upma Remo Recycling AG co 1mrab-
kBaptupoil B bnenne, llIBeitapus, crenuaniusu-
pyercs Ha IepepabOTKe OTXOOB M 3aHHMMAETCsA
9KOJIOTUYHON YTWIM3alMel W yHaJeHUEeM CTPO-
UTELHOTO M KOMMYHJIbHOIO Mycopa. B wuioHe
2015 ropa TOProBbIil U 0OCTY)KUBAIOIINIL TTAPTHEP

recovery 3|2017

dbupmbr, Kuhn Schweiz, cmor mocraBuTh ist 9Kc-
IUTyaTalluM Ha TPEeNNpUATUU TyCEeHHWYHBIN Ilepe-
rpyxarenb SENNEBOGEN 821 ¢ anextpuyeckum
npusonoM. OOGOpYIOBAHHBIN 3/IEKTPOJBUTATE/IEM
MOIITHOCTBIO 90 KMJIOBATT, IIeperpy>Kareib 3KCIUTY-
aTHPYyeTCs Ha 3Talle IpeIBapUTEeIbHOI COPTUPOBKU
U IeperpysKH IOCTYHAIOIIUX MaTepuanoB. [lis



9TOI IIeIM MaIlIMHA ObUIAa ITOMeIlleHa Ha paMIy U
MOYKeT CBOOOIHO MePeMeIIaThCs 110 Hell IIPU ITOMO-
LI T'YCEHUYHOTO 1I1acCH.

«BBUmYy 6GMM30CTH K OCYIIECTB/ISIIOIIENCS JKIION
3aCTPOIKe OCHOBHBIM M3 KPUTEPHEB HAIIETO IIPefi-

CHM)KEeHMe LHYMOBOMW Harpyskm

n yCTpaHeHMme BbiXJionos

CTOSIIIErO PHOOPeTEHNSI OBIIO CHIDKEHHE IIIYMOBOI
Harpys3Ku U yCTpaHeHMe BbIXJIONOB. [I/If 9THX Lie/eit
OIITUMA/IbHO MOJIXOUT HUCIIOIb30BaHUE 060PyIOBa-
HUS C 9KOJOTMYHBIM 3/IEKTPUYECKUM JIBUTATEJIEM.
[Tpu aTOM MalllMHA HE TOJILKO paboTaeT 3HAYUTE Ib-
HO THIIIe, HO (/1arofjapst TAKOMY PeILIeHUIO 9KCIUTya-
TAI[MOHHBIE PACXObl TAaK)Ke CHIDKAIOTCS IIPUMEPHO
Ha 70 %», — Iepeduc/IsaeT NPeuMyIlecTBa 3/IeKTpuye-
ckoro neperpyxarenss SENNEBOGEN sasenyroruit
npousBoiacTBOM XaiH1 ['uTpaiin.

preliminary sorting

municipal waste recovery

OrmepaTop 1 MalllMHa B UIEaIbHOM CIIy4ae COCTABJIAIOT
OJIHO IIeJ/I0e, I03TOMY OOOPYOBAHHIO MAIIIMHBI TAKKe
yIe/sUIoch 00IbllIoe BHUMaHKe. biaromapst mogHuMa-
IOLIEICS Ha BBICOTY 2,7 MeTpa IIPOMBIIIUICHHOIT KabuHe
MaxCab, ocHareHHO# OPOHHPOBAHHBIM OCTEKICHHEM,
1 HaKJIOHHOMY JI000BOMY CTEKIIY,
orrepaTop MMeeT ONTHMAaIbHbIH
0630p pabodeil IUIOIIAAKH BO
BpeMsA copTupoBKku. CaMa MaIltiHa
HMMeEET CTPey C BBIHOCOM JJIMHOM
mo 11 meTpoB, 060pYyIOBaHHYIO
COPTHPOBOYHBIM  rpetihepHbIM
3aXBaTOM, 1 MOXKET 3aIIUTHIBATHCA
9JIEKTPOSHEPIUeH Yepes3 THOKHIT BOJIOYAIINIICH Kabelb.
braromaps a7eKTpHIecKoMy TPHBOLY K IIPEHMYIIle-
CTBaM IIeperpyskaTe/ii OTHOCATCA HE TONBKO 3HAYH-
TE/BHO CHIDKCHHBIE SKCIUTyaTAaIllHOHHBIE PAcXONBI II0
CPaBHEHUIO C TPAAHUIIMOHHBIMH IU3ETbHBIMHU MAIllH-
HaMH, HO ¥ NIOBBIIICHHBI CPOK CIIY>KOBI BCEX KOMIIO-
HEHTOB ¥ 00Jiee UINTe/IbHbIE HHTEPBA/IBI MEK/Y IIPO-
(brIaKTHIECKMMHU OCMOTPAMH 1 TEXOOC/TY )KUBAHHEM.

www.sennebogen.de

recovery 3|2017

[leperpy>atesnb
SENNEBOGEN 821
Ha ryCceHu4HoM xoay
Ha ¢pupme Remo AG

WUcTtouHuk: Sennebogen
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SRF

industrial waste recovery

HoBbin nepepabGarbiBaiolimi KOMNIEKC
¢hupmbl Sutco® UK ana nonyyeHuna ronnm-
Ba U3 TBepAbiX BTOPUYHbIX pecypcoB (SRF)
NnOCTaBJIAET YTUWIN3NPOBAHHOE TOMNJIMBO
«climafuel» gna uemeHTOOOXKMraTenbHbIX
neYyem MecCTHOro LIeMEeHTHOro sasoaa

C BbIXOAOM Ha

MOJIHYHO MOLLHOCTb
Komnnekc 6yaet nepepa-
b6atbiBaTb 225000 TOHH
OTX0A0B B rof

WUcTounuk:
Sutco® RecyclingTechnik GmbH
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KomnaHuna Sutco® UK nocTtpowuna aona cBoero knveHTa, dhupMmbl Sita

’ UK, HOBbI nepepabaTbiBaOLWMKA KOMMAEKC ANA NOAYyYEHUA YTUIN3N-
poBaHHOro TBepgoro Tonnmea (solid recovered fuel — SRF) B mecTeuke
Manbnacc ®apwm, Parbu, KOTopbi BMECTE C YCTaHOBKOM B J1aHO0P
CtpuT, BupMmuHrem, oonxxeH No ycrnoBMAM AOroBopa B TeveHune 25 net
NOCTaBNATb albTEPHATUBHOE BOCCTAHOBNIEHHOE TOMNBO MOA4 HAWMEHO-
BaHueMm «climafuel» nponssognTento LemeHta Cemex.

JIs1 TOTO, YTOOBI YTUWIN3UPOBAHHOE TBEPHOEC
TOIUIMBO MOIJIO OBITH UCIIOIb30BAHO JJIsL pa6o—
ThbI C HeMeHTOO6>KI/II‘aTeJIbHI)IMI/I I1€49aMu, OHO OOJIXK-

HO OTBeYaTh OUeHb BBICOKUM CTaHApPTaM KadecTBa,
TPeOYIOIIMM OYeHb HU3KOTO COMlep)KaHMs BIIATH,
BBICOKOH TEIUIOTBI CTOPaHUA U OYeHb HUSKUX KOH-
I[eHTPalNil TOTMBUHIUIXJIOPHU/IA.

B cBsasu ¢ atum ¢upma Sita UK wmckama odeHb
OIIBITHOTO IIPOU3BOIUTEIS YCTAHOBOK, KOTOPBII ObI

recovery 3|2017

MOT TapaHTUPOBAaTh M3TOTOBJIEHHE YTHIM3UPOBAH-
HOTO TBEPIOTO TOIUIMBA CTOJIb BBICOKOTO KadecTBa.
Y6enuBIIINCh B BOSMOXXHOCTSX TAKOTO IPEAIIPUATUS
Ha IpUMepe paHee MOCTPOEHHOI H YCIEIHO pabo-
Tarouleir ycraHoBku B JIsunop Crput, bupmunrem,
pyxoBoAcTBO (GUPMBI BO BTOPOIl pas 06paTHioch K
IIPOM3BOUTEIIIO YCTAHOBOK JUIs1 IIepepabOTKU OTXO-
nosB Sutco® UK, nHa 100% povepHell KOMIaHUU
dupmer Sutco® RecyclingTechnik GmbH.




HecmoTpss Ha ycmemHocTb peajnsallud IepBOM
ycTaHOBKH, KommnaHuu Sutco® UK mpumuiocy BHa-
4ajie IMPOMTU CTPOIyI0 HpOIefypy oTOOpa, B Xofe
KxoTopoit ¢bupMa no/DKHA 6bUIA TOKa3aTh, YTO CMO-
JKeT IIPeNOCTaBUTh HAWIYYIIYI0 KOHUENIUIO IJIs
NIPOU3BOICTBA Ka4eCTBEHHOT'O TOIUIMBA, IIPEIJIOKUB
IPU 3TOM KOMITAKTHBIA U TMOKHAI THU3aiiH ycra-
HOBKHM, KOTOPOH B O/IDKAilIlie 25 JIeT MPEiCTOsIIO
3aHUMAThCS T1ePepabOTKOM ITOCTOSHHO MEHSIOINX-
Csl TBEPHBIX IPOMBIIIUICHHBIX U OBITOBBIX OTXOMIOB
B YTWIN3MPOBAHHOE TBEPHOE TOIUIMBO C IIPOU3BO-
IUTEIBHOCTBIO 55 TOHH B 4ac. [Ipu monHo# 3arpyske
KOMIUIEKC IOJ/DKeH IepepabarbiBarh 225000 TOHH
OTXOIOB B TOfI.

KoHmenmus OCHOBBIBAaeTCSI Ha BOCCTAHOBJIEHUU
U3 BTOPUYHOTO ChIPbA MaKCHUMAJIbHO BO3MOXXHOIO
KOJINYeCTBA FOPIOYETro BelllecTBa, B TO >Ke BpeMs IIpu
HU3KOM COJIepyKaHUU BjIaru. Kpome Toro, ycTaHOBKa
MOJKET IIOJIy4aTh U3 OTXOJOB I[€HHbIe KOMIIOHEHTHI,
TaKMe KaK YepHble M I[BETHBIE MeTa/UIbl, a TaKXkKe
YIUIOTHEHHbIe IUTacTUKU. [Toztexaruit mepepabor-
Ke MaTepHaj, KaK YIaKOBAaHHBIM B MEIIKaX, TaK U
CBOOOJHBI, IIPEABAPUTEIBHO COOMPAECTCSI BO BXOJ-
HOM 3ajIe 30aHMs. 3aTeM IMOCPeICTBOM pPa3INIHBIX

SRF

industrial waste recovery

IlepepabaTbIBaloIIMii KOMIUIEKC MMEET TapaHTHPO-
BaHHYI0O MMHMMAaJIbHYI0 TOTOBHOCTb 95% u yrtH-
JIU3UPYET 55 TOHH OTXOJOB B 4Yac Ha JBYX Iapai-
JIeIbHBIX TIMHUAX. brarogaps MHOTO/IETHEMY OIIBITY
kommanuu Sutco® UK B mocTpoeHnn momo6HbBIX
YCTAaHOBOK, BK/IIOYEHHIO B KOHIIEIIIHIO yIOOHOTO B
00C/Ty>)KUBAaHUU OOOPYLOBAaHHS M IIOMCKY IIapTHe-
POB C IOTOOHBIM OPHEHTHPOBAHHBIM Ha Oymylee

BoccTtaHOBJIeHMEe MaKCMMyMa roplovero
BellecTBa Npu COXpaHEeHUU HU3KOMW BJIa)XKHOCTH

TEXHOJIOTUIA U3ME/IBYEHNS U IIPOCEUBAHMUS OH JOBO-
IUTCS 1O HY>KHOro pasmepa. OCHOBHOI 9/IEMEHT
nporecca — 3-CTyleH4aTbl BO3AYIIHBINA CEImapaTop,
KOTopmﬁ pasgensieT OTXOAbI Ha JIETKHeE, CpeIHuEe U
TsDKe/nble MaTepuasbl. [locie BosmyliHoOro cemapa-
TOpa ChIpbe IOJHOCTHIO TOTOBO K JOOBIYE U3 HEro
YTUIM3UPOBAHHOTO TBEPAOTO TOIUIMBA, I[€HHBIX
BEIIECTB U OTCOPTUPOBBIBAHUIO OCTATLHOIO Mycopa
NpY OMOIIY HAaIJIEHTOYHBIX MarHUTOB, CEIaparo-
POB Ha OCHOBE BHXPEBBIX TOKOB M HMH(pPAaKPaCHBIX
JaTYUKOB.

Yrunusupyemple Marepuanbl, TaKMe KaK 4YepHbIe
M ILBETHBIE METa/UIbl M YIUIOTHEHHbIE IUIACTHKH,
BOCCTAHAB/IMBAIOTCA M3 OTXOHNOB ISl JaJbHENIIIETO
ucoab3oBanus. OCTaBIIMIICA BBICOKOKAYEeCTBEH-
HBIN MaTepUasl, IPUTOHBIN [IJIs1 USTOTOBJIEHUS TBEP-
IOTO TOIUIMBA, M3MEIbYAETCA IO OIIPEeNe/IEHHOTO
pasMepa, a 3aTeM aHa/IM3UPYETCA C UCTIOIb30OBAHUEM
HoBeviIIell nHpakpacHo ammaparypsl. [Ipu6opsr
Ha OCHOBe MH(PAKPACHBIX TATYUKOB OIPENE/ISIOT
colepyKaHue XJIopa M BJIard B MaTepuase, a TaKXe
ero 9HEepreTHYECKyIo LEHHOCTh. JTa MH(pOpMALUs
MOChIIAETCS Ha YyIpaBifiolllee YCTPOWCTBO, IPU
IIOMOIIM KOTOPOTO CHCTEMA IIPOU3BOAMUT aBTOMa-
TUYECKYIO MOACTPOVKY IO, TUII MaTepHaJa, IIPOXo-
ISIIIEro Yepe3 JaTIuKu. TakuMm obpasom obecredn-
BA€TCA U3TOTOBJIEHUE YTUIN3NPOBAHHOTO TBEPAOTO
TOIUIMBA U3 MaTepHa/ia HEU3MEHHO BBICOKOTO Kade-
CTBa B COOTBETCTBUM CO CTPOTrMMU Tpe6OBaHI/IHMI/I
¢upmer Cemex.

IIO/IXO/IOM, 9Ta (PUPMa MOXKET rapaHTUPOBATh BBICO-
KYIO HaIeKHOCTb U TOTOBHOCTb KOMIUIeKca. Sutco®
UK Havasa ero mocTpoiiky B ceHTsi6pe 2014 roma, a
B ¢espane 2015 roma ycTaHOBKa ObIIa ITOTHOCTHIO
TOTOBa U C T€X IIOPp HAXOOUTCA B TMOCTOSIHHOM 3KC-
IUTyaTaluu.

www.sutco.de

recovery 3/2017

TBepable npon3Bos-
CTBEHHbIE 11 ObITOBbIE
oTX0Abl nepepabatsiBa-
I0TCA B YTUIN3UPOBAHHOE
TBEPAOE TOM/INBO

UcTouHmk:
Sutco® RecyclingTechnik GmbH

YcTtaHoBka yumeeT rapaH-
TUPOBAHHYIO MUHUMATIb-
Hyto rotoBHocTb 95 %

WUcTounuk:
Sutco® RecyclingTechnik GmbH
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[onoBov obvem nepe-
paboTtaHHoOro matepuana
coctasnaet 25000 ToHH

Wctounuk: HSM

IHeproach heKTUBHbIN, MPOYHbIN U TUXUN

«Mbl ncnonb3yem OAMH U3 MOLLHENLLINX MPECCOB, CYLLECTBYOLLMX

} CerodHA Ha pbiHKe NpeccoBoro obopynoBaHuAx». XaHc-lletep Kpemep,
HaYanbHUK OTAeNna TeEXHMYECKOro pa3smuTnA KomnaHum Thommen AG
yOEXAEH, YTO BCNEACTBME TLIATENBHOrO NOAXoaAa K Bbibopy obopyno-
BaHMA OH cAenan nNpaBubHbIN BbIOOP B MOSb3y MOMHOCTbIO aBTOMAaTU-
4eCKOoro TyHHeNbHOro naketTnpoBoyHoro npecca HSM VK 12018 R FU.
O6opynoBaHne HSM HecpaBHMMO B 4aCTX BbIHOCNMBOCTW, NPOM3BOAN-
TENbHOCTU U HaOEXHOCTU paboTbl. Bnpoyem, npu noncke 3ameHbl CTapo-
My 20-neTHeMy 060pPYyOOBaHMIO C NpeaBapuTeNbHbIM NPEeCccoM, Npeanpu-
ATMe Thommen AG CTONKHYNOCh C OnpeaenéxHHbIMN HEOXNAAHHOCTAMN.

ABTOp

lappw BannaHg, >xypHanuct

ovmmaausa Thommen AG ¢ eé OOIMHHAILATHIO

dbummanramMu 1o Bcel CTpaHe ABAETCA OXHHUM
U3 BeAylIIux HPCIIHPI/IHTI/II;I 10 yTWIM3allUHU OTXO-
nos B lIBerinapun. Joyepree npennpustue Halter
Rohstoff AG B ropoge buib cobupaet u crrpeccoBsI-
BaeT MPeBAPUTENTLHO YIUIOTHEHHBIN KapTOH MapKu
B19 u mnéuxy. TomoBoit 06beM IepepaboTaHHOTO

N 310 )XXenaHue nokKka3anochb

HaM noao3puTesibHbIM
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matepuana cocrasyseT 25000 ronn. «Ilocne 20 ner
paborsl y kommanun Halter Rohstoff AG navammcn
TPYAHOCTH, CBSI3aHHBIC CO 3HAYUTE/IBHBIM IOBBI-

recovery 3|2017

ILIIeHHeM 1IeH Ha CepBUCHOe OOCTy>KUBaHUE U IIPH-
oOpeTeHMe 3aIACHBIX 4YacTell K CTApOMY IIPeccy»,
pacckasbiBaeT Xauc-ITerep Kpemep. 910 u ABMIOCH
[IPUIHMHOI TTOMCKA TOTOBHOI KoMIaHueii Thommen
AG a/IbTepHATHBHOTO peIlleHus IJIsi CBoero (uiu-
ama B Bure. BaXHbIMM KpuTepusAMHU I BBIOOpPa
HOBOTO 06OPYIOBAaHUS SBUIKCH IPOYHOCTH (CTATH-
Ka, M3HOCOCTOMKOCTD), 6€3011aCHOCTh PaboThI, pac-
XOJl, 3/IEKTPOIHEPTUH U IIPOBOJIOKU, YPOBEHb IIIyMa
M 3arpaThl Ha OOCTy)XMBaHHe Ha (oOHe TeXHUYe-
CKOJI KOMIIETEHIIMU IIOCTaBIIMKA 000PYHIOBaHUS, U
KOHEUHO JKe IIeHa.

OcHoOBaTeIbHO OO K IpoLieccy BbIOOpa HOBO-
ro Ipecca, NMpeAIpUsiTHe OCTAaHOBMJIO CBOH BBIOOP
Ha [OBYX IPEIIOKEHUAX Pa3HbIX HpOI/I3BOIII/ITe}ICI7I
U TUIAHMPOBAIO MOCETUTh pedepeHTHbIE 00BEKTHI
U TIOCMOTpEeTh Ha paboTy aTux mpeccoB. OnuH U3
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CroAwan 3agaya

B xommanun Halter Rohstoff cocrapuicst 0CHOBHO# TyHHETbHBIN TAKETUPOBOYHBII IIPECC C IIpefiBa-
pI/ITe}'IbeIM HpeCCOM, B CBA3U C Y€M KOMIIAHUA 3aHATACHh ITIOMCKaAaMU CMEHHOTO Hpecca. KPI/ITepI/IHMI/I
iv)b: BbI60pa HOBOTO npecca CTa/In: COIMIHOCTDH OﬁOpy,I[OBaHI/IH, 66301’IaCHOCTb SKCI'UIyaTa].U/II/I, pacxo;[
SHCKTPOSHCPI‘HI/I u l'IpOBOJIOKI/I, ypOBQHb H.IyMa nu SanaTbI Ha 06C)'Iy)KI/IBaHI/I€, a TAKJKe TeXHUYeCKasad
KOMIIETEHTHOCTH IIOCTaBIIIMKA U II€HaA.

Pewenne

B urore, mocie 1orux pasMbIIIUIEHHI U OlIEHOK, Kommanust Halter Rohstoff u eé ronoBuas opranusa-
st Thommen AG mpenmowio gpyromMy 060pyLOBaHUIO aBTOMATUIECKHIL TYHHE/IbHBII ITAKETHPOBOY-
ue1it mpecc HSM VK 12018 R FU npousBozcTBa HeMelkoi koMmaauu HSM.

MpeumyuiecrBa:

» Bricokas cocraBidionias KOMIOHEHTOB, IPOU3BOIMMBIX Ha 3aBofe HSM ¢ MakcuManbHOM Jl07IeH
KOMIIIEKTYIOIIUX, TPOM3BENEHHbIX B [epMannn

» JInunoe npucyTcrBue nepconasa HSM Ha MecTe ycTaHOBKHM Ipecca KaK Ha dTalle IIPOeKTHPOBaHMS,
TaK ¥ IOC/Ie IPOJaXKH JUIS OCYIIECTB/ICHNA CEPBUCHOTO 00CTy>KUBAHHUA

> Y6emurebHbIe OT3BIBBI KIMECHTOB, BBICOKAS TeXHWYeCKas KOMIICTEHIUA B (ase MpOeKTHPOBAHHA
060pyIOBaHNUA IIepe] IPOU3BOICTBOM

> TexHomorus cpesa JIMIITHETO MaTepHasa CHUKAET BPeMs IIUKJIA IPECCOBAHNUsA

» O6eIaHnsA B 4aCTH IIPOU3BOJUTETLHOCTH TapAHTHPOBAHHEI KOHTPAKTOM

> JIBurarenu Ha Ipeo6Pa3oBaTe/IAX YACTOTHI SKOHOMAT 3JIEKTPOIHEPTHUIO U CHIKAIOT U3HOC

> [TorpebieHne IIPOBOJIOKH COKPATHIOCHh Ha 20 %

» O6opynoBaHUe JOITOBEYHO U U3HOCOCTOIKO

» TayKesble TIOKM TapaHTUPYeT ONTUMU3AINIO 3aTPaT Ha TPAaHCIOPTUPOBKY TIOKOB

MIPOU3BOAUTEICH MPEIIOKIWI MOCETUTh OOBEKTHI,
KOTOpble HAaXOAATCA Ha 3HAYUTEIBHO OTHAIEHHOM
PacCTOSHUM, a BO BpeMsdA IOCEIIeHUs 00BbeKTa, Ha
KOTOPOM paboTaeT Ipecc APYroro IpOU3BOIUTES,
IpUHUMaoIas (GupMa OYeBHAHO 3axoTena Hu30a-
BUTBCSA OT CBOETO IIpecca ¥ TPeUIOKMIa XaHC-
ITerepy Kpemepy KynmuTh TOT Ipecc, KOTOPBII eMy
IEeMOHCTPUPOBAIM BO BpeMs IOCeleHust UM pede-
peHTHOrO 00BeKTa. «I 9TO >KelaHWe MOKa3anoch
HaM IIOIO3PUTENbHBIM», BcriomuHaeT XaHc-Iletep
Kpemep ceropus.

Y6enutenbHbi OT3bIB

B konue konuos mpemgnpusitue Thommen AG cpue-
JIaso cBOiT BBIOOP B monb3y HSM, mpoutst craTbio
B CHENHaTU3HPOBAHHOM >XypHase, OCBEIIAIoIeM
cepy nepepaborku orxonos. IIpexzme Bcero Xanc-
[Terepa Kpemepa nmopasun 3asog HSM. On cmor Boo-
YUIO yOENUTHCS, HACKOIBKO 3HAYMTETBHON MOXKET
6I)ITI) A01A IMPOU3BOAUMBIX CaAMOCTOSATE/IBPHO KOM-
noHeHTOB. PakT TOr'0, 9YTO IIPECChI IIPOU3BOOATCA B
TepmaHny ObUT HeMaJOBa)XXeH M UL PYKOBOIMTEIA
npennpustus gokrtopa Tobuaca Tommena. Kpome
Toro, XaHc-Ilerep Kpemep ocTajcsi 1OBOJIEH ITOKa-
3aHHBIMH €My MHOTHMH pedepeHTHBIMH 00beKTaMU
Ha IOre Tepmannnu. Ocob6eHHO eMy TOHPaBWICH 06b-
eKT, Ha KOTOPOM IIHPOKO(OPMATHBII TyHHEIbHBII
npecc HSM Bor yske 7 stet monpsiz 6e3ponoTHO mpec-
COBaJI caMoe PasTNYHOE ¥ MOCTOSHHO CMEHAIOIIeecs
BTOPCBIPBE. «SI CMOT y6emuThCs KaK Ipecc BeméT cedst
B JKeCTKHUX YCTOBHUAX KayKITOTHEBHOM 9KCIITyaTaIlII»,
saxmoun Xanc-ITerep Kpemep.

Kpome Bcero mpodero, BO BpeMsl ITOCEIIeHUS Tei-
CTBYIOIIUX 00beKTOB, XaHc-IleTep cmor pasobia-
YUTh HEKOTOPBIX U3 IPOJABIIOB C HX 3a4acTyio

HeIlpaBIUBBIMU aprymeHTaMu. HekoTopele U3 HUX,
K IpUMepy, HaCTauBaJIM Ha TOM, 4TO Oe3 IpenBa-
PUTE/IBHBIX MPeccoB B 0OOPYIOBAHMHU IIPOCTO He
o6oriTrch. OgHAKO 1TOCTe mocelieHnst pedepeHTHBIX
00'BEKTOB, OH CMOT YOEIUTHCSI B TOM, YTO TEXHOJIO-
rusg HSM, ocHoBaHHas Ha MCIIOJIb30BAaHUU HOXKEN

recovery 3|2017

XaHc-lletep Kpemep,
Ha4yanbHWK oTAena TexHu-
4YeCcKoro pa3BuUTUA KOM-
naHum Thommen AG

Uctounuk: HSM
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HSM VK 12018 R FU

56

Wctounnk: HSM

cpesa JIMIIIHEro MaTepuaa, paboTaeT NOCTATOYHO
HaA&KHO, ¥ 4TO HCIIOJIb3Ys AAHHYIO TEXHOJIOTHIO,
MO>KHO COKOHOMHTDB Ha JIOPOTOCTOSIIIEM 060pyno-
BaHUM C IIPeIBapPUTENbHBIM IpeccoM. OH ocTajcs
IOBOJICH TEXHOJIOTHEN Cpesa MaTepHaja HOXXaMHU
Ha IIpecc-IUINTe U CTaHUHe Ipecca, IIOCKOIbKY OHa
MTO3BOJIACT YCKOPUTD MPOIIECC IPECCOBAHNA U CIKO-
HOMHTD CPEJICTBA Ha 3aKyIIKe 0O0PYyLOBaHHS.

«HSM npugep>xuBaeTca gaHHbIX o6eLaHunn»

Ipenmpusitue Thommen AG He ymycTHIO BO3MOX-
HOCTH BBIIBHHYTH sICHbIe TpPeOOBaHHUS K HOBOMY
ITOCTABIIMKY IIPeccoBOoro obopynosanus. Ha yposue
ZIOroBopa OBUIO COITIACOBAHO, YTO B C/Iydae, €C/IH
ofeIaHUsl OTHOCHUTEIBHO IPOU3BOIUTEIBHOCTH,
Beca TIOKOB UM HHU3KOTO MOTPeOIeHNs 9IeKTPOIHEP-
ruu He OyZyT BBIIIOJHEHBI, IIOCTABIIMK OO0s3yeTcs
3abparh 000pymOBaHHE OOPATHO ¥ 3AIUIATUTDH IIPH
aroM onpenenéunsle mrpadsr. Torbko HSM 66010
rOTOBO IPUHSATH JAHHBbIE TPeOOBAHMS U IIPONNCATD
ux B morosope. Takum o6pasom, Xauc-ITerep Kpemep
cMor ybenuThes erte ¥ B ToM, 4T0 HSM npunepxu-
BaeTcs NAaHHBIX obemianuit. [locmenyiommas aKCIy-
araius 000pPyIOBaHHUs ITOKasaia, YTO MPecc UMeeT
MMEHHO Te XapaKTepUCTHKU U KauecTBa, KOTOpBIe
kommanust Thommen AG oxnpana moayduTh, 3aKa-
3aB apromarudeckuii mpecc VK 12018 R-FU ¢ cunoit
npeccopanus 120 TOHH M JJIMHOM 3arpy3o4HOrO
orBepcTs B 180 cM. «KoMIaHus nomy4uia gOIro-
BEYHBI, NPOYHBIA U IIPOU3BOAUTEIBHBIN IIPECCY,
noryepkuBaer Xanc-Ilerep Kpemep. «IIpecc HSM
II03BOJISIET CHU3UTb IIPOM3BOIACTBEHHBIE 3aTPaThl
(a/meKTpO3HEPTHsl, IPOBOIOKA) U MMEET OCTATOY-
HO THXWI Xofl. KpoMe TOro oH cOOTBEeTCTByeT BceM

recovery 3|2017

npeannucanusaM OTHOCHUTEIbHO 6e30macHoi IKCIITYy-
arauuu. Bce atu (baKTOpr IIO3BOJIMJIX HAM CI€/1aTh
BBIBO 00 oueHb XxopouieM COOTHOIICHUHN II€HbI U
IpONU3BOAUTE/IbBHOCTU.

OKOHOMUA cpeAcTB Ha 3aKYMKy
MPOBOJIOKMN 1 OMJIaTy 371eKTPO3HEePrum

Ha Mecre ycTaHOBKM IIpecca B JOYepHeENl KOMIIa-
uuu Halter Rohstoff AG, panbliiie TIOKH OOBSI3BI-
BaIM BePTUKA/JIbHO MATHIO CcTpomaMu. Ceroms e
0O0BSI3bIBAIOT TOJIBKO YETBIPbMs CTPOIIAMHU IIPOBO-
JIOKH TOTO >Ke AMaMeTpa. DKOHOMHUS COCTaBJseT
20%. IIpuyem, Juid onpeenéHHbIX TUIIOB MaTepuara
BCeTZIa MOXKHO JIETKO 3aeliCTBOBATh IIATYIO CTPOILY
06Bsasku. [IIBeriapiisl BBIUTPaIU TaKKe U OT TOTO,
gyro npubpenn npecc VK 12018 ¢ pBurarenssmMu Ha
JaCTOTHBIX ITpeobpasoBare/six. B couetannu ¢ KoH-
nenuueir HSM, mpenmnosararonieit MCnoab30BaHHe
BBICOK0I(P(HEKTUBHBIX HACOCOB, ITO IIPUBEJIO K CHH-
JKEHHUIO 3aTpaT JIEKTPOIHEPruu B 0ObeMe IPHOIL.
50000 xBt-4/rom, 1o CpaBHEHUIO C HCIIOTb30BAHHE
CTapbIX KOHBEHIIMOHAIBHBIX ABurareneil. «C maH-
HBIM IIPEUMYIIeCTBOM Y)Ke ceroms Inpecc HSM
COOTBETCTBYeT Kjaccy aHepromnorpebnenus IE 4»,
rosoput XaHc-Ilerep Kpemep. M ato mpu ToM, 4TO
B 2017 Ha 3aKOHOJATEJIbHOM YPOBHE 3aKpeIUIEHO
Tpe6OBaHUe UCIIOIb30BATh 0OOPYIOBAHUE COOTBET-
CTBYIOILIeE MUHUMYM KJACCYy 9HEpPronoTpebaeHus
IE 3. «B arom cmbicre HSM kak 6bI omepexxaer
TpeGOBaHMS 3aKOHOIATeNeil K 3HeproadeKTus-
HOCTH ObGopynoBaHusi». Vcxons us pacdera pabo-
Tbl B TedeHUe ciaenyromux 20 jeT, B KOMIIaHUU
Thommen AG paccauTHIBAIOT Ha OOIIYI0 9KOHOMMUIO
IO OHOW TPEeTH MHBECTHPOBAHHBIX B HOBOE 000-
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pyzoBarnue HSM cpencts. «[Ins Hac, Kak KPYIHO-
ro NMOTpPeOUTENIs EKTPOIHEPTUH, TaKasl SIKOHOMMUS
CPeICTB SIBJISIETCS BeCbMa 3HAYUTEIBHOI», TOBOPUT
Xanc-Ilerep Kpemep. EMy HpaBuTCA, 4TO MpOAYyK-
uusg HSM usHava/IbHO paccyMTaHa HA NOJITOBEYHYIO
akcruryaranuio. lllapHupHOe KpelUleHHe OCHOBHOTO
THUIPAB/IMIECKOTO [MIMHPA OCBOOOXK/IAET IIMIMH/IP
OT Ype3MepHBIX GOKOBBIX HArpy30K, CHIDKas PHCK
HEOOXOMMOCTH 3aMEHBI JIOPOTOCTOSIIIIETO OCHOB-
HOTO TH/IPABJINYECKOr0 IWIMHIApPA B CKOpOM Oyny-
meM. JlomoTHUTENbHBIE JUCTHI H3HOCOCTOMKOM
cramu XAR500 1O3BO/IAIOT 3aMEHATb UX B Caydae
nsHoca. Ognako Xanc-ITerep Kpemep ysepeH, 4TO
Omwkarimue 30 jleT Takas 3aMeHa eMy He ITOHAJIo-
OuTca BBUIY THUIIA MaTepHaja, KOTOPBIL (upma
npeccyet. [Ipu 3T0 eMy MMIIOHHpPYeT TO, YTO eC/In
xommanusi Halter Rohstoff AG permmt B Kakoii-to
OIIpelle/IEHHBIII MOMEHT IIepeOPUEHTHPOBATbCA Ha
IIpeccoBaHUe IPYTUX MaTepHUaos, ¢ mpeccom HSM
OHa MOXXeT ce6e TO ITO3BOMUTb.

Kpome TOro, 60/IBIIIMM MPEUMYIIECTBOM SIBJISIETCS
U TPAHCIIOPTHAs COCTaBAoNIas. braromapsa Tomy,
YTO HOBBIE TIOKH C TeMH K¢ pa3MepaMH BecAT Ha
pu6. 150 Kr 60JIbIIe MX MPEIIIeCTBEHHUKOB, KOM-
[IaHUs MOYXKET TPY3HUTh OOJIbIlIe MaTepHaa B pacuere
Ha onuH rpysoBuk. XaHc-ITerep Kpemep rosopur,
YTO «3TO B CBOIO OuYepedb YMEHbIIaeT MeCTO /IS
XpaHeHMs TIOKOB Ha CKJIafie, COKpalllaeT BpeMs Ha
3arpysKy U CHIDKAET 3aTPaThl Ha IIEPEBO3KY TIOKOBY.

Bonblie cBO604HOro MecTa B NomMelleHnuun

Pabora HSM, naunHast oT (aspl IPOEKTHPOBAHUS
M 3aKaHYMBasi BBOJIOM B OIKCIUIyaTal[HI0 006OPY/IO-
BaHHs ObLIa OIleHEeHAa IIBEHIIAPCKON KOMIaHHEN
Kak «rpodeccHoHanbHasi paboTa ¢ IOTHOM 9MO-
IUOHaMbHONI ornadeir». CorpynHuku HSM 6bumn
IIOJIHOCTBIO IIOCBSAILEHBI CBOEMY Iely U IPOSBUIN
ocobeHHyI0 KpearuBHOCTb. Hampumep, HSM mpen-
JIOKWIO IIIBEHIIAPCKOMY IIPENIIPUATHIO IIOMEHATH
IIpefBIaYIIee MeCTO PAacIIONIOKeHHA IIpecca Ha HOBOe
Ha 3Tale yCTaHOBKM TyHHeIbHOTro mpecca HSM VK
12018. ITo mpemIoKeHUEe IO3BOIMIO KOMIIAHUU
Halter Rohstoff AG ocBoGonuTh 6Gosbllle MecTa B
ITPOM3BOJICTBEHHOM TIOMEIIIeHNN.

3a mepBbIe MecCsAIbl PAOOTHI TIOC/IE BBOJA B 9KCIUTY-
aTaIuIo, KJIMEeHT U3 buwid 10 CUX IIOp He UCIIBITHI-
BaJI HUKAKUX CepPbE3HBIX TpynHOcTeil. « HekoTOphIe
MeJIKHe HeTOPabOTKM OBUIM MTHOBEHHO HCIIPaB-
JeHbl», pacckasbiBaeT XaHc-Iletep Kpemep. U
Jake eC/IM KaKe-TO HeTOoMaKH ¥ BOSHUKHYT, OHU
MOTYT OBITb JIETKO YCTPAHEHBI MU JUCTAHIIHOHHO,
ITOCPEICTBOM CHCTEMBI AHMCTAHIMOHHOTO YIIPaB-
JIEHUS, WIN >Ke 110 CKOPOMY NPHUOBITUM Ha MECTO
obcmyxuBarorero nepconana HSM. Xanc-Ilerep
Kpemep xoncratupyet: «J[si Hac OdYeHb BaKHA
ObICTpasi peaklysl B CIydae HelIpe[BU/ICHHbIX aBa-
PHUHBIX OCTaHOBOK».

www.hsm.eu
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product
paper recovery

TexHonorna cpesa
JMLIHEero matepvana

CHuXKaet BpeMA LukKsia

rpeccoBaHuA
Wctounnk: HSM
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HoBaa nepepabarbiBalowjaa nMHUA anA
MEeTaJU10-LeJITIoNIO3HOro XXryrta

lpeasapuTensHoe

LIeJI/IIONI03HOMO XryTa
Py [OMOLLIY POTOPHOIO
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Wctounnk: ANDRITZ

pl )
'
'n.

4

Oupma ANDRITZ MeWa, Bxogalwlaa B MexayHapoaHbI TEXHOOM M-
yeckun koHuepH ANDRITZ, nonydnna 3aka3 oT 6ymMakHO-KapTOHHOWM

dabpukn Varel, HaxogAawlenca B ropoae Bapene, [epmaHnAa, Ha nocTas-
Ky nepepabaTbiBaloLLEN NNHUM ANA MeTanno-Uuenntono3Horo Xryra.

IVI €TaJUIO-1[e/UTIOJIO3HBII KIYT — O4YeHb IUIOT-
HO CIIyTaHHbBIM BOJIOKHUCTBI MeXaHUYe-
CKUM KOHIJIOMEpPAT, COCTOALIUN U3 MeTa/UIMYeCKUX
1 HeMeTa/UIMYeCKUMX KOMIIOHEHTOB, BO3HUKAIOIIIUI
IIPY TOHKOM H3Me/Ib4eHUN 6y1v1a>1<H0171 MaKy/aTy pbl
WIN 1Ie/UTIONI03bI B BUXPEBOI KaMepe THapopas6u-
BaTeJIA.

recovery 3|2017

st mepepabOTKM MeTa/UIO-11e/UII0JIO3HOTO JKIyTa
xommanuss ANDRITZ MeWa mpemycMmaTpuBaer
HCIO/Nb30BaHUE IBYXSTAIHOTO Ipolecca. Ha mep-
BOM 3Talle MPOUCXOAUT IpeNBapUTEIbBHOE U3MeIlb-
YeHUe SKI'yTa IIPU IIOMOILY YHUBEPCAIbHOTO POTOP-
Horo usMmenpaurtens UC 1300. MeneHHO Bpariaio-
LIUNCS OBYXBa/JIbHBIN PEKYIIUN MEXaHU3M OTIMYHO
MOAXOMUT JJIsI MOIIHOTO U B TO >XKe
BpeMmst 3HeproaddeKTUBHOrO mpen-
BApUTETbHOTO U3MeJIbYeHUA BA3KO-
IO UCXOTHOTO MaTepuasa ¥ IpU 3TOM
OH BeCbMa HEYYBCTBUTEJIEH K BO3-
MO>KHBIM HHOPOITHBIM BK/TIOYEHUSIM.
Ha Bropom arame martepuan mon-
Bepraercsi MAaJbHENIIeMYy H3MeJb-
YEHMIO IIOCPENCTBOM TIpaHyIATOpa
UG 1000 S. braropaps sameHsieMOMY
CUTY C IPOIYCKHBIMU OTBEPCTHS-
MM, JUaMETPbl KOTOPBIX BapbUpPY-
IOTCS, TIOIb30BATe/Ib MOXKET BJIMATH
Ha IIPOU3BOJIUTE/IBHOCTb U Pe3ylb-
TaThbl U3MenbdeHus1. [lo okoHYaHUM
Iporecca MeTa/uindeckue (paxiim
UMEIOT OYeHb BBICOKYIO CTeIeHb
ounctku. OctaBmascsa ¢paxnus
HCIONb3YyeTCsl B KauecTBe YTUIM3HU-
POBaHHOTO TOIUIMBA.

Y6enurenbHble Ppe3y/IbTaThl, IIOTY-
YeHHble B pe3yIbTaTe MHOTOYHUC-
JICHHBIX MCIIBITAHUI Ha MaTepuae
B WCIIBITATEJIBHOM IIeHTPe (UpMBbI
ANDRITZ MeWa B Iexunrene,
IepMaHuA, MOMHUMO J[IOCTUTHYTOM
BBICOKOII ~ ITPOU3BOAUTENIbHOCTH,
IIOMOTI/IM IIPUHATH PeIlIeHHe B II0JIb-
3y pasMelleHHs 3aKasa y 9TOro Ipo-
HU3BOMUTESA.

bBymaxHo-kapToHHasi ¢abpuxa Varel,
OCHOBaHHasg B 1947 ropy, aBiseTcs
CEeMEHHBIM IIPENNPUATHEM CPEITHETO
6usHeca. boee 500 4esoBeK TPyHAT-
cst Ha 9TOM KoMOuHate B Bapere. Ha
CBOMX YeThIpeX ITPOM3BOICTBEHHBIX
JIMHUSIX KOMIIAHUsS €KEroJHO H3ro-
taBauBaeT 850000 TOHH BBICOKOKaUe-
CTBEHHOI1 OyMaru 1 KapTOHA, UCIIO/Ib-
3YIOIIUXCS B KAUeCTBE ChIPbS I YIIa-
KOBOYHOI IIPOMBIIIIEHHOCTH.

www.andritz.com/mewa



aluminium slag

HoBbin cyxon npouyecc ynpoLwiaer
BOCCTaHOBJIEHMEe aJIlOMUHUA

LLInakn conen antoMrHWA, BO3HUKAIOLWME NPy MPON3BOACTBE BTOPUY-
’ HOro aMtoOMUHNA, Kak NpaBmnio cogepxat oT 5 ao 10 % antoMunHuA,
KOTOPbIN 4O CUX NOP HE noafiexan NpAMOMY BOCCTaHOBEHNIO UK
MOT ObITb MOMYYEH TOMIbKO LEHOM BbICOKMX 3aTpaT. Pupma BHS-
Sonthofen paspaboTana HOBbIN MNPOLIECC HA OCHOBE CENEKTMBHOIO
YAAPHOro M3MeslbYeHNnA LWaka, KOTOPbIA OCYLLECTBIAETCA Ha CyXOM
mMaTepuasne 1 No3BONAET BOCCTaHaBAMBaTb METasN NPOLLE U OeLleBne.,

KOMHaHI/IH BHS-Sonthofen BoccraHasauBaer
QIIOMUHUN M3 LUIAKOB IIPU IOMOIIM MHO-
ro(pyHKIIMOHA/IBHBIX POTOPHBIX H3Me/IbYUTENeH
U POTOPHBIX LEeHTPUYrajbHBIX OPOOMIOK, 06e-
CriednBasi TAKMM 0OpasoM B XOfie BCEro Iporecca
cyxyio mepepaborky. Ilo cpaBHEHHIO C TpagHIIU-
OHHBIMHU IIEKOBBIMU M YAAPHBIMU [POOIIKAMHU,
yoapHOe H3MeIb4eHHEe IIPU
HCIOJIB30BAaHUU  060pyIO-
Banus ¢upmbl BHS umeer
CJIelyIOIIUe TIPEUMYIIeCcTBa:
6raromapss KOHCTPYKLMH Ha
OCHOBE BBICOKHMX TEXHOJIO-
TUI, HECMOTpPsI Ha HHU3KOE
rorpe6ieHne IHEPTUH CUCTe-
MaMH C MOTOPHBIM IIPHMBOJIOM, MaTePHaJIbl B 9TUX
YCTAQHOBKAX IIePEMEITAIOTCs ¢ BBICOKUMU CKOPOCTS-
Mmu. IIpu 3TOM OHM IOIBEPTAIOTCS WHTEHCHBHOMY
BO3JIECHCTBUIO YIAPHBIX, CTA/IKMBAIOIINX U PEeXYIIUX
CHJI, 9TO CIIOCOOCTBYET YNCTOMY PasfeIeHHIO MaTe-
pHasoB.

CoJeBble IUIAKM OTIIMYHO IOAXONAT UL YOapHO-
IO M3MEJIBYCHHUS, IOCKOJIbKY XPYIKHE YaCTHIIBI
LITaKa MPU CTOJKHOBEHUU C MOJOTKAMH POTOPHO-
IO M3MEJIbYUTE/IS WIA TBEPHON KOIbLEBOM 6p0HeI?1

POTOPHOIT LIeHTpHU]yTranbHOM APOOUIKHU JIETKO OTIIe-
JIAIOTCA OT OTHOCUTEILHO MATKOTO aJIOMUHUA.

IIpouecc mpoucxonuT B ABa 3Tarna. Buayane poTop-
HbII usMenbauTeab pupmpl BHS tuna RS usmerns-
YaeT MCXOOHBIN MaTepuasl, KOTOPBIA MOXKET Conep-
JKaThb KYCKM IIUIaKa BecoM 710 120 KMIoTpaMMOB,
1o pasMepos rpaHyn or 0 no 40 MWIUIMMETPOB.

lononHUTenbHO MOXXeT ObITb

BOCCTaHOBNeHOo 8 % anioMmuHMuA

Heb6osp110e KOTMIECTBO MaTepuaa IpeiCcTaBIIseT
c060i1 yKe O0CBOOOXKIEHHBIE aTFOMUHIEBbIE CIIUT-
ku pasMmepoMm no 80 mwuimMmerpos. Ha BTOopom
Jrame NpU IOMOIIM POTOPHON LEeHTpHUdyraib-
Ho# Apobmwikun BHS tuma RSMX mpowusBomurcs
BTOPHYHOE H3Me/TbueHHEe M pasOMBaHHE YaCTHUI]
LIUTaKa, BHYTPU KOTOPBIX CONEPKUTCS aJTIOMUHUIL.
ITocne sroro Marepuays HAIpaBIseTCs Ha TpeX-
STAIHYIO Cellapallyio 110 pa3Mepy rpanyil. Opaxkiuu
or 1 10 3 MWUINMETPOB, OT 3 1o 10 MIWIITHMETPOB

recovery 3/2017

metal recovery

KOHCTPYKLMA pOTOPHOIrO
U3MenbYNTENA UPMbI
BHS (tuna RS) co
CTasIbHOVi CTaHUHOM

WUcTounnk:
BHS-Sonthofen GmbH

ObpabaTbiBaeMbivi MaTe-
puas MNofaeTca cBepxy B
LeHTp apobunkun RSMX
1 BblOpackiBaeTCA poTo-
DPOM Ha HernoABUXHbIE
YAapHbIE NAacTuHbI

WUcTounnk:
BHS-Sonthofen GmbH




B TexHonorn4yeckom
yeHTpe ¢pupmel BHS

B 30HTXObeHe moryT
POM3BOANTBCA KPYIT-
HomacLLuTabHble TeXH-
Yeckne UCrbITaHua ro
M3MENIbYEHUIO, TakXe C
MCrosb30BaHNEM POTOP-
Horo namensyntensa (RS)
1 DOTOPHOM LIEHTPU-
GyranbHov ApobuIKn
(RSMIX)

WUcTounuk:
BHS-Sonthofen GmbH

PoTtopHbI namenbuntenb RS

V3MeTbuaroliiyie HHCTPYMEHTBI POTOPHOTO M3MesIbuuTe/st Thuia RS mponssoncrsa pupmsr BHS mpen-
CTaBJSIIOT COOO0¥ HECKOIBKO MIPOYHBIX IPOOMIHHBIX BaJIMKOB (MOJIOTKOB), IOIBI)KHO 3aKPEIIEHHBIX
Ha OBICTPOBPAILIAIOIIEMCS BepTHKaAbHOM Baxy. OHM COOOIIAIOT 00pabaThIBAEMOMY MaTepHaIy
MHTEHCHUBHbIE yHapHblE, CTA/JIKMBAIOIIUE U PEXYIIMe BO3IENHCTBUA. B pesynabrare OCyIIeCTBIAETCS
CeJIEKTUBHOE U3Me/IbYeHHe:

» Pasmepbl 4acTuI] Iie/I€eHAIIPABICHHO YMEHBIIAIOTCS.

» KoMIO3HUTHBIE MaTepHasIbl PACIIEIIIAIOTCA.

> TBepzple XpyIKue MaTepHUaibl Pa3OUBAIOTC HA MEJIKHE YacTH.
» MeTa/UIbl BEICBOOOXKAAIOTCS M OYHMIIIAIOTCSI.

> CuerleHHbIe MaTepUaIbl Pa3ae/IIIOTCA.

ITocre TOTO, KaK YacTULBI 06pabaTbIBAEMOrO MaTepHasa JOCTUIAIOT TpeOyeMbIX pasMepoB, OHU 6e3
YCHINFL BBIXOZIAT M3 MAIIIMHBI Yepe3 COOTBETCTBEHHO MTO0OPaHHbIE CETMEHTHI peleTKU. Takum obpa-
30M YCTPaHsIETCs HEIIPOM3BOAUTE/IbHAS TPaTa 9HEPTHUH POTOPHBIM M3MeIbduTe/IeM. M3Menpaaroniye
MHCTPYMEHTBI UMEIOT JOATHMI CPOK CIy>KOBI M He TPEOYIOT HU PEryIMPOBKHU, HU 3aTOYKM. MarmHa
paboraer HelpepbIBHO.

OCHOBHOE ITPUMEHEHNE B IepepabaThIBAIOIIEl IPOMBIIITIEHHOCTH — 06paboTKa BCeX BULOB META/UIO-
comeprKarux MarepuaaoB. OgHAKO JaHHOE 060PYIOBAHHE MOXKET TAK)Ke HMCIIOIB30BATHCS UL CEIEK-
THBHOTO M3Me/IbYEeHHsI KOMMEPUIECKOT0 MyCOpa, iepeBa, 6yMaru 1 IPOIHX OTXOLOB.

PoTtopHasa ueHtpudyranbHaa gpo6unka RSMX

PoropHast rieHTpudyraabaas npobmika tuma RSMX sBisiercs BbICOK09(h()EKTUBHOM IPOOHIKOI €
BEPTUKA/IbHBIM BaJIOM, 00€CIeYUBAIOIIeil B 3aBUCHMOCTH OT THUIIA IMPOU3BOAUTEILHOCTH OT 30 1m0
400 ToHH B 4ac. Kaxkmas yacTuiia momaBaeMoro MaTepuaia yCKOpsIeTCsS B IIaTeHTOBAHHOM IBYXKaMep-
HOM POTOpE IO OYeHb BBICOKHMX CKOPOCTEil, a 3aTeM BbIOpAachIBaeTcs Ha (GPMKCHPOBAHHYIO yHAPHYIO
CTeHKY. YJapHasi CTEHKa MOXKET BBIIOJIHEHA B BHJie KOJIBIEBOI OPOHM WIM, aJIbTepPHATHUBHO, (op-
MOBOYHO# IOCTeMH. brrarogapst 60bIIMM pasMepaM POTOpa M KOPITyca, BO3MOXKHOCTb 3aCOPEHHS B
3HAYUTEILHON Mepe YCTPaHAETC.

M3HOCY TIOZIBEP)KEHBI JIMIIb HEKOTOPble HEMHOTOYHC/ICHHbIE YacTH OPOOWIKH, IOCKOJIBKY B HEH
HCIIO/Ib3YeTCsA NMPUHIUI U3Me/IbYeHUs «KaMeHb O KaMeHb». [loaToMy maHHas MallMHA IIpUMEHUMa
U151 06pabOTKH OYEeHb TBEPIBIX WK aOPasUBHBIX YTHIM3HPYEMbIX MaTePHa/IOB, TAKUX KaK, HAIIpUMep,
I[IUTAKW WIK CTeK/I0. TakyKe IIPU 3HAYUTENEHOM H3HOCE POTOPHAsI IieHTpUdyraapHas Apobuika obecre-
YUBAeT IIOCTOSHHYIO KPUBYIO TPaHY/JIOMETPUIECKOTO COCTaBa. Pe3y/nbraThl M3MeIbueHUs B OOJIBIION
CTEIIEHN MOTYT OBbITh MSMEHEHbI WIN OIITUMHU3HPOBAHBI ITyTeM BBIOOPA COOTBETCTBYIOIIEH CKOPOCTH
BpallleH!s PoTopa.
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n 6omee 10 MIWUIMMETPOB IIEPENAIOTCS K MarHUT-
HBIM YJIOBUTE/ISIM, HACTPOEHHBIM Ha COOTBETCTBY-

aluminium slag

pOT Marepuaa. Comu  aJIIOMUHHUS IIOABEPTAIOTCA
IaIbHENIIen Hepepa60TKe 1 BIIOC/IEACTBUU TaAKIKE

PotopHaa yeHtpudyranbHaa gpoobunka
3aBepLIaeT CyXoum npouecc BOCCTaHOBJIEHMA
aJIlOMVMHUA U3 COJIeBOro wnaka

IOIIUI pasMep TpaHysl, IIPU MOMOIIY KOTOPBIX U3
MOTOKAa MaTepuasja yHOaaAlTCA 4YepHbIe MeTaJlIbl.
B 3akaroueHue mnpouecca IPOMCXOAUT OTHEIeHUE
AIIOMMHUASA OT IIJIaKa ITOCPENCTBOM IIMKIOHHBIX
(BUXpEBBIX) CerapaTopos.

KoneuHass IpORyKUIMS — YHUCTBIN ATIOMUHHEBBIN
TPaHY/IAT, KOTOPBII MOXET OBITh IPOJAH M BO3-
BpallleH TaKUM 00pasoM HAaIIpsIMyI0 B KPYyroo6o-

0115-1618

BHS Sonthofen

Material
Machirs,

Fraction:
i S, é

MOTyT OBITh HCIIOJIb30BaHBI, HAIIPUMEP B IIPOLIEC-
ce mwiasjenus. Tompko Menkue ¢dpaxknuu or 0 10
1 MIUUIMMeTpa TOIUIeKAT JeTIOHUPOBAHUIO B OTXO-
nel. VcripITaHuA, IpOU3BeieHHBIE B TEXHOJIOTHYe-
ckoMm neHTpe bupmer BHS ¢ marepnanom Hemerr-
KOTO K/IMEHTa, MOKasaaM, YTO M3 IIUTaKa MOXKeT
OBITh JOIIOJTHUTE/ILHO BOCCTAHOBJICHO nopsagka 8 %
ATIOMUHUA.

metal recovery

UexonHbivi matepuman 414
repBoro atana ob6paboT-
K rpy MOMOLLY POTOP-
HOro U3MesbynTensa

RS 2018

WcTounnk:
BHS-Sonthofen GmbH

VlexonHbivi maTtepuarn
C Kyckamu Luiaka ava-
meTpom [0 600 mun-
JIMMETPOB 1 BECOM []0
70 kunorpamMmoB

WUcTounuk:
BHS-Sonthofen GmbH

[NepBbivi aTan: matepuarn
Ha BbIXOZ€e POTOPHOIro
namenbyntena RS 2018

WUcTounuk:
BHS-Sonthofen GmbH

Bropovi stan: matepuan
Ha BbIXOAe POTOPHOM
LeHTpugyraabHOW Apo-
ounku RSMX 1222

WUcTounuk:
BHS-Sonthofen GmbH

KoHeYHbIV MpoayKT:
pakuma YepHbIX
MeTasIoB ¢ pasmepami
3-10 munnmmeTpoB

WUcTounnk:
BHS-Sonthofen GmbH

KoHeYHbivi MpoAyKT:
pakuma YepHbIXx MeTasl-
JI0B C pasmepamu CBbiLLe
10 munnmmeTpoBs

WUcTounuk:
BHS-Sonthofen GmbH
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Fractiomn

NE “mvablioy

Frain Sire

KoHeYHbIV MpoayKT: hpakumaA LBETHbIX
MeTannoB ¢ pasmepamy 1-3 MmunammeTpa

Wctounuk: BHS-Sonthofen GmbH

product
wood recovery

01153°%
n'.’m
L

(L nn-l"
grain 65

Anbdpen Bebep, pykoBozpuTe/b oTnena nepepaboTKu
dbupmbr BHS-Sonthofen, npoussen HecnmoxHble pac-
YeThl M TIONBITOKWI: «bjaromapss HOBOMY TIporeccy
MbI U3 KaKapIx 10000 TOHH IJ1aKa BOCCTaHABIMBAaeM
QIIOMHHUS Ha Cymmy nipubmsutensHo 800 000 espo.
Harrra ycraHoBka paboTaeT HacTONIbKO 9D PEeKTUBHO,
YTO BO MHOTHX CIy4asix MepepaboTka IIaka 9KOHO-
MHYECKHU [e1eco0OpasHa y>Ke TaMm, I7ie OH IOSIBJISIET-
Cs1 - HEMTOCPEICTBEHHO B IUTABMIHOM II€Xe».

[To cpaBHeHMIO C PACIPOCTPAaHEHHON O CHUX IIOp
TEeXHOJIOTHEI, TPOIECC HAa OCHOBE YIAPHOTO H3MeJIb-
YeHHst TpebyeT 3HAUYMTeIBHO Gojlee POCTOro 06o-

KoHeYHbIV MpoayKT: pakuma LUBETHbIX MEeTas10B
¢ pasmepamit 3—10 MUAIMMETPOB

Wctounnk: BHS-Sonthofen GmbH

KoHeYHbIVi npoayKT: ¢pakumaA LBeT-
HbIX METaJI/IOB C pa3Mepamyl CBbILLIE
10 munnmmeTpos

Wctounuk: BHS-Sonthofen GmbH

PYIOBaHUSA, COOTBETCTBEHHO HHM3Ka U ITIOTPEOHOCTh
B 3/IeKTPO3HEePruu. II0CKOIbKY MaTepHasl IIpH yia-
pax TONBKO pa3buBaeTcs, TaKKe HEBBICOK YPOBEHb
BO3HHUKAIOIIEro IIymMa. Bosgyx B o6enx ycTaHOBKax
MIOCTOSHHO OTCACBIBAETCS, TAKMM 006PasoM MCKIIO-
JaeTCA OIMACHOCTDb B3pbIBa IIbIIU.

Kak poOTOpHBINl H3Me/IBUMTEIb, TAK U POTOPHAA
LeHTpudyrambHas JpoOUIKA BCIEACTBUE YIAPHOIO
IIPUHIIUIIA UX paboThI TPeOYIOT JIMIIL HEeOOIbIIOTO
06CTy>KUBaHMUSI.

www.bhs-sonthofen.de

3aecb Ka)Xkabl HAaMAET YTO-HMOYAb AnA cebn
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Vecoplan AG npepacTtaBnaeT Ha AByx cteHgax Ha LIGNA 2017, scemup-
HOW BbiCTaBke 0OOpyaoBaHMA OJ1A JIECHOW 1 AepeBoobpabaTbiBatOLLEN

NPOMbILLIEHHOCTM (C 22 no 26 maA, [aHHoBep). 13roToBnTENb MaLLNH
n obopyaoBaHuA ANA U3MeSTbYEHNA, TPaHCNOPTUPOBKM 1 nepepadoTkn
NEPBUYHOIO N BTOPUYHOTO CbipbA MPUBMEYET HE TObKO NPEeanpUATUA
NEeCHOW MPOMbILLIEHHOCTN 1 NepepaboTkn OTX0O0B. Takxke aepe-
BoObOpabaTbiBalOLLME NPEAnPUATNA HaWOYT 30eCb NEPCNEKTUBHbIE
pelleHnAa. Vecoplan nokaxeT npumepbl pas3nmyHOro npuMeHeHna
OAHOBasbHbIX M3MenbunTenen cepumn VAZ.

Vecoplan [IPEICTABUT [IPOTOTHUIIBI TOM CEPUU
VIS JTeCONWIBHBIX HPENPHUIATHI, H3TOTOBUTE-
neit aunepst, [ICIT u apyrux momo6HBIX MaTepua-
710B. OHOBaJIbHbIE M3MEIBIUTENIN SIB/ISIOTCS YHU-
BepCa/IbHBIMU M Haubojlee 4acTo IMPUMEHsEeMbIMU
MaIllMHAMH, PabOTAIIIMMH B OOIBIINHCTBE CIIy-
yaeB 0e3 [OIOJHHUTEIbHBIX 3arPY304YHBIX CHCTEM.
IToTpebuTenb MOXKET HANPSIMYIO 3arpy’kaTh HEIO-
3MPOBAHHBIN MaTepHaJ B MalluHy. TOJKaTenb ¢
THIPAaBINYECKUM IIPUBOLOM IIPOCTO M OBICTPO
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IOZIaCT 3TOT MaTepuaj K M3MeIbYalollleMy Mexa-
HU3MY. biaropaps MemjleHHOMY BpallleHHIO pOTOpa
HU3Me/IbYeHNEe C BEPTHUKa/JIbHOM 3arpy3KO IIPOMC-
XOIUT TOYTH OeClIyMHO M 6e3 BbIJE/ICHUs IIbUIM.
VAZ 1100 XL ummeet, HampuMep, JUaMeTp poTopa
370 MWIIMMETPOB, BIXOH, MaTepuana 1075 u BbIcO-
Ty 1100 Mwuinmerpos. Vecoplan mpencTaBuT KOM-
MaKTHYIO MAIlIMHY U3 9TOU CEpUH, KOTOpas Ipexe
BCEro IpeJHa3HavYeHa JUIs 1epeBo0OpabaThIBAIOIINX
MPeAIPUATHIN.



Vecoplan Taxyke NpefcTaBUT Ha IJIABHOM CTeHJIE
6apabannyio py6wibHyo mammuy VIH 45/10/2U.

O6paSHI)IMI/I 3alrpocaMiy, IIO9TOMY Vecoplan OEIUT
CBOM BBICTABOYHBIN CTEH], HA TEMAaTUYECKUE 30HBIL. K

VAZ 1100 XL vnmeeT, Hanpumep, AvameTp

potopa 370 MunaMumeTpoB, BbiXoA
maTtepuana 1075 u Boicoty 1100 munnumerTpos

ITOT UBMEIBUUTENh OTIMYAETCA OYEHb BBICOKOM
NIPOU3BONUTEIBHOCTBIO. IIpu 3TOM OH ABIAET-
Csl CTAlMOHApHOM MAIIMHON C TOPU3OHTAIbHBIM
y3/IoM 1opadyu. l3smenbyaromuM HHCTPYMEH-
TOM SIBJIIETCSL OBICTPO BPALIAIOIIUICI POTOP C
PYOMJIBHBIMH HOXXaMH, KOTOpPbIE HM3MEIBIAIOT He
cofiepyKaliue MOCTOPOHHHE BKJIIOUEHUs, KOPOTKHE
Y JUIMHHBIE JIPeBeCHBIE OTXOMBI JIECONMMIbHBIX WU
nepeBooOpabaThIBAIOIINX IPENIPUITHIL. JTa KO-
HOMHUYHAasI MalllMHA UCIONb3yeTCsI, HaIlpUMep, A/
IIPOU3BOMICTBA LIEIbI, CKUTAEMOTI I/Is1 BBIPAOOTKH
BHCPI‘I/II/I, WIN BBICOKOKaueCTBEHHOMN IIEIbI I
LIE/UTIOJIO3HOM TIPOMBIIIIEHHOCTH. Vecoplan

MOKa)XKeT TaKXKe M3MeIbINTEIb
6mnomaccel  VIH 105/60/4B ¢
MIOIAIOIIUM TPAHCHIOPTEPOM,
KOTOpBIe TIpeliara-
I0TCA  IUISL  TIPOU3-

BOJACTBAa  OHepTe-

THUYECKOM  IIIEeIIbI,

HUCIIO/Ib3YEMOM IS

TEPMHUYECKON TIepe-
paborku Ha 6GmOMac-
COBBIX 3JIEKTPOCTAHIUAX.
LIGNA mpuBjekaeT CIeIUaJIiCTOB 3
U3 Pas3IMYHBIX O0OJAaCTEeNl C pasHO-

HUM OTHOCATCS, HallpUMep, 6MOMacca, IeCONMIbHOe
IIPOM3BOJICTBO, IepepaboTKa JIPEBECHBIX OTXOMIOB,
3arpysKa KOT/IOB, TPAaHCIIOPTUPOBKA M CEPBUC.

www.vecoplan.de

recovery 3/2017

product

wood recovery

Vamenbuntesns buo-
maccbl VTH 105/60/4B —
BbICOKOSGGDEKTNBHBIN,
MOLLIHBIVI KOMII/IEKC

WUctounuk: Vecoplan AG

OH oT/m4aeTcAa Yypes-
BblYaiHO KOMMak THOW
KOHCTPpYyKUmen

WUctounuk: Vecoplan AG
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lpon3BoacTBeHHaA
naoLyanka KommnaHmm
GDE Recyclage

WUctounuk: Steinert

3akpbiTne Opewn B nepepadborke ASR
(npoayKTOB M3Menb4YeHUA YTUNUN3NpPyembix
TPAHCNOPTHbIX CPeACTB)

BTopaa no BenuymnHe Bo ®paHumn drpma no yTunansaumm oTxXoa0B,

’ GDE Recyclage (go4epHaa komnanuna amctepgamckon ECORE B.V.),
JOCTUrNa Lenen, noctaBneHHbIx anpektTnson EC ana oTcny>xmBLumx
cBon cpok aBToMobunen (2000/53/EC), koTopas bbina yTBepXaeHa
EBponapnameHTom 1 EBponenckum coBetom 18 ceHTAabpa 2000 roaa.
[ToMMMO NpoYero AMpeKkTMBa yCTaHaBNMBAET, YTO MaTepuarnbl U KOMMO-
HEHTbI, COCTaBnAlLWME Kak MUHUMYM 95 % cpeaHero Beca yTUIM3npy-
eMOro TPaHCMOPTHOro CPeACcTBa, AOIKHbI MOABEpPraTbCcA nepepaboTke
N NoanexaTb BOCCTAHOBIEHWNIO /1A BTOPUYHOIO UCMOSb30BaHWNA, UIN
YyTUAN3NPOBATBLCA ANA nonydeHua aHeprun. OTBETCTBEHHOCTb 3a PYyKO-
BOACTBO NPOEKTOM, LIESIbIO KOTOPOro ABAAeTcA nepepaboTka MUHUMYM
85 % npoaykToB M3MeNnbYeHuUa yTunnampyembix asTomobunen (ASR —
Automobile Shredder Residues) ¢ gononHutensHon ytunusaumen 10 %
MaTepuanoB BO BTOPUYHOE TOMIMBO, Bo3noxeHa Ha Onuebe [NnTtasn,
MeHeaxxepa no paspaboTke npoekta pupmbl ECORE B.V.

CemeiiHoe npeanpuATne ¢upmbr GDE Recyclage - c6op, usmenbuenne u

64

C aMmONLMO3HBIMU LLeNAMU

Cewmeitnoe npeqnpustre GDE Recyclage 6010 0cHO-
BaHO B Hopmanpuu 6omee 100 mer nasaxm. IIta6-
KBapTI/Ipa KOMIIaHHUH IIO HPe)KHeMy HaXOogUTCA B
Hopmanguu, B mecreuke Pokxxankyp. Pupma exe-
TOOHO HPOI/ISBOI{I/IT HECKOJIbKO MWIIMOHOB TOHH
BTOPUYHOro CbIpbs. OmHA U3 OCHOBHBIX 3ajay

recovery 3|2017

repepaboTKa OTCTY>KUBILNX CBOI CPOK aBTOMOOM-
neit. PupMa OCYIIeCTB/ISIET IKCIUTyaTaIHIO OKOJIO
75 TyHKTOB cOOpa YTHIMSHPYeMbIX aBTOMOOWICH
1o Bceit OPpaHuuUy, a TAaKXKe MATH YCTAHOBOK JJIA
X M3ME/JIbYCHHA MW HECKOJIbKHX KOMIUIEKCOB IIO
mepepaboTKe HM3MEIbYCHHBIX OCTaTKOB. ITommmo
COCpeNoTOYEHHSA Ha CBOE OCHOBHOM ITOBCEIHEBHOM



nesitenbHOCTH, GDE Takke akTHBHO paboTana Haf
pasBUTHEM TeXHOIOrui mnepepaborku. B 2011 romy
KOMIIaHHS OCYIIeCTBWIA UHBECTUIIUU B CBOM HOBBII
YTWIN3aLMOHHBIN KOoMIUIeKC B Poxkankype. Iloce
4ero OBUI aH CTapT IPOEKTY, HAIIPaBJCHHOMY Ha
3HAYUTEIbHOE yBe/IHMYeHE 00'beMOB IepepaboTKH.

MarepuaJi, KOTOPBII IPeXK/e CIUTAJICA He IOofJIexkKa-
LIIUM I1epepaboTKe, Telepb MOXKET HaIeXKHO BOCCTa-
HaBJIMBAThCS, 3aKPBIBAsi TAKUM 00Pa3OM OCHOBHYIO
Opelb B yTIWIN3AIMOHHOM IIpoliecce. B pesynbrare
9TOrO IPOEKT mof pykoBoacTBoM OnuBbe IInTaBu
3HAYUTE/IBHO MPUOIUSHICS K TOMY, YTOOBI Ipe-
OIIOJIeTh IIOPOT KOJMYEeCTBa IlepepabaThIBaeMbIX
MarepuanoB B 95%, yCTaHOB/IEHHBIH OUPEKTHUBOMN
Eppomneiickoro CoobimectBa. «Camas 6osblias
CJIOKHOCTb — HOCTHYb 3THX Iejlell, He CHM Kas IIpU
9TOM [IOXOJHOCTU IPeIIpHUATUA», — HobaBIAeT
[MuraBu. «He y Bcex KOMIIaHMIT 3TO IIOIy4aeTcs.
Jist Tako¥t pUpPMBI, KaK Hallla, epepabaThIBaIOIIeH
6osbiie 06beMbl MaTepPHaIa, YPE3BBIYANHO BaXKHO

pesMHBI M TEKCTWISA OT IvTacTMacchl. «Haubomee
CJIOKHOI 3ajiadeil B Ipoliecce pa3pabOTKHU ObLI
MIOMCK CI0Co0a BBIIEJICHHUs IUIACTUKOB M3 IIOTOKA
O4YeHb Pa3sHOOOGPA3HBIX MATEPHAIOB», — TOBOPHT
IIuraBu. «MBbI XOTHM I10KA3aTh, YTO MOXKEM TOCTUYb

Llenbio npoekTa AaBnaercAa nepepadborka no
mMmeHbwien mepe 85 % ASR n yrununsauua

aononHutenbHbiX 10 %

BO BTOPpU4YHOEé TOMJIMBO

pro6peTeHHe MPaBIIbHOr0 060PYIOBaHMUS, YTOOBI
C BBITOJOJ MPOJABATh YTWIM3HPOBAHHbIE BTOPUY-
HbIe MaTepHaIbI».

Kak 3akpbiTb 6pewib B nepepaboTke

Hcxopubiit Marepuan (IPOLYKTbI HM3MeIbUCHUS)
COCTOUT U3 CMECH IUIACTHKOB, @ TAKKe U3 PA3IMIHBIX
BUJIOB IPEBECUHBI, PE3UHBI, BCIICHEHHOH PE3UHBI U
TekcTsA. ONMH U3 K/IIOYEeBBIX STAIIOB IlepepaboTKH,
IIOMOTAIOIIMI JOCTUTHY T e B 95 %, BK/IIOYAeT B
cebst OTHEICHUE BJIAYKHOI IPeBEeCHHbI, BCIICHEHHOII

| OT,qeneHme ApeBeCuHbl OT N1acTUKoB |

MaTepunan Ha
sxoae UniSort PR:
CMeLlaHHble

Paszpenexne

B NJOTHOMN
cpene NJacTuKu,

OpeBecuHa

n npumMmecu

ueau B 95%». YTo6bl 3TOro HOOUTHCA, aGCOMIOTHO
HeOOXOMIMO OTHEJIATH APEBECHHY OT IUIACTHKOB Ha
Pa3HBIX dTanax MnepepaGoTKH, MOCKOIbKY BKIIOYE-
HUS JIPEBECUHBI 3arPASHAIOT IUIACTUKHU M HE TI03BO-
JISIIOT UM COOTBETCTBOBATH YPOBHIO KaYeCTBA, KOTO-
poro TpebyeT pHIHOK».

[Ipexxme YeM MOMACTh HA COPTHUPOBKY, MCXOIHBII
MarepHuaa MPOXOAUT dYepe3 YCTAaHOBKY (paxiMoH-
HOTO pasfie/ieHus1 B BOIHOM Cpefie, Tie HauOOoIbIIYIO
CJIOKHOCTD TIPEICTAB/ISIOT 3HAYMMBbIE Ul JAHHOTO
[pollecca XapaKTePUCTUKU [PEBECUHBI (TeMHas U

YctaHoeka UniSort PR dpupmbl STEINERT

CMeluaHHble MNacTuKu
ONnA panbHenwen
ob6paboTku

HpeBecuHa,
npumecm

MaTtepuan
Ha BXogae
UniSort PR

CmeluaHHble
nnacTukm

[peBecuHa

recovery 3/2017

product

plastics recovery

Kapn XoppmarH (cnesa),
MeHeXXep Mo pasBuTio
busHeca upmbi Steinert,
n Onusbe [MuTtasu,
MeHenxep rno paspaboT-
Ke MpoekTa KoMMnaHum
ECORE B.V.

WcTounnk: Steinert

lNpouecc pasaeneHuA
nnacTuka v gepesa

WUcTounuk: Steinert
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product

plastics recovery

Cnea Harnpaso: [eviop
PeHap, menexxep ro
vcenenoBaHNAM 1
paspaboTkam upMbl
GDE; CseH Awoga,
crneunanucT rno TexHu-
4YeckoMy 06CyXXUBaHUIO
¢upmbl Steinert; Kapn
XoodmaHH, meHeakep
1o pa3BuTnio bu3He-

ca ¢upmbl Steinert;
CebactbaH Mopa, areHT
¢upmbl Steinert Bo
@OpaHumm

WcTtouHuk: Steinert

O4Y€Hb cmpaﬂ). HOCKO)’ILKY IUVTAaCTHUKU U TaKas IpeBe-
CHMHA UMCIOT OAMHAKOBYIO INIOTHOCTb, OHU HE MOTYT

13 [I0TOKA MaTepuasa Iocjle TOro, Kak OHa HaMOKaeT
B Tpoliecce (PPaKIMOHHOTO pasueneHus. braromaps

WcribiTaTe1bHbIv
LeHTp B KénbHe

WcTounuk: Steinert
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MaTtepuan, npexxae CYMTaBLWIMNUCA He NOoAJNeXXalmm
nepepaboTkKe, Tenepb MOXXET Hae)XHO BOCCTaHaBNIUBaTbCAH

OBITH pasfe/eHbl MOCPEACTBOM TPATUIIMOHHBIX
METOIOB Ha OCHOBE IIPUHIIMIIA BCIUIBITUSA/IOTPY-
JKeHHsI. «Mbl 0OHApY)XWIN 3[eCh Opelllb, KOTOPYIO
IOJDKHBI OBUTH 3aKPBITh», — TOBOPUT [luraBu. «Ham
HY>KHO OBUIO HaTH CII0CO0 BBIBEEHHS [PEBECHHBI

recovery 3|2017

oMoty Komnanuu STEINERT, Mbl y3nanu o Tex-
HOJIOTUH COPTHPOBKY, KOTOPasi I03BOJIAET OTHEIATD
IUIACTUKU OT JIPeBECHUHBI».

Ycranoska UniSort PR, ucronb3yromas TeXHOIOTHIO
runepcrekTpaabHoro orobpaxenus (HSI - hyper
spectral imaging), siBisieTcst copTupoBoYHBIM NIR-
YCTPOFICTBOM Ha OCHOBE HOBEHIIIMX Kamep, pabo-
TAOIINX B OMMOKHEN 061acTn crieKTpa uHpakpac-
Horo usaydenus (NIR - near infrared). 9ta cucrema
KOMOMHHPYET O4YeHb BBICOKHE IIPOCTPAHCTBEHHOE
U CIeKTpaabHOe paspereHHsA. ITockonbKy AaHHOe
000pyIoBaHUe 3aIIMCbIBAET NH(POPMALUIO [0 BCEMY
CIEKTPaJbHOMY [HAMA30HY /I KaXXOOM TOYKU
06pabaTeIBaeMOTO IPOCTPAHCTBA U UCIIOIB3YET
6BICTpBIE, XOPOIIO IMPOTYMaHHBIE aJITOPUTMBI, OHO
MOXKET PeIIIaTh Jja’ke KOMIUIEKCHBbIE COPTHPOBOYHBIE
3amayn. BbIcOKoe CIeKTpabHOE paspelleHue obe-
crieuuBaeT oOHApY)XeHHe ¢ IOMOIbI0 nHpaKpac-
HBIX KaMep WHOPOJHBIX BKIIOYEHMI, B JaCTHOCTU
CBIDOW [IpEBECHHBI, HECMOTPS Ha MHOTOCIOMHBIE
CIIeKTPa/IbHBIE [IEPEKPHITHSI B MHPPAKPACHOI II0/IO-
ce BOABI, Oyarojapsi 4eMy 9TOT MaTepUal MOXKET
HaJIe)KHO OTCOPTUPOBBIBATHCs. « Hallr copTHpOBIITNK
UniSort PR co cBoeit yuukanbHOI addexTrBHO-



CThIO, 0A3UPYIOIIENCST HAa TEXHOJOTMH TUIIEpPCIIEK-
TpanbHOro otobpakenust (HSI), Hane)xHO 3aKpbIBa-
er 6penb», — rooput Kapn Xoddmann, meHemxep
o passuTHio 6usHeca komnanuu STEINERT.

B o6mieit crnokHOCTH dYeThIpe cucTeMmbl UniSort
PR o6ecreunBaior TpebyeMblil ypOBEeHb KauecTBa
ITOIaBaeMOTO MaTepHasIa Ha PAa3IMYHBIX STalax JId
majnpHeieir mepepaboTKu. «Mbl OIyBCTBOBAIN
obyreryeHue, Korga YBHAEIU, YTO HH(paKpacHas
TexHomorus1, mnpumensiemast ¢upmoit STEINERT,
[103BO/IsSIET OOHAPY)XUBATh NaXKe TEMHYIO JpeBe-
cuHy», — BcnomuHaeT OnuBbe ITuraBu. Kommanus
GDE nponaer ouullieHHble OT IIpUMecell ITACTUKU
MIPEANIPUATHAM, 3aHUMAIOIIUMCS X IIepepaboTKOI,
KOTOPBbIE 3aTeM BO3BPALIAIOT 9TH MaTepUaIbl 06paT-
HO B aBTOMOOWWIBHYIO IMPOMBIIIICHHOCTD. TaKuM
00pa3oM ITMK/I 3aMBIKAeTCSA. Y YUTBIBAsA TCH/ICHIINN,
[TuTaBu 3asBIIsET, YTO «KHOBBIE TPAHCIIOPTHBIE CPEJl-
CTBa CofepyKaT Bce OOIbIIle TUTACTHKOB — BOT IIOYEMY
CIIPOC TIPOO/KUT PACTH».

PasButue Tpebyet napTHepcTBa

«STEINERT - opguH M3 HalIux Ba)XKHEHIINX IIap-
THEPOB B Ipoliecce pasBuUTHs. Pabora 10 pasBUTHIO
OCYILECTB/IAETCS. B TAPTHEPCTBE MEXKy IOCTaBIIU-
KaMH U TepepabaThIBAIOIIEN MPOMBIIIIEHHOCTHIO.
B couyeranum c moBepueM U OOMEHOM 3HAHHUSIMU
MapPTHEPCTBO — KJIIOY K YCIeXy», — ToBOpUT [TuTaBu.
CorpynHuuectBo kommnanuit GDE u STEINERT
Havyaysoch Oosee 10 jeT Hasam C ITOCTAaBKU CUCTe-
MBI MarHUTHOH CeIllapaliuyd U IIPOJO/DKAETCs II0
ceil IeHb, KOIZa ITOCTABJIAIOTCS Y)Ke TeXHOJIOTHUH,
HCIOB3YIOIMe HOBEUIINe TATINKU CaMOTO BBICO-
KOTO TeXHUYECKOTO YPOBHSL.

OrnappIBasAch Haszaz Ha mporresrye 10 1eT, KoTopble
OH ITpopaboTasl B epepabaThIBAIOIIEi IPOMBIIIUICH-
HoCTH, [TUTaBM OTMedaeT, 4TO TPeOOBAHMUS HEYK/IOH-

HO H3MEHSIOTCS M mnosblmnaorcsa. Obopynosanue,
HMeIoIIeecss Ha PbIHKe, OOHOBJISIETCSI ¢ OTPOMHOI
ckopocThio. OH MOTYepKUBaALT, YTO IOCTOSHHO Clle-
IMT 33 HOBBIMM TEXHOJOTHAMH. B aroil o6mactu
HafIe>)KHasl JOBEPUTEIbHAS OCHOBA C IIOCTABIIMKAMU
000pyIOBaHUS He MEHee BaXKHa, YeM XOpollee OCT-
IpofaKHOe O0OCIy)KMBaHME M BBICOKOE KauecTBO
nocrapasieMbIx cucreM. «O60opymoBaHHE JOKHO
IlepeHaCTPauBaTbCA BCAKUI pas, KOTIA MEHAIOTCS
3alauu U YC/IOBUA COPTHPOBKH, M [UIA 3TOTO HaM
Tpebyercsi 06CIy)KMBaHHE U IOfIEP>KKA ITPOU3BO-
auTesteit. Sl cCauTao 3TO KI0YeBbIM (PaKTOpOM».

Ilpexxpe uyem xommanusa GDE pemmnna KynuTb
UniSort PR, ara cucrema 6bUta IpOTeCTHPOBAaHA
B ucnbitatenibHoM IeHtpe ¢upmbr STEINERT B
KénpHe Ha peasbHOM MaTepHaae U B PeayHCTHY-
HBIX IIPOM3BOJCTBEHHBIX yCrIoBusxX. [TorpeboBacs
JUIMTE/IBHBIN TIPOLIECC IS TOTO, YTOOBI BBISCHUTD,
KakUM 00pasoM MOYXHO 3aKpbIThb Opelb B Iepe-

recovery 3/2017

product

plastics recovery

Crnieymanuct TexHnYe-
CKOW CI1y>XObl hrpMbl
STEINERT npoBepaeT
HacTPOVIKI yCTaHOB-
ku UniSort PR Ha
VHTEerpupoBaHHOM
KOHTPOIbHOW naHesin

WUctouHuk: Steinert

YcraHoska UniSort
PR otaenaet TemHyto

ApeBecuHy oT nnactuka

UcTounuk: Steinert
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product

plastics recovery

0630p TeXHMYECKUX AaHHbIX ycTaHOBKM UniSort PR

> [IpuMeHeHHe: OUMCTKA [UIACTHKOB — IIPOIYKTOB M3Me/IbIEHNs Y THIM3HPYEMBIX CTAPBIX aBTOMOOMIIEN
> TexHomorust: TunepcrekTpansbHoe otobpakenue (HSI), nradpakpacusie (NIR) maTanxu

> CrenpannsupoBaHHOe /ISl JAHHOTO IPUMEHEHHsI IIPOrpaMMHOe obecIiedeHne

> [TpocTpaHCTBEHHOE paspelieHue: 3 MIUIMMeTpa

> CrexTpasbHOe paspelieHue: < 3 HAHOMETPOB

> [TpocTpaHcTBeHHOE paspelieHue: 320 Touek 3aMepa II0 BCeil IMPHUHE TPAHCIIOPTEPHOI JTeHTHI

> KommdecTBO 06HAPY>KeHUIT B CEKYH/Y: 27 MIJUIHOHOB

» VcTOYHUK CBeTa: TaJIOTeHHBIN

» Pasmepsl yacTull: ot 10 MIWIIMMETPOB 10 0K010 300 MIITMMETPOB
> Paccrosnue Mexxay KlanaHamu: 12,5 MUUTMMETPOB U 31 MWUIMMETP B Ha/IMYUU
» Pabouas mmpuna: 1000 MwumMeTpos, 1400 Mmwummerpos, 2000 MwutnMeTpos 1 2800 MuUIIMe-

TPpOB B HA/IMYUU

» [TpomyckHas CrtocOOGHOCTD: 10 6 TOHH B Yac Ha METP paboyeil IIMPUHBI, B 3aBUCHMOCTH OT PasMepoB

JacTUI U XapaKTE€PpUCTUK MaTepurasia

PabaThIBAIONIEH 1IETIOYKe TaK, YTOOBI IPEXKIE BCEro
HaJeKHO OTCOPTHPOBBIBATL CHIPYIO ApeBecHHY. bes
9TOro 3Tara 6bUI0 65 HEBO3MOXKHO JOCTHYb 95-1IpO-
IIEHTHOTO YPOBHS YTH/IM3ALUU OTCITYKHBIINX CBOH
cpok aBromoOmeir. OmHAKO 3TO He 3HAYHUT, 4YTO
yonoBUs paboOThl Ha HPENNPHUATHU KIMEHTa abco-
JIOTHO MIEHTUYHBI TeM, UMEIHCh BO BPeMs HCIIbI-
TaHUH B KEIBHCKOM TeXHHUYECKOM IlieHTpe. «Bor
1o4eMy MbI paboTaIn BMeCTe C KIMeHTOM B T€UeHHUe
BCEro Ipoliecca paspabOTKU M BBOJA B 9KCIUIyaTa-
L[MIO Hallero o6opynoBaHWsA. Mbl IpuesXaau Ha
IpeIIpUATHE, YTOOBI HANTH ONTHMa/IbHOE PellleHne

Y NOIEPKUBAIN KJIMEHTA [0 TeX II0P, HOKa CHCTeMa
He 3apaboTaja ONTUMAIbHO», — paccKasbiBaeT Kapn
Xoddmann. Takxe u monb3oBare 060PyIOBaHUS

[IO/I4ePKUBAIOT KOMAHIHYIO pabOTy IIPOU3BOIUTEIS
u ¢upmbr GDE. «I 6b1 HuUKOrIa He KyIWI ycTa-
HOBKY, TEXHOJIOTHIO KOTOPOI1 51 ObI He MOT IIOHSTb,
maxe eciu Obl ObUIA TAapaHTHPOBAHA €€ XOpOIIast
apdextuBHOCTBY, — TOBOPUT [TuTaBu. «IT0CKOMBKY
TpeGOBaHUS PBIHKA U 9KOJIOTHH OBICTPO MEHSIOTCS,
TEXHOJIOTMHU TAaK)Xe OBICTPO JO/DKHBI HA 9TH H3Me-
HeHHs pearuposarhb. Dojee TOro, — HOAYEpPKUBAET
IlutaBu B 3aKIIOYEHHE, — MHE HY)XHO HaIeKHOE
060pynoBaHue, YTOOBI 00eCIIeYUTh OBICTPYIO OKyIIa-
emocTb. YctaHoBkM Komnanuu STEINERT npounsr,
KPEIIKM ¥ HaIeKHBL.»

www.gderecyclage.com
www.steinert.de

ORDER NOW!

order the next 2 issues and save over 37%.

YOUR SPECIAL PRICE €25

Instead of €40 if purchased Vinqiyirclu'auy [incl.]\IAT
_and postage, extra charge for air mail delivery.

All subscribers of recovery — Recycling
Technology Worldwide benefit from

latest market and competition news and new product developments - Focus on profound and technical
oriented contributions - Interviews and reports on realized projects - Case studies - Bilingual: English/German issue

ORDER YOUR TRIAL SUBSCRIPTION NOW!
www.recovery-worldwide.com/order * +49 5241 8090884
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Peuuknar 60e3 3anaxa — Ka4eCTBEHHbIW
NPoOpbIB B NnepepadoTke ObITOBbIX OTXOAO0B

4

Toproso-npomsblilnerHaa BbicTaBka K 2016 ctana BnevatnaoLmm
NOATBEPXAEHNEM TOro, YTO NepepaboTka NjacTUKoOB CEro-

HA UrpaeT KYEBYIO POJib B MONMMEPHOWN NPOMbILLSIEHHOCTH.
BbicOkO€e Ka4yecCcTBO pPeLMKIaTOB 1N NX TOYHO OMNMpeneseHHble Xapak-
TEePUCTUKN ybeannun gaxe Npon3BoANTENEN NEPBUYHOIO MaTepu-
ana. Tak ovpma Borealis B coTpyaHudecTse ¢ ApyruMmm KOMMNaH-
AMK, B TOM 4ncne n ¢ komnaHnen EREMA, paspaboTana ycrtonudn-
BbIl MNacTukoBbIM nakeT, Ha 100 % nopgatolimnca nepepabdoTke.
B npouecce nepepaboTkn Npon3BOJATCA PELMKIATbl, KOTOPbIE
MOTFYT MCMNOSb30BaTbCA AN1A N3rOTOBIEHMA XO3ANCTBEHHbIX NaKe-
ToB. [lonroBe4yHOCTb Ha4YMHaeTcA He Noc/le UCMOb30BaHWA Nia-
CTUKOBOW MPOAYKLUMM, a y>Xe NMpn ee N3roToBIEHWNMN.

ABTOp

KnemeHc Kutubeprep, meHenxep no pa3suTunto busHeca B 06nactn nepepaboTku ObITOBbIX OTXOAOB,
EREMA Group GmbH, AHcdenbaeH, ABcTpua

PaCTyume MOTPe6GHOCTH B BBICOKOKAYECTBEH-
HOM peIMK/IaTe ¥ NHOBAI[MOHHBIX PEIIeHHUsX B
repepabOTKe ITACTUKOB MTO3BOJISIIOT C ONITHMHU3MOM
CMOTpeTh Ha IIePCIEeKTUBBI B 00/1acTH Iepepador-
ku B 2017 ropy. ITpousBomurenn o60pymoBaHUS
1151 IepepabOTKU IUIACTHKOB PacCMaTPHUBAIOT TEKY-
L[ye IEePCIIeKTUBBl KaK YeTKHUIl 3aKas, OOBsICHs-
er Kiremenc Kurubeprep, MeHemxep 10 pasBUTHIO
6usHeca B 06/macTy nepepaboTKU OBITOBBIX OTXOIOB
xommanuu EREMA: «PenlK/IaThl CTalIu yCTOMYUBOM
COCTAaBJIAIONICI OIpPe/ie/ICHHBIX IPOU3BOICTBEHHBIX
JIMHUI, eci pedb uzeT o nepepadorke [19TD mwiu
BHYTPHUXO3SAICTBEHHBIX OTXONOB. Termepb CTOUT
3ajada OCBOUTH [APYrHe HMCTOYHUKHU IUIACTHKOB
n ybenuth mepepabOTIMKOB, ITPOU3BOAUTEIEH U
BJIaJIe/IbIIEB TOPTOBBIX MAapOK B 9KOHOMHYECKOI
BBITOJle 9THX MaTepuanoB. Her HHKakoro comHe-
HHUS B TOM, 9TO B 00IaCTH IepepabOTKH OBITOBBIX
OTXOIIOB eIlle MMeeTCsI OTPOMHBIN HEHCIIOTb30BaH-
HBIA IIOTEHIIKaJI, KOTOPbIA 6}1ar011ap51 TEXHUYECKUM
DOCTMDKEHUSIM CTAaHOBUTCSL BCe Oojiee 9KOHOMHU-
YE€CKU IIPHUBJIEKATEC/IbHBIM VIS Hepepa6OT‘—H/IKOB.»
DBbITOBBIE OTXO/BI, B YACTHOCTH OBITOBAs yIIaKOBKa,
MIpeKIe CIMTAICS BHIOM IUIACTHUKA, CIOYKHO TIOJIa-
IOLIMMCS TTepepaboTKe 13-3a KolmebaHUil B KauecTBe
MaTepuaJoB B 3aBUCHUMOCTH OT BHIOB 3arpssHU-
TeJIlell M COOTBETCTBYIOIIEH CTENeHU 3arps3HeHMs.
YiydieHus: B TEXHOJIOTUSIX COPTUPOBKH, MOVKHU H
9KCTPY3UH, IIPOUSOLIENIINE 33 ITOCTCTHHUE TOJBI,
3HAQUUTE/IBHO IOBJMS/IM HAa IIOBBIIIEHHE KauecTBa
peunkiatoB. OfHAKO [O HEJaBHEIO BPEMEHH He
YAaBaJI0Ch PEIINTh OHY IIPO6IeMy B 0061aCTH Iepe-
PabOTKH OBITOBBIX OTXONOB — YacTO PeIMK/IATHI
VUMMM HeIPUATHBIM 3alaX. DTO CBOMCTBO BJIEKJIO

e e ——
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Hosaa ycTaHoBka
ReFresher ynanaet 3ana-
XU, Bbl3bIBAEMbIE MUPU-
DPYIOLLMMYI BELLIECTBAMU

WUctoununk: EREMA
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KombuHalma ycTaHoBKM
ReFresher n nposepeH-
Howi TexHonorun TVEplus
Tenepb BriepBbie obecrie-
yuBaeT OTCyTCTBME 3ana-
XOB B peuuknatax, gaxe
B TeX C/ly4aAx, Koraa
OHW M3roTaB/INBaKOTCA

W3 CUIbHO 3arpPA3HEHHbIX
ObITOBbIX OTXOAO0B

WUctounnk: EREMA

3a co00i1 OrpaHHUYeHNe PBIHKOB COBITA /IS Iepe- Ke (3arpssHEHHsI OT IHUIIEBBIX IIPOJYKTOB, OCTATKH
pabOTYNKOB, ITOCKOIBKY MHOTME KOHEYHbIe IIPO- MOIOIIMX CPENCTB WIHM, HAalpuUMep, KOCMETHKH).
IOYKTBI He JO/DKHBI MMeThb 3aIaxoB. 3amaxu nmeoT C [Jpyroil CTOPOHBI, — 3aIlaxu, BO3HHUKAIOIINE BO
BpeMsi ITpoliecca 9KCTPY3UH. 31eCh M0I-
pasyMeBaeTcs, HallpuMep, 3arpsisHeHne
CekTop nepepaboTKM ObITOBbIX OTXOAO0B [rus i aiai ot

p p p o A win 6yMaroit, KOTopble IIpU 9KCTPY3UH
BCe el_l.le NnMmeeT OrpOMHbIM I'IOTeHuMaJ'I COKHUTAIOTCS, 4 UX 3aI1aX IepefaeTcs Iia-
CTI/IKY. SaHaXI/I, BbI3BAHHDbBIC OCTAaTKaAMM
LIe/UTIONI03bI, MOTYT OBITH YCTpPaHEHBI
KOPEHHbBIE PA3/IMIHSL: C OHON CTOPOHBI, 3TO 3allaXM, IIYyTeM HCIONb30BAHUS COOTBETCTBYIOIIEH TEXHO-
BBI3BAHHBIE MUT'PUPYIOIIMMHU BEIIECTBAMH, TO €CTh  JIOTHHM IepepaboTKu. [y 1mepepaGoTku ObITOBBIX
OCTaTKaMH, UMEIOLI[MMHICS Ha IUVIACTUKOBOM YIIAKOB-  IUIACTHKOBBIX 0TX010B KoMiauuss EREMA paspa6o-
tama ycraHoBKy INTAREMA TVEplus. brox mpen-
BAapHUTE/IbHOI IIOArOTOBKM MaTepuaaa OO/IbIION
eMKOCTH 00eCIIeYHBACT €ro IIUTEIbHYIO BBIIEPIKKY,
6arogapsi KOTOPOM B COYETAaHUH C TEXHOJIOTH-
eir BospyinHoi nponysku (Airflush) us marepuana
a(pDeKTUBHO HCIAPSIOTCS IeTKHE JIeTYIHe OCTATKI.
IToce aTOrO IpenBapUTETbHO PasOTPETHIl Mare-
pHaJ IOCTyIaeT B IIHEK 9KCTPYyAepa, ¢ MOC/IeyIo-
1eit KopoTkoit Gasoil IWIaBIeHus 1 BTOpoit dasoi
merasauun (o6parHast gerasarysi). HeBbicokas Tem-
meparypa pacilaBa M HeMeljIeHHas (UIbTpanus
HCKJIIOYAIOT BO3MOXKHOCTD COKUTAHHUS YaCTHIL Iie/I-
JIIOIO3BI. 3aTeM OCYIIeCTBIIIOTCS TPEThs Jerasariys
(30oHa merasanuy Ha SKCTPyZepe) M IPaHyIHPOBa-
nue. TakuM 06pasom, 3araxu yAaIsI0TCsi HACTOIBKO,
YTO PeLMKIIAT, IOJyYeHHBIN U3 OBITOBBIX OTXOLOB,
CTAHOBUTCA HpI/II‘OI[HI)IM JTA 60]II)H_H/IHCTBa HPI/I—
MEHEHUMU. TaKI/IMI/I KOHE€YHBbIMHA HpOI[yKTaMI/I MOFyT
OBITH IIACTUKOBAsA IUIEHKA, XO3ACTBEHHbIE ITAKEThI,
MEIIKMU [JId Mycopa HIn SKCTPYSI/IOHHaH HpOHyK—

KnemeHc Kutubeprep
Uctounnk: EREMA
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Kak nsmepsaiorca sanaxu?

3amaxu B ceKTOpe GBITOBBIX OTXOIOB 3aBUCAT OT MX XPAHEHHsI, TEMIIEPATYPbI U BOCIPHUATHS KOKIbIM
OT/IE/IbHBIM 4eI0BeKOM. It TOTO, YTOOBI MPOIEMOHCTPUPOBATh TEXHUYECKHE TOCTYDKEHUSI B 3TOM
obmactu, kommanuss EREMA mHTeHCHMBHO paboTajia Hal ompeneleHreM 3amaxoB. Hanbosee nsBect-
HBIIl METOJl KaTErOPU3AIMU 3a[laX0B — [IPUBJIEYEHHE JIIOfIEl C TIOBBIIIEHHBIM 00OHAHIEM, UMEOIIUX
COOTBETCTBYIOIIYIO MOATOTOBKY. [Ipyroif MeTon — rasoBas Xxpomarorpadusi, pu KOTOpoil obpaserr,
ITO/{BEPTAIOLINIICS IIPOBEPKE, HATPEBACTCS M M3 HETO HMCIIAPSIIOTCS JIETYIHe BEI[eCTBA, BBISBIBAIOIIIIE

3aIlaxu, YTO IIO3BOJIAET OCYIIECTBUTDh UX 3aMEPBI.

1Ysl, HAIPUMED, TPYObl, WIN H3[eIHsI, USTOTAB/IH-
BaeMble METOIOM JINThbA IIOJ JABJIEHNEM, TaKHEe KaK
TUTACTUKOBBIE KPBIIIKHU.

Hia ynaneHus 3amaxoB, BbI3BAHHBIMM MUIPUPY-
IOIIMMH BEIIeCTBAMU, [0 HENAaBHETO BPEMEHU Y
repepaboTYNKOB He OBUIO TOCTATOYHO YIOBJIETBO-
purenbHOro pemreHus. Yacro B marepuan B Ipo-
1ecce 9KCTPY3UM MOOAB/SUINCH MTOIOTHUTENIbHBIE

HOBKH ReFresher siBjsiercst mpeBapuTe/IbHBIIN IIPO-
1[ecc repepaboTKH, 06eCIeInBAOIIMI Ha BBIXOIE
BBICOKOKAYEeCTBEHHBIN peluKIaT. B 3aBucHMOCTH
OT KOHEYHOTO IPUMEHEHUsI UMeeTCs BO3MOXKHOCTD
BBIOOPA YCTAHOBKM C PasJIMYHON KOH(UIYpalu-
e, C LIe/IbI0 MAKCMMa/JIbHOTO CHIDKEHUSI PacXoIoB
KJIHMEHTOB Ha HpHOOpeTeHHe AAaHHOTO 000pyno-
BaHUA. B KadecTBe HONOTHUTENIBHON YCIYTU KOM-

3TO ycnewHoe pewieHue B ceKTope

nepepadoTKu NNacTUKOB 3HAYUTENIbHO
pacwmMpuT o6nacTm NnpMMeHeHuA peuuknaToB

BeIleCTBa, TAaK Has3biBaeMble MTOOABKHU, KOTOPBIE
repe6UBaNMM HeNpUsITHBIe 3amaxu. «/3-3a Toro, 4T0
N00aBKU TOJIBKO MEHAIOT 3aIlaX, BCErO JIMIIbL BO3-
HHUKaeT HOBBIM 3amax. O HeNTPaJbHOCTH 3allaxa
NIpY JAHHOM IIpollecce TOBOPUTH HE IPUXOMIUT-
cst», — obmsicasier Kiemenc Kurnbeprep. «IIpexme
BCErO IIPH MCIOTb30BaHUH TOOABOK He MOXKET OBITH
PedH O TOATOBEYHOCTH. DTOT N3MEHEHHBIN TUIACTHK
ONHAXIBI CHOBA IIOIAJaeT Ha IepepaboTKy - ¢
SaI‘pHSHeHI/IHMI/I u BIIO63.BOK €IIIe CO Cliera/JIbHbIMU
ApPOMAaTH3UPYIOIIUMH T06aBKaMU.»

st TOrOo, YTOOBI EMCTBUTENILHO HEUTPANTN30BaTh
samaxu, kommanuss EREMA HemaBHO paspabora-
JIa CHEeLMaJbHYI0 YCTaHOBKY — TaK HasbIBaeMBIi
ReFresher («ocBexxurenn»). Ilocie mporecca sKc-
TPYSHUH PEIUK/IAT MOCTYIaeT Ha CIeNYIOIINI 3TallL
B 6yHkepo06pasHOM KOHTEHepe OH HarpeBaeTcs,
U U3 Hero BBIBOJATCS JIETydHe BEIeCTBa, BHISbIBA-
IOIIIMe TIOMUMO IIPOYEeTo ¥ BOSHUKHOBEHHUE 3aII1aX0B.
[IpenmnocpUIKOI ISl YCIIEITHOTO IIPUMEHEHUs yCTa-

manuss EREMA mnpepmocraBisger CBOMM KJIHMEHTaAM
MOOWIBbHYIO yCTaHOBKY Refresher mist mcnbitanuii.
bnaromapss 3TOMy HeIOCpeNCTBEHHO Ha MeCTe Y
K/IMEHTA, ellle JO IPUHATUA UM PEILIeHUs O TIOKYTIKE,
MOTYT OBbITh IIPOBE/IEHbI UCIIBITAHNS, & HHBECTHIIUU
MOTyYT OBITH TOTOOPAHBI B COOTBETCTBUH C TPeGOBa-
HUAMH KeJIaeMOTI'0 KOHEYHOTO IIPUMEHEHH .
«JlaHHOE yCIeITHOe pellleHHe B CEKTope Iepepa-
60TKM IUTACTHKOB 3HAYNUTEIBHO PACLIMPUT 00/1aCcTH
IIpUMEHEeHUsI PeIIUK/IaTOB», — yTBepskaaeT Kinemenc
Kuribeprep. «Yxe ceffuac peIuKIatT, MPOU3BeIeH-
HbII U3 OBITOBBIX OTXOMIOB, U/I€a/IbHO IOIXOMUT /IS
IIpUMEHEHUl B 3aKPBLITBIX IPOCTPAHCTBAaX. bynp
TO B MarasMHax, aBTOMOOWIAX WIM >KUIBIX IIOMe-
LIEHUAX — MBI C IIOJHON YBEPEHHOCTBIO MOXKEM
IIPEIIONIOKUTD, 4TO B OymyieM Bce daie Oynem
CTAJIKMBATbCA C 3TUM BUJIOM PEIMK/IATA B ITOBCEJ-
HEBHOU >KMU3HU.»

www.erema.at
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Peuuknat
WUctoununk: EREMA
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NMpoun3BoaCTBO X/IONbEB NO TEXHONOrMMU
«bottle-to-bottle» ¢ paspewennem FDA
Tenepb TaKoxke n B flonaypace

YpoBeHb cbopa rnacTmko-
BbIx Oy TbLIOK B [OHAYpPace
coctaBnAeT 84 %.
ExemecayHo 3geck nepe-
pabaTtbiBaeTca 2000 T
M7aCTUKOBbIX BYThISIOK C
MCrOIb30BaHNEM TEXHO-
niormyeckoro obopynoBa-
HUA kKommaHui Herbold
Meckesheim

WUctounuk: Herbold Meckesheim

[locne copTmpoBkmu
M718CTUKOBbIE BYThIIKI
M3MEIbYatTCA B ABYX
HOXEeBbIX APobuKax
komnaHuy Herbold,
rpPOV3BOANTENILHOCTb,
Kaxzgoui n3 KOTOPbIX
coctasnaet 1800 kr/4

WUctounuk: Herbold Meckesheim

72

B koHue 2016 roga komnaHua INVEMA (www.invemagroup.com)
’ 3anycTuna yCTaHOBKY A1A nepepaboTkm NaacTUKOBbIX OyTbI1I0K B
[oHOypace, Y4TO NO3BOUMIO MPOU3BOANTb KA4ECTBEHHYIO NPOAYKLNIO
no TexHonornu «bottle-to-bottle». Ha nepsom aTtane pa3paboTku
NPOW3BOANTENBHOCTb YCTaHOBKM cocTaBnAaeT 2000 T/mec.

recovery 3|2017




MHOTO3TAIIHOM IIpoljecce OYTBUIKM H3MesIb-

YaIOTCs, IPOMBIBAIOTCA XOJIOAHOM M ropsaden
BOZIOM, 3aT€M BBICYLIMBAIOTCH, IIOC/E€ YEro BBINOJI-
HsETCSl COPTUPOBKA XJIONbeB. M3rorosjieHNe, MOH-
TaX M 3aIyCK YCTAaHOBKU BBIIOJHSIMCh HEMeLl-
KOl MamnHocTpouTenpHoi komnanuert HERBOLD
MECKESHEIM GmbH
[Tocne perpany/AIMK KOHEYHbII IPOLYKT PealusyIoT,
HaIpuMep, MECTHOMY ITPOU3BORNTEIO 6y ThUIOK Coca-
Cola. Bropoit atan paspaboTKy HAXOZUTCS HA CTAIUU
CO3[JAHUA U IOIPa3yMeBaeT M3rOTOBJIEHHE ITOUITH-
JIEHOBOM IIJICHKN r;Iy60K0151 BBITSKKU, IIPUTOTHOM [/
NpOAYKTOB NUTaHUA. [oHIOypac y)Ke HOCTUT ypOBHA
repepaboTku 84 %, TeM He MeHee ISl IIOTHOM 3arpys-
KM YCTQaHOBKH TpebyeTcss UMIIOPT OyThUIOK. [[opmxk
latmun, Brmapgenen kommanun INVEMA, rosopur B

|
" Q

onHoM u3 uHTepBbIo: «Kommanus Coca Cola Bocxu-
II1aeTCsl KaYeCTBOM HAIIIETO PerpaHy/IATar.

Ipynma INVEMA wumeer 370 COTpPyIHHUKOB B
Tonnypace u emte 100 B CanbBagope, BHIIOTHSIONIUX
c6op, mpreM, COPTUPOBKY U IepepaboTKy 6y ThUIOK.
Ha BTOpOM 3Tame MosABIWIACH YCTAHOBKA I Tepe-
paborku 1monroneduHOBOM GPAKIUY, ITOTyIeHHOM
B IIpoliecce peruKInu3anun, (6yThIIOYHBIX KPBIIIEK
Y 9TUKETOK).

YacTp 3Hepruu, HeoOXOAMMOI ISl HepepabaThi-
BAIOII[EIl YCTAaHOBKH, BbIPabaThIBaeTCsI Ha MecCTe:
3640 cOMHEYHBIX MTaHe/Iel, PACIIOIOKEHHBIX Ha KPbl-
IIIaX IIPOM3BOACTBEHHBIX 11€XOB, ITO3BOJIAIOT IIOTY-
4UTDb 1 MeraBaTT TOKa.

www.herbold.com
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YcTaHoBka AnAa ropaven
[POMbIBKY X/10MbEB,
M0y YeHHbIX 13 rna-
CTUKOBbIX OYThI/IOK,
komnaHum Herbold
Meckesheim obecrieyu-
BET BbICOKOE Ka4eCTBO
peuuknara B rpou3Bos-
ctBe komnaHum INVEMA

WUctounuk: Herbold Meckesheim

BTopuyHaA o4ncTka
roMo1epUHOBOM
pakumm Ha pasge-
JINTENIbHOU CTYreHu
rYAPOLIMKIIOHHOU yCTa-
HoBKy KoMmnaHuy Herbold
Meckesheim GmbH

WcTtounuk: Herbold Meckesheim
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“+ BOGDANSXT

«B 99 % cny4yaeB MO)XHO HAUTH
BO3MO)XHOCTb YTUIU3aLUn»

C 1982 ropa lNeTep borgaHcku 3aHrMMaeTcA COOGCTBEHHbLIM OU3HECOM.
’ CBOtO Kapbepy OH Hayan B Ka4ecTBe CaMOCTOATENIbHOIO KaMeHLLN-
Ka B CTPOUTENBbHOW MPOMbILLUNEHHOCTU, HO BCKOPE OBHApPYXW, 4TO
CHOC 34aHUN N YTUAM3aLUMA CTPOUTENBHOIO Mycopa — TakXXe OYeHb
NHTepecHoe 1 BecbMa BbirogHoe geno. CerogHa oH BnageneL, gupmbl
VCC Verwertungs-Centrum Castrop GmbH & Co. KG — TakoBo nonHoe
Ha3BaHWe NpeanpuATuA cpeaHero buaHeca ¢ npumMmepHo 50 coTpya-
HUKaAMU U BHYLLUUTENbHbIM TEXHOMAPKOM, 3aHUMAOLLErO NioLlaab
nopAaaka 40000 kBagpaTHbIX METPOB.

ABTOp

HokTop MeTpa LUTpyHK, rnaBHbI pepakTop xXypHana recovery/AT MINERAL PROCESSING

pumepno 200000 TOHH caMbIX pPas3JIMYHBIX

MaTepHajoB U MycOpa IIOCTYIIAIOT eKeroqHO Ha
¢upmy VCC, rme oHu monsepraioTcsi mepepaboTke.
«ITocre TOro, KaK Mbl paspylllaeM 3laHUE, Mbl IIO/TY-
qaeM 98 % mepepabaThIBaeMbIX MaTepHaIOB U TOJIb-
KO 2% CTPOMUTEILHOTO MYCOpa, TAKOTO KakK, HaIlpU-
Mep, acbecTocoziepKalliie MaTepHasibl, BbIBO3ATCS
Ha CBaJIKY», — pacckasbiBaeT Ilerep bormancku,
PYKOBOANTEIb M COOCTBEHHHMK KOMITAaHUH, IOJIY-
4quBIIell cepTUUKAT CIENMATU3UPOBAHHOTO Ipef-

recovery 3|2017

NpUATUA 110 YTWIM3ALUU OTXOHOB B COOTBETCTBUU
¢ 3akoHoM OPI' 0 mepepaboTKe M HIHUPKYIMPOBa-
HUU MarepuanoB. Pupma IperocTaBiseT MIHPOKUI
CIIEKTP YCIIYT TI0 CHOCY 3IAHHI U YTHIN3aIUNA CTPO-
UTEIBHOTO MYCOPA, BKIOYAIOIINX B Ce0s1 TTOMHUMO
MIpOYero IANAIIUNA JeMOHTaX 3HaHUI U o6paTHy10
3aCBIIIKY, IIePEeBO3KYy M KOHTEHHEpHbIe YCIYTH, a
TaKKe yTHIM3AI[UIO U BOCCTAaHOBJIEHNE MaTePUaJIOB.
Kpowme toro, VCC npuHHMMaeT U BBIIOIHAET 3aKa3bl
Ha IepepabOTKy CaloBO-OTOPOAHBIX U [PEBECHBIX



orxonoB. OnHAKO OCHOBHast 00/1aCTh
TeATeTbHOCTU TIPeIIIPUATUA — CHOC
3JaHMI ¥ YTWIN3AIUA CTPOUTETBHO-
ro Mycopa. Kommanus Braseet kpym-
HBIM MTApKOM aBTOTPAHCIIOPTa U IIPHU
IIOMOLIM CBOUX T'PY30BHKOB, 000pY-
IOBaHHBIX CBHEMHBIMH U OIPOKHUIbI-
BAIOIIUMUCS KY30BaMH, Cefle/IbHBIMU
YCTPOMCTBAMU U MpHIIEIIAMHU, 0becriednBaeT Oecrie-
Pe6OIHYIO ITepeBO3KY IMOCTYHAOMINX U HCXOASIINX
MaTepHaIOB.

C momenTa ocHoBauus GupMbl B 1982 roxy croco-
6bI mepepaGOTKM IIPOIO/DKAIM Pa3BUBATHCS, YTH-
JIM3UPYeMble MaTepHasibl CTAaHOBWIMCh Bce Ooree
KOMIUIeKCHBIMM, ¥ OT[AEIbHBIE TPYIIBI MaTepHha-
JIOB CerofiHsl KIACCU(MUIUPYIOTCS U COPTUPYIOTCS
HAMHOTO TOYHee, 4eM TPH/AIATh IATHh JeT Hasaf.
«Kaip1it pas, KOrma MOCTYIaI HOBbIE MaTepPHaJIb,
S UCKaJI BO3MOXKHOCTH UX UCIIO/Ib30BaHUsA, U B 99 %
CJIydaeB TaKHe BO3MOXKHOCTH HaXOJMIHCh», — BCIIO-
muHaet [lerep bormancku.

CTpouTe/NbHBII MycOp IepepabaThIBaeTCs O TAKOM
CTEIICHH, YTO OH MOXKET UCIIOJIb30BAThCA B Ka4eCTBE
3aMEHHUTE/I IeCKa B COOPY)XCHUHM KaHAJIOB WIN
B Ka4yecTBe CTPOMUTEJBHOTO TPaBHA C pasMepaMH
vactur, 0/45, 10/45 u 45/120. [Insa Toro, 410661 06€-
crieyuTh Haubosiee BBICOKOE M PaBHOMEPHOE Kade-
CTBO MaTepuaa, Gupma mpruobpesa MPOMbBIBOIHYIO
YCTaHOBKY s rpaBus. OTpaGoTaHHas [JpeBecHHa
M3ME/IBIAeTCsI, @ 3aTeM MCIIOIB3YeTCsl Ul CaoBO-
OTOPOJHBIX NPUMEHEHHUII WIX B KauyeCTBE TOIUIMBA
Ha 9/eKTPOCTAHIUAX, B 3aBUCUMOCTH OT €€ MCTOY-
HUKa U cocTaBa. MeTa/utoconepyKaliyue MaTepuasbl

Mpumepno 200000
pa3nnyHbIX MaTrepuanos M Mmycopa
nocrtynaloT exxerogHo Ha ¢dupmy VCC

COPTHUPYIOTCS, OUYHIIAIOTCS, @ 3aTeM IIOIBEPraroTCs
CHeIUa/M3UPOBAHHON COPTHUPOBKE IO KOHKPETHO-
My THUILY, HallpUMep, MeIHbII JIOM, UCIIOJIb30BAaHHBIE
KabesIH, CMEIIaHHbII U 6a/IOYHBII TOM, apMaTypHbIe
CTep)KHU M JKeJIe3HbIN JioM. braromapsa Takoit 1mop-

—
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plastics recovery

TOHH CaMbiX

lNepepaboTka cTpo-
UTENIbHOro Mycopa —
M3rOTOBIGHUE rPaHyIu-
POBaHHbIX hpakLmi

WUctounuk: Bauverlag BV GmbH
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WcTounuk: Bauverlag BV GmbH

[MoaroToBneHHaA
pakuma ¢ pasmepamim
rpaHyn 0/45

WcTounuk: Bauverlag BV GmbH

LRl
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plastics recovery

[NoarotoBreHHaA
hpakuma ¢ pasmepa-

mu rpaHyn 45/120 ana
YYYLLIEHNA OCHOBbI
JZIOPOXKHOIO MOKPLITHA U
1apKOBOYHBIX M/10LLEA0K

WUctounuk: Bauverlag BV GmbH

OKOHHbIe pamebl, N3BJ1I€4eHHbIe N3 CTPOUTEJIbHOIO Pambi coCTOAT 13 cmecu pPassin4HbIX matepuasioB
mycopa WUctounuk: Bauverlag BV GmbH

Wctounuk: Bauverlag BV GmbH

ﬂpoeepeHHb/e n npeagsaputesibHo namesib4eHHble Hogawa npeagsapuntesibHo N3mMesib4eHHbIX OKOHHbIX paMm B 38/’[7)/30%/41:/1/7
OKOHHbIE pambl byHkep
Uctounuk: Bauverlag BV GmbH WcTtounuk: Bauverlag BV GmbH
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plastics recovery

Typbo-n3menb4nTesns
TQZ1200 npounsBoacTea
komnaHum THM

WUctounuk: Bauverlag BV GmbH

Paboyunii nHCTPYMeHT:
BUL BHYTPEHHEeV Kamepsbl
namenbyutena TQZ1200

Wctounuk: Bauverlag BV GmbH

[NoabemHbiv
KOHBeviep, BeayLN K
HaaneHTOYHOMY MarHUTy

WUctounuk: Bauverlag BV GmbH
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rOTOBKe MatepuasaoB, pupma VCC nmMeeT XOPOIIyo
peryTanuio y MeTa/utonepepabaThIBAOIINX IIPe-
MIPUATHH.

ITerep bormancku Ipu 3TOM He IlepecTaeT HAOJIIO-
JaTb 34 HOBBIMHU TEXHUYECCKHMMMU paspa60T1<aM1/I B
00/IaCTH YTWIM3AI[MU U pacCMaTpUBaeT, KaKue U3
HUX MOTYT OBITh peHTabeTbHO MCIIOIH30BAHBI B
nepepaboTKe CTPOUTETLHOrO Mycopa. B mapre oH
npuoOpes IepBblil B lepMaHUM 9KCKaBaTOp st
nemonTaxka sfannit Komatsu PC Longfront ¢ mnmosit
BBIHOCA CcTpesbl 30 METPOB.

OnHOM 13 YCIOKHSAIOIIMXCA 3aad IIPU CHOCE 371a-
HUI IpeCTaB/sUI cO00# OKHA ¢ PaMaMH U3 [TOJIH-
BUHWIXJIOpUIA. B TeueHne MHOTHX JIeT OHU IIpOCTO
6e3 po6sieM BHIOPACHIBAINCH B OOIIUIT CMEIIIaHHBIN
Mycop. OTHAKO O BpeMeHeM, KOTIZIa U 3[1eCh IIOBBICH-
JIUCh TPeOOBAHUS K pasMepy U YUCTOTE MaTEePUAJIOB,

recovery 3|2017




STH CTapble OKHA IepecTaIn PUHUMAThCA. B Kade-
CTBe a/JIBTEPHATHUBBI PACCMATPHUBAJIICD YCIYTH TIpefi-
TIPUATHI 110 CKUTAHUIO MycOpa, HO 1 TaM KPYTTHOTa-
6apuUTHBIE TUIACTHKOBBIE OTXOBI CTAIH IIPO6IEMON
1 60Jsiee He MOIJIM BXOIUTH B COCTaB OOIIIETO CXKH-
raemoro mycopa. ITerep Bormancku O6bUT BBIHYX/IEH
HCKaTh BO3MOYXHOCTH BBITOIHOI IIePepabOTKU 3TUX
OTCIIY>KUBIIIMX CBOHM CPOK OKOHHBIX KOMIIOHEHTOB.
Pertiennie OpII0 HalIEHO C HOBEHIINM HpHoOpeTe-
nuem VCC: B Mapre 2016 ropa dupma Kynmia ryp6o-
U3MeJIBYUTE/Ib, U3TOTOBJIEHHBbIII KoMmmanuen THM

PaGoTy no uamenb4eHUIO U pa3GuBaHUNIO OCYLLECT-

B xayectBe mepudepuu U3MeTbYUTeIbHOM YCTaHOB-
KU TaKKe OBUIM IPElyCMOTPEHBI COOTBETCTBYIOIIIE
nepejaonIe U paspendgoniue cucreMpl. OKHa H
CTaBHU, yyKe IPelBAPUTEILHO H3MeILIEHHBIE JI0 Pas-
Mepa OKOJIO O[HOTO METPa U IIPOBEPEHHbIE, IIOCTYIIa-
10T B nuraouii 6ynkep. HemocpencTseHHo mepern
nopaveil MarepuajioB B Typbousmemsuntens TQZ
OHU IIPOXOZIAT OKOHYATENbHYIO TPOBEPKY Ha Ha/MTHIHMe
MHOPOIHBIX MaTepuaos. [TogroTosaeHHbIe 06TOMKI
HOJMBUHIWIXIOPHIHBIX OKOH 3aTe€M IIONAfaloT o
BOCXOJIAAILIeMY KOHBel1epy B U3Me/IbYUTe b, 000pyHO-

product

plastics recovery

Cenapatop LIBETHbIX
MeTasnnoB

WcTounuk: Bauverlag BV GmbH

BJIAIOT HE HOXKM, a 1Henu C yaapHbIMM JdJiIeMeHTaMm

recycling solution GmbH. Brira BeiGpana Mopmensb
TQZ1200 ¢ momHOCTBIO 90 KWIOBATT U IIPOU3BO-
IUTETbHOCTBIO OKOJIO 5 TOHH B 4ac. M3MenpueHne B
IAQHHOM YCTAHOBKE ITPOM3BOAUTCS HE IPH HOMOIIH
HOXKeiT, a TIOCPEACTBOM II€TIell C IMPUKPEIUICHHBIMHU
K HUM YOApHBIMM 9/eMeHTaMHU. DBjaropapsi Takoi
KOHCTPYKIIMM CTAHOBHUTCS BO3MOXKHBIM YPe3BbIYali-
HO 3(hEKTUBHO pasfe/siTh CBSI3aHHBIE 3JIEMEHTHI
WINM KOMOMHAIIMY MaTepPHUaIOB, TaKHe KaK HallpuMep
MeTa/UIO-IUIACTUKOBbIE KOMIIO3UTBI, M PAaCXONbl Ha
3aMeHy HSHAIIMBAIOIINXCA YacTell TaKkKe 3HAYU-
TE/IbHO HIDKE.

BaHHBIN COOCTBEHHON CHCTEMOW BBITSDKKH U (DHIIb-
TpoM. B TeueHme HeCKONbKUX CEKYHJ, MaTepuana B
ycranoBke TQZ pas6busaercs u usmesnbyaercs. [Toce
YEro OH BBIBOIOUTCS U3 U3MEILIUTENA U TIOTHUMAETCS
KOHBEMEPHOM JIEHTOM K Celaparopy HeMeTa/uInye-
CKHX MaTepHajioB, IPOXO/s IOITy THO IO/, MarHUTAMH,
BBIBOJAIINMHU M3 TOTOKAa YePHBIE META/UIbL. TaKum
06pasoM Ha BBIXOJIE ATOI CHCTEMBbl MCXOIHBIE MaTe-
pHa/Ibl OKasbIBAIOTCS Pasle/eHHbIMH Ha (pakuuu
YEPHBIX METa/UIOB, IBETHBIX META/UIOB U IJIACTUKOB.
Crepyromuit 9Tal B OYHCTKe (PaKUMU IUIACTH-
KOB 3aK/II0YaeTCsl B OTCEMBAHMU OT HUX MEIKUX
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OTXO,LZbI HYEepHbIX MeTasiJioB, BbljeJIEHHbIE 1oC/ie

rnepepaboTki OKOH
Wctounuk: Bauverlag BV GmbH

Opakuma NMBX

Wctounuk: Bauverlag BV GmbH

recovery 3|2017

@Dpakuma LUBETHbIX METasI/10B

WUctounuk: Bauverlag BV GmbH

OTceAHHaa mesnkaa d)paKuMH COAEPXKXNT Mu1Heparsibl 1 CTeKs10

Wctounuk: Bauverlag BV GmbH




KOMITOHEHTOB, COCTOSIIIIUX B OCHOBHOM M3 MHHe-
PaJbHBIX MaTepHUaoB M CTeKIa. [loaroToBieHHas
TaKMM 00pa3oM CMeCh IUIACTHKOB 3aTeM OTIIPaB-
JIAeTCA JPYTHM CHeI[MaTU3UPOBAHHBIM KOMIIA-
HUAM, 3aHUMAIOIINMCS YTWIM3AIUel IUIaCTUKOB.
«YcTpaHeHMe OIUIAThI 3a TOTb30BAaHUE CBAJKaMU,
B YaCTHOCTH, IPE3BBIYANHO CIOCOOCTBYeT Hallei
pabore», - mpomomkaer Ilerepa Bormancku. OH
TaK)Ke XOTeJI ObI IIPEIOKUTH ITY YCIYTY BHEIITHUM
nocrasiukaM. Ocoboe NpenMyIecTBO KOMIIAHUK
VCC B TOM, 4YTO OKHa MOTYT IIOCTYIIaTh Ha Iepe-
pa60TKy B TOM COCTOSAHUH, KAKUMH OHU ABIAIOTCA
ITOCJIe CHOCA 3[aHUs, HE3aBUCHMO OT TOTO, UMEIOT-
Cs1 JIM Ha HUX OCTAaTKHM O0€TOHA WIM CTEKJIO BCE ellle
ocTaeTcs B pamaX. YCTaHOBKA
obmajsaeT BBICOKOM T'MOKOCTHIO
HCIOIb30BAHUA.

Yrnpasaomuit aupekrop VCC
OYeHb J0BOJeH asoil Ipo-
BefIeHUA TOPTOB U Ilepenadeil B
9KCIUTyaTaIlMI0 YCTAaHOBKU KOM-
manueir THM recycling solution
GmbH. Fuie omHy BOSMOXXHOCTH HCIIOJIb30BaHHS
HOBOTO Typ6o-usMmenbunrtens IOpren Miomtep
Bebepc, MeHemKep IOTOKAa MaTepHaaoB (UPMBbI
VCC, BUIUT B YTWIM3AIUU TaK Ha3bIBAEMOTO Kpe-
MIEeKHOTO META/UIMYeCKOT0 MYyCOpa, KOTOPBII BO3-
HHUKAEeT OT I1ePepabOTKU CTPOUTEIHHOM IPEBECHHBL.
3arpyska U3Me/IbYUTe/IA 3aIUITAHUPOBAaHA B COOTHO-

product

plastics recovery

CneBa HarpaBo. MaHyasnb
Kappunbo Kactubo,
JIOBEPEHHbIN rpeacTa-
BuTesb komnaHuy THM,
Oprex Mionnep Bebepc,
MeHenxep rnotoka
marepuanosB pupMbl

VCC, lMetep borpaHcky,
YrpPaBAALLINNA ANPEKTOP
upmbl VCC

WcTounuk: Bauverlag BV GmbH

CoepauHeHMAa maTepuanoB pa3ouBaloTcs

B Té4YeHUue HEeCKOJNMIbKUX CeKyHAa

menun 10% pia kpenexsoro mycopa u 90% nis
ITOJIMBUHIWIXIOPUHBIX OKOH. Takke B OymyIem
BO3MOXKHA IIepepaboTKa 0ojiee CIOKHBIX KOMIIO-
3UTHBIX MaTe€pPHaIOB.
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www.vcce-castrop.de
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