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Russian Edition inbegriffen

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

Produktvorstellung in landschaftlich schéner Umgebung — der neue Ein-
Wellen-Zerkleinerer von Eggersmann prisentierte sich stolz direkt vor dem
Hermannsdenkmal im Teuteburger Wald, der auch fiir den Namen der neuen Anlage Pate stand (ab S. 10).
Ein ganz aktuelles Thema ist auch der Riickbau von Kraftwerken — dabei miissen aufgrund der Strahlenbelas-
tung der einzelnen Teile besondere SchutzmalBnahmen getroffen und geeignete Dekontaminationsverfahren
gewihlt werden. Im Beitrag ab S. 25 werden der Einsatz des Hoch- und Ultrahochdruck-Wasserstrahlens zur
Dekontamination Kernkraftwerksteilen vorgestellt und die verschiedenen Einsatzmoglichkeiten diskutiert.
Schlacke ist schon lange kein Abfallprodukt mehr. Je nach Herkunft kann sie ein wertvoller Rohstofflieferant —
bspw. bei noch enthaltenen Metallen sein — oder selbst wieder als Baustoft bzw. Zuschlagstoft eingesetzt werden.
So enthilt Aluminium-Salzschlacke, wie sie bei der Produktion von Sekundiraluminium entsteht, meist noch
zwischen 5 bis 10% Aluminium. Wie dieses Aluminium wieder zurtickgewonnen werden kann, beschreibt
der Beitrag ab S. 31. Anderseits kann die Schlacke richtig aufbereitet und mit passender Kornform wieder im
StraBenbau Verwendung finden — auch in Kolumbien wird Schlacke fiir diesen Einsatz recycelt (S. 29).

Ein Teil dieser Ausgabe wendet sich speziell an den russischen Recyclingmarkt und wird dort verbreitet
werden — deshalb befindet sich im hinteren Teil des Heftes eine Auswahl an schon veréftentlichten Beitrigen
der recovery in russischer Sprache.

Viel Spall beim Lesen wiinscht

Russian edition included

Dear Readers

Product presentation in lovely natural surroundings — the new single-shaft crusher from Eggersmann was
proudly presented directly in front of the Arminius Monument in the Teutoburg Forest, which was also the
inspiration for the name of the new plant (from p. 10).

A very current topic is the demolition of power plants. Due to the radiation load of the individual parts,
special protection measures have to be taken and suitable decontamination processes selected. In the article
from p. 25, water jets of high and ultrahigh pressure for the decontamination of nuclear power stations are
presented and the various possibilities of use are discussed.

For a long time, slag has no longer been a waste product. Depending on its origin, it can be used either as
a valuable raw material — e.g. if it contains metals — or as a building material or aggregate. Thus, aluminium
salt slag, which is generated during the production of secondary aluminium, mostly contains between 5 and
10% aluminium. The article from p. 31 describes how this aluminium can be recovered. On the other hand,
the correctly processed slag with the appropriate particle size can be used for road construction. Slag is also
used for this purpose in Columbia (p. 29).

Part of this issue is particularly dedicated to the Russian recycling market and will distributed there — as a
result, there is a selection of already published articles from the ‘recovery’ in Russian in the last part of this issue.

Rotta. Strwcd.

Dr. Petra Strunk, Editor-in-Chief recovery/Chefredakteurin der recovery

Wishing you enjoyable reading

KUHNE'
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Clear structure and new design

for full-liner in the field of recycling

What does Eggersmann stand for? A short, simple and, at the same time,
essential question a company management has to ask itself — in particular,

when considering the comprehensive, continuously expanding perfor-
mance range of the company group based in Marienfeld.

Klare Struktur und neues Design

fiir Full-Liner im Recyclingbereich spotlight

Woflr steht Eggersmann? Eine kurze, einfache und gleichzeitig die
wesentlichste Frage, die sich eine Unternehmensfihrung stellen muss —

URBAN MINING Congress 2016

insbesondere bei Betrachtung des umfangreichen, sich stetig erweitern- URBAN MINING Kongress 2016 4
den Leistungsspektrums der Marienfelder Unternehmensgruppe. Technical conference Recycling R'16 in Weimar
1 O Fachtagung Recycling R'16 in Weimar 5

Eggersmann Group acquires BEKON
Eggersmann Gruppe libernimmt BEKON 6

Coffee capsules of aluminium are excellently
suitable for recycling
Kaffeekapseln aus Aluminium hervorragend

recyclingfahig 7
z Making danger understandable —
& 2n Day of Disposal Logistics
g Gefahren erlebbar machen —
g 2. Tag der Entsorgungs-Logistik 8
2 Test center with the latest machines available
é for customer-specific tests
H Versuchsmaschinen mit Peripherie helfen
© bei der Produktentwicklung 9
Decommissioning and dismantling interview
of nuclear power plants Clear structure and new design for full-liner
The dismantling of power plants and other nuclear facilities as part in the field of recycling
of the accelerated phasing out of nuclear energy in Germany has Klare Struktur und neues Design fiir Full-Liner
increasingly become the centre of professional and public attention. im Recyclingbereich 10
Decontamination of facility components is of vital importance in this
respect. The aim of this measure is to minimise the risk of personnel waste recovery
exposure to radiation during decontamination, reduce the volume of
radioactive materials for final storage and re-use the individual compo- Austropressen — a pure force of innovation
nents as far as possible, for intelligent waste |Ogi$tiCS
Austropressen — pure Innovationskraft
Stilllegung und Riickbau fur intelligente Abfalllogistik 20
von Kernkraftwerken Concentrated knowledge as regards
waste management
Vor dem Hintergrund des beschleunigten Ausstiegs aus der Kernener- Geballtes Wissen fiir die Abfallwirtschaft 22
gie in Deutschland gerat der Rickbau von Kraftwerken und anderen
kerntechnischen Anlagen verstarkt in den Fokus des fachlichen und industrial waste recovery
offentlichen Interesses. Dabei ist die Dekontamination der Anlagenele-
mente von grof3er Bedeutung. Sie zielt darauf ab, die Strahlenbelastung Decommissioning and dismantling
des Personals beim Rickbau zu reduzieren, die Menge an radioaktiven of nuclear power plants
Stoffen zur Endlagerung zu verringern und eine méglichst weitgehende Stilllegung und Rickbau von Kernkraftwerken 26

Wiederverwertung der einzelnen Bauteile zu gewéhrleisten.

26
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Cover picture

Photo: BHS Sonthofen

Aluminum salt cake generated during the smelting of
secondary aluminum contains between 5 and 10 percent
aluminum usually. The recovery of this aluminum has thus
far proven difficult costly and time consuming to recover
effectively. BHS-Sonthofen has developed a new process
based on the selective impact crushing or this salt cake. This
dry process makes the recovery of the metal economically.

slag recovery

Die Aluminium-Salzschlacke, die bei der Produktion von
Sekundaraluminium entsteht, enthalt meist zwischen 5 und

Recycling project in Bogota —
R700S crushes hard metallurgic coke

Recyclingprojekt in Bogota —

10 Prozent Aluminium, das bisher nicht direkt oder nur mit

R700S bricht harte Hochofenschlacke 30 hohem Aufwand zurlickgewonnen werden konnte. Auf Basis
. - . der selektiven Prallzerkleinerung hat BHS-Sonthofen ein neues
New dry process simplifies the reclamation : . .
g Verfahren entwickelt, das durchgangig trocken arbeitet und
of aluminum . : . )
.. . - die Riickgewinnung des Metalls wirtschaftlich macht.
Rickgewinnung von Aluminium —
k Verfah 2
neues, trockenes Verfahren 3 www.bhs-sonthofen.de
metal recovery
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mit Hochfrequenz-Rotorsystem 36
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Raw materials used in
buildings, infrastructure,
in vehicles and products

Rohstoffe, die in
Gebé&uden, Infrastruktur,
Fahrzeugen und
Produkten verwendet
werden

Credit/Quelle: Urban Mining e.V.
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URBAN MINING Congress 2016

P> The 7" URBAN MINING Congress will take place in Iserlohn from 29.-30.09.2016. In cooperation
with the partner country Austria, the focus will be put on “URBAN MINING in practice” this year.

This year’s congress is about the practical application of Urban Mining and thus also about recycling which
is an essential subarea of Urban Mining. Actors from research and business, from companies and institutions
that deal with the recovery of raw materials every day, shall be highlighted and presented to the public.
There is a broad variety of topics: from the Urban Mining Atlas to recycling-oriented renaturation, from the
processing of plastics to the utilization of electrical appliances — experts and visitors will meet for a Europe-
wide exchange of ideas. A special highlight of the event will be the presentation of the URBAN MINING
Awards on September 29: two Austrians, Brigitte Kranner (Managing Director of Altmetalle Kranner) and
Hans Daxbeck (scientist and founder of the Ressourcen Management Agentur) will be granted the coveted
awards for their work around Urban Mining.

The congress will be hosted by the Urban Mining Association. This year, it will be additionally supported by
the Austrian Economic Chamber, the representative of the partner country. The Urban Mining Association
founded in 2011 has set itself the task to give the wider public a better understanding of the topic Urban
Mining. In this context, it will be referred to raw materials used in buildings, infrastructure, in vehicles and
products. Within the framework of Urban Mining, such “parked” raw materials can be reused in new appli-
cations. A careful and conscious approach — from product design to recycling — shall help save resources and
herald a new, modern era of secondary raw material management.

URBAN MINING Kongress 2016

P> Vom 29.-30.09.2016 findet der 7. URBAN MINING Kongress in Iserlohn statt. Gemeinsam mit dem
Partnerland Osterreich steht diesmal ,,URBAN MINING in der Praxis“ im Mittelpunkt.

Beim diesjihrigen Kongress geht es um die praktische Anwendung des Urban Mining und somit auch um
das Recycling als wesentlicher Teilbereich des Urban Mining. Auch die handelnden Personen aus Forschung
und Wirtschaft, die Betriebe und Institutionen, die sich tagtiglich um die Riickgewinnung von Rohstoften
kiimmern, werden bei diesem Kongress vor den Vorhang geholt.

Die Themenvielfalt ist groB: Vom Urban Mining Atlas bis zum verwertungsorientierten Riickbau, von der
Aufbereitung von Kunststoffen bis zur Verwertung von Elektrogeriten werden Experten und Besucher zu
einem europaweiten Gedankenaustausch zusammenkommen. Zu einem besonderen Highlight der Veranstal-
tung zihlt die Verleihung der URBAN MINING Awards am 29. September: Die beiden Osterreicher Brigitte
Kranner (Geschiftsfithrerin von Altmetalle Kranner) und Hans Daxbeck (Wissenschaftler und Griinder der
Ressourcen Management Agentur) erhalten fiir ihren Einsatz rund um Urban Mining die begehrten Awards.
Veranstaltet wird der Kongress vom Urban Mining Verein. Zusitzliche Unterstiitzung findet er in diesem Jahr
von der Wirtschaftskammer Osterreich als Partnerland. Der 2011 gegriindete Urban Mining Verein hat es sich
zur Aufgabe gemacht, das Thema Urban Mining einer breiten Offentlichkeit niherzubringen. Dabei wird auf
die in Gebiduden, Infrastruktur, Fahrzeugen und Produkten verbauten Rohstofte hingewiesen. Diese ,,gepark-
ten® Rohstoffe konnen beim Urban Mining einer neuen Verwendung zugefiihrt werden. Ein sorgfiltiger und
bewusster Umgang — vom Produktdesign beginnend bis hin zur Wiederverwertung — soll helfen, Ressourcen
zu sparen und eine neue, zeitgemiBe Ara des Sekundirrohstoffimanagements einzuliuten.

www.urban-mining-kongress.de
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Technical conference Recycling R’16 in Weimar Fachtagung Recyciing R'16

19, und 20, September 2016

P Technical specialists, members of the society “Aufbereitung von Baustoffen und Wiederverwertung e.V.”
(Processing of Building Materials and Recovery) as well as representatives of associations and companies will
meet in Weimar from 19 to 20 September 2016 on the occasion of the specialist conference Recycling R’16.
During the two-day event lectures will be given covering the topics ofrecycling of building rubble, urban
mining, sustainable concretes, recycling of ashes as well as processing of gypsum boards and gypsum recycling.
The venue will be the Weimar Bauhaus University, lecture hall 6 in Coudraystral3e 9a.

The first day of the conference will include an evening event with a supporting musical program in the
Weimar DORINT hotel, during which it will certainly be possible to discuss one or other topic of the day
further and to establish new contacts.

Another highlight of the conference will be the presentation of the “Award for the upcoming generation for
building rubble recycling” by the organizer AWB e.V. (www.ABW-recycling.de). For this award, the search
was on for the best papers by students in the field of building rubble recycling. The papers submitted should

o
include ideas for the processing of building materials, for the utilization of residual materials and for the b i, 2

improvement of building-specific properties due to the use of recycling materials. The awarding commission
was pleased with the good response. In the afternoon of September 19, awards will be presented for three

dissertations or master theses.

Further information as well as documents for registration can be found at http://www.abw-recycling.de.

Fachtagung Recycling R’16 in Weimar

P Zum dritten Mal treffen sich Fachleute, Mitglieder des Vereins ,,Aufbereitung von Baustoffen und Wie-
derverwertung e.V.“ sowie Vertreterinnen und Vertreter von Verbinden und Firmen zur Fachtagung Recy-
cling R’16 vom 19. bis 20.09.2016 in Weimar. Wihrend der zweitigigen Veranstaltung werden Vortrige zu
den Themen Bauschuttrecycling, Urban Mining, nachhaltige Betone, Recycling von Aschen sowie Gipsplat-
tenaufbereitung und Gipsrecycling zu héren sein. Tagungsort ist die Bauhaus-Universitit Weimar, Horsaal 6
in der Coudraystrale 9a.

Am ersten Veranstaltungstag findet die Abendveranstaltung mit musikalischem Rahmenprogramm im
DORINT Hotel Weimar statt, wihrend der sicher noch das ein oder andere Thema des Tages vertieft und
neue Kontakte gekniipft werden konnen.

Ein weiteres Tagungshighlight ist die Vergabe des ,,Nachwuchspreis Baustoffrecycling®, der vom Veranstal-
ter AWB e.V. (www.ABW-recycling.de) ausgelobt wird. Dafiir wurden die besten studentischen Arbeiten
auf dem Gebiet des Baustoftrecyclings gesucht. Die eingereichten Arbeiten sollen innovative Ideen zur
Autbereitung von Baustoffen, zur Verwertung von Reststoffen und zur Verbesserung baustoftspezifischer
Eigenschaften durch die Verwendung von Recyclingmaterialien aufzeigen. Die Vergabekommission konnte
sich iiber eine gute Resonanz freuen. Am Nachmittag des 19.09. werden drei Diplom- bzw. Masterarbeiten
ausgezeichnet.

Weitere Informationen sowie Unterlagen zur Anmeldung sind unter http://www.abw-recycling.de zu
finden.

-

Leading Separation:

nw
Magnet+Sensor - STEINERT ﬂ
Sorting Solutions

Sort black plastics with UN1SorT Black and UNiISorT BlackEye.

' - ‘
1% ‘ -‘IA.\

e
L

-

-

UNISORT Black UNISoRT BlackEye ‘,sfeine‘rtg]oba].com




news
recovery spotlight

BEKON plant in Steinfurt

BEKON Anlage
in Steinfurt

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe

Eggersmann Group acquires BEKON

P> BEKON Holding AG, the specialist for building batch-biogas plants, has been sold with retroactive effect
from July 1%, 2016 to Eggersmann Group GmbH & Co.KG.The contracts about the future cooperation were
signed at the BEKON headquarters in Unterfoehring on July 28, 2016.

Located in the East-Westphalian city of Marienfeld, the Eggersmann Group is one of the most rapidly
expanding plant manufacturers worldwide with decades of experience in mechanical and biological waste
treatment. Under the home brand of KOMPOFERM, many waste treatment procedures have been devel-
oped and established on the market. “The integration of BEKON allows us to draw on even more experi-
ence and know-how in dry fermentation. The com-
bination of both of our patents — with BEKON we
increased the number by 30 more — means a clear
add-on to our service portfolio and reinforcement of
our market position,” says Karlgiinter Eggersmann,
CEO of Eggersmann Group.

Acquiring BEKON HOLDING AG, the Eggersmann
Group acquired 100 % of the shares. In the near term,
BEKON is going to be changed into a LLC. “The
future BEKON GmbH symbolizes the merger of
two fermentation specialists,” says Thomas Hein,
managing director of BEKON next to Karlgiinter
Eggersmann. The new management is pleased about
the strategic add-on and the intensive cooperation
with the BEKON staff. The number of personnel
of 30 employees as well as the site Unterfoehring
remains.

“After many years of being owned by financial
investors, we found a new, powerful proprietor in
the Eggersmann Group, which helps us to explore
the international markets due to the high number
of synergies,” state the members of the former man-
agement board, Ralf Sigrist, Peter Klessascheck and
Tobias Bauer.

Eggersmann Gruppe libernimmt BEKON

P Der Spezialist im Bau von Batch-Biogasanlagen, BEKON Holding AG, ist riickwirkend zum 01. Juli 2016
an die Eggersmann Gruppe GmbH & Co. KG verkauft worden. Die Vertrige tiber die zukiinftige Zusam-
menarbeit wurden am 28. Juli 2016 am BEKON-Firmenstandort in Unterfchring unterschrieben.

Die Eggersmann Gruppe mit Sitz im ostwestfilischen Marienfeld zihlt weltweit zu den stark expandierenden
Anlagenbauern mit jahrzehntelanger Erfahrung auf dem Gebiet der mechanischen und biologischen Abfall-
behandlung. Unter der Eigenmarke KOMPOFERM wurden bereits zahlreiche Abfallbehandlungsverfahren
entwickelt und erfolgreich auf dem Markt etabliert. ,,Mit der Integration der Firma BEKON in unsere
Unternehmensstruktur sind wir zukiinftig in der Lage, auf noch mehr Erfahrung und Know-How im Bereich
der Trockenfermentation zuriickzugreifen. Die Kombination unserer Patente — mit BEKON stocken wir
unseren Bestand um rund 30 weitere auf — bedeutet zudem eine deutliche Erweiterung unseres Leistungs-
spektrums und eine damit verbundene Stirkung unserer Marktposition®, erklirt Karlgtinter Eggersmann,
Geschiftsfiihrer der Eggersmann Gruppe.

Mit der Ubernahme der BEKON Holding AG hat die Eggersmann Gruppe 100% der Aktien erworben.
Kurzfristig wird der Konzern die Aktiengesellschaft durch Formwechsel in eine GmbH umwandeln und
entsprechend umfirmieren. ,,.Die kiinftige BEKON GmbH symbolisiert den Zusammenschluss zweier
Fermentations-Spezialisten, BEKON und KOMPOFERM?*, so Thomas Hein, neben Karlgiinter Eggersmann
Geschiiftsfiihrer bei BEKON. Die neue Geschiftsflihrung freut sich tiber die strategische Ergianzung und die
intensive Zusammenarbeit mit der BEKON-Belegschaft. Der Personalstab von rund 30 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern sowie der Standort in Unterfohring bleiben erhalten.

,,Nach vielen Jahren, in denen sich die BEKON im Besitz von Finanzinvestoren befunden hat, haben wir mit
der Eggersmann Gruppe einen neuen leistungsstarken Eigentlimer gefunden, mit dem aufgrund zahlreicher
Synergien die weitere Internationalisierung des Geschifts erfolgreich angegangen werden kann®, so die bis-
herigen Vorstandsmitglieder Ralf Sigrist, Peter Klessascheck und Tobias Bauer.

www.f-e.de
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Coffee capsules of aluminium are excellently suitable for recycling

P Coffee capsules of aluminium are excellently suitable for recycling if the consumers put them into the
Yellow Bin or the Yellow Bag. “We are able to recover a high portion of the capsule material and to return it
to the aluminium cycle”, said Michael Wiener, CEO of the Duales System Holding. According to the Federal
Agency for the Environment, 66500 t of aluminous packagings were yielded by private final consumers
in Germany in 2013. 85.5% of them were mechanically recycled, i.e. they were processed to become new
aluminium.

Strictly speaking, coffee capsules, which still contain coffee grounds after use, are no longer considered to
be packagings according to the ordinance on the avoidance of packaging waste and, consequently, would be
excluded from disposal via the yellow bin. However, coffee grounds do not disturb the recycling of coftee
capsules, therefore, manufacturers may apply for voluntary take-back via the dual system. Some manufactur-
ers, e.g. Nespresso, did so and their capsules take part in the dual system and, consequently, may be recycled
via the Yellow Bin.

“The authorities are convinced that recycling works and, for this reason, gave the permission”, underlined
Wiener. The amounts of waste due to coffee capsules are infinitesimal, compared to the total amount of
packagings in Germany. A video at https://www.youtube.com/watch?v=aM20MRUPSTk shows how the
recycling of coftee capsules of aluminium works.

Kaffeekapseln aus Aluminium hervorragend recyclingféhig

P Kaffeekapseln aus Aluminium lassen sich, wenn sie vom Verbraucher in die Gelbe Tonne oder den
Gelben Sack gegeben werden, hervorragend recyceln. ,,Wir kénnen das Material der Kapseln zu einem
hohen Anteil zuriickgewinnen und in den Aluminiumkreislauf zuriickfithren®, sagt Michael Wiener, CEO
der Duales System Holding. 2013 sind laut Umweltbundesamt in Deutschland 66500 t aluminiumhaltiger
Verpackungen beim privaten Endverbraucher angefallen. Davon wurden 85,5% werkstofflich recycelt, also
zu neuem Aluminium verarbeitet.

Kafteekapseln, die nach Gebrauch noch den Kaffeesatz enthalten,

news

recovery spotlight

On the belt of a sorting
plant for lightweight
packaging coffee
capsules of aluminium
can also be seen

Auf dem Band einer
Sortieranlage fir Leicht-
verpackungen sind
auch Kaffeekapseln aus
Aluminium zu erkennen

Photo:
Der Griine Punkt/Peter Liedtke

gelten zwar nach der Verpackungsverordnung strenggenommen nicht b wr
A e o

Prozesswasser- und

als Verpackungen und wiren damit von der Entsorgung durch die [ Abwasseraufbereﬂ:ung =

Gelbe Tonne ausgeschlossen. Der Kafteesatz stort das Recycling der
Kafteekapseln jedoch nicht. Daher konnen Hersteller die freiwillige Lel blel n s
Riicknahme tiber das duale System beantragen. Einige Hersteller wie -
Nespresso haben dies getan — ihre Kapseln nehmen am dualen System Uberzeuge‘%]e sich von
teil und diirfen daher tiber die Gelbe Tonne recycelt werden. ‘unsmn lnnov@‘Ven
,Die Behorden haben sich davon tiberzeugt, dass das Recycling funk- Komponenten Un&i -
tioniert, und daher die Genehmigung erteilt”, betont Wiener. Die ;’-,. Losungen fir die
) . : Aufber'mngy‘on =

Abfallmengen, die durch Kafteekapseln erzeugt werden, sind — vergli- —

. . ik mzeasw_asser‘und -
chen mit der Gesamtmenge an Verpackungen in Deutschland — ver- |
schwindend gering. Wie das Recycling von Kafteekapseln aus Alumini-
um funktioniert, zeigt ein Video unter http://bit.ly/1TW3iZoX.

www.gruener-punkt.de
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Truck somersault
simulation

' LKW-
Uberschlagssimulator

Credit/Quelle:
PP Osthessen, E-Hahner

Making danger understandable - 2"d Day of Disposal Logistics

P “This time the topic of safety will be the main focus of the trade exhibition”, explained Dr. Hildebrand
von Hundt, organiser of the Logistics Day and office manager at WEZruhr. The WEZruhr event will take
place in Datteln (TUV NORD Education) on 10 September.

“Therefore, the greatest importance will be attached to a truck overturn simulator and the belt carriage.
Each participant will be able to experience in a personal experiment what kind of forces will be involved
during an accident and how it is possible to get himself out suspended upside down, if he was secured by
a seat belt”, described Hildebrand von Hundt the contents of the trade exhibition. According to the Trade
Association Traffic, the injuries of truck drivers could be reduced or even avoided in three out of four serious
road accidents by using the safety belt.

“The installed jump scale is to demonstrate particu-
larly to drivers and loaders of waste disposal vehicles
that already jumps from a small height of about 40 cm
will strain the knees and ankles with about two or four
times the body weight. The harder the ground — usu-
ally a tarred road — the greater the forces that have to
be brought under control”, said Sandra Becker (organ-
ization) from WFZruhr, explaining the training course.
“The theory will not be neglected”, continued
Hildebrand von Hundt, “during the lectures in the
morning we will impart current specialist knowledge
regarding the securing of load, and in the afternoon
presentations will follow on the training course,”.
Current developments as regards the digital tacho-
meter, cost savings regarding tyre management as well
as the consequences of the new point system for the
vehicle fleet will round off the topics oftered dur-
ing the 2nd Day of Disposal Logistics. The program,
registration and conditions of participation are avail-
able at www.wfz-ruhr.de for download or online
registration.

Gefahren erlebbar machen - 2. Tag der Entsorgungs-Logistik

P Das Thema Sicherheit steht diesmal im Mittelpunkt der Fachausstellung®, erliutert Dr. Hildebrand von
Hundt, Organisator des Logistik-Tages und Geschittsstellenleiter des WEFZruhr. Die WFZruhr-Veranstaltung
findet am 10. September in Datteln (TUV NORD Bildung) statt.

,,Grofite Aufmerksamkeit werden daher dem LKW—Uberschlagsimulator und dem Gurtschlitten zukommen;
jeder Teilnehmer kann im Selbstversuch erleben, welche Krifte bei einem Unfall wirken und wie man sich,
tiber Kopf hingend — wenn man angeschnallt war — schnell befreien kann*, beschreibt Hildebrand von Hundt
die Inhalte der Fachausstellung. Laut der BG Verkehr kann bei drei von vier schweren Unfillen der Sicher-
heitsgurt die Verletzungen der Lkw-Fahrer vermindern oder sogar vermeiden.

,,Die aufgestellte Sprungwaage soll besonders den Fahrern und Ladern auf Miillentsorgungs-Fahrzeugen ver-
anschaulichen, dass bereits Spriinge aus geringer Hohe von etwa 40 cm die Knie- und FuBgelenken mit dem
Zwei- bis Vierfachen des Korpergewichts belasten. Je hirter der Untergrund — normalerweise die geteerte
Stralle — desto groBer die Krifte, die die Gelenke stindig abfangen miissen®, erliutert Sandra Becker (Orga-
nisation) vom WFZruhr den Ubungsparcours.

,Die Theorie kommt nicht zu kurz®, so Hildebrand von Hundt weiter, ,,denn am Vormittag vermitteln
wir in Vortriagen aktuelles Fachwissen zur Ladungssicherung, dem am Nachmittag Vorfithrungen auf dem
Ubungsparcours folgen.* Aktuelle Entwicklungen zum digitalen Tacho, Kosteneinsparungen beim Reifen-
management und die Auswirkungen des neuen Punktesystems auf den Fuhrpark runden das Themenangebot
des 2. Tages der Entsorgungs-Logistik ab. Programm, Anmeldung und Teilnahmebedingungen stehen unter
www.wfz-ruhr.de zur Online-Anmeldung bzw. zum Download bereit.
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Test center with the latest machines available
for customer-specific tests

» In April 2016 the company THM recycling
solutions GmbH opened its new and modern test
center in Eppingen-Miihlbach/Germany. Three test
machines of the latest technology are installed in
the generously dimensioned test and demonstration
center: a Turbo Crusher type TQZ1200, a granulator
type ZM1620 and a cutting mill type CM100. The
test center is fitted with conveyor belts and separat-
ing unit such as rapper belt and overhead magnet etc.
THM will use the test center also for research and
development of new recycling technologies. With
the establishment of the test center THM recycling
solutions GmbH responds to the growing demand
from customers for specific tests.

In the test center it is possible to carry out test with
different kind of materials and for different applica-
tion. Even challenging and complex experiments can
thus be carried out under realistic conditions. Based
on the test results the right machine for the specific
application can then be selected.

Any tested machine including peripherals technol-
ogy can be supplied within short notice, if desired by the customer. THM is constantly producing machines
in order to provide a short delivery time of their recycling machines.

Versuchsmaschinen mit Peripherie helfen
bei der Produktentwicklung

P Die THM recycling solutions GmbH hat im April 2016 ihr neues, modernes Technikum in Eppingen-
Miihlbach in Betrieb genommen. In dem groBziigig dimensionierten Versuchs- und Vorfithrzentrum sind
dreiVersuchsmaschinen neuester Technik des Recyclingspezialisten aufgebaut: Ein Querstromzerspaner TQZ
1200, ein Granulator ZM 1620 und eine Schneidmiithle CM 100, jeweils inklusive leistungsstarker Forder-
und Separiertechnik wie diverser Zuftihrbinder,
Klopfband, Uberbandmagnet etc. Das Technikum
soll zur Neu- und Weiterentwicklung von Recyc-
lingtechnik dienen. THM trigt damit auflerdem der
wachsenden Nachfrage von Kunden nach bedarfsge-
rechten Versuchungen und Vorftihrungen Rechnung.
Auf den Versuchsmaschinen koénnen unterschied-
lichste Materialien recycelt werden. Selbst anspruchs-
volle und komplexe Versuche koénnen damit unter
realistischen Bedingungen durchgefiihrt werden.
Neben ihrer Aufgabe als Vorfiihrmaschinen und fiir
die Weiterentwicklung von Recyclingtechnik stehen
die drei Maschinen Kunden von THM auch fiir
eigene Versuche mit kundenseitig bereitgestellten
Materialien zur Verfiigung. Auf Basis der Versuche
kann anschliefend eine der Aufgabenstellung ent-
sprechende Maschinenauslegung erarbeitet werden.
Da es sich um keine festinstallierten Anlagen han-
delt, konnen die Kunden auf Wunsch die jewei-
lige Versuchsmaschine inklusive Peripherietechnik
direkt erwerben. THM hat einen stindigen Vorrat an
Maschinen durch Produktionsvorlauf und kann die
verkaufte Anlage im Technikum rasch ersetzen.

www.thm-recyclingmaschinen.de
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Granulator test machine

Granulator als
Testmaschne

Credit/Quelle: THM

Test center

Technikum
Credit/Quelle: THM
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Clear structure and new design
for full-liner in the field of recycling

ks > What does Eggersmann stand for? A short, simple and, at the same
e time, essential question a company management has to ask itself —in  FEEES

particular, when considering the comprehensive, continuously expand- e
ing performance range of the company group based in Marienfeld. Bat
Klare Struktur und neues Design s

fiir Full-Liner im Recyclingbereich %

’ Woflr steht Eggersmann? Eine kurze, einfache und gleichzeitig die J"’;
wesentlichste Frage, die sich eine Unternehmensflhrung stellen muss C
— insbesondere bei Betrachtung des umfangreichen, sich stetig erwei- S8

ternden Leistungsspektrums der Marienfelder Unternehmensgruppe. ;,,. -
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Der Zerkleinerer TEUTON Z 55 mit nachgeschalteter
Trommelsiebmaschine T 60 von Terra Select

Credit/Quelle: Eggersmann Gruppe
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1951 — Company founder
Karl Fechtelkord estab-
lishes the company with
a handfull of employees.
At that time, they were
exclusively active in the
construction industry

1951 — Firmengriinder
Karl Fechtelkord baut
das damals noch
ausschlieBlich in der
Baubranche tatige
Unternehmen mit einer
Handvoll Mitarbeitern auf

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe

Aerial photo
Kompotec Giitersloh

Luftaufnahme
Kompotec Giitersloh

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe

12

5 years ago, company founder Karl Fechtelkord

established the company with a handful of
employees. The company, at that time exclusively
operating in the construction industry, carried out
building projects in the private, agricultural and
commercial sector. Since 1958, after the founder’s
death, his daughter Johanna, along with her husband
Antonius Eggersmann has been running the compa-
ny, now under the name Fechtelkord & Eggersmann.
The subsequent years brought about a continuous
development and optimization of the existing service
portfolio as well as the addition of new, innovative
processes and products — a feature characterizing the
company group to the present day. In the 1970s, for
the first time, Fechtelkord & Eggersmann offered all
the services from one source — from architectural to
planning and realization tasks up to the commission-
ing of entire construction projects — and contributed
significantly to the coining of the term “turnkey”.
At the end of the 1980s, this quest for solutions
to current tasks piloted the family company more

recovery 4|2016

or 65 Jahren baute

Fechtelkord das Unternehmen mit einer Hand-
voll Mitarbeitern auf. Die damals noch ausschliefSlich
innerhalb der Baubranche titige Firma realisierte priva-
te, landwirtschaftliche und gewerbliche Bauvorhaben.
Nach dem Tod des Griinders leiteten von 1958 an seine
Tochter Johanna und ihr Ehemann Antonius Eggers-
mann das Unternehmen Fechtelkord & Eggersmann.
In den folgenden Jahren begann, was die Unterneh-
mensgruppe bis zum heutigen Tag auszeichnet — die
stetige Weiterentwicklung und Optimierung des
bestehenden Leistungsportfolios sowie dessen Ergin-

Firmengriinder Karl

zung um neue, innovative Verfahren und Produkte.
So bot die Firma Fechtelkord & Eggersmann Anfang
der 1970er Jahre erstmals alle Dienstleistungen — von
Architektur- {iber Planungs- und Realisierungsauf-
gaben bis hin zur Inbetriebnahme ganzer Bauprojek-
te — aus einer Hand an und prigte damit maBgeblich
den Begriff ,,schliisselfertig”.

Dieses Streben nach Losungen fiir aktuelle Aufga-
ben fithrte Eggersmann Ende der 80er Jahre mehr
und mehr in den Sektor der Umwelttechnologien,
welchen das Familienunternehmen mit dem Bau von
Kliranlagen und der Entwicklung neuer umwelt-
technischer Verfahren seitdem aktiv mitgestaltet.
Den Schritt hin zur Unternehmensgruppe unter-
nahm Eggersmann im Jahr 1992 mit der Griin-
dung der Firma Kompotec Kompostierungsanlagen
GmbH als Tochterunternehmen. Unter dem Namen
des neuen, eigenstindigen Unternehmens entstehen
fortan in Zusammenarbeit mit Stidten und Gemein-
den Kompostierungsanlagen, die aus biologischen
Abfillen hochwertige Humus- und Erdenprodukte
produzieren. Fiir die leistungsfihige Vermarktung
der produzierten Komposte wurde zudem die Firma
Bioterra gegriindet.




and more towards the field of environmental tech-
nologies, which since then, they have been actively
shaping with the construction of sewage treatment
plants and the development of new environmental
procedures.

With the foundation of the subsidiary Kompotec
Kompostierungsanlagen GmbH in 1992, Eggersmann
took a step towards becoming a company group.
Under the name of the new, independent company
and in cooperation with towns and municipalities
they built composting plants which convert bio-

1999 erfolgte ein weiterer Generationenwechsel:
Karlgiinter Eggersmann, Sohn von Johanna und
Antonius Eggersmann, iibernahm die Geschiftsfiih-
rung der Eggersmann Gruppe, seine Frau Margarete
zudem die Leitung des angeschlossenen Architektur-
und Ingenieurbiiros.

Eine deutliche Ausdehnung seiner Kompetenzen
vollzog das Unternehmen Eggersmann schlieBlich
im Jahre 2007 mit der Griindung der Eggers-
mann Anlagenbau Concept GmbH. Seitdem liefert
Eggersmann Anlagenbau Produkte und Verfahren zur

Along with civil engineering, even recycling

technology has become a core sector of Eggersmann

logical waste into high-quality humus and fertilizer
products. In order to ensure the efficient commer-
cialization of the produced compost, the company
Bioterra was established.

The year 1999 witnessed another generation change:
Karlgtinter Eggersmann, son of Johanna and Antonius
Eggersmann, took over the company management
of the Eggersmann Group. Moreover, his wife
Margarete assumed the control of the associated
architecture and engineering office.

A significant extension of the company’s competen-
cies took finally place in 2007 with the foundation of
the Eggersmann Anlagenbau Concept GmbH. With,
by now, several branches, amongst others, in Poland
and England, Eggersmann Anlagenbau supplies prod-
ucts and processes for mechanical and biological
treatment.

Now, along with civil engineering, even recycling
technology has become a core sector of Eggersmann,
which they expanded in 2012 with the acquisition
of the operative sector of BACKHUS, a company
specialized in composting, soil decontamination and
waste treatment.

In 2013, the integration of one of the leading sup-
pliers in mechanical engineering in the field of sort-

mechanischen und biologischen Autbereitung und
verfligt mittlerweile iiber mehrere Niederlassungen,
u.a. in Polen und England.

Neben dem Bauwesen wurde nun auch die Recyc-
lingtechnologie ein Kernbereich von Eggersmann,
der mit dem Kauf des operativen Geschiftes der
Firma BACKHUS, Spezialist fiir Kompostierung,
Bodensanierung und Abfallaufbereitung, im Jahre
2012 seine erste Erweiterung erfuhr.

Es folgte 2013 die Integration eines der fuhrenden
Anbieter im Maschinenbau im Bereich der Sortier-
und Recyclingtechnik, die BRT Recycling Techno-
logy GmbH. Diese firmiert seit Ende 2015 gemein-
sam mit der im Mai desselben Jahres hinzugewonnen
Firma Hartner Maschinenbau GmbH & Co. KG als
BRT HARTNER GmbH. Das Unternehmen ist auf
die Entwicklung, Herstellung und den weltweiten
Vertrieb von Sackoffnern, Aufgabedosierern, Ballen-
offnern, Windsichtern, Siebtrommeln und Ballistik-
Separatoren spezialisiert.

2016 erfuhr die Sparte der Key-Maschinen eine wei-
tere Erganzung durch die Firmen Terra Select, Her-
steller fir mobile Sieb- und Separationsmaschinen,
und FORUS, Hersteller effizienter Zerkleinerungs-
technik. Dartiber hinaus tibernahm Eggersmann im
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RDF plant
in Tel Aviv/Israel

RDF-Anlage
in Tel Aviv/Israel

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe
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Bag Opener BOE 17
from BRT HARTNER
and Turner BACKHUS A
65 in the new design

BRT HARTNER Bag
Opener BOE 17 und
Umsetzer BACKHUS A
65 im neuen Design

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe

A part of the
Eggersmann Crew at the
IFAT 2016 in Munich

Ein Teil der Eggersmann
Mannschaft auf der IFAT
2016 in Minchen

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe
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ing and recycling technology, the BRT Recycling
Technology GmbH, followed. Since the end of
2015, they have been operating under the name of
BRT HARTNER GmbH, along with the Hartner
Maschinenbau GmbH & Co. KG which they had
acquired in May of the same year. The company is
specialized in the development, manufacturing and
the global sale of bag openers, dosing feeders, bale
openers, air separators, drum screens and ballistic
separators.

In 2016, the key machine division was complement-
ed by the companies Terra Select, a manufacturer
of mobile screening and separation equipment, and
FORUS, a manufacturer of efficient shredding tech-
nology. Furthermore, in July, Eggersmann expanded
its competence spectrum in the field of dry fermen-
tation and took over BEKON, one of the global
technology leader in the construction of batch biogas
plants.

Five areas of competence enable Eggersmann to meet
customers as a one-stop-shop fpr recycling plants.
The company is not only specialised in the design
and construction of mechanical recycling plants but

recovery 4|2016

Juli einen der weltweiten Technologiefithrer im Bau
von Batch-Biogasanlagen BEKON und erweitert
hiermit sein Kompetenzspektrum auf dem Gebiet
der Trockenfermentation deutlich.

Das erklarte Ziel, dem Kunden gegeniiber als Komplett-
anbieter fiir Recycling-Anlagen auftreten zu koénnen,
ist dank der 5 Kompetenzbereiche nun erreicht. So
ist Eggersmann nicht nur auf die Planung und den
Bau von mechanischen Recycling-Anlagen speziali-
siert, sondern ist ebenso versiert auf dem Gebiet der
biologischen Verfahren. Zudem koénnen die entspre-
chenden Anlagen nahezu komplett mittels des eigenen
Produktsortiments ausgestattet werden. Dartiber hinaus
wickelt das Unternehmen Projekte auf Wunsch als
Generaliibernehmer ab und liefert auch im Nachgang
eine umfassende Betreuung der Kunden oder betreibt
die Anlage sogar selbst. Diese Aneinanderreihung von
Kernkompetenzen ist unter den Anbietern innerhalb
der Recycling-Branche bis dato nahezu einzigartig.
Bei der Integration einer solchen Palette von Spezia-
listen ist es zwingend notwendig, die Firmenphi-
losophie deutlich zu machen, die 680 Mitarbeiter
des stark gewachsenen Familienunternehmens dabei
mitzunehmen und ein einheitliches, gruppentiber-
greifendes Auftreten und Design zu entwickeln.
Vor gut einem halben Jahr stellten sich vor allem
Karlgiinter Eggersmann und Thomas Hein, beide
Geschiftsfithrer der Eggersmann Gruppe, die Frage
»Wofiir stehen wir, wofiir steht Eggersmann?‘.
Anlisslich eines exklusiven Pressetermins im Mai und
der anschliefend stattfindenden IFAT in Minchen
wurde Antwort auf diese Frage gegeben sowie die
neu-gegliederte Struktur und das neue Unterneh-
mens-CI vorgestellt.

Anlisslich des Pressetermins ergab sich die Gelegen-
heit fiir ein Gesprich mit Karlglinter Eggersmann,
Thomas Hein und der Chefredakteurin der Zeit-
schrift recovery, Dr. Petra Strunk.

recovery: Was sind die wesentlichen Eckpfeiler Threr
Unternehmensphilosophie?

Karlgiinter Eggersmann: In erster Linie schen wir
uns als Projektfirma. Das bedeutet zweierlei: Zum



is also well-versed in the area of biological methods.
The company furthermore manages projects as a
general contractor upon request and follows up with
complete customer care or even operates the plant
itself. Additionally, the respective plants can be almost
entirely equipped by the own Eggersmann product
range. This string of core competences is almost
unique among the providers in the recycling industry
so far.

In order to integrate such a scope of specialists, it is
mandatory to make the corporate philosophy clear,
to get the 680 employees of the booming family
company on board and to develop a uniform, cross-
group presentation and design.

More than half a year ago, above all Karlgiinter
Eggersmann and Thomas Hein, the two Managing
Directors of the Eggersmann Group, asked them-
selves the question: “What do we stand for, what does
Eggersmann stand for?”. On the occasion of an exclu-
sive press event in May, with the IFAT in Munich just
around the corner, this question was answered and
the new structure as well as the company’s new CI
were presented.

Within the scope of this press event, Dr. Petra Strunk,
Editor-in-Chief of the magazine recovery had the
chance to talk with Karlgiinter Eggersmann and
Thomas Hein.

recovery: What are the key cornerstones of your
corporate philosophy?

Karlgiinter Eggersmann: Primarily, we see our-
selves as a project company. This means two things:
on the one hand, we offer our customers holistic
support — from the idea to completion or start-
up — and on the other hand, we go for long-term

partnerships with the customer. On demand, we

einen bieten wir dem Kunden eine ganzheitliche
Betreuung — von der Idee bis zur Fertigstellung bzw.
Inbetriebnahme — und streben zum anderen grund-
sitzlich langfristige Partnerschaften mit dem Kunden
an. Sowohl im Bau- als auch im Recyclingsektor
betreiben wir die Gebiude bzw. Anlagen auf Wunsch
auch selbst. So gewihrleisten wir ihre nachhalti-
ge und im besten Falle generationentibergreifende
Nutzung. Die besten Ergebnisse fiir den Kunden zu
erzielen, darauf kommt es an.

recovery: Warum haben sie sich gerade zum jetzigen
Zeitpunkt verstirkt Gedanken tiber eine Unterneh-
mensphilosophie gemacht?

Karlgiinter Eggersmann: Unsere Firmengruppe ist
in den letzten Jahren stark gewachsen, und zwar in
den unterschiedlichsten Bereichen. Um nach aullen
trotzdem als ein Unternehmen wahrgenommen zu
werden, miissen natiirlich auch die inneren Struktu-
ren in eine Richtung laufen. Es war deshalb wichtig,
das grofle Ganze, das, was uns als Gruppe ausmacht,
fiir Mitarbeiter und Kunden herauszuarbeiten.

recovery: In welche Bereiche kann man die Unter-
nehmensfelder der Eggersmann Gruppe unterteilen?
Thomas Hein: Natiirlich war es nach dem beachtli-
chen Wachstum unseres Portfolios wichtig, die Berei-
che und damit unsere Kernkompetenzen klar zu struk-
turieren. Dabei ergaben sich zwei Hauptfelder, der Bau
und die Recyclingtechnologie. In beiden Bereichen
sprechen wir dann wiederum von funf Kernkompe-
tenzen, die uns vom Wettbewerb unterscheiden.

recovery: Warum wurden gerade in den letzten vier
Jahren eine Reihe von ganz unterschiedlichen Fir-
men im Recyclinganlagenbereich in die Eggersmann
Gruppe integriert?

interview
waste recovery

The FORUS Special
Edition 250 - a slow-
running two-shaft-
shredder with a multi-
functional crushing unit —
is particularly suitable
for the pre-shredding
of waste wood, demoli-
tion wood and green
waste as well as for
electronic scrap and
domestic waste

Die FORUS Special
Edition 250 - ein lang-
sam laufender Zwei-
Wellen-Zerkleinerer
mit multifunktionalem
Brecherwerk — eignet
sich besonders fir die
Vorzerkleinerung von
Altholz, Abbruchholz
und Grinschnitt sowie
Elektroschrott, Papier
und Hausmdill

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe
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Five Eggersmann core
competences in the field
of recycling technology

Fiinf Eggersmann-
Kernkompetenzen

im Bereich
Recyclingtechnologie

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe

Managing Directors of
the Eggersmann Gruppe
GmbH & Co. KG, f.l.t.r.:
Karlglinter Eggersmann
and Thomas Hein

Geschaftsfihrer der
Eggersmann Gruppe
GmbH & Co. KG, v.l.n.r.:
Karlgtinter Eggersmann
und Thomas Hein

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe
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Ct Eggersmann

Mechanische
Recycli ng
Anlagen

also operate the buildings or plants in both the con-
struction and the recycling sector. We thus ensure
their sustainable and, at best, cross-generational uti-
lization. Achieving the best results for the customer,
that’s what counts.

recovery: Why did you give more thought to the
corporate philosophy at this particular time?

Karlgiinter Eggersmann: Our company group has
grown significantly in recent years, in fact in most
different fields. Of course, in order to be publicly
perceived as one company, even the internal struc-
tures have to run in one direction. Therefore, it is
important to work out the big picture for employees
and customers, the features that characterize our

group.

recovery: Which are the areas the business segments
of the Eggersmann Group can be subdivided into?
Thomas Hein: Of course, after the remarkable growth
of our portfolio, it was important to clearly structure
the business areas and thus our core competences.
This resulted into two main fields, construction and
recycling technology. Both areas again include five
core competences which distinguish us from our
competitors.

recovery 4|2016

Biologische

Anlagen

- Service und
=y Maschinen

Hersteller mit
Markenprodukten

Betrieb von
Recycling
Anlagen

Gitersloh, GER

Thomas Hein: Wir glauben daran, dass man im
Anlagengeschift neben einer weitreichenden, inter-
nationalen Ausrichtung sowie einem entsprechenden
Vor-Ort-Netzwerk ein umfangreiches Leistungs-
spektrum bendtigt. So haben wir uns innerhalb der
letzten Jahre starke Partner gesucht, mit denen wir
unser Angebot fiir den Kunden optimieren konnten.
Mittlerweile kénnen wir Anlagen im Komplettpaket
liefern, auf Wunsch in der Rolle des Generalunter-
nehmers und mit anschlieBendem Betrieb.

recovery: Wie wird die Firmenphilosophie an den
neu hinzugekommen Standorten gelebt — wie eng ist
die Anbindung an die Eggersmann Gruppe?
Karlgiinter Eggersmann: Bei der Integration anderer
Firmen in unsere Unternehmensgruppe spielte der
Erhalt des jeweiligen Firmensitzes eine grofe Rolle.
Wir investieren regelmifig in die einzelnen Standorte,
was von unserer Seite natiirlich auch ein ganz klares
Bekenntnis zu den Mitarbeitern vor Ort ist. Fiir die
Firma BACKHUS haben wir beispielsweise ein neues
Firmengebiude inklusive Lager- und Produktionshal-
len geschaffen. Zwar befindet sich dieses 15 Minuten
vom alten Standort entfernt, viele Mitarbeiter haben
jetzt aber sogar eine kiirzere Anfahrt zur Arbeit. Alle
Mitarbeiter haben diesen Umzug mitgetragen und
sind mehr als zufrieden mit den hochmodernen
Gebiuden.

Ebenso werden wir den Standort der Firma FORUS
in Waren a.d. Miiritz zum Forschungs-, Entwicklungs-
und Testzentrum der Eggersmann Zerkleinerungs-
technik ausbauen. Die Hallenerweiterung gewihrleis-
tet zukiinftig einen effizienteren Produktionsablauf
und schafft Platz fiir mehrere parallel laufende Ferti-
gungslinien. Neben der Firma FORUS haben wir seit
kurzem auch einen markeneigenen Zerkleinerer im
Produktsortiment, den Eggersmann TEUTON Z 55.
Dieser wird derzeit noch am Standort Bad Oeynhau-
sen gefertigt. Unser Ziel ist jedoch, unsere komplette
Zerkleinerungssparte an einem Standort zu produzie-
ren, nimlich in Waren an der Miiritz.

recovery: Wird es nach auBlen hin ein gemeinsames
Erscheinungsbild geben?

Thomas Hein: Ja, die Eggersmann Recycling-Sparte
tritt inklusive aller dazugehorigen Firmen ab sofort
in blau auf. Auf der IFAT haben wir das neue Design



recovery: Why did the Eggersmann Group integrate
a number of completely different companies from
the field of recycling plants, in particular in the last
four years?

Thomas Hein: We believe that in the industrial plant
business, apart from a far-reaching, international
orientation and the respective local network, a com-
prehensive range of services is required. So in recent
years, we looked for strong partners, who enabled us
to optimize our offer for the customer. Meanwhile,
we can deliver plants as complete packages, upon
request in the role of the general contractor and with
subsequent operation.

recovery: How is the corporate philosophy imple-
mented in the newly acquired locations — how close
is the connection to the Eggersmann Group?

Karlgiinter Eggersmann: For the integration of the
other companies into our group it was important
to retain the respective head office locations. We
regularly invest in the individual locations, which,
of course, is also a clear commitment on our part
to the local staff. For BACKHUS, for example, we

erstmals prisentiert. Die Resonanz war durchweg
positiv. Besonders das neue Maschinendesign kam
bei Kunden und Hindlern sehr gut an. Bei der Marke
BACKHUS war die Umstellung wohl am groBten —
von gelb-griinen zu blau-silbernen Maschinen. Doch
auch hier war das Feedback nachweislich sehr gut,
wurde doch schon direkt auf der Messe die erste
Maschine im neuen Design verkauft.

It is our goal to be able to meet customers
as a one-stop-shop for recycling plants.
Five areas of competence enable us to do so

have constructed a new company building includ-
ing warehouse and production halls. Although it is
15 minutes away from the old site, many employ-
ees even have a shorter journey to work now. All
employees supported this relocation and are more
than satisfied with the state-of-the-art buildings.
We will also extend the location of FORUS in
Waren a.d.Miiritz to turn it into the research,
development and test center of the Eggersmann
Shredding Technology. The extension of the hall
ensures an efficient production process and will
make room for several parallel running production
lines. Since recently, in addition to the FORUS
products, our product range also comprises an own-
brand shredder, the Eggersmann TEUTON Z 55.

recovery: Wie war die Reaktion der Mitarbeiter?
Thomas Hein:
oder anderen Fall etwas mehr Uberzeugungsarbeit
gebraucht, was aber wohl eher der Umstellung als der

Natiirlich hat es in dem einen

generellen Ablehnung geschuldet ist. Mittlerweile
miissen wohl alle zugeben, dass wir mit dem neuen
Design den richtigen Weg gegangen sind.

recovery: Werden die Vertriebsaktivititen im Recyc-
lingsektor bei Eggersmann zukiinftig auch gebtindelt?
Karlgiinter Eggersmann: Ja, fliir das Vertriebsge-
schift unserer mobilen und stationiren Maschi-
nen haben wir im April 2016 eine neue Firma,
die Eggersmann GmbH, gegriindet. Diese ver-
treibt Produkte von BACKHUS, BRT HARTNER,

interview
waste recovery

The new BACKHUS
headquarters in
Wardenburg

Der neue BACKHUS-
Unternehmenssitz in
Wardenburg

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe

All machines of the
extensive Eggersmann
product portfolio at a
glance

Alle Maschinen

des umfangreichen
Eggersmann-Produkt-
portfolios auf einen Blick

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe
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The Management of the
Eggersmann GmbH,
f.l.t.r.: Tim Kriger, Olaf
Miiller, Wolfgang Miiller

Die Geschéftsleitung
der Eggersmann GmbH,
v.l.n.r.: Tim Kriger, Olaf
Mdiller, Wolfgang Mdiller

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe
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At the moment, it is still manufactured at the Bad
Oeynhausen location. However, our goal is to pro-
duce our complete shredding range at one location,
namely in Waren an der Miiritz.

recovery: Will there be a common corporate design
towards the public?

Thomas Hein: Yes, the Eggersmann Recycling
Section, including all associated companies, will now
sport the color blue. The new design was presented at
the IFAT for the first time. The feedback was consist-
ently positive. In particular, the new machine design
was well received by customers and retailers. The
BACKHUS brand experienced the biggest change —
from yellow-green machines to blue-silver ones. But
here again the feedback was verifiably good, as we
have already sold the first machine with the new
design directly at the fair.

Eggersmann, FORUS sowie Terra Select und liefert
auf diesem Weg Losungen fiir die unterschiedlichs-
ten Verfahrensbereiche, wie beispielsweise Kom-
postieren, Dosieren, Bunkern, Offnen, Zerkleinern,
Sieben oder Sichten im wahrsten Sinne des Wortes
aus einer Hand. All diese Produkte, egal welcher
Marke, konnen bei jedem Mitarbeiter der Eggers-
mann GmbH erworben werden. Die Vorteile flir
den Kunden sind offensichtlich. Und auch uns
bringt diese neue Vertriebsstruktur selbstverstind-
lich Vorteile. Unsere Mitarbeiter kommen so noch
schneller an Informationen iiber geplante Projekte
im Anlagenbau oder den weiteren Bedarf an Key-
Maschinen, sodass tiber diesen Weg Folgeauftrige
leichter generiert werden konnen.

recovery: Vielen Dank fiir das sehr interessante
Gesprich!

A new family member - The Eggersmann TEUTON Z 55

At the IFAT 2016, the new TEUTON Z 55 — a single-speed shredder with longitudinal shaft — was
presented to the public for the first time. With the acquisition of the license for a one-shaft shredder
from a Dutch company, Eggersmann also acquired a “puzzle” of component parts. Within 10 weeks,
the old design drawings were optimized, existing parts were blasted and repainted and new parts
were generated, produced and mounted at the location in Bad Oeynhausen. This was the birth of the
TEUTON Z 55.

The TEUTON is designed for the grinding of wood waste, organic waste, industrial waste and tires
as well as bulk trash and mattresses. Special feature: It is able to do the pre- and post-shredding in one
work step.

Just like all other machines manufactured according to the state of the art, the TEUTON was equipped
with a control that allows the economical operation of the plant. Due to the deep intervention into the
engine control system, the TEUTON is operated in the optimum speed range, which results in low fuel
consumption. Furthermore, the control continuously measures the process parameters, such as hydraulic
pressures, to enable further optimizations during machine operation.

Like all mobile and stationary machines of the Eggersmann Group, even the TEUTON is equipped
with a galvanized conveyor belt. Further modifications, as e.g. an adaptation of the gearbox, are planned
in future.

www.eggersmann-recyclingtechnology.com

Facts

e Hydraulically adjustable overband magnet

+ Simple maintenance due to spacious doors

* Spacious passages for material transport

* Program fence for diverse settings of the counter blade

* High product quality due to additional, optional screening cages
* Easy access to tools

* Control via touch panel

recovery 4[2016



recovery: How did the staft react?

Thomas Hein: Of course, in one case or the other
more persuasive efforts were required, which was
probably due to the restructuring rather than to
a general rejection. Meanwhile, all of them must
admit that we were on the right track with our new
design.

recovery: Will Eggersmann also pool its sales activi-
ties in future?

Karlgiinter Eggersmann: Yes,in April 2016 we estab-
lished a new company for the sales business of our
mobile and stationary machinery, the Eggersmann
GmbH. It sells products from BACKHUS, BRT
HARTNER, Eggersmann, FORUS as well as Terra
Select and thus provides solutions for most diverse
procedural areas, such as composting, dosing, stor-
ing, opening, shredding, screening or separating,
literally from one source. All these products, irre-
spective of their brand, can be bought from each
individual employee of the Eggersmann GmbH.
The advantages for the customer are obvious. And
of course, this new sales structure provides ben-
efits for us, too. That way, our employees are able
to obtain information about planned projects in
plant engineering or about further demand for key
machines more quickly, which facilitates the genera-
tion of follow-up orders.

recovery: Thank you very much for this interesting
interview!

Ein neues Familienmitglied — Der Eggersmann TEUTON Z 55

Auf der IFAT 2016 wurde der neue TEUTON Z 55 — ein Ein-Wellen-Zerkleinerer mit lingsliegender
Welle — erstmals der Offentlichkeit vorgestellt.

Mit dem Erwerb der Lizenz fiir einen Ein-Wellen-Zerkleinerer von einer niederlindischen Firma kam
die Firma Eggersmann gleichzeitig in den Besitz eines ,,Puzzles von Maschineneinzelteilen. Innerhalb
von 10 Wochen wurden alte Konstruktionszeichnungen optimiert, die bestehenden Teile gestrahlt und
neu lackiert sowie neue Teile generiert, produziert und am Standort in Bad Oeynhausen montiert. Das
war die Geburtsstunde des TEUTON Z 55.

Konzipiert ist der TEUTON fiir die Zerkleinerung von Altholz, Griinabfall, Industrieabfall, Reifen
sowie Sperrmiill und Matratzen. Das Besondere: Er ist in der Lage, das Vor- und Nachzerkleinern in
einem Arbeitsgang auszufiithren.

Wie alle nach dem neuen Standard produzierten Maschinen erhielt der TEUTON eine Steuerung, die
einen 6konomischeren Betrieb der Anlage erlaubt. Aufgrund des tiefen Eingreifens in die Motorsteuerung
wird der TEUTON so im optimalen Drehzahlbereich gefahren, was zu einem geringen Kraftstoftver-
brauch fithrt. AuBerdem misst die Steuerung fortlaufend die Prozessparameter, wie bspw. Hydraulik-
driicke, so dass auch weitere Optimierungen wihrend des Maschinenbetriebs erfolgen kénnen.

Wie bei allen mobilen und stationaren Maschinen der Eggersmann Gruppe besitzt auch der TEUTON ein
verzinktes Forderband. Zukiinftig sind weitere Modifikationen, wie z.B. eine Adaption des Getriebes, geplant.

www.eggersmann-recyclingtechnology.com

Fakten

* Hydraulisch verstellbarer Uberbandmagnet

e Einfache Wartung durch groBziigige Tiiren

e GroBziigige Durchlisse fir den Materialtransport

* Programmschieber fiir diverse Einstellungen der Gegenschneide
* Hohe Produktqualitit durch zusitzlichen, optionalen Siebkorb
* Einfacher Zugang zu den Werkzeugen

e Steuerung tiber Touch Panel

recovery 4/2016
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The TEUTON Z 55
proudly presents itself in
front of the “Hermann’s
Monument” in the
Teutoburg Forest, which
contributed to the
naming

Der TEUTON préasen-
tiert sich stolz vor dem
Hermannsdenkmal im
Teutoburger Wald, der
mit zur Namensgebung
beigetragen hat

Credit/Quelle:
Eggersmann Gruppe
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Austropressen — a pure force of innovation
for intelligent waste logistics

’ Innovations, customized machine configurations and international
quality standards are the hallmark of Austropressen by Roither
Maschinenbau GesmbH, Seewalchen/Austria.

Austropressen - pure Innovationskraft
fiir intelligente Abfalllogistik

Austropressen in
operation at VEOLIA
Umweltservice GmbH

Austropressen im
Einsatz bei der VEOLIA
Umweltservice GmbH

Photo: Roither
Maschinenbau GesmbH
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’ Innovationen, individuelle Maschinenkonfigurationen und inter-
nationale Qualitatsanspriiche sind Austropressen Markenzeichen
von Roither Maschinenbau GesmbH, Seewalchen/Austria.

wned and controlled by the Roither family over
three generations, this company has for decades
offered the highest level of expertise to create custom-
ized waste disposal solutions. Since the beginning of

this year, this family concern is jointly run by Franz
and Philipp Roither as its managing directors. In
2016, Austropressen will again present its capability to
offer optimally customized solutions to fit the unique
needs and demands of its customers and to deliver top
performance in specific areas of applications.

recovery 4|2016

D as familiengefiihrte Unternehmen in 3. Gene-
ration steht seit Jahrzehnten flir hochste Kom-
petenz bei malgefertigten Entsorgungslosungen. Seit
diesem Jahr wird der Familienbetrieb von Franz und
Philipp Roither, als gemeinsame Geschiftsfiihrer,
geleitet. 2016 stellen die Austropressen erneut unter
Beweis, dass sie ideal auf die Anforderungen und
Anspriiche der Kunden abgestimmt werden und in
den spezifischen Einsatzbereichen Top-Leistungen
liefern.




APK-ES series for experts
in waste disposal solutions

Its longstanding customer, VEOLIA
Umweltservice GmbH, has set up
numerous channel baling presses at dif-
ferent locations. As a renowned waste
management company, VEOLIA not
only operates its own sorting equip-
ment but also undertakes the waste
management of large retail chains, such as the REWE

Group.

Since autumn 2015, two channel baling presses are

being run at VEOLIA in the vicinity of Hamburg

for processing a broad spectrum of assorted materi-
als. The APK-ES 70 has a pressure force of 700kN
in addition to a 55 kW power unit and fivefold verti-
cal binding. With that, both presses of Austropressen
process a highly diverse mix of materials at the

Recycling & Disposal Centre that include waste

paper, cardboard, PET bottles, plastic film, diverse

plastics, packaging materials, Tetra Pak, beverage cans,
and Styrofoam.

The two APK-ES 70 run according to the most up-

to-date technical standards and were optimized to

suit customer needs, in order to secure the best value:

» A whole range of services were customized,
including the monitoring of the fluid level in
the hopper, energy measuring devices, large text
displays, changeable Hardox plates, not just on the
floor, but also the sidewalls and in the channel. The
result is an optimal baling quality, regardless of the
mix of materials, and significantly reduced levels of
wear and tear at the same time.

» The newly patented solutions for the binding and
cutting systems render the cross-binding systems
unnecessary, even with such challenging materi-
als as PET bottles or beverage cans. This allows a
significant reduction in wiring costs.

» Even bale weights demonstrate the efficiency of
APK-ES 70: for beverage cans and Tetra Pak, the
values range between 620 and 660kg, for PET
bottles, 420kg with a bale length of 1200 mm.

Serie APK-ES fiir Entsorgungsprofis

Bei dem langjihrigen Kunden VEOLIA Umwelt-
service GmbH sind zahlreiche Kanalballenpressen an
vielen Standorten erfolgreich im Einsatz. Als bedeu-
tendes Entsorgungsunternehmen betreibt VEOLIA
in Deutschland neben eigenen Sortieranlagen auch
das Abfallmanagement groBer Einzelhandelsketten,
wie z.B. der REWE Group.

Seit Herbst 2015 laufen bei VEOLIA im Raum
Hamburg zwei neue Kanalballenpressen, die ein
breites Spektrum an unterschiedlichen Materialien
verarbeiten. Die APK-ES 70 sind mit einer Press-
kraft von 700kN ausgestattet, zudem mit 55kW
Antrieb und finffacher vertikaler Bindung. Damit
bewiltigen die beiden Austropressen im Recycling-
& Entsorgungscenter die verschiedensten Stoffe,
wie Altpapier, Karton, PET-Flaschen, Folien, diver-
se Kunststoffe, Verpackungsmaterialien, Tetra Pak,
Getrinkedosen oder Styropor.

Die zwei APK-ES 70 arbeiten nach aktuellen techni-
schen Standards und wurden noch kundenspezifisch
optimiert, um beste Werte im Einsatz zu erzielen:

» Individualisiert wurden u. a.
die Fillstandstiberwachung
im Trichter, Energiemess-
gerite, groBe Textanzeigen,
wechselbare Hardoxplatten
nicht nur am Boden, son-
dern auch an den Seiten-
winden und im Kanal. Dar-
aus resultieren eine optima-
le Ballenqualitit bei jedem
Materialmix und gleichzei-
tig ein deutlich reduzierter
Verschleil3.

» Die neuen patentierten
Loésungen an den Binde-
und Schneidesystemen
erlibrigen Kreuzbindungen
selbst bei schwierigeren
Materialien wie PET-Fla-
schen oder Getrinkedosen.
Dadurch lassen sich die
Kosten flir Draht entschei-
dend reduzieren.

» Auch an den Beispielen flir
die Ballengewichte zeigt
sich die Effizienz der APK-
ES 70: Bei Getrinkedosen
und Tetra Pak werden 620
bis 660kg erreicht, bei PET-
Flaschen 420kg bei einer
Ballenlinge von 1200 mm.

www.austropressen.com

recovery 4|2016
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Austropressen can pro-
cess a highly diverse
mix of materials, such as
PET bottles, plastic film,
diverse plastics, Tetra
Pak, beverage cans and
much more

Austropressen kénnen
verschiedenste Stoffe,
wie PET-Flaschen, Folien,
diverse Kunststoffe, Tetra
Pak, Getréankedosen
uvm. verarbeiten

Photo: Roither
Maschinenbau GesmbH

Optimal baling quality,
regardless of the mix of
materials

Optimale Ballenqualitat
bei jedem Materialmix

Photo: Roither
Maschinenbau GesmbH

Both presses of Austropressen process
a highly diverse mix of materials

21



book review

waste management

22

Concentrated knowledge as regards
waste management

> Waste Manual. Avoidance, collection and transport, handling and

recycling as well as dumping of waste. Add-on compendium for prac-
titioners in the fields of municipal and industrial waste-management.
Published by Professor Dr.-Ing. habil. Dr. h.c. Bernd Bilitewski, for-
merly Dresden University of Technology; Prof. Dr.-Ing. Peter Quicker,
RWTH Aachen; Dr.-Ing. Helmut Schnurer, retired Ministerialdirigent
and Dr. rer.nat. Barbara Zeschmar-Lahl, BZL Kommunikation und
Projektsteuerung GmbH. Assisted by national and foreign experts
from science, administration and business. Loose-leaf issue, 7040
pages in 4 folders. 176.— € (D) incl. VAT, Erich Schmidt Verlag 2016,

ISBN 978 3 503 09778 4

Geballtes Wissen fir die Abfallwirtschaft

’ Mill-Handbuch: Vermeidung, Sammlung und Transport, Behandlung,
Verwertung sowie Ablagerung von Abféllen. Ergénzbares Handbuch
far Praktiker der kommunalen und industriellen Abfallwirtschaft.
Hrsg. V. Prof. Dr.-Ing. habil. Dr. h. c. Bernd Bilitewski, ehemals
Technische Universitat Dresden, Prof. Dr.-Ing. Peter Quicker, Rheinisch-
Westfalische Technische Hochschule Aachen, Dr.-Ing. Helmut Schnurer,
Ministerialdirigent a. D., und Dr. rer. nat. Barbara Zeschmar-Lahl,
BZL Kommunikation und Projektsteuerung GmbH. Unter Mitwirkung
in- und ausléandischer Fachleute aus Wissenschaft, Verwaltung und
Wirtschaft. Loseblattwerk, 7040 Seiten, 4 Ordner. 176,00 € (D) inkl.
USt. Erich Schmidt Verlag 2016. ISBN: 978-3-503-09778-4

he waste manual, established in the market for

five decades, offers comprehensive information
regarding waste management. Renowned experts in
science, administration and economy from at home
and abroad provide a wide range of written informa-
tion which can be easily understood and is clearly
structured. This standard work is an indispensable
source of information for all practi-
cians and those dealing with issues
of waste management. An optimized
classification system makes it possible
for the readers to orientate themselves
within this comprehensive subject.
The main topics regularly deal with
current issues of waste management.
The waste manual informs about the
state of the art, about new processes
of waste processing and recycling,
about innovative software, about the
current state of legislation etc. It also
includes predictions as regards future
developments.

recovery 4|2016

eit finf Jahrzehnten am Markt etabliert, bietet

das Miill-Handbuch umfangreiche Informatio-
nen zur Abfallwirtschaft. Namhafte in- und auslin-
dische Experten aus Wissenschaft, Verwaltung und
Wirtschaft sorgen flir ein breites Spektrum verstind-
lich geschriebener und klar strukturierter Infor-
mationen. Dieses Standardwerk stellt fur Praktiker
und alle, die sich mit abfallwirt-
schaftlichen Fragen befassen, eine
unverzichtbare Informationsquelle
dar. Ein optimiertes Gliederungs-
system ermoglicht den Lesern die
einfache Orientierung innerhalb
dieser umfangreichen Materie.
Thematische Schwerpunkte grei-
fen regelmiBig aktuelle Fragen der
Abfallwirtschaft auf. Das Mill-
Handbuch informiert tber den
neuesten Stand der Technik, iiber
neue Verfahren der Abfallbehand-
lung bzw. Verwertung, iiber inno-
vative Software, iiber den aktuellen



The contributions from Horst Hanke, which were
included in the manual in 2016 that can be updated
for practicians of municipal and industrial waste
management, deal with the main topic of town
cleaning and de-icing service. Based on the status
in 2015, the author first describes the legal frame-
work of municipal winter maintenance. The legal
situation in this area is shaped by the fact that there
are only few genuine legal regulations. Regulations
derived from the road laws or street sweeping laws
of the German federal states as well as in the Civil
Code (BGB) are very common. The interpretation
of these rules is monitored
by the courts. The settled case
law has developed very clear-
ly defined requirements for
winter maintenance in recent
years. Rules for winter mainte-
nance (especially the Merkblatt
Winterdienst) played an important role, since these
set standards as accepted codes of practice, taking
them as reference — and have also been described
comprehensively in an updated article regarding the
status in 2015 (No. 3982.

In the downstream contributions the relevant regu-
lations are described and the relevant court cases
relating to the traffic areas concerned and the com-
mitment periods concerning snow clearing obliga-
tion and obligation to grit (No. 3981.01) referring
to affected traffic areas and commitment periods
and the scattering materials are cited. Winter service
obligations especially on sidewalks and pedestrian
crossings can be transferred to residents per winter
service statutes. In another downstream contribution
(No. 3981.02) the most important aspects concern-
ing the nature and extent of the transfer as well as the
duties and responsibilities remaining at the munici-
pality are described.

In an extra contribution Horst Hanke addresses the
objectives and tasks of winter service. The aim of the
winter service is to eliminate or at least mitigate the
risks and drawbacks to the traffic posed by wintry
weather conditions. As a result, the major tasks are
removal of snow and securing slippery surfaces with
spreading agents. In addition to the main tasks pre-
paratory and complementary measures such as sched-
uling, preparation of winter service and requesting
weather informations have to be done. These differ-
ent tasks are explored in depth in individual contri-

Town cleaning and de-icing service,

based on the status in 2015

butions (No. 3983.01, No. 3983.02, No. 3983.03 und
No. 3983.04)

In an initial contribution focusing on “Spreading
materials for winter service” (No. 3999) the author
explains the different types of spreading materials
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Stand der Gesetzgebung etc. und enthilt gibt Prog-
nosen iiber zukiinftige Entwicklungen.

Die 2016 in dem erginzbaren Handbuch fiir Prak-
tiker der kommunalen und industriellen Abfallwirt-
schaft aufgenommenen Beitrige von Horst Hanke
befassen sich mit dem Schwerpunktthema Stadtrei-
nigung und Winterdienst. Mit dem aktuellen Stand
von 2015 schildert der Autor zunichst den recht-
lichen Rahmen des kommunalen Winterdienstes
(Kz. 3981). Die Rechtslage in diesem Bereich ist
dadurch geprigt, dass es nur wenige echte gesetzliche
Grundlagen gibt. Diese Regelungen in den Straflen-

Indispensable source of information

for all dealing with issues of waste

bzw. StraBenreinigungsgesetzen der Linder sowie im
Biirgerlichen Gesetzbuch (BGB) sind sehr allgemein.
Thre Auslegung erfolgt oftmals durch die Gerichte.
Hierbei hat die Stindige Rechtsprechung in den
letzten Jahren sehr dezidierte Anforderungen an den
Winterdienst entwickelt. Eine groBe Rolle spielen
auch Regelwerke flir den Winterdienst (insbesondere
das Merkblatt Winterdienst), da diese als anerkannte
Regeln der Technik Malstibe setzen, an denen man
sich orientieren sollte — ebenfalls in einem nachge-
ordneten Beitrag zum Stand 2015 ausfiihrlich behan-
delt (Kz. 3982).
In den nachgeordneten Beitrigen werden die dies-
beziiglichen Regelungen und die einschligigen
Gerichtsurteile hinsichtlich Rdum- und Streupflicht
(Kz. 3981.01) auf betroffenen Verkehrsflichen und
Verpflichtungszeitraume sowie der Streustoffe zitiert.
Winterdienstverpflichtungen insbesondere auf Geh-
wegen und FuBgingeriiberwegen konnen per Win-
terdienst-Satzung auch auf die Anlieger iibertragen
werden. In einem weiteren nachgeordneten Beitrag
(Kz. 3981.02) werden die wichtigsten Aspekte hin-
sichtlich Art und Umfang der Ubertragung von
Winterdienstpflichten auf Anlieger und die bei der
Kommune verbleibenden Pflichten und Verantwort-
lichkeiten beschrieben.
Einen gesonderten Beitrag widmet Horst Hanke den
Zielen und Aufgaben des Winterdienstes (Kz. 3983).
Ziel des Winterdienstes ist es, die Gefahren und
Beeintrichtigungen, die durch winterliche Witte-
rungsbedingungen auf den
Verkehr ausgehen, zu besei-
tigen oder zumindest abzu-
mildern. Daraus resultiert als
Hauptaufgaben das Riumen
und Streuen. Neben den
Hauptaufgaben gehoren hier-
zu noch vorbereitende und
erginzende Malnahmen wie Einsatzplanung, Vorbe-
reitung des Winterdienstes und Wetterinformation.
Diese verschiedenen Aufgaben werden in Einzel-
beitraigen (Kz. 3983.01, Kz. 3983.02, Kz. 3983.03
und Kz. 3983.04) vertieft betrachtet.

recovery 4|2016
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for use in winter service. Due to their different
mode of action spreading materials have a different
impact on traffic and the environment. The impact
on road safety and traffic flow are presented as well
as the results of different LCAs in terms of their
impact on the environment. There follows a sophis-
ticated description of the use of spreading materials,
which has to be adapted timewise and locally to
the weather and traffic conditions (No. 3999.01).
Further individual articles deal with optimized
gritting technologies (No. 3999.01) as well as with
the proportioning (No. 3999.03), quality assurance
(No. 3999.04) and the storage of the spreading
materials (No. 3999.05).

The waste manual is further extended with an article
by Sarah Weiland and Arnd Urban entitled “Role of
deposit systems within waste management industry”.
The authors describe the impact and potential of
deposit systems as tools to achieve relevant envi-
ronmental objectives such as, for example, protect-
ing rare resources. Deposit systems enable products
to be collected and recycled in high quality and
quantity or to be disposed of properly. They also
play an important role in the European Producer
Responsibility Systems.

The difterent options for system design and the
resulting environmental and economic interests are
presented with respect to the European waste man-
agement. The implementation of deposit systems for

The digital manual provides

even more practical information

24

selected products that are currently not subject to a
deposit, but contain relevant amounts of important
raw materials, environmental pollutants or residues
of hazardous substances is discussed. Products, for
which the introduction of a deposit system from an
economic and environmental point of view would
be useful, can be identified by appropriate potential
analysis and assessment procedures.

Those interested will find the digital manual at
MUELLHANDBUCHdigital.de, providing even
more practical information. In addition to all articles
in the original length to be read and downloaded,
a comprehensive archive is available as well the
connection to an extensive collection of rules and
regulations on waste. The latter provides access to
constant updated regulations of the EU, the federal
government and the States on waste legislation and
neighboring fields of law as well as different legal
states of regulations and important court decisions on
individual regulations.

To be ordered online at
www.ESV.info/978 3 503 09778 4

www.muellhandbuchdigital.de

recovery 4|2016

In einem einfihrenden Beitrag zum Thema ,,Streu-
stoffe im Winterdienst” (Kz. 3999) erliutert Hanke
die verschiedenen Arten von Streustoffen flir den
Einsatz im Winterdienst. Aufgrund ihrer unterschied-
lichen Wirkungsweise haben die Streustoffe auch
unterschiedliche Auswirkungen auf den Verkehr und
auf die Umwelt. Die Auswirkungen auf die Ver-
kehrssicherheit und den Verkehrsfluss werden ebenso
dargestellt wie die Ergebnisse vergleichender Oko-
bilanzen hinsichtlich ihrer Auswirkungen auf die
Umwelt. Es folgt eine differenzierte Betrachtung
des Streustoffeinsatzes, der zeitlich und lokal je nach
den Wetter- und Verkehrsverhiltnissen anzupassen ist
(Kz. 3999.01). Weitere Einzelbeitrige befassen sich
mit optimierten Streutechniken (Kz. 3999.02) sowie
der Dosierung (Kz. 3999.03), der Qualititssicherung
(Kz. 3999.04) und der Lagerung der Streustoffe (Kz.
3999.05).

Eine zusitzliche Ausweitung erfihrt das Miullhand-
buch mit einem Artikel von Sarah Weiland und Arnd
Urban mit dem Titel: Einsatz von Pfandsystemen
innerhalb der deutschen Entsorgungswirtschaft. Die
Autoren beschreiben den Einfluss und das Potenzial
von Pfandsystemen als abfallwirtschaftliches Inst-
rument zur Umsetzung umweltpolitischer Ziele,
wie etwa die Ressourcenschonung. Pfandsysteme
dienen dazu, Erzeugnisse mit hoher Qualitit und
Quantitit gezielt zu sammeln und zu recyceln bzw.
einer ordnungsgemifBen Beseitigung zuzuftihren und
missen auch im Zusammenhang mit der
abfallrechtlich geforderten Produktverant-
wortung gesehen werden.

Die unterschiedlichen Moglichkeiten zur
Gestaltung der Systeme und die damit
jeweils verfolgten 6kologischen und 6ko-
nomischen Interessen werden dargestellt
und in den Kontext des europiischen
Abfallrechts eingeordnet. Die Einbeziehung aus-
gewihlter derzeit nicht bepfandeter Erzeugnisse,
die relevante Mengen an wichtigen Rohstoffen,
Umweltschadstoffen oder Schadstoftresten beinhal-
ten, in Pfandsysteme wird diskutiert. Produkte, bei
denen die Einfithrung eines Pfandsystems aus wirt-
schaftlicher und okologischer Sicht sinnvoll wire,
koénnen durch entsprechende Potenzialanalysen und
Bewertungsverfahren identifiziert werden.

Unter MUELLHANDBUCHdigital.de finden
Interessierte das digitale Handbuch, das den prak-
tischen Umgang mit diesem Klassiker noch kom-
fortabler macht: Neben den Beitrigen in Origi-
nallinge zum Lesen und Herunterladen, gibt es
ein umfangreiches Archiv sowie die Anbindung an
eine umfangreiche abfallrechtliche Vorschriften-
sammlung. Letztere bietet Zugriff auf regelmiBig
aktualisierte Vorschriften der EU, des Bundes und
der Linder zum Abfallrecht und angrenzenden
Rechtsgebieten unterschiedliche Rechtsstinde der
Vorschriften sowie wichtige Gerichtsentscheidun-
gen zu einzelnen Vorschriften.

Bestellmoglichkeit online unter
www.ESV.info/978 3 503 09778 4
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With its wide range of
tools and accessories,
the high and ultra high
pressure method is high-
ly adaptable and ideal
for decontamination and
cleaning large areas as
well as recesses

Mit ihrer breiten
Werkzeug- und
Zubehdrpalette ist das
Hoch- und Ultrahoch-
druck-Verfahren beson-
ders anpassungsféhig
und erméglicht beim
Dekontaminieren sowohl
groBflachiges Reinigen
als auch Tiefenabtrag

Photo: WOMA GmbH

Decommissioning and dismantling
of nuclear power plants

The dismantling of power plants and other nuclear facilities as part
of the accelerated phasing out of nuclear energy in Germany has
increasingly become the centre of professional and public attention.
Decontamination of facility components is of vital importance in this
respect. The aim of this measure is to minimise the risk of personnel
exposure to radiation during decontamination, reduce the volume of
radioactive materials for final storage and re-use the individual com-

ponents as far as possible.

Stilllegung und Riickbau von Kernkraftwerken

26

’ Vor dem Hintergrund des beschleunigten Ausstiegs aus der Kern-

energie in Deutschland gerét der Riickbau von Kraftwerken und
anderen kerntechnischen Anlagen verstarkt in den Fokus des fach-
lichen und &ffentlichen Interesses. Dabei ist die Dekontamination
der Anlagenelemente von grof3er Bedeutung. Sie zielt darauf ab,
die Strahlenbelastung des Personals beim Rickbau zu reduzieren,
die Menge an radioaktiven Stoffen zur Endlagerung zu verringern
und eine moglichst weitgehende Wiederverwertung der einzelnen

Bauteile zu gewahrleisten.

At the end of their operating lives, nuclear facili-
ties are decommissioned to protect people
and the environment. This generally involves the
decontamination of all parts of the building and dis-
posal of removed materials to make the site safe for
other uses. To be taken into account in particular is
the radioactive radiation of the contaminated facil-
ity components. Protective measures must be taken
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ach Ende ihrer betrieblichen Nutzung wer-

den kerntechnische Anlagen zum Schutz von
Mensch und Umwelt stillgelegt. Dies bedeutet in der
Regel, dass betroffene Gebiudeteile dekontaminiert
und das abgetragene Material entsorgt werden muss,
um das Gelinde uneingeschrinkt flir eine andere
Nutzung freigeben zu koénnen. Dabei gilt es, die
radioaktive Strahlung der belasteten Anlagenteile



and suitable decontamination procedures selected.
The individual facility components can be contami-
nated by direct contact — with radioactive coolant
for example — or from the air. Contamination is par-
ticularly high near to the core and in the area of the
reactor pressure vessel.

Immediate dismantling or safe enclosure

The final shutdown of a nuclear reactor is followed
by a post-operational phase in the course of which
fuel elements are removed or operational media and
waste are disposed of and an application for decom-
missioning made. Distinction is made between two
procedures:

Immediate dismantling: Immediate remov-
al of the facility. The procedure is super-
vised by personnel who are familiar with
the reactor and its history. A drawback is
the higher level of radioactivity.
Dismantling after safe enclosure: This
decommissioning strategy involves the
safe enclosure and transformation of the
facility into an almost maintenance-free condition
for an extended period. The level of radioactivity
reduces over several decades. This facilitates disman-
tling, although personnel expenditure is significantly
higher than with immediate dismantling.

Preparatory measures

Preparation for dismantling includes the provision of
a detailed list of radioactive components in order to
decide on the methods to be used for decontamina-
tion and dismantling and the subsequent initiation of
specific measures. In the majority of cases, less radia-
tion contaminated areas are treated first, followed by

decontamination

industrial recovery

zu berticksichtigen. Es miissen SchutzmalBnahmen
getroffen und passende Dekontaminationsverfahren
gewihlt werden. Die einzelnen Anlagenteile kénnen
durch einen direkten Kontakt — beispielsweise mit
radioaktivem Kihlmittel — oder aus der Luft belastet
sein. In Kernnihe und im Bereich des Reaktor-
druckbehilters ist die Kontamination daher beson-

ders hoch.

Direkter Abbau oder sicherer Einschluss

Nach dem Abschalten des Kernreaktors erfolgt die
Nachbetriebsphase, in der unter anderem Brenn-
elemente abtransportiert oder Betriebsmedien und

The use of high and ultra high

-abfille entsorgt werden und die Genehmigung der
Stilllegung beantragt wird. Zwei Vorgehensweisen
werden unterschieden:

Direkter Abbau: Die Anlage wird sofort beseitigt.
DerVorgang wird vom Anlagenpersonal betreut, das
den Reaktor und seine Historie kennt. Nachteilig
wirkt sich die hohere Radioaktivitit aus.

Abbau nach sicherem Einschluss: Bei dieser Still-
legungsstrategie wird die Anlage fiir einen linge-
ren Zeitraum in einem praktisch wartungsfreien
Zustand eingeschlossen. Uber einige Jahrzehnte
klingt die Radioaktivitit nun ab. Der Abbau wird
damit erleichtert, allerdings ist der personelle Auf-
wand erheblich hoher als beim direkten Abbau.

Vorbereitende MalRnahmen

Zur Vorbereitung der Abbauarbeiten erfolgt die
Erstellung einer detaillierten Ubersicht der radio-
aktiven Komponenten, um tiber die Techniken fiir
die Dekontamination und Zerlegung zu entscheiden
und dann die eigentlichen MaBnahmen einzuleiten.
Zuerst werden in den meisten Fillen die weniger
strahlenbelasteten und dann die stirker kontaminier-
ten Bereiche behandelt. Nahezu alle Anlagenteile
werden in handhabbare Stiicke zerlegt und danach —
wenn notig — dekontaminiert.

Dekontaminierungsverfahren

Bei oberflichlicher Kontamination geniigt oft ein

Biirsten oder Waschen mit Hochdruck; bei tiefer-

gehender Kontamination miissen Teile der Oberfli-

che abgetragen werden. Im Allgemeinen sind zwei

Verfahren zu unterscheiden:

» Beim chemischen Verfahren werden zum Beispiel
Siuren, Schiume oder Gele eingesetzt. Sie grei-
fen die Oberfliche an und losen kontaminierte
Schichten ab.

» Die mechanischen Verfahren umfassen Biirsten,
Feucht- und Sandstrahlen und Hochdruckreinigen
mit Wasser. Um die Oberfliche abzutragen, kon-
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pressure water jets plays a key role
in the dismantling of nuclear facilities

Decontamination using
hand-held water-jet
lances takes place in
chambers. The operator
wears a protective suit
with air-fed hood

Die Dekontamination
mittels Handstrahllanzen
erfolgt in Kabinen. Der
Bediener trégt dabei
einen Sicherheitsschutz-
anzug und eine Haube
mit Atemluftversorgung

Photo: WOMA GmbH
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decontamination

industrial recovery

Units with a water pressure of 400 to

3000 bar are used for decontamination

Fully automatic decon-
tamination: Tubes

with a diameter of

19 to 2600 millimetres
and a length of up

to 10 metres can be
thoroughly cleaned with-
out the operator enter-
ing the danger zone

Vollautomatische
Dekontaminierung:
Rohre mit einem
Durchmesser von 19 bis
zu 2600 Millimetern
und einer Ldnge von
bis zu 10 Metern kén-
nen griindlich gerei-
nigt werden, ohne

dass der Bediener

den Gefahrenbereich
betreten muss

Photo: WOMA GmbH
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more heavily contaminated areas. Virtually all facility
components are dismantled into manageable units
and subsequently decontaminated if necessary.

Decontamination procedures

It often suffices to treat superficial contamination with

a brush or washing with high pressure; for heavier

contamination, parts of the surface must be removed.

Distinction is generally made between two procedures:

» With chemical procedures, acids, foams or gels are
used for example. These attack the surface and dis-
solve contaminated layers.

» Mechanical procedures include brushing, wet and
sand blasting and the use of high-pressure cleaners
with water. These blasting methods with abrasives
can be used for removing surface layers.

» Ultra high pressure can be used without abrasives.

High and ultra high pressure water jets
for decontamination

“The use of high and ultra high pressure water jets
plays a key role in the dismantling of nuclear facili-
ties as they are suitable for the decontamination and
dismantling of contaminated components”, says
Alexander Reger, Head of Application Engineering
at the ultra high pressure specialists Woma in
Duisburg. In addition, coatings containing heavy
metals and fibres can also be removed. When using
ultra high water pressure jets, several factors are
decisive for the hydro-mechanical performance.
“Units with a water pressure of 400 to 3000 bar
are used for decontamination. Decisive are
water pressure, flow rate and the selected water
tool,” adds Reger. With its wide range, the ultra
high pressure method is highly adaptable. This
flexibility is essential for dismantling nuclear
power plants, because different materials and
the intensity of the radioactivity each require
specific measures and tools:

nen diese Strahlverfahren mit abrasiven Mitteln
eingesetzt werden.

» Ohne Zugabe von Abrasivmitteln funktioniert der
Einsatz von Ultrahochdruckverfahren.

Hoch- und Ultrahochdruck-Wasserstrahlen
bei der Dekontamination

,Der Einsatz von Hoch- und Ultrahochdruck-
Wasserstrahl-Verfahren spielt beim Riickbau von
kerntechnischen Anlagen eine wesentliche Rolle,
da sich diese Technik sowohl fiir die Dekontami-
nierung als auch das Zerlegen betroffener Bauteile
eignet”, sagt Alexander Reger,
Leiter der Anwendungstech-
nik beim Duisburger Ultra-
hochdruckspezialisten Woma.
Zudem konnten auch schwer-
metallhaltige und faserhaltige
Beschichtungen abgetragen
werden. Werde mit Wasserhochstdruck gearbeitet,
gebe es mehrere Faktoren, die flir die hydromecha-
nische Leistung entscheidend sind. ,,Bei der Dekon-
tamination kommen Gerite mit einem Wasserdruck
von 400 bis 3000 bar zum Einsatz. Malgeblich
sind der Wasserdruck, die Foérdermenge und das
gewihlte Wasserwerkzeug®, so Reger weiter. Mit
seiner breiten Palette ist das Hoch- und Ultrahoch-
druck-Verfahren besonders anpassungsfihig. Diese
Flexibilitit ist beim Riickbau von

Kernkraftwerken gefordert. Denn
unterschiedliche Materialien

und die Intensitit der



> Water tools such as a trigger gun with turbo noz-
zle or a surface cleaner are used for cleaning large
areas.

» Trigger guns with single detail nozzle or rotating
Orbimaster are suitable for removing contamina-
tion in recesses.

» Ultra high pressure systems with abrasives are used
for cutting.

» Complex geometries such as corners, gussets and
edges and other difficult to reach areas can be
treated with configurable trigger guns.

Safe working in decontamination facilities

Contaminated facility components can be treated
manually with ultra high pressure. However, exten-
sive protective measures must be taken. The opera-
tor must wear a protective suit with an air-fed hood.
Decontamination facilities with air lock, integrated
shower cubicle and decontamination chamber for
maximum safety. In the air lock, the protective suit is
put on, taken off and cleaned. Decontamination in the
chamber takes place with a hand-held water-jet lance.
When working manually, it must be ensured that the
recoil force of the trigger gun does not exceed the
legal upper limit of 150 Newton (N) or 250 N when
working with body support. For a 2500 bar unit at
average power, for example, the maximum flow rate
is 24 litres per minute. If the work is carried out by
robot, this can be far in excess of 250 N.

Tube bundle cleaning outside the danger zone
There is an increasing demand for decontamination
facilities where the operator is located outside the
danger zone and cleaning takes place fully auto-
matically. For example, soiled and contaminated
tube bundles and heat exchangers can be cleaned
with one system, which automatically cleans each
tube individually. A comprehensive camera and laser
monitoring system allows the operator to observe
the process without coming into contact with con-
taminated components. To ensure thorough clean-
ing, a sensor records every millimetre of the hose
in the tube. Precise determination of the position
of the system and controlled working is ensured by
a servodrive.

decontamination

industrial recovery

Radioaktivitit erfordern jeweils eigene

MaBnahmen und Werkzeuge:

» Zur groBflichigen Reinigung kom-
men Wasserwerkzeuge wie eine Pistole
mit Turbodiise oder Flichenreiniger
zum Einsatz.

» Pistolen mit einzelner Punktstrahldiise
oder der rotierende Orbimaster eignen
sich fiir den Tiefenabtrag.

» Zum Schneiden werden Ultrahoch-
drucksysteme mit Abrasivmitteln ein-
gesetzt.

» Komplexe Geometrien wie Ecken,
Zwickel und Kanten und andere schwer
zugingliche Stellen lassen sich mit kon-
figurierbaren Pistolen bearbeiten.

Sicheres Arbeiten in Dekontaminationsanlagen

Kontaminierte Anlagenteile konnen manuell mit
Hochstdrucktechnik bearbeitet werden. Allerdings
sind umfangreiche Schutzmalnahmen zu treffen.
So muss der Bediener einen Schutzanzug und eine
Haube mit Atemluftversorgung anlegen. Dekontami-
nationsanlagen mit Per-
sonenschleuse, integrier-
ter Dusche und Strahlka-
bine sorgen fiir hochst-
mogliche Sicherheit. In
der  Personenschleuse
wird die Schutzkleidung
an- und abgelegt und gereinigt. In der Kabine erfolgt
die Dekontamination mittels Handstrahllanzen.

Bei hindischen Arbeiten ist zu beachten, dass die
RiickstoBkraft der Pistole die gesetzliche Ober-
grenze von 150 Newton (N) bzw. bei der Arbeit mit
Korperstiitze 250 N nicht tberschreitet. Dadurch
ergibt sich bei einer durchschnittlichen Arbeits-
kraft beispielsweise bei einem Geridt mit 2500 bar
eine maximale Foérdermenge von 24 Litern in
der Minute. Wird die Arbeit mit Robotertechnik
durchgefiihrt, kann diese auch bei weit tiber 250 N
liegen.

Rohrbiindel-Reinigung
auBerhalb der Gefahrenzone

Vermehrt sind Anlagen zur Dekontamination gefragt,
bei denen sich der Bediener auf3erhalb der Gefahren-
zone befindet und eine vollautomatische Reinigung
erfolgt. So konnen beispielsweise verschmutze und
kontaminierte Rohrbiindel und Wirmetauscher mit
einem System gereinigt werden, das die einzelnen
Rohre selbsttitig abfihrt. Mit einer umfassenden
Kamera- und Lasertiberwachung hat der Bediener
den Vorgang im Blick — ohne kontaminierten Bau-
teilen nahe zu kommen. Um eine griindliche Reini-
gung zu gewihrleisten, dokumentiert eine Wegmes-
sung des Schlauches jeden Millimeter im Rohr. Der
servomotorische Antrieb ermdglicht eine genaue
Positionsbestimmung des Systems und ein besonders
kontrolliertes Arbeiten.

www.woma.de
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Components with com-
plex geometries can
also be decontaminated
using ultra high pressure
technology

Mittels Héchstdruck-
technik lassen sich auch
Bauteile mit komplizier-
ten Geometrien dekonta-
minieren

Photo: WOMA GmbH

Cleaning takes place

fully automatically
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Recycling project in Bogota -
R700S crushes hard metallurgic coke

’ The Austrian manufacturer Rockster Recycler continues its expansion
plans through South America with the signing of Sanymag, an equip-
ment sales and rental company located in Bogota/Colombia.

Recyclingprojekt in Bogota -
R700S bricht harte Hochofenschlacke

’ Der Gsterreichische Brecherhersteller Rockster Recycler setzt seine
Expansionsplane in Stidamerika mit der neuen Handlerschaft von
Sanymaq fort, einem Spezialisten im Verkauf und der Vermietung
von Baumaschinen, mit Sitz in Bogota/Kolumbien.

Sanymaq beschiftigt 80 Mitarbeiter und besitzt
ein umfangreiches Netzwerk an Vertriebsrepri-
sentanten. Sanymaq will seine Marktposition im
Recycling stirken und konnte fiir die neu erwor-

CEO of Rockster
Wolfgang Kormann and
owner of Sanymagq Jose
Saturnino Barajas on
a demonstration tour
through Austria

CEO von Rockster
Wolfgang Kormann

und Eigentiimer von
Sanymagq Jose Saturnino
Barajas bei einer
Rockster Demo-Tour
durch Osterreich

Photo: Kormann Rockster
Recycler GmbH

Rockster impact crusher
R700S crushing very

hard metallurgic coke in
Colombia

Rockster Prallbrecher
R700S beim Brechen von
4uBerst harter Hochofen-

schlacke in Kolumbien

Photo: Kormann Rockster
Recycler GmbH
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Sanymaq has 80 employees and an extensive
network of sales representatives. Specializing in
both the rental and consignment markets, Sanymaq
has ventured into some very interesting recy-
cling projects and purchased a Rockster R700S
recently. “There has been a new recycling law just
signed in congress which requires all companies in
Colombia to reuse and recycle skip and demolition
waste”, says Mr. Jose Saturnino Barajas, owner of
Sanymagq.

One of the newer projects Sanymaq is working
on is the emerging metallurgic coke recycling
markets. There are many smelters and foundries
that have never recycled before and the new law
is requiring them to recycle coke waste. By using
at first a 2 deck screen to separate the coke mate-
rial combined with the Rockster machine as an
oversize reducer, Sanymagq is able to get 2 grades
of clean material which is required. “Two grades
of clean cubic material is what we were look-
ing for, so we can sell the aggregate for road base
material”, says Barajas. The metallurgic plant gets
the recuperated metal fraction which is also paid
to Sanymaq a per tonnage price to reuse in their
smeltering process.

www.rockster.at

bene Rockster R700S bereits interessante Recyc-
lingprojekte abschlieBen. ,,Die Regierung hat vor
kurzem ein neues Recycling-Gesetz unterzeichnet,
demzufolge miissen nun auch in Kolumbien Bau-
schutt aller Art, Altasphalt und Schlacke recycelt
werden®, sagt Jose Saturnino Barajas, Eigentiimer
von Sanymagq.

Ein hochst aktuelles und spannendes Projekt, an
welchem Sanymaq arbeitet, ist der Aufbau des
Marktes zur Wiederverwertung von Hochofen-
schlacke. Es gibt in Kolumbien viele Metallhiitten
und GieBereien, welche nie zuvor recycelt haben,
dank des neuen Gesetzes nun aber dazu verpflichtet
sind. Durch den Einsatz einer 2-Deck Siebanlage
und dem Rockster Brecher erhilt Sanymaq 2 sau-
bere Endkornungen. “Zwei Koérnungen mit aus-
gezeichneter, kubischer Qualitit ist genau das, was
wir benotigen. Wir kdnnen dieses Material sehr gut
als Basis fiir den Strallenbau weiterverkaufen”, sagt
Barajas. Auch bei der Metallerzeugung ist das recy-
celte Material begehrt, es kann im Schmelzprozess
erneut eingesetzt werden.

recovery 4|2016
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Shown here the before and after
recycled smeltered coke now
clean and ready for an array of
applications in road construction

Vor und nach dem Brechvorgang;
fertig gebrochenes Material kann
fir eine Reihe von Anwendungen
im StraBenbau eingesetzt werden

R

Rockster Country
Manager for South
America, Perry Holt,
holds a before and
after demonstration of
material reduced in just
1 pass by a Rockster
crusher R700S

Rockster Country
Manager flr Stidamerika,
Perry Holt, halt den
Vergleich in Handen:
links vor, rechts nach
dem Brechen mit der
R700S

Photo: Kormann Rockster
Recycler GmbH
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aluminium slag

metal recovery

New dry process simplifies the reclamation
of aluminum

’ Aluminum salt cake generated during the smelting of secondary

aluminum contains between 5 and 10% aluminum usually. The
recovery of this aluminum has thus far proven difficult costly and time
consuming to recover effectively. BHS-Sonthofen has developed a
new process based on the selective impact crushing of this salt cake.
This is a dry process ensuring better and cost effective results.

Riickgewinnung von Aluminium -
neues, trockenes Verfahren

Structure of the BHS
Rotorshredder (RS)
with steel base

Aufbau des BHS
Rotorshredders (RS)
mit Stahlunterbau

Credit/Quelle:
BHS-Sonthofen GmbH

The feed material is
supplied to the center
of the RSMX from above
and thrown against

the impact plates

by the rotor

Beim Aufprall auf die
duBeren Prallplatten des
RSMX wird die aufge-
gebene Alusalzschlacke
selektiv zerkleinert

Credit/Quelle:
BHS-Sonthofen GmbH
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Die Aluminium-Salzschlacke, die bei der Produktion von Sekundar-
aluminium entsteht, enthalt meist zwischen 5 und 10% Aluminium,
das bisher nicht direkt oder nur mit hohem Aufwand zuriickgewonnen
werden konnte. Auf Basis der selektiven Prallzerkleinerung hat BHS-
Sonthofen ein neues Verfahren entwickelt, das durchgéngig trocken
arbeitet und die Rickgewinnung des Metalls einfacher und kosten-

glinstiger macht.

HS-Sonthofen using its multi-functional

Rotorshredder and VSI rotor centrifugal crusher
completes the aluminum recovery from salt cake
using a dry process. Compared to conventional
jaw and impact crushers, impact crushing using
BHS machines offers the following advantages:
Technologically advanced designs mean that in spite
of low energy consumption required by motor drive
systems, materials are propelled in the machines at
great velocity. This generates high impact, shock and
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HS-Sonthofen gewinnt das Aluminium mit

Rotorshreddern und Rotorschleuderbrechern
aus der Schlacke und wendet so im gesamten Pro-
zess eine trockene Aufbereitung an. Im Vergleich mit
Backenbrechern oder konventionellen Prallbrechern
hat die Prallzerkleinerung mit den Maschinen von
BHS den Vorteil, dass viel Energie in das Material
eingetragen wird. So wird es intensiv durch Prall-,
Schlag- und Scherkrifte beansprucht und mit gerin-
gem Energieaufwand sauber separiert.




stress forces ensuring materials are cleanly separated.
Salt cake lends itself well to an impact crushing pro-
cess. Brittle slag flakes break oft of the comparatively
soft aluminum, when the impact forces exerted by
the Rotorshredder hammers and the fixed anvil ring
of the VSI rotor centrifugal crusher come into con-
tact with the materials.

Effective processing takes place in two stages: First
a BHS Rotorshredder crushes the feed stock to a
grain size of 40 mm. Feedstock can contain salt cake
pieces with a weight of as much as 120 kg and solid
aluminum pieces as large as 80 mm. The second step

Rotorshredder RS

The crushing tools of the BHS Rotorshredder
of type RS consist of several rugged hammers,
which are flexibly mounted on a high-speed
vertical shaft. They exert a high intense stress
on the infeed good through impact, shock
and shearing forces. The result is selective size
reduction:

» Particle sizes are selectively reduced.

» Composite materials are separated.

» Brittle-hard materials are finely crushed.

» Metals are exposed and cleaned.

» Entangled materials are separated.

As soon as the infeed good has reached the
nominal crushed size, it leaves the machine
without force through appropriately designed
grid segments. As a result, the Rotorshredder
avoids unnecessary energy input. The crush-
ing tools have a long service life and do not
need to be adjusted or sharpened. The machine
works continuously.

The main application in the recycling indus-
try is the treatment of all kinds of materials
containing metal. However, commercial waste,
wood, paper and other waste materials can also
be selectively broken up.

aluminium slag

Salzschlacke ist exzellent fur die
Prallzerkleinerung geeignet, da
die sprode Schlacke beim Aufprall
auf die Schliger des Rotorshred-
ders oder die feste Ringpanze-
rung des Rotorschleuderbrechers
vom vergleichsweise weichen
Aluminium abplatzt.

Die Aufbereitung erfolgt in zwei
Stufen. Zunichst zerkleinert ein
BHS Rotorshredder vom Typ RS
das Aufgabematerial, das Stiicke
mit einem Gewicht von bis zu
120 kg enthalten kann, auf eine
Kornung von O bis 40 mm. Ein
geringer Anteil bis 80 mm sind
bereits frei vorliegende Alumini-
umstiicke.

die Nachzerkleinerung
und den Feinaufschluss in der
zweiten Stufe schlieBt ein BHS-
Rotorschleuderbrecher vom Typ RSMX auch die-
jenigen Schlackestiicke auf, in deren Inneren noch

Fur

8% more aluminum

can be recovered

Aluminium enthalten ist. AnschlieBend wird das
Material in drei Siebschnitten weiter separiert. Die
Fraktionen 1 bis 3 mm, 3 bis 10 mm und groBer

Rotorshredder RS

Die Zerkleinerungswerkzeuge der BHS
Rotorshredder vom Typ RS bestehen aus meh-
reren robusten Schligern, die an einer schnell
drehenden, vertikalen Welle flexibel befestigt
sind. Sie tiben durch Prall-, Schlag- und Scher-
krifte eine sehr intensive Beanspruchung auf
das Aufgabegut aus. Das Ergebnis ist eine selek-
tive Zerkleinerung:

» StiickgroBen werden zielgerecht reduziert.

» Materialverbunde werden getrennt.

» Sprodharte Stoffe werden stark zerkleinert.
» Metalle werden freigelegt und abgereinigt.

» Verhakte Materialien werden vereinzelt.

Sobald das Aufgabegut die Soll-Zerkleine-
rungsgroBe erreicht hat, verlisst es die Maschi-
ne ohne Zwang durch entsprechend gestaltete
Rostsegmente. So vermeidet der Rotorshred-
der unndtigen Energieaufwand. Die Zerklei-
nerungswerkzeuge sind langlebig und miissen
weder nachgestellt noch geschirft werden. Die
Maschine arbeitet kontinuierlich.

Hauptanwendung in der Recyclingindustrie ist
die Aufbereitung von metallhaltigen Stoffen aller
Art. Aber auch Gewerbemiill, Holz, Papier und
andere Abfallstoffe werden zielgerecht zerkleinert.

recovery 4|2016
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Crushing trials can be
conducted on a large
technical scale in the
BHS Technology Center
in Sonthofen, also with

a Rotorshredder (RS) and
a VSl rotor centrifugal
crusher (RSMX)

Im BHS-Technikum

in Sonthofen kénnen
Zerkleinerungsversuche
im groBtechnischen
MaBstab durchgefihrt
werden, unter ande-
rem mit einem Rotor-
shredder (RS) und
Rotorschleuderbrecher
(RSMX)

Credit/Quelle:
BHS-Sonthofen GmbH
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The input material for
the first treatment stage
with the Rotorshredder
RS 2018

Das Inputmaterial fiir die
erste Aufbereitungsstufe
mit dem Rotorshredder
RS 2018

Credit/Quelle:
BHS-Sonthofen GmbH

Input material with slag
lumps with a diameter
of up to 600 mm and a
weight up to 70 kg

Inputmaterial mit
Schlackebrocken mit
einem Durchmesser
von bis zu 600 mm
und einem Gewicht
bis zu 70 kg

Credit/Quelle:
BHS-Sonthofen GmbH

employs the BHSVSI rotor centrifugal crusher of the
type RSMX. At this stage materials from the second-
ary crushing process are screened using a screening
cut of 1-3 mm, 3-10 mm and larger than 10 mm.
These sized fractions are conveyed to especially tai-
lored magnetic separators sensitive to the appropriate
grain size for the removal of any captured ferrous
materials. Aluminum can then be effectively sepa-
rated from the slag residue using cyclone separators.
The resulting final product is a clean aluminum gran-
ulate, which can be sold and returned to the materi-
als recycling loop. The salts are further processed and
then also reused, e.g. in a smelting process. Only the

10 mm werden zu Magnetabscheidern gefordert,
die auf die jeweilige Kérnung abgestimmt sind und
zunichst die ferritischen Metalle abtrennen. Im
Anschluss erfolgt die Trennung des Aluminiums von
der Schlacke mittels Wirbelstromabscheidern.

Die Endprodukte sind saubere Aluminiumgranu-
late, die verkauft werden konnen und so direkt
zuriick in den Stoftkreislauf gelangen. Die Salze
werden weiter aufbereitet und dann ebenfalls —
zum Beispiel im Schmelzprozess — erneut genutzt.
Nur die Feinfraktion 0 bis 1 mm wird deponiert.
Versuche im BHS-Technikum mit Material eines
deutschen Kunden haben gezeigt, dass aus der

VSI rotor centrifugal crusher completes the

aluminum recovery from salt

cake using a dry process
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fine fraction of 0 to 1 mm is dumped.

Testing in the BHS Technology Centre with materi-
als from a German customer has shown that around
8% more aluminum can be recovered.

Alfred Weber, Sales Director of the Recycling
Division at BHS-Sonthofen, has done a simple
calculation and concluded: “With the new process
a recoverable value of approximately 800000 € is

VSI rotor centrifugal crusher RSMX

The VSI rotor centrifugal crusher of the type
RSMX is a high-capacity crusher with a verti-
cal shaft with throughput rates of 30 to 400 t/h
depending on the type. Each single particle in
the infeed good is accelerated to a high speed
in the patented twin-chamber rotor and then
thrown against a fixed impact wall. The impact
wall can either consist of an anvil ring or a
rock shelf. Clogging is largely avoided through
the generous dimensioning of the rotor and
housing.

The wear is reduced to only a very few parts
as a result of the rock-on-rock principle. The
machine therefore is suitable for very hard
or abrasive recycling materials, such as slag or
glass. The VSI rotor centrifugal crusher also
produces a constant grading curve with pro-
nounced wear. The crushing results can be sub-
stantially influenced and optimized by selecting
a suitable speed.

recovery 4|2016

Schlacke rund 8% Aluminium zuriickgewonnen
werden konnen.

Alfred Weber, der Leiter des Geschiftsbereiches
Recycling bei BHS-Sonthofen, hat eine Beispielrech-
nung aufgestellt: ,,Mit dem neuen Verfahren gewin-
nen wir aus jeweils 10000 t Schlacke Aluminium im
Wert von etwa 800000 €. Unsere Anlage arbeitet so
effizient, dass es in vielen Fillen wirtschaftlich ist, die

Rotorschleuderbrecher RSMX

Der Rotorschleuderbrecher vom Typ RSMX ist
ein Hochleistungsbrecher mit vertikaler Welle,
je nach Typ mit Durchsatzleistungen von 30 bis
400 t/h. Jedes Einzelkorn im Aufgabegut wird
im patentierten Zweikammer-Rotor sehr hoch
beschleunigt und anschlieBend gegen eine fest-
stehende Prallwand geschleudert. Die Prallwand
kann aus einer Ringpanzerung oder alternativ
aus einem Sandbett bestehen. Durch die groBzii-
gige Dimensionierung von Rotor und Gehiuse
werden Verstopfungen weitgehend vermieden.
Der Verschleil wird durch das Gestein-auf-
Gestein-Prinzip auf sehr wenige Teile redu-
ziert. Die Maschine eignet sich deshalb fur
sehr harte oder abrasive Recyclingmaterialien,
wie zum Beispiel Schlacken oder Glas. Auch
bei fortschreitendem Verschleil erzeugt der
Rotorschleuderbrecher eine konstante Sieb-
linie. Das Zerkleinerungsergebnis kann durch
die Wahl der geeigneten Drehzahl maBgeblich
beeinflusst und optimiert werden.
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aluminium slag
metal recovery

Stage 1: Output
downstream of the
Rotorshredder RS 2018

Stufe 1: Output nach
dem Rotorshredder RS
2018

Credit/Quelle:
BHS-Sonthofen GmbH

Stage 2: Output down-
stream of the VSI rotor
centrifugal crusher RSMX
1222

Stufe 2: Output nach
dem Rotorschleuder-
brecher RSMX 1222

Credit/Quelle:
BHS-Sonthofen GmbH

The final product:
Ferrous fraction 3-10 mm

Das Endprodukt: Fraktion
3-10 mm ferritisch

Credit/Quelle:

achievable from a feed stock volume of 10000 t. Our
new plant has proven so efficient that it is economi-
cal in many cases to process the aluminum slag where
it originates — directly in the smelting plant.”
Compared to previously employed recovery process,
the utilization of BHS technologies offers considerable
advantages including lower power consumption, lower
wear and maintenance costs as well as lower noise pol-
lution. And very important during the processing of
aluminum products: No danger of dust explosion due
to the continuous dust extraction system.

www.bhs-sonthofen.de

JI::.-.lll.ull W N E -"“ku*

Grain sire

et
il
et
9o W

The final product: Non-ferrous fraction
1-3 mm
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The final product: Non-ferrous fraction
3-10 mm

10 mm

Aluminiumschlacke schon dort aufzubereiten, wo sie
entsteht — direkt im Schmelzwerk.*

Im Vergleich mit den bisher blichen Verfahren
erfordert das auf der Prallzerkleinerung basierende
Verfahren eine deutlich einfachere Maschinentech-
nik, dementsprechend ist der Energiebedarf niedrig.
Da das Material beim Aufprall nur zerbroselt, ist auch
die Lirmentwicklung gering. Die Luft in den beiden
Maschinen wird kontinuierlich abgesaugt, so besteht
keine Gefahr einer Staubexplosion.

Sowohl der Rotorshredder als auch der Rotor-
schleuderbrecher bendétigen aufgrund des Prallprin-
zips nur wenig Wartung.

AO ey

V& ey
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10 mm

Credit/Quelle:
BHS-Sonthofen GmbH

BHS-Sonthofen GmbH

The final product:
Ferrous fraction plus

Das Endprodukt: Fraktion
gréBer 10 mm ferritisch

The final product: Non-ferrous fraction plus

Das Endprodukt: NE-Fraktion 1-3 mm
Credit/Quelle: BHS-Sonthofen GmbH

Das Endprodukt: NE-Fraktion 3-10 mm
Credit/Quelle: BHS-Sonthofen GmbH

Das Endprodukt: NE-Fraktion gréBer 10 mm
Credit/Quelle: BHS-Sonthofen GmbH
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Eccentric eddy current separator
with high-frequency rotor system

’ Eddy current separators are used in the recycling industry for

recovering non-ferrous metals. By means of rotating, high-energy
neodymium magnet systems, they generate fast-alternating mag-
netic fields with high intensity. As a result, non-ferrous metals such
as copper and aluminium are flung out of the bulk solids flow.

Exzentrischer Wirbelstromscheider
mit Hochfrequenz-Rotorsystem

’ Wirbelstromscheider werden in der Recyclingindustrie zur Riick-

gewinnung von werthaltigen Nichteisenmetallen eingesetzt. Sie
erzeugen mittels rotierenden, energiereichen Neodym-Magnet-
systemen schnell wechselnde Magnetfelder mit hoher Intensitat.
Dadurch werden Nichteisenmetalle wie Kupfer und Aluminium
aus dem Schuttgutstrom heraus geschleudert.

Eccentric eddy current
separator in waste timber
recycling with a working
width of 2500 mm

Exzentrischer
Wirbelstromscheider im
Altholz-Recycling mit
2500 mm Arbeitsbreite

Credit/Quelle: Wagner Magnete
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t IFAT, Wagner Magnete GmbH based in

Heimertingen (Allgdu) presented a new eddy
current separator with a high-frequency rotor system
that achieves a nominal speed up to 7000 rpm. The
new high-frequency eddy current separator com-
bines various advantages. It is optimally suited for
the recovery of extremely small non-ferrous metal
particles from a particle size of 0.5 mm. On account
of the high rotor speed, the number of poles can be
reduced, and accordingly larger and stronger neo-

mehr Leistung

spart 30% der Liifter-Antriebsleistung
(Uni Karlsruhe 2013)

product

metal recovery

v The mobile ferrous/non-ferrous metal separator
combination MOBISORT® being opened up

Die mobile Eisen-/Nichteisen-Abscheider-
Kombination MOBISORT® beim Aufklappen

uf der IFAT prisentierte die Wagner Magnete

GmbH aus Heimertingen (Allgiu) einen neuen
Wirbelstromscheider mit Hochfrequenz-Rotorsys-
tem, der eine Nenndrehzahl von bis zu 7000 U/min
erzielt. Der neue Hochfrequenz-Wirbelstromschei-
der vereint verschiedene Vorteile. Er eignet sich opti-
mal fiir die Abscheidung kleinster Nichteisenmetall-
Partikel ab einer Korngréf3e von 0,5 mm. Wegen der
hohen Rotordrehzahl kann die Polanzahl reduziert
und damit groBeres und stirkeres Neodym-Magnet-

- 'a : n I'.

weniger Larm

®

weniger Verbrauch www.youtube.com/cleanfixgf
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product

metal recovery

Recovery of extremely small non-ferrous

metal particles from a particle size of 0.5mm

Eccentric eddy current
separator in the recycling
of household waste

Exzentrischer
Wirbelstromscheider im
Hausmdill-Recycling

Credit/Quelle: Wagner Magnete

dymium magnets can be used. With the relatively
large poles, a large field depth, a long-term effect and
a high energy density can be achieved.

On account of the current successes in the “non-
ferrous separators” division, another assembly facility

is being built, as a result of which the assembly area
for final assembly of the non-ferrous separators will
be tripled. “In addition, in the course of the build-
ing activities, the company is doubling the assembly
space for the final assembly of the overbelt magnets
and suspended magnets,” says Managing Director
Wolfgang Wagner. The pilot plant facility is also
being renewed too. Currently a new 500-m* pilot

material eingesetzt werden. Durch die verhiltnis-
miafig groBen Pole kann eine grofe Feldtiefe, eine
lange Einwirkdauer und eine groBe Energiedichte
erzielt werden.

Aufgrund der aktuellen Erfolge in der Sparte ,,Nicht-
eisenscheider
Montagehalle, wodurch sich die Mon-
tagefliche fur die Endmontage der
Nichteisenscheider verdreifachen wird.

entsteht eine weitere

Zudem verdoppelt das Unternehmen
im Zuge dieser Bauaktivititen auch
die Montageflichen fiir die Endmon-
tage der Uberbandmagnete und Aushebemagnete,
sagt Geschiftsfihrer Wolfgang Wagner. Erneuert wird
auch das Technikum. Aktuell entsteht ein neues, 500 m?
grofes Technikum fiir Wirbelstromscheider- und Mag-
netscheider-Technik.

In der Recycling-Industrie kommen unterschiedliche
Technologien zur Erzeugung der Magnetfelder zum

Rundmagnet

Trommelmagnet Koprolmagnet Blockmagnet

Spezial-Reparaturwerkstatt

[TStememea Scrvice: Kostenlose

Fritz G!H

Fritz Himmelmann Elektromotoren

"El"n ““ " Ruhrorter Strage 112, 45478 Miilheim/Ruhr, Postfach 10 08 37

Tel: 0208 / 4230 20, Fax: 02 08 / 42 37 80

IMIMELMA

Abholung und Lieferung

Garantie: 24 Monate
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The mobile ferrous/non-ferrous metal separator
combination MOBISORT® in operation

Die mobile Eisen-/Nichteisen-Abscheider-
Kombination MOBISORT® in Betrieb

Credit/Quelle: Wagner Magnete

plant facility for eddy current separators and mag-
netic separator technology is being built.

In the recycling industry, different technologies
are used to generate magnetic fields. Eddy current
separators with large working widths are becom-
ing increasingly important, such as for example
in the recovery of aluminium in the processing
of waste timber and bulk waste, where very large
streams of material must be handled. “All our large
standard machines for waste timber reach a speed
of 3000 rpm. That also applies to the latest Wagner
technology that has a working width of 3 m”,
explains Thomas Zrenner, Wagner Sales Manager
responsible for eddy current separators, magnetic
separators and metal detectors. The magnet rotors of
eddy current separators have an extreme length to
diameter ratio. This leads to the generation of differ-
ent natural frequencies. Safe and durable operation
at these high speeds requires precision manufactur-
ing of the magnet rotors, which also have to be
extremely well balanced.

An important precondition for safe operation at very
high rotor speeds is an absolutely reliable control
system. It is capable at all times to control the magnet
rotors — even in the event of temporary or longer-
term power outage. “In the case of power failure or
an emergency shutdown, our control system controls
the rotors — reliably to their standstill. Moreover, at
all times it is able on restoration of the supply power
to control the rotor up to nominal speed,” explains
Thomas Zrenner.

www.wagner-magnete.de

product

metal recovery

Einsatz. Immer bedeutender werden Wirbelstrom-
scheider mit groBen Arbeitsbreiten, da zum Beispiel
bei der Riickgewinnung von Aluminium in der
Aufbereitung von Altholz und Sperrmiill sehr grof3e
Massestrome bewiltigt werden miissen. ,,Alle unsere
groflen Standardmaschinen fiir Altholz erreichen eine
Drehzahl von 3000 U/min. Das gilt auch fiir die neu-
este Wagner-Technologie, die eine Arbeitsbreite von
3 m aufweist™ sagt Thomas Zrenner, verantwortlicher
Wagner-Vertriebsleiter fiir die Sparten Wirbelstrom-
scheider, Magnetscheider und Metallsuchgerite. Die
Magnetrotoren von Wirbelstromscheidern haben ein
extremes Lingen zu Durchmesser-Verhiltnis. Dies
fithrt zur Ausbildung verschiedener Eigenfrequenzen.
Ein sicherer und dauerhaft zuverlissiger Betrieb bei
diesen hohen Drehzahlen setzt eine prizise Fertigung
der Magnetrotoren voraus, die zudem mit hochster
Giite ausgewuchtet sein miissen.

Eine wichtige Voraussetzung fuir den sicheren Betrieb
bei sehr hohen Rotordrehzahlen ist die absolut
zuverlissige Steuerung. Sie ist jederzeit in der Lage
die Magnetrotoren zu kontrollieren — sogar bei zwi-
schenzeitlichem oder dauerhaftem Stromausfall. ,,Bei
Spannungsausfall oder einem Not-Aus regelt unsere
Steuerung die Rotoren — und zwar zuverlissig bis
zum Stillstand. Zudem ist sie jederzeit in der Lage,
nach Wiedereintritt der Versorgungsspannung den
Rotor wieder auf Nenndrehzahl zu regeln®, erldutert
Thomas Zrenner.

Fuchs MHL360 D
2007, 18 m reach, 44 t, exchange
engine with 3500 hours

Fuchs MHL335 D
2009, 12 m reach, 23 t, generator

-

S-ennebogen. 830

Fuchs MHL331 D

2009, 11 m reach, 22 t, rear camera,
generator

Heinz Hille

Tel.: +49 (0) 751 50 04 870
Fax: +49 (0) 751 50 04 46
Email: h.hille@kiesel.net

Many more machines at:

2007, 16 m reach, 32 t, generator

e ]

www.kiesel-used.com
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Recycling of post-consumer waste and waste films

> For the production of high-quality regrind HERBOLD MECKESHEIM

GmbH has installed a model line for Rodepa in the Netherlands that
was launched at the beginning of the year. High-quality granulate for
film thicknesses beneath 30 um is produced from a mix of plastic waste.

Recycling fiir Post-Consumer- und Folienabfalle

Fur die Herstellung von Regranulat in hoher Qualitat hat HERBOLD
MECKESHEIM GmbH fir Rodepa Plastics in NL eine State-of-the-Art-
Anlage errichtet, die Anfang des Jahres in Betrieb genommen wurde.
Dort werden Granulate in hoher Qualitat fir Foliendicken unter 30 pm
aus einem Mix von Abfallen hergestellt.

recovery 4|2016



his mix consists of films as used in trade and
LDPE film waste from sorting post-consumer
packaging waste as is the case with automatic waste
sorting plants. With different film waste obviously a
different demand is put on the single recycling steps.
Such film is highly contaminated; partly the degree

of contamination may attain almost 50 %. This means
that the quantity of different contaminations cor-
responds to the quantity of films in the film washing
line. In order to separate this type of contamination
from film, in the washing line as early as the pre-size
reduction step, a wet shredder especially designed for
this purpose is used with Rodepa Plastics B.V.

The feeding materials consist of a mix of several dif-
ferent plastics. The real challenge here is the separa-
tion of unwanted plastics. In order to achieve this
task, Herbold in the field of wet film recycling opts
for a separation by means of a hydrocyclone separa-
tion step. Heavier plastic components can be sepa-
rated from the polyolefin, which is the good material

ieser Mix besteht aus Gewerbefolien und LDPE-

Folienabfillen aus der Sortierung von Post-
Consumer-Verpackungsabfillen, wie sie an automa-
tischen Miillsortieranlagen anfallen. Unterschiedliche
Folienabfille stellen natiirlich auch unterschiedliche
Anspriiche an die Aufbereitungsstufen. Solche Folien
sind teilweise sehr stark verschmutzt, der Verschmut-
zungsgrad betrigt bis zu 50%. Das bedeutet, dass
genauso viele Verunreinigungen in die Folienwasch-
anlage gelangen wie Folie. Um solche Verschmut-
zungen aus der Folie zu 16sen, wird bereits bei der
Vorzerkleinerung in der Waschanlage bei Rodepa
Plastics B.V. ein speziell fiir diese Aufgabenstellung
entwickelter Nassshredder eingesetzt.
Die Inputmaterialien bestehen aus einem Kunststoft-
mix aus verschiedenen Kunststoffen. Hierbei ist die
Herausforderung die Abtrennung der unerwiinsch-
ten Kunststoffe. Daftir setzt HERBOLD Meckes-
heim im Bereich der nassen Folienaufbereitung auf
eine Abtrennung mittels Hydrozyklontrennstufe. So
kénnen die schweren Kunststoffbestandteile von
den Polyolefinen abgetrennt werden. Diese stellen
das Gutmaterial fiir Folienwaschanlagen dar. Hydro-
zyklontrennstufen erreichen wesentlich hdohere
Reinheitsgrade als konventionelle Schwimm-Sink-
Trenntanks.
Ein weiterer Vorteil der Hydrozyklontrennstufe sind
die hohen Mengen an Wasser, welche im Kreislauf
gefahren werden. Sie sorgen zusammen mit den im
Hydrozyklon entstehenden Zentrifugalkriften fur
ein sehr gutes Trenn- und Waschergebnis der Folie.
Anhaftende Organik, wie sie bei Folienabfillen aus
dem Haushaltsbereich oft zu finden sind, wird hier
miithelos abgewaschen. Supermarktfolie hingegen hat
oft erhebliche Anteile an Papier in Form von aufge-
klebten Etiketten. Es ist eine Herausforderung, dieses
Papier von der Folie zu losen, denn als Eingangs-
material fiir ein Rezyklat zur Herstellung neuer Folie
sind die aus LLDPE bestehenden Supermarktfolien
ideal.
Am wichtigsten ist aber die Frage nach der geforder-
ten Qualitit des Endproduktes. Von dieser hingen die
erforderlichen Aufbereitungsstufen ab. Wirtschaftlich
betrachtet, konnen auch nur bestimmte Abfille zur
Aufbereitung verwendet werden.Verarbeiter weichen
immer mehr auf Materialien aus, welche am Markt
sehr preisgiinstig zu beschaffen sind. Deswegen ist

regranulat

plastics recovery

The real challenge here is the

separation of unwanted plastics

es wichtig, die Maschinentechnik im engen Dialog
zwischen Anlagenbauer und Betreiber abzustimmen.
Je priziser sich die Aufgabenstellung beziiglich des
zu verarbeitenden Inputmaterials einschrinken lisst,
desto kostengiinstiger kann eine Anlage erstellt wer-
den, denn unnétige Verfahrensschritte oder Ausle-
gungsspielriume werden vermieden. Gedanken muss
sich der Betreiber einer Waschanlage auch tber die

recovery 4|2016
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Hydrozyklon und
Trockner, im Hintergrund
Vorwascheinrichtung

A

of a film washing line. Hydrocyclone separation steps
attain much higher degrees of purity than traditional
swim-sink-tanks.

A further advantage of the hydrocyclone separation
step 1s the high amount of water present in the water
circuit, ensuring together with the revolving forces

Hydrocyclone separation steps attain
much higher degrees of purity
than traditional swim-sink-tanks

Herbold wet shredder
HGM 60/200

Herbold-Nassshredder
HGM 60/200

Credit/Quelle:
Herbold Meckesheim

44

arising due to the hydrocyclone, a very good wash-
ing result of the films. Deposits of organic substances,
a frequent feature of film from household waste, are
easily removed by washing. In contrast, films from
supermarkets often have a high percentage of paper
in the form of affixed labels. It is a real challenge to
separate this paper from the film since these LLDPE
films from supermarkets are ideal as feeding material
for recyclate used for the production of new film.

The most important question is the one concerning
the required quality of the end product. From this
question the necessary recycling steps will depend.

recovery 4|2016

Organisation der Folienabfille machen. Ein exis-
tierendes Sammel- und Sortiersystem ist die ideale
Voraussetzung. Wo dieses fehlt, kann ein Recycler fiir
Kunststoffabfille nur auf Materialstrome zurtickgrei-
fen, die aus Lindern importiert werden, in denen die
Materialien entsprechend gesammelt oder aufbereitet
wurden. Natiirlich ist es auch moglich, Haushalts-
abfille gemischt zu sammeln, danach moglichst viel
Organik im Vorfeld abzutrennen und daraus eine
Kunststoft-Fraktion zu erzeugen.

A



Economically speaking, only certain wastes can be
used for recycling. Operators increasingly turn to
materials that are available on the market for a very
reasonable price. That is one of the reasons why plant
manufacturer and operator should work hand in
hand. The more precise the specification of the input
material is, the more cost-efficient the design of the
plant can be since unnecessary process steps or room
for misinterpretation can be avoided. The operator
of a washing plant will also have to find a solution
for the collection of film waste. An existing collec-
tion and separation system is the ideal starting point.
Without such a system, a recycler of plastics waste
can only use material flows that have been imported
from countries where these materials are collected
and recycled accordingly. Obviously, it is also possible
to collect mixed post-consumer waste and to separate
preliminarily as much organic matter as possible in
order to obtain a plastic fraction.

The washing line at the Rodepa Plastics B.V. site
transforms post-consumer film into recycled mate-
rial that will then be used for the production of bin
liners, protective sheets and construction foils. It will
not be necessary to add new plastic material; the
three new products are made up of 100% recycled
material from the HERBOLD film washing line.
Many basic conditions for the economic operation of

In der bei Rodepa Plastics B.V. stehenden Wasch-
anlage werden Post-Consumer-Folien zu Rezyklat
verarbeitet, welches zur Herstellung von Miillsicken,
Abdeckfolien und Baufolien verwendet wird. Hier-
zu muss kein neuer Kunststoft zugemischt werden,
die drei neuen Produkte bestehen alle zu 100%
aus aufbereitetem Kunststoff aus der HERBOLD-
Folienwaschanlage.

Viele Randbedingungen zur wirtschaftlichen Betrei-
bung einer Waschanlage fiir Kunststoftfolien sind

regranulat

plastics recovery

Feeding material
Rodepa Plastics

Aufgabematerial
Rodepa Plastics

Credit/Quelle:
Herbold Meckesheim

An existing collection and separation

system is the ideal starting point

vom Markt vorgegeben, z.B. die Kosten fur die
Beschaffung und den Transport des Inputmaterials
oder erzielbare Preise fuir die Fertigware. Durch opti-
male Maschinenausriistung kann der Betreiber einer
Folienwaschanlage Inputmaterial von schlechterer
Qualitit verarbeiten oder ein qualitativ hochwerti-
geres Endprodukt herstellen. Ganz wichtig ist auch
gut geschultes Personal zum Betrieb der Anlage. Dass
solch eine Anlage auch am Standort Mitteleuropa
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regranulat
plastics recovery

4 Separation with separation tank 4 Separation with hydrocyclone, same input as left image

Trennung mit Trenntank
Credit/Quelle: Herbold Meckesheim

Trennung mit Hydrozyklon, identischer Input wie im linken Bild
Credit/Quelle: Herbold Meckesheim
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a washing plant for plastics waste are set by the market
such as the costs for the procurement and the transport
of the input material or the attainable prices for the
finished product. With an optimal machine configura-
tion, the operator will be able to process a bad-quality
input material or to obtain a high-quality end product.
It is also extremely important to have well-trained per-
sonnel for the operation of the plant. It has also been
proven several times that Central Europe can also be
an economic location for the operation of such a plant.
The overall cost effectiveness of a washing line for
the recycling of film is determined by the recycling
costs. The greatest part of them is the energy cost. In
order to guarantee a long-lasting operation of such a
plant, issues such as maintenance and servicing have
to be considered as early as the first design steps.
Without a good and precautionary maintenance,
the treatment of abrasive materials such as sand will
not be possible. The greatest attention has to be
paid to wear-prone areas; they will have to be pro-
tected. Therefore, these wear zones are equipped with
exchangeable anti-wear plates.

With the successful operation of the film washing
line for Rodepa Plastics B.V., Herbold has marked
another milestone and strengthened their position
as a leading manufacturer of hydro-mechanical recy-
cling plants for film waste with throughputs between
500 kg/h and 3000 kg/h.

Rodepa Plastics B.V. has an efficient recycling plant
at their disposal, ensuring a well-priced resource
supply for film production from film waste. Mark
Langenhof Managing Director of Rodepa Plastics
B.V underlines: “Rodepa has taken a big step for-
ward in recycling contaminated waste that is to
newly integrate the production of film.This has only
been possible with the best plant engineering.” A
close cooperation of the two companies ensures the
information exchange between plant operator and
plant supplier, crucial for the further development of
plant technology, and paves the way for the successful
conclusion of future joint projects.
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wirtschaftlich betrieben werden kann, wurde schon
viele Male unter Beweis gestellt.

Die gesamte Wirtschaftlichkeit einer Waschanlage
fiir Folienaufbereitung steht und fillt aber mit den
Aufbereitungskosten. Der groBte Anteil hiervon sind
die Energiekosten.

Fiir einen langlebigen Betrieb einer solchen Anlage
miissen Themen wie Wartung und Instandhaltung
schon beim Konstruieren der Maschinen bedacht
werden. Ohne gute, vorbeugende Wartung und
Instandhaltung ist die Verarbeitung abrasiver Mate-
rialien wie Sand nicht moglich. Konstruktiv miissen
alle Vorkehrungen getroften werden, um vom Ver-
schleil betroffene Stellen zu schiitzen. So werden
verschleiBende Bereiche mit auswechselbaren Ver-
schleiBplatten ausgekleidet.

Mit dem erfolgreichen Betrieb der Folienwaschanla-
ge bei Rodepa Plastics B.V. hat Herbold einen wei-
teren Meilenstein gesetzt und seine Position als einer
der fithrenden Hersteller von nassmechanischen Auf-
bereitungsanlagen fiir Folienabfille mit Durchsitzen
von 500 kg/h bis 3000 kg/h gefestigt.

Der Rodepa Plastics B.V. steht eine leistungsstarke
Aufbereitungsanlage zur Verfligung, mit der eine
kostengtinstige Rohstoffversorgung der Folien-
produktion aus Folienabfillen realisiert wird.
Mark Langenhof Managing Director von Rodepa
Plastics B.V betont: ,,Rodepa ist einen grolen
Schritt nach vorne gegangen, um verschmutzte
Abfille aufzubereiten, die wieder in die Herstel-
lung von Folien gehen sollen. Das kann man nur
mit der besten Anlagentechnik erfolgreich umset-
zen.* Durch einen engen Kontakt beider Unter-
nehmen ist der fiir eine Weiterentwicklung der
Anlagentechnik wichtige Informationsaustausch
zwischen Anlagenbetreiber und Anlagenlieferant
sichergestellt, und dementsprechend die Weichen
fiir den erfolgreichen Abschluss zukiinftiger Pro-
jekte gestellt.

www.herbold.de
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Useful preparation of post-consumer
thermoplastic film waste

> Worldwide, the amount of so-called post-consumer waste from

plastic film, packaging and fibers is constantly increasing. In the
future it is important to protect the necessary, however limited
raw material resources which are required for the production of

these products.

Thermoplastische Post-Consumer Folienabfalle

sinnvoll aufbereiten

’ Weltweit fallen immer groBere Mengen sogenannter Post-
Consumer-Abfalle aus Kunststofffolien, -verpackungen und -fasern
an. Fur die Zukunft gilt es, die zur Herstellung dieser Produkte
notwendigen, aber begrenzten Rohstoffressourcen zu schonen.

In order to achieve this, it is only logical to
recycle these types of material so they can be
reintroduced into the recycling process. For this
application, Pallmann has a suitable system, the Plast-
Agglomerator, type PFV-PC.

The Plast-Agglomerator PFV-PC is able to process
pre-cut and pre-cleaned thermoplastic materials with
an initial moisture content of up to 10%. The feed

m dies zu erreichen, bietet sich sinnvoller-

weise das Recycling dieser Materialien an,
um sie danach in den Wiederverwendungskreislauf
zurtickfithren zu konnen. Fiir diese Aufgabe verfligt
Pallmann mit dem Plast-Agglomerator Typ PFV-PC
tiber ein geeignetes System.
Der Plast-Agglomerator PFV-PC ist in der Lage,
vorzerkleinerte und vorgereinigte thermoplastische

The Agglomerator reduces the moisture

content of the material to less than 10%

material is cleaned in a plastic washing system and
afterwards directly introduced into the Agglomerator
via a screw press or a centrifuge. It reduces the
moisture content of the material to less than 10%.

Y

THE WORLD NEEDS

TST Trenn- und Sortiertechnik GmbH | Siemensstr. 3 | D-89264 Weissenhorn | info@trennso-technik.de

- SUSTAINABLE SOLUTIONS. .

Kunststoffmaterialien mit einer Eingangsfeuchte bis
10% zu verarbeiten. Das Aufgabematerial wird in
einer Kunststoffwaschanlage gereinigt und danach
direkt tiber eine Pressschnecke oder Zentrifuge dem

product

plastics recovery

Tel: +49 (0) 73 09/96 20-0

EQUIPMENT. MACHINES. MODULES.
SUSTAINABLE SOLUTIONS FROM TST!

We reclaim raw materials with purity levels of up to 100%
from recycling material such as electrical cables, electronic
scrap, and shredder light and shredder heavy fractions.

Try out our compelling answers to your challenges live in
our state-of-the-art technical centre.

TRENNSO TECHNIK

www.trennso-technik.de




Pallmann Plast-
Agglomerator PFV-PC

Pallmann Plast-
Agglomerator PFV-PC

Credit/Quelle: Pallmann
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Therefore a cost-intensive
upstream thermal drying
process is not necessary. The
result is a reduction of invest-
ment- and operating costs for
the system technology. The
actual process of agglomer-
ate production is performed
below the material melting
point by means of frictional
heat.

Therefore there is no ther-
mal damage and the valu-
able properties of the feed
material are preserved to the
greatest possible extent. The
end product can be further
processed across a range of
applications. The perfor-
mance of the agglomerator
can be further augmented by
an upstream thermal drying
step. Thus throughput rates of
much more than 1000 kg/h
are achieved with a power
consumption of the motor
of less than 200 kW. The
machine convinces with its
compact design and its user
friendliness.

Agglomerator zugefiithrt. Die-
ser verringert die Feuchte des
Materials auf weniger als 10%.
Der ecigentliche Prozess der
Agglomeraterzeugung erfolgt
unterhalb des Schmelzpunktes
der Materialien durch Frikti-
onswarme.

Aus diesem Grund kommt es
zu keiner thermischen Schi-
digung und die wertvollen
Eigenschaften des Ausgangsma-
terials werden weitestgehend
erhalten. So kann das Endpro-
dukt in diversen Anwendungen
weiter verarbeitet werden. Die
Leistung des Agglomerators
kann mit einer vorgeschalte-
ten thermischen Trocknung
nochmal gesteigert werden.
Hier erreicht man Durchsitze
von deutlich tiber 1000 kg/h
bei einer Leistungsaufnahme
des Hauptantriebs von unter
200 kW. Die Maschine iiber-
zeugt durch das kompakte
Design und die hohe Bedie-
nerfreundlichkeit.

www.pallmann.eu

Starting material film
waste and final product
agglomerate

Ausgangsmaterial
Folienabfalle und
Endprodukt Granulat

Credit/Quelle: Pallmann
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ECTECTBEHHO: SWB

ITocste ponaXku BO BCeM MUpe 60JIee OfHOTO MHJI-
yoHa UG depeHITNPOBaHO 3aKa/IEHHBIX MOJIOTKOB

SWB coxpanserca noHuManue: «OpuruHa, a He

CuHeprua B gencreum: Eggersmann ctpouT

YTUAN3AUMOHHBIN LIEHTP B [1onblue

plastics recovery

Komusi». MBI IpeTeHlyeM Ha TEXHOJIOTUIECKOe JIN-
IEePCTBO, KOIa PeIb UAET O IIOIHOM IIPOTPaMMe U3-
HAIIMBAEMBIX YacTel 11 mpenepos. CBoei KOHCY/Ib-

64 TaTMBHOM KOMIIETEHTHOCTBIO ¥ 9KOJIOTMIHOCTBIO
IIPOM3BOJCTBA MBI yO@XIaeM IOKYIaTesiel, KOTOpble
BCe yallle HoATBep)KHatoT: «EcTecTBeHHO: SWB».

[TepepaboTka MCNONb30BaHHbIX ObITOBbIX MaTepnanoB —
bonee apdekTnBHaA 1 9KOHOMUYHAA YTUAM3aUMA 72
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KOPOTKO O NPEAMPUATUN

[TakeTHPOBOYHBIE MPECCHI MHOTOIPO(HUIBHOTO
IIPUMEHEHHs, CIPOCKTHPOBAHHBIE COIJIACHO HMHIU-
BUIya/IbHBIM TpPeOOBAaHUAM - IJIABHAs CIICIMA/IH-

sanust HSM. HesaBucumo oT TOro, Kakoi Matepual
HEOOXOIMMO CIIPeccoBaTh, Kakoe KOJIMYECTBO U B
KaKMX MECTHBIX YCIOBHAX — B accoptumeHTe HSM
Bl HatizieTe npecc, KOTOPBIH HOAXOOUT UMEHHO Bam.
MsroraiuBaemMasi HAMH IPOAYKIUs IPY>KeTI00HA K
OKpy>Kalolllel cpefie U TpeciefiyeT OfiHY IIe/b: 9KO-
JIoTH4ecKy 6e30IacHOe U 9KOHOMHYECKH OIIPaBIaH-
HOe obpallleHne C II€HHBIMH BTOPHYHBIMH pecyp-
camu. Takum o6pasom, mpeccel HSM ymmorHsaioT
KapTOH, IUIEHKY M Jpyrue Marepuanbl go 95 %,
CKMMasl UX B TIOKHU, TOTOBbIE K TPAHCIIOPTUPOBKE U
HMeIOIYe ONTHUMA/bHbIE PasMepPhl IJI CKIaJUupPO-
BaHUs. B paMKax pereHuit B 06mactu mepepaboTku
II9T HSM mnpemmaraet TexHomoruu mist mepdopu-
poBanus u ywiotHerus [19T 6yTeurox.

ycnyru

Hapsapy ¢ nmpomykuueil ¢ OTIMYUTENIbHON MapKu-
poskoit «Cpuenano B Iepmanuu» HSM mpennaraer
LIMPOKUIL CIIEKTP CEPBUCHOTO OOCTY>KUBAHUS IS
cBOMX K/IMeHTOB. OT KOHCY/IbTAl[MH 110 BBIGOPY
1pecca, IpOeKTHUPOBAHUIO MHIUBUYaIbHOTO pellle-
HUSI, 10 TOMIEP>)KKUA U CePBUCHOTO OOCTY)KMBAHUS
yke mpuobpererHoro ob6opynosanusi HSM. Braro-
JIapsl pasBETBJIEHHOM CEPBUCHOM CEeTU IIO0 BCEMY
MUpY, HAIIU KJIMEHTHI IOJNY4alOT CBOEBPEMEHHYIO
KOHCY/IBTAITHIO U TIOAJIEP’KKY «M3 OTHUX PYK».

npoaoyKuUumA

* BepruxanabHble WIX TOPU30OHTAIbHbIE IIPECCHI
U1l KOMMEPYeCKUX M MPOMBIIIEHHBIX IIpefl-
NpUATUN

+ O6opynoBaHue IJIs1 pa3MeIbueH s 1 IIPeccoBa-
HUA

+ Texunonoruu nepdoparuu u ymwiornenus [19T
6y TBUIOK

* IlomHOCTBIO AaBTOMATHUYECKHE TOPU3OHTAIbHbIE
IIPeCChI /ISt IPEANIPUATHIL 110 COOPY M yTH/IN3a-
LIMM OTXOJ0B

* MHpuBuayanbHbIe IPOEKTHBIE PeIIeHUs

LN®Pbl N ®AKTDI

PyxosopcTBo:
Tepman llIBenmuHr

Tom ocuoBanus: 1971
KomdecTBO cOTpynHUKOB: 720 4el0BeK

HSM GmbH + Co. KG
Aywtpacce 1-9

88699 ®pukuHreH/lepmaHuna
Ten.: +49 7554 2100-228

(MbI roBOpPUM NO-pycckn)
®dakc: +49 7554 2100-160
E-Mail: info@hsm.eu
Be6-canT: www.hsm.eu
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Stahlwerke Bochum GmbH

LlITab-kBapTupa kommnaHum SWB B boxyme

V3HOC 060pymoBaHMsI B IPOI[ECCe IIPOMBIIIIIEH-
HOTO ITIPOM3BOJICTBA €XKETOJHO NMPUIUHSIET IIpef-
HNPUATHSIM MUUIMOHHBIE YOBITKH. VHCTpyMeHT
MOBBIIIEHHON M3HOCOCTOMKOCTH, IPOU3BOJUMBIN
kommanueii Stahlwerke Bochum GmbH (SWB),
HCIIO/NB3YeTCs B IIpefepax, ApOOIIKaX U IPyroM
obpabaTeiBaroiieM 06OpPYIOBAaHUHU, M3HAIIIMBAIO-
LIeMCs CHJIbHEE BCero.

Komnanua SWB npepmaraer mupovaiimmii accop-
TUMEHT BbICOKOKaYeCTBEHHBIX IIPOAYKTOB, KaK
CTaHJAPTHBIX, TAaK M H3TOTOBJIEHHBIX IIO CIEIU-
ATBHOMY 3aKa3y, KOTOPbIe XapaKTepU3yIOTCs ONTH-
MaJIbHOM TBEPAOCTHIO, BETUKOIEIIHON COIIPOTUBJIS-
eMOCTbI0 a6Pa3UBHOMY, 9PO3HOHHOMY U YAAPHOMY
U3HOCY, a TAKXKe BBICOKOI CTEIIeHbIO IIPOUYHOCTH.

Kommanus, ympasnsieMas COOCTBeHHUKAMHU-
pacropsAaUTeIAMH, HaXOOUTCsI B Pypckoit o6ia-
CTM Y Ha CETONHAIIHHUI JeHb SABIAETCI MHUPO-
BBIM JIUJIEPOM CpeNu aHaJOTHMYHBIX JINTEHHBIX
nmpousBoacTB. OCHOBBIBasiCb Ha MHOTOJIETHEM

Bce o1nmBKu npoxoaAaT TepmMoobpaboTKy C MOMOLLIbIO
KOMIbIOTEPHOIO yrpaB/ieHus

recovery 4|2016
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OTIBITE IIPUMEHEHUS BBICOKOKAaYeCTBEHHBIX MaTe-
pHalOB M WMHHOBAIIMOHHBIX TEXHOJIOTHYECKUX
paspaborok, kommanuss SWB mocrasisieT BbICO-
KOM3HOCOCTOMKHUE JTUTBIC U3IeIHsA, 3HAYUTSTbHO
nosprmamnre 3¢p¢GeKTUBHOCTh ob6pabarsiBa-
1011ero 060pyJOBaHMs, Ha KOTOPOM OHM YCTa-
HoBeHbl. Kommanuss SWB ob6mamaer Hoy-xay u
HEO06X0IUMOIT ITHOKOCTBIO, YTOOBI YIOBIETBOPUTD
JKeCTKHe TpebOOBaHUs, IPebsB/IsieMble MK/ IyHa-
POIHBIM PBIHKOM K H3HOCOCTOMKOCTHU HCIIOJIb3Ye-
MOTro 000pyIOBaHUSA.

HpOI/IBBOHCTBO U IMporpaMma IOCTaBOK BK/IIOYA€T:

st mepepabOTKN OTXOTOB: MOJIOTKH, 3aIIUTHBIE
KOJITTAaYKHM, HAKOBAJIbHM, PEIIeTKU, CErMEHTBI U
Opyrue YacTH /ISl LIPENEPOB, IMTOIBEPTaroIIHecs
ITOCTOSIHHOMY HM3HOCY, TaK/e KaK YrOJIKH, 3aIllHT-
Hble IUTACTHHBI, IIIIOHKH MOJIOTKa U KpeIe)XHbIe
a71eMeHThI (6OITHI ¥ TaHKH).

YT106bI MOMY4YMTH OOOCHOBAHHYIO rapaHTUIO BbICOKOrO
kadecTBa, BcA npoaykuma SWB gonxxHa nponiti pasimny-
Hble MPOBepPKy [0 BbIXOAA 13 JIMTEVIHOIO Lexa

JIIg TOpU30HTAAbHOIO U BEePTUKAILHOTO yHap-
HOro Apo6OmeHusa: Owia, ymapHble 3JIEMEHTBHI,
HaIIpAaB/IAIOIIME I IOBOPOTHBIX YIapHUKOB,
3alIUTHBIE IUIACTUHBI IUII POTOPOB M HM3HOCO-
CTOMKas II0JIHAsA BHYTPEHHAA 3allyTa yoapHOU
IPOOHIKH.

Ina ropHo-o6pa6arpIBaloOlIeil OTPACIH: MeJIio-
L[Me IIapbl, MeTOIIUe Kojeca M 4auiu OeryHos,
MOJIOTKH /ISl MOJIOTKOBBIX ME/IbHHII, @ TAKXKe cer-
MEHTBI /151 GPUKETHPYIOIINX IIPECCOB.

Stahlwerke Bochum GmbH
Castroper Str. 228

D-44791 Bochum (lfepmaHus)
Ten.: +49 234 508-51109

®dakc: +49 234 508-51037
helmer@stahlwerke-bochum.com
www.stahlwerke-bochum.com
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metal recovery

> IlnAa cokpallueHnAa BpeEMEHU COPTUPOBKM 1 NOBbILLEHMA 3DHEKTUBHOCTH
Obln1 NpnobpeTeH neperpyxatenb Mmatepuanos Terex® Fuchs

" OCJIe OTKPBITUS YTWIN3AIMOHHOTO IIeHTpa
IpeANpUHUMATEIb YacTO MCIOIb3YeT I060e
IOCTyIIHOe eMy OOOpymOBaHHE /ISl TOTO, YTOOBI
CIIPaBUTHCSI CO B35ATOI Ha cebst paboToit. HauampHble
00'beMbl HCXOJHBIX MAaTEPHAIOB OTHOCHUTEIHHO
HEBEJIMKH, [T03TOMy 00 3(p(eKTUBHOCTH KaK IIpaBU-
JIO TIOHAYaJTy 3a/{yMbIBAThCsI He IIpuxoauTcs. OfHaKo
LieIb MPeIPUATHS — IIOIyYaTh II0 BO3MOXKHOCTU
KaK MOXXHO 0ojiblile MaTepuaaa, 000paduBaTh €ro
B CPEACTBa M IMojiaydarh npubsuib. ITo mepe pocra
KOMIIaHHM U ee YCIICIIHOCTH Bce 0ojiee BaXKHOE
3HauYeHHe Ipuobperaet 3dpdexTUBHOCTs It 06e-
CIIeYeHHsI TOJIITOBPEMEHHOTO yCIleXa IpeqIIpUATHUA.

OcnoBannaa B 1984 romy Xosappom, [Ixoan u
Iperom Yuiconamu dupma Howie’s Recycling and
Trash Service us ropoma Mauxarres, mrrar Kansac,
CIIA, npoluta TUIIMYHBIH Iy Th 9BOIIOLUH K I1OBbI-
ieHuio 3 ekTUBHOCTH. «B Havase paboThI mpesi-

CIIEKTP OCYIIIeCTB/ISIEMBIX €10 YCIyT 3a CUeT Iepe-
paboTku 106AaBOYHBIX MaTepHasoOB, IIPELOCTaB-
JIEHUSI B apEeH/ly CheMHBIX KY30BOB-KOHTENHHEPOB,
a Tax>ke BBIBO3a OBITOBOTO ¥ IIPOMBIIIUIEHHOTO
Mmycopa. ITo Mepe paciiupeHus: KOMIAHUN TaKKe
pocau U 00beMbl IepepabaTbIBa€MbIX MaTepHa-
JIOB, BKJIIOYass META/UIMYECKUIl JIOM, yTHIM3aIl¥-
eil KoToporo ¢upma Takxke saHuManack. «Ceitdac
MBI BBIPOC/IH IO TQKOT'O YPOBHSI, 4TO €XKEeMEeCIIHO
OTIpaB/sieM Ha MepepaboTKy B cpemHeM 15 rpy-
30BBIX IIOJNYIPHUIIENOB PAa3TUIHBIX MATEPUATIOBY,
- nobaBisieT YHICOH.

[Tonayany paGOTHUKH 3aHUMAaINCh COPTHPOBKOI
COIEP)KMMOTO ChbeMHBIX KOHTEHHEPOB BpyuHYyIo. [To
Mepe MoBbIIIeHUs1 06 beMoB, hupma Howie’s meHsita
Cr1oco6bl COPTUPOBKH, ITOOBI yCIeBaTh 0OpadaThi-
BaTh yBEIMYHMBAIOIIEECs] KOIMIECTBO KOHTEHHEPOB.
Korga morpysodnble MalllMHBI C 3ajHEH U IIepel-

Howie’s npowna 3Bonioumio OT KOBLUOBbIX NOrpy34MKoB

AO 3KCKaBaTOPOB U, HAKOHeLW, A0 neperpy)xarena

maTtepumanoB Terex Fuchs VIHL331, poouBancho
COKpaLWleHUA BpeMeHM U YMEeHbLUEeHVA Tpyao3arpar

[IPUATHSI HaM TPeGOBaIOCh IIOYTH IIIECTh MeCSIIEB,
9TO6BI COOpaTh ONMH IONYNPHUIEN ATIOMHUHHE-
BBIX GAHOK M3-IIOf, HAIINTKOB», — BCIIOMUHAET Iper
Yuicon, npesuzienT kommanuu Howie’s Recycling
and Trash Service.

Crenna/IM3MpOBABIIIAsICS BHAYaIe HA YTHIN3AIUU
QIIOMUHUS, BITOCTENCTBUN KOMITAHHUsI PaclIMpHIa

Hell pasrpy3KaM¥ KOBIIIA U 9KCKaBaTOPHI IepecTatn
9 (PeKTUBHO CHPABIATHCS C PACTYIIMMH HArpys-
kamu, Howie’s cmenmana peBOMIONMOHHBIN Iar B
ynydieHnn 3G eKTUBHOCTH, IPHOOPETs meperpy-
xarenp Marepuanos Terex® Fuchs MHL331. Oro
pelLieH e TO3BOIIIO COKPATHTD BPeMs COPTHPOBKHU
¥ YMEHBUIUTH HEOOXOIMMBIE TPY/I03aTPaThl.
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Vcnonb3ya neperpyxa-

Tesb MaTepuanoB Terex

Fuchs MHL331, ¢pupma

Howie's Tenepb paccop-
TUPOBBLIBAET KOHTENHED

npumepHo 3a 15 MuHyT

YCUUAMY OAHOIO Y4es1o-
Beka

®oro: Terex
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«30/10Tble aHTUNOMNbI»

B Hauasie cBoeit nesarenbrHocTr pupma Howie’s umesa
BCEro 4deTbIpe «30/I0Tble aHTUIOINbD» (AIIaparsl /I
MOKYIIKM Q/JIIOMUHHEBBIX 6aHOK y HaceIeHus), yCTa-
HOBJICHHbIe Ha TEPPUTOPHHM MaHXITTeHa, U OJHY
MycopHyio MatuHy. CIyCTsI TOJ COBMELIEHHS yCIyT
10 YTWIM3ALUU U COOPY MycOpa, CeMeNHbL O13HeC
PELLII COCPENOTOYUTRCS TOMBKO Ha cOOpe aTIoMH-
HUSI M OTKPBITh Y THIN3AIMOHHBII LEHTP.

B re mpexnme mnuu Howie’s 6bUta He CIHIIIKOM
3arpy)keHa IIepPeBO3KAMH, ITOCKOIbKY cOOpKa aso-
MHHHEBBIX GAHOK OCYILIECTB/ISUIACh B OCHOBHOM 32
cueT «30/I0TBIX aHTWIONY. 115 yBemueHus: o6beMa
KOMIIaHHs CTaja IIOKYyIIaTb a/IlIOMHUHUEBbIE 6aHKI/I
y OPYTHX IepepaOOTYNKOB U HHBECTHPOBAJIA Cpel-
CTBa B IPHOOpeTeHHe YIUIOTHUTETLHOTO Ipecca, B
pesysibrare 4ero oHa cMoria o6pabaTbiBaTh O0JIblIee
KO/IM4eCcTBO GAHOK M NMPOJaBaTh MX HAIIPSMYIO Ha
abpukn.

Hasmiame mpecca mo3BOIMIO KOMIIAHUH 3aK/TIOYUTD
KOHTPAKT ¢ ¢pupmoit Budweiser Ha 06paboTKy 60/1b-
LIMX MapTUH PACIUIOLIEHHBIX OGaHOK, MCYHCIIAB-
IINUXCA T'PYy30BBIMHU IIOAYIIPpUIIETIAMU, TEM CaMbIM
MPOCTUMY/TUPOBAB JaTbHENIITUI POCT MPEATIPUATUS

recovery 4|2016

U TIOBBIICHNE 00BEMOB IlepepabaTbIBaeMOil IIPO-
nykunu. BriocmenctBuu Howie’s pacuimpmia cBoi
6U3HeC 110 yTHIHSAMK IIOMUHIS Ha PBIHKU TOPO-
noB Camna u Tomeka, mtat Kansac, omy4us gaib-
HeJiIlI1e BO3MOXKHOCTH ULl Pa3BUTHUA.

K mawamy 1990-x rogoB KOMIAHHUsA PaclIMpuHIa
CIEKTpP MIPUHUMAEMBIX Ha yTHIN3ALUIO MaTePUAJIOB,
KOTOpBIE CTa/IM BK/IIOYATh B Ce0s IUIACTUKH, Ta3eThl,
KOHTENHEePbI /ISl MUIIHM U OYTHUIKU [JIS HAIIUTKOB,
KapTOH, KeCTsiHble OAaHKYU U IPYrHe He COuepKalliye
JKejle3a MaTepHajbl. Birameaplpl MpeqIpusaTUsa pac-
CMaTpHUBAIM 9TO PACIIMPEHHE KaK CII0CO0 ITOMOYb
CBOMM K/IMEHTaM ¥ Pa3BUTh OCHOBHOII OM3HeC IO
yTwin3anun aarOMUHUA. «MpbI 06Hapy>f<1/1)m, qTo
IIpUeM [APYTUX HepepabaThblBaeMbIX MaTepHUasIOB
NPUBOIWI K YBEIMYEHUIO KOIMYECTBA CABAEMbIX
ATFOMUHHEBBIX 0QHOK», — TOBOPUT YHJICOH.

ITO paciiupenne NOATOIKHYIO KoMmianuo Howie’s
K IIOKYyIIKe IOIIOJIHUTEJIbHOTO Yy4YacTKa 3eMIU B
MaHX3TTeHe ¥ IIOCTPOIIKe Ha HEM aHTapa IJIOLIAbI0
B 30000 kBampaTHBIX (yTOB, B KOTOPOM [OJDKHBI
6BUTH [TPOU3BOIUTHCST PabOTHI IO yTHIN3ALUU. ITO
prOOpeTeHre TaKXe IMOATOTOBIIO KOMIIAHHIO K
MIPEAICTOSIIIIEMY HAaPAIIMBAHHUIO CEMEIHOTo OM3Heca.




Aueepcudukauna

Crenyromuil 3HAUUTE/IbHBIN CKAYOK B Pa3BUTUU
CeMEeIHOTO IepepabaThIBaIOIIero 6U3Heca IIPOU30-
mres ¢ npuobpereHueM B 1998 rogy KOMITaHUM IO
NpeOCTaB/IeHUIO B aPEHNY CbeMHBIX Ky30BOB-KOH-
TeitHepoB. Howie’s akTMBHO pasBUBa/IO 3TO HAIIPaB-
JIEHHe, CTapasCh WATH B HOTY C IOTPeGHOCTIMHU
HOBOCTPOEK B MaHX9TTeHe U B COCEIHUX 0O/IaCTSIX.
«B Tedenne Tpex et MbI mokymnaau ot 30 o 50 KoH-
TEHEPOB €XerOTHO», — TOBOPUT YWICOH. Temepn
KOMITaHUs BriajeeT 6osee, yeM 250 KOHTelHepaMu
" 4€TbIpbMA TI'PY30BUKAMU, O60py,[[OBaHHI)IMI/I JJIA
3arpy3KHU-Pasrpysku U IepeBO3KU Ky30BOB-KOHTeEM-
HEpOB.

dru 20-, 30- u 40-ApnoBble KOHTEIHEPHI IIpeNo-
CTaBJIAIOTCA Ha KOMMepYeCKHe M TPakKIaHCKUe
CTPOUTE/NbHbIE IUIOMIANKU, a TaKyKe BJafle/ib-
1IaM JIOMOB, [TPOM3BOMSIINM PEMOHTHBIE PabOTHI.
CrpounTenpHbIil MycOp, OBITOBbIE OTXOIbI, A TAKXKe
00/IOMOYHBIII MaTepual OT CTPOUTEIHCTBA U CHOCA
30aHMI B JaJbHENIIIEM MePeBO3ATCA B KOHTEHepax
Ha IUIOLIAAKY B MaHXaTTeHe JIsl COPTUPOBKHU.
BHauasie 3TOT 1polecc 651 HETOPOIUIMBBIM U OCHO-
BaTeJIbHBIM, IIOCKOJIBKY COPTUPOBKA COIEP>KHMOTO
KOHTEMHEPOB OCYIIECTB/ISUIACh BPYYHYIO C HUCIIONb-
30BaHHEM KOBIIIOBOTO IOTPy3dnKa. «MbI J06BIBAIN
U3 TPYIBI MycOopa MeTa/UINYeCKUIL JIOM U a/IIOMUHUI,
a 3aTeM HX repepabaThIBaIN», — OO'BSCHSIET YUICOH.
OpHako IO Mepe pocTa KOJIWYeCcTBAa KOHTEHHEPOB
B apceHase ¢pupmMbl Howie’s, KOMIIaHUH MPHIIUIOCH
MOAN(DUIIMPOBATH ¥ YCKOPHUTD IIPOIECC COPTUPOBKHU
UL TOTO, YTOOBI pabodure YCIIEBaIU CIPAB/ISTH-
cst ¢ obpaboTrkoil mpubbIBamoIIero Marepuaaa. Ha
CMeHy MaJIeHbKOMY IIOTPY34YHKY IpHILIeT GOJIbILION
MIOTPY34YHK C IIepefHel PasTpys3Koil KOBIIA. 3aTeM
¢bupma mepenvia K MCIIOIB30BAHUIO 9KCKABATOPOB,
Ha4yaB ¢ HeOOJIBIIION MOJIE/IH, @ 3aTe€M YBETHINBAs UX
pasMepsl ¥ MOLIHOCTb.

OKCKaBaTOPBI 9KCIUTyaTUPOBAINCh KaKOe-TO BpeMs,
HO COPTHPOBKA OCTaBajJach IO-IPEXHEMY TPYIO-
emKoit. «<Ha copTupoBKy Mycopa U3 OJHOTO KOHTeM-
Hepa IBYM WIH TpeM pabouum Tpe6oBanocs ot 30
10 40 MUHYT BpeMeHI», — TOBOPUT YuwicoH. Howie’s
1ojy4yaaa OT KJIUEHTOB JI0 JIECATH KOHTEHHEPOB B
IeHb, a 3aTeM KOMOWHHpOBaja COOpPaHHBII Mare-
puan B Tpu-deTbipe 40-ApHOBBIX KOHTEHHEpa IS
BbIBO3a eXenHeBHO. «Ham ObUIO HEmpocTo crpas-

Fuchs B meitcTBMM Ha KPYIHOI yTIIH3AI[HOHHON
IJIOLIAJKE, KOTOPYIO OH IIOCETWI, YMJICOH II03BO-
w1 Ha Gupmy Roadbuilders Machinery and Supply
Co., Inc. , peluB nepeiTH Ha UCIONb30BAaHUE ITUX
IIOTPY3YMKOB B CBOEI KOMITaHUM.

1 yenoBek, 15 MUHyYT

«Iper obparmics KO MHE IO IIOBOIY BO3MOXKHO-
CTH TIPUMEHEHHUA IIeperpy’kaTesii MaTepHasIoB, U
A JIMYHO IIpHeXaJ K HeMy Ha IUIOIIAZIKy, YTOOBI
OLIEHUTH €ro IOTPEOHOCTH», — BCIIOMHHaeT JIKeit
SIHT, MeHeIpKep IO OTXOflaM U YTHIM3AIMH (PUpPMBI
Roadbuilders Machinery. «Kommanus 3aHumamach
nepepaboTKOM Mycopa M MeTa/UIMYeCcKOro JIoMa Ha
acaJbTUPOBAHHOI COPTHPOBOYHON IUIOIIANIKE,
KOTOpas BIIOJIHE IOAXONWIA IJI HCIIONb30BaHUSA
Ieperpy>karesii MaTepHUaIoB IIPOU3BOACTBA KOMIIa-
uun Terex Fuchs Ha pe3snHOBOM KO/IECHOM XOZLy».

Buavare Howie’s akcriepuMeHTHpOBaIa C meperpy-
areieM Mmarepuanos Terex® Fuchs MHL320, mpu-
MeHSS eTr0 B COPTUPOBKE MaTepHaoB. YIICOH IOUTH
Cpasy OTMeTH/I BayKHBIE PA3AMYUA MEKIY HCIOTb-

product
metal recovery

Korzaa koBLLIOBblE MOrpy3-
YUKW 1 3KCKaBaTopPbl
rnepectanu cripaBiAaTbCA
¢ Harpy3skamu, Howie's
obpatuia BHUMaHue Ha
reperpyxaresb mMmate-
puanos Terex® Fuchs
MHL331, ¢ yenbto cokpa-
TUTb BPEeMA rnepepaboTki
1 obecrneynTb KoMraHum
BO3MOXHOCTb /14 pOoCTa.

®oto: Terex

Mmue NMOHpaBulaCcb BO3IMOXXHOCTb noagbemMa KaOuHBbI.

OHa oOnervyaer 3arpy3Kky KOHTEMHEpPOB M
Aenaert ee onee 6esonacHom

JIATBCA C TAKUMHU 0O0'beMaMm», — OOAB/IAET OH.

YWICOH TaKXe MCKal pelleHue s 6omee addex-
THUBHOM 3arPy3KH{ MeTa/UIONIOMa, IIPeHa3HAaYeHHOTO
st 6osee KPYyIHBIX IepepaboTINKOB, B 8-dyTo-
Bble KOHTEHHEPHI ¢ BEICOKUMHU 6opTamu. OmHaKIbI
yBHzIeB paboTy Ieperpyareseil MarepuaaoB Terex

30BaHMEM IIeperpy’kaTesiss U 3KCKaBaropa. «Mmue
[TOHPABIWIACh BO3MOXKHOCTH ITObeMa KabuHbl. OHa
obseryaeT 3arpysKy KOHTEIHEPOB U Ie/IA€T ee Ooree
6€e30MacHO.»

CaMblil MajJleHbKHII M3 IIOTPY3YMKOB JHMHHM Terex
Fuchs, kommaxruerit MHL320, mosBomsier mpowus-

recovery 4|2016
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ObopynoBaHHbIV 1Moa-
HUmaroLlevica kabuHow ¢
MakcuMasibHOV BbICOTOM

HabnoneHna 17 ¢yTos,
neperpyxatesnb Terex®
Fuchs MHL331 nosso-
JIAET onepaTopam UMeTb
XopoLunyi 0630p npu
3arpyske matepuana B
KOHTEUNHEPbI C BbICOKUMM
bopTamm

®orto: Terex
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BOIUTb 3(P(HEKTUBHYIO COPTUPOBKY MaTepUaOB,
obmanast paguycoM pabotst 1o 34,1 ¢yra. Ero mon-
HUMAIOLIAsiCs C IIOMOINBIO TMAPABIMKHM KabHHA
MOXKeT JOCTUTaThb MaKCHMaJIbHOI TOYKU HaOIIIofie-
HHA Ha BbICOTe 17 dyToB, 6/1aromapsa 4eMy oreparo-
PBI IMEIOT XOPOILNIT 0630p IIPH 3arpy3ke MaTepHaa
B KOHTEITHEPBI C BBICOKMMHU 60PTaMU.

Ha BsBemmBaHme Bcex «3a» M «IIPOTUB» W TIPH-

HATHE OKOHYATeTbHOTO PEIIeHUsA MO Tepexony i
COPTHUPOBOYHBIX PabOT OT 9KCKABATOPOB K Iiepe-
IPY>KaTe/i0 MaTepHasIoB, KOMIIAHUU ITOHAaTOOMIOCH
HECKOJIBKO HeJle/lb. Birajieiblibl TaK)Ke TIATETbHO
paccMaTpUBaIM BOIPOC OTHOCHUTEIBHO HEOOXOIH-
MOTO pa3Mepa 9TOM MalllMHbI, YYUTBIBAs TEKYHINE U
OXXHIaeMble 00'beMBI €€ 3arpy3KU.

recovery 4|2016

Slury nossonmm ¢ ¢pupmer Howie’s. «OHu 3axoTen
KyIUTb Meperpykarejib Marepuanos ¢upmer Terex
Fuchs u npussim perienue B monb3y 6oee KpymHO
monemn MHL331», - rosopur ur. Kombunamus
60JIbIIIeTO pamuyca JeMCTBUA U OOJIbIIe MOITHOCTH
1103B0/Is11a 3¢ PEKTUBHO UCIIOIb30BATh ATOT ITOTPY3-
YUK JI/I1 UMEBIIIMXCA HA TOT MOMEHT IIPOM3BO/ICTBEH-
HBIX 00beMOB KoMmIaHuu Howie’s 1 maBama eif mpo-
CTpPaHCTBO 111 Oymylero pocra. Y YWICOHA Takxke
6bUTH 0COOBIC TPEOOBAHMS K JOIOTHUTEIBHBIM BO3-
MOYKHOCTSIM TIeperpy>kaTesisi, BK/IIOYasl YHUBEPCAb-
HbBIM paspyLIAONIMII MAaTHUTHBINA 3aXBaT B KayecTBe
COPTHPOBOYHOTO HABECHOTO OOOPYHOBaHUS, «IJIS
TOT0, YTOOBI MOXKHO OBIIO JIETKO COPTHPOBATD U YKJIa-
IBIBATh MaTepUal B KOHTEHHEPBI», — TOOABIIAET OH.



Hapexnernit norpysuuk Terex Fuchs MHL331 cHa6-
JKEH S5KOHOMMYHBIM [IM3€/IbHBIM JIBUTATeIeM MOIIL-
HOCTBIO 153 JIOIIaIMHBIX CUIBI C TYPOOKOMIIPECcco-
poM. Pabora pmBuraTens rapMOHHM3MPOBaHAa C CEH-
COPHO¥ CHUCTEMOM, OrPaHMYMBAIOLIEN HArpysKy Ha
TUPAB/IMKY MAIIUHBI, Oarofapsi 4eMy obecredu-
BalOTCs ObICTpBIe pabounme IUKIbL «Omeparopam
O4eHb HPABUTCS TOT BAKT, 4TO MOTPy3YHK oOmamaer
60JIBIIION TOJKAIOIIEH MOIIHOCTBIO, YTO BAXKHO npu

BO3MOXKHOCTh peayu30oBaTh 3(P(HEKT MOABIKHOTO
ynopa. 9TO I03BOJIAET OIEPATOPY IeOMEeTPUYECKU
pacronarath pabo4mii HHCTPYMEHT TaKUM 00pasoM,
4TOOBI 3aXBaTHIBATH JIIOOBIE IIPEIMEThI».

YrpasieHue HWIMHAPOM ObUIO JIETKO PeaM30BaHO,
6rarogapst pasbeMy JUIsi JIOTIOJHUTEIbHBIX (PYHK-
I[N, IPeTyCMOTPEHHOMY Ha IKOMCTHKE CIIpaBa OT
oneparopa. Pemrenne o6opynoBars MHL331 atum
YHUKQJIbHBIM BTOPBIM LWIHHIPOM OBUIO MMEHHO

YHuBepcanbHaa cTpesna TaK)Xe BKJIlOYaeT B cebn
YCTaAHOBJIEHHbIN HA HEW NMMOKUN rMapaBIN4YecKun

LWMMHAP ANA HaKJIOHa pabo4Yero MHCTPyMeHTa
BBEpPX-BHU3 U ero nNoBopoTa BJIeBO-BNpPaBo

bopMupoBaHUM HaBATIOB», — TOBOPUT YHJICOH.

®upma Howie’s Takxe 3ampocuia, 9T0OBI IOTPY3-
9K ObUI 060PYIOBAaH YHUBEPCATBHO CTPEIOit. JTa
ONIUs JaeT ONepaTOPy BO3MOXHOCTb [OTSHYTb-
¢ 00 0ObeKTa, HaXOMAIIErocs Ha PAacCTOSHHUU IO
35,1 ¢yroB - npubmusurenbHo Ha 20 IPOLIEHTOB
Jajblile, YeM TIPM KCIONb30BaHMM 9KCKaBaTopa —
TaKUM 00pasoM yBEJINYMBACTCA PabOYMIT paguyc
NP COPTHUPOBKe. «YHUBepCaJbHass CTpela TaKxKe
BKJIIOYAeT B CeOsl yCTAaHOBJICHHBIN Ha Heil THOKMI
TUAPABINIECKUI LWIMHAP Ui HaKJIOHAa pabodero
MHCTPYMEHTa BBEpPX-BHHU3 U €ro IOBOPOTa BJIEBO-
BIIPAaBO», — 3ameyaeT CTuB bykesnHCcKH, TEXHUYECKHUIT
crienancT 1o npopaxam dpupmsl Terex Fuchs.

JI1s MTaHHOTO KOHKPETHOTO IPUMEHEHUA KOMITaHUA
Howie’s o>ketasia, 4T06bI B ABUYKEHNE IIPHUBOIIINCD
KaK BepXHss, TAK U HIDKHASA YacTh paspylIarole-
ro marHutHoro saxsarta. Kommaums Roadbuilders
Machinery momorna MomudUIMPOBaTh CTPENy M
3axBaT, YTOOBI OHM MOIIM OTBEYATh IpeIbsBIIAe-
MbIM K HUM TpeboBanusiM. «K crpere 6pu1 m06aB-
JIEH BTOPO TMAPABAMYECKUIT LWINHAP», — 00b-
scusiet SIHT, «6marogapst KOTOPOMY 3aXBat ITOTYYHI

TO, 4T0 TpeboBasocy pupme Howies mist mOBBI-
ureHust 3¢ dexTuBHOCTH COPTHPOBKHU. «HaM odeHb
HPABUTCSI MMEIOIIASACS y Ieperpyskare/isi BO3MOX-
HOCTb COpTI/IPOBKI/I HpI/I IIOMOIIIM MAarH"HurTa, yCTa—
HOBJIEHHOTO B HIDKHEH YacTH 3axBaTa», — TOBO-
put YuicoH. «OHa MO3BOJIsIET OIEepaTopaM ObICTPO
YHAJIATD YKeIe30COIepyKaliie MaTepPHUaIbl U3 MaCChI
OTXOJIOB».

KoMmOuHaIMs MOIIHOCTH M BO3MOKHOCTH T'MOKOTO
KOHTPOJISI CTPEJIbl M HABECHOT'O HHCTPYMEHTA 3HAYH-
TE/IbHO TOBBICHIA 3 PEKTUBHOCTh COPTUPOBKH Ha
dupme Howie’s. « Mbl HATIOIIOBUHY COKPATHIIU BPeMs
Ha COPTHPOBKY M yIa/leHHEe MeTa/Ula», — 3aK/II0YaeT
YHICOH, «M1 Temepb 3Ta paboTa BBIIOTHAETCS BCETO
OJIHUM Ye/IOBEKOM, YTO S9KOHOMHUT HaM 3aTpaThl Ha
pabouyio cuy».

Teriepp Howie’s coptupyer 6Gonbliie Marepuana 3a
MeHblIlee BpeMsi U C MEHBIIMMH TPyJo3aTpaTa-
Mmu. Ilepexon Ha meperpy»kareab MaTepuanos Terex®
Fuchs MHL331 no3BosisteT KOMIIAHUU JIETKO CIIPAB-
JIITBCSI € TIOTOKOM KOHTEHHEPOB, IIPUOBIBAIOIINX HA
ee WIOLIAAKY B MaHX9TTEHE.
www.terex.com/construction

TEREX® FUCHS MHL331

COKPALLIAET BPEMA COPTUPOBKW, YMEHBLLAET 3ATPATbI TPYAA ANA KOMNAHUA
HOWIE’S RECYCLING

MepepaboTka, a TakxXe OblTOBbIE 1 KOMMEPYECKNE OTXOMb!

MpvmeHeHne
PacnonoxeHne ManxaTTeH, KaH3ac
KnneHt

3apauv

Howie's Recycling and Trash Services, MaHxaTTeH, KaH3ac

yCOBepLLIeHCTBOBaTb N YCKOPUTb NpoLecC OTCOPTUPOBbIBaAHNA YTUIIN3NPYEMOro Matepunana

13 Mycopa, 4Tobbl paboyre ycneBanu CnpaBAATbLCA C PacTyLLM 0OBbEMOB MaTepPManos,
cobupaembix napkom 13 250 CbeMHbIX KOHTEHEPOB.

Mogenb Terex Fuchs

[Meperpyxatens matepranos MHL331, o6opynoBaHHbI yHUBEPCaNbHOW CTPENon AANHON

35,1 dyTOB — € paanycom aencteua npumepHo Ha 20 % 6Gornblue, Yem y aKckaBaTopa,
1CMONb30BaBLLIErocA paHee, KabuHon, nogHUMaloLLenca Ha 17 dyToB 1 HaBECHbIM
YHMBEPCabHbIM PaspyLUatoLLMM MarHUTHBIM 3aXBaTOM.

Pesynbrathl

Ecnu npexae 2-3 paboynm Tpebosanock Ao 40 MUHYT, YTOObI PacCOPTMPOBATbL KOHTENHEP

C NMOMOLLLbIO 3KCKaBaTopa, TO Terepb, Mpyv NMOMOLLM Neperpykartena MaTepuanos Terex
Fuchs MHL331, ata 3aia4a MOXET BbINOAHATLCA OAHUM YenoBekoM 3a 15 MUHYT, No3BonAA
paboTHMKam KomnaHun Howie's ahchekTMBHO CnpaBnATLCA C MPUTOKOM MaTepuana.

recovery 4|2016
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glass recovery

Clarity (menkaa
copTUpOBKa)

®orto: Binder+Co AG
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CopTupoBka nmeer 3Ha4eHue

Ero ocHOBHblE KOMMOHEHTbI — MECOK, COAa M U3BECTb, a TakXe
’ B HEOObLUMX KONMYECTBAX YINEKUCAbIN Kanun 1 noiesomn
wnaT. BepHo, peyb naeT o cTekne, KOTOpoe BCTpedaeTcA npak-
TUYECKW MOBCIOAY — 9TO CTEKNAHHbIE OYTbINKN, CTaKaHbl, OKOH-
Hble cTekna... /I 4To 3amevaTenbHO — 3TO MaTepuan noaaaeT-
cA 100-npoueHTHOW nepepaboTke, NPUYEM MHOIOKPATHOWN, U
TakuMm 06pa3oM MOXET NUCMONb30BATbLCA B Ka4eCTBE BTOPUYHOIO
cbipbA. 13 ogHOW cTeKNAHHOM BYThISIKU MOXET ObiTb MONYYEHO
N ncnonb3oBaHo BHOBb OT 60 A0 90 NpOLEHTOB YMCTOro CTEKNa.
[lna aTOro cteknAHHOE BTOPChIPbE HEOOXOAMMO cObpaTb, O4K-
CTUTb OT 3arpA3HEHUN, NOArOTOBUTb M MO BO3MOXHOCTU pac-
copTMpoBaTb Mo uUBeTy. K npeanpnaTuaM, 3aHMMatoLMMcA nepe-
pabOoTKOW CTeKa C MPMMEHEHNEM CaMOW COBPEMEHHOM TEXHONO-
rnu, oTHocuTca dpupma Tonsmeier Wertstoffe GmbH & Co. KG,
HaxodALlaAcA B panoHe Jlage ropoaa [leTepcxareH.

ABTOp

[HokTtop [MeTpa LLTpyHK, rmaBHbI pegakTop xypHana «[lepepaboTka»

m abpuKa, pacrioNoyKeHHas! 3/1eCh, IPUHAMIIEKUT
rpymre Tonsmeier, ceMeitHOMY IpeAIPUATHIO,
OCHOBaHHOMY enle B 1927 rony u mpepjlararoiiemMy
LIMPOKUI CIIEKTP YCIYT B 0O/IACTH OXPaHbI OKPy>Ka-
olelt cpenbl 1o Beeil Esporme. bonee 3500 corpyn-
HUKOB 1 1100 aBTOMOOGMIIEiT 06C/TY>)KUBAIOT MYHHIIH-
MaJIbHBIX KJIMEHTOB, CyO'bEKTOB T€PMAHCKO «IBOJ-
HOIT CHCTEMBI», @ TAK)Ke IIPOMBIIIUICHHBIX TIOTPe6u-
Testeit. B lepManuu coTpyiHUKaMU KOMITAHUU SIBJIA-
10Tcst 2000 yestoBek, paborarotne B 45 dpummanax, ee
IesATe/IbHOCTD BK/IIOYAeT B cebsi mepepaboTKY, JTOTH-
CTUKY U TPAaHCIIOPTHPOBKY CBIPbs, @ TAKXKe BbIpa-
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601Ky anekTposHeprun. Mmeromas 6omee 30 obpa-
6aTHIBAIOIINX, COPTUPYIOIINX W yTHIN3AIMOHHBIX
Y9IacTKOB, rpyIia Tonsmeier BHOCHT Ba)KHBIIT BK/IA]
B COXpaHeHHUe IPUPOIHBIX pecypcoB. [o10BHOIT 0uc
¢upmbr Haxomurcsi B ropopke Ilopra-Becrdanuka,
rme B 1927 rogy Kapn Téncmariep Tak)e OCHOBas
JKEJIE3HOIOPOXKHOE TPAHCIIOPTHO-IKCIICIUIINOHHOE
areHTCTBO.

ITomumo saBomoB B ropomax Hoibypr na [yHae
(B xayecTBe MHBECTHIIMOHHONM KOMITaHMM) U Pyna-
Crnéncka, Ilombira, npennpustue B IletepcxareHe-
Jlaje sBIsieTCs OTHUM M3 TpPeX IIOfpasIeIeHHI



Cxewma ycraHoBku Clarity
(MpuHLUMnvans+Has cxema)

®oro: Binder+Co AG

Kl OGHapyxeHuve

H MNocbinaembiin cBeT

El CopTupoBo4Hble 3Ha4YeHuUA
Bl MNopayva cxkaTtoro Bo3ayxa
H Ounwalouwan cuctema

@A Oatunk

Mpoxoaawaa ¢pakuma

Bl BoiBepeHHas cdpakumn

rpynmel Ténsmeier, je IIPOU3BOIUTCS I1epepaboT-
Ka crexma. OTta ¢abpuka B QenepanbHOI 3emiie
CeBepubiii Peitn-Bectdanus - OmHO H3 cambIxX
COBPEMEHHBIX IIPOU3BOACTB IO COPTUPOBKE ITyCTO-
Tesoro crekaa B EBpore. Tlocaenusas pekoHCTpPyK-

YaCTHUI] U MPEACOPTUPOBKY, IIPU KOTOPOH BPYYHYIO
YHOAJAIOTCA KPYIIHbIE 3arpsA3HEHMSA M MHOPOLHbIE
Te/a, CTEK/IO0 TOCTYIAeT Ha CTAfuio rpy6boro mpes-
BapUTE/JIbHOTO IIPOCEMBAHMA C MCIOJb30BaAHUEM
KOJIOCHUKOBOTO TPOXOTa. 3aTeéM CTEKJIO M3Melbya-

Yem cywe ctekso, Tem nerye oyaer

COpPTMPOBKaA M nNpoceuBaHne ero MmeJsiKmx rpanyn

1M1, KOTOpasi TaK)Ke BKJIIOYaIa B CceOst paciinpeHue
CYILIECTBYIOIIHMX y4acTKOB, ObUIa mposenieHa B 2014
rofy. B mensax ymyudiiieHus: KauecTBa COPTUPOBKHU U
TOCTIDKEHUS Pe3y/IbTaTOB IepepaboTKU, CBOOOIHBIX
OT IIPUMeCeH U C BBICOKO CTEIIEHbIO YUCTOTHI, KOM-
MIaHUS WHBECTUPOBAIA CPEICTBAa B INPHOOpeTeHUe
COPTHPOBOYHBIX MAIIIMH, 06OPYIOBAHHBIX CIIEIIH-
JIbHBIMU JAaTYMKaMU, /Il UCIOIb30BaHUSA IMPEXKIe
BCETO B COPTHUPOBKE MEJIKUX IPaHyl, a TaKXke B
CHCTeMBl IPOCYIIKM M YCTPONCTBA I y[aJeHUs
9TUKeTOK. OCHOBHBIMH 3JIeMEHTAMH 0060PYIOBaHMS
(babpukn SABJISIOTCS DECATH TPEXIIOTOYHBIX COPTH-
posounbix MammmH cepuu «Clarity» - omTHdyeckoit
COPTHPOBOYHON CHCTEMBI IPOU3BOACTBA (PUPMBI
Binder+Co, a taxxe aBe ycranoBku «Clarity» der-
BEpPTOrO IIOKOJICHUS I COPTUPOBKU MEIKUX Tpa-
HYJI - HOBeNIIMe pa3pabOTKU MOTOOHBIX CHCTEM.
[Ipu copTHpOBKe MeJIKUX TPAHy/I B TeYEHNUE MUHYThI
obpabareiBatorcst 10 100000 o6HApy)KEHHBIX 9J1e-
MEHTOB, U He)KeJIaTe/IbHble YaCTULIbI BBIBOIATCS U3
00111ero IOTOKA Uepes3 KalaHa IpU IIOMOIIU CXKa-
TOTO BO37yXa JaBJIeHHeM B 3 6apa, IpH 9TOM PacCTo-
SHUE MEXIy OTHEIbHBIMU KjIallaHAMHU COCTaBJIAeT
BCero 3,125 mmwummerpa.

Komnanns Binder+Co mmocraBiia 3akasdnuKy IIOJTHO-
LIeHHY10, TOTOBYIO 107, Kmo4 anHuio. [Tocne nepso-
HAaYaJIbHBIX 9TAIlOB YCTPAHEHMSI MeTA/UIMYeCKUX

eTCsl B IBYXBAJIBIIOBOI IPOOMIIKE, IIOC/IE Yero IMOf-
BEpraeTcs IMpOCYIIKe B IBa 9Talla.

Opuka béxpxaiimep, MEHeIKep I10 MPojiaXkaM OTIe-
JIEHUsT 9KOJOTMYECKUX TEXHOIOTUII U TepepaboT-
ku ¢upmsbl Binder+Co, nmpuHnMaBIIas ydacrtue B
JAHHOM IIPOEKTE, PA3bACHAET IPEUMYyIlecTBa U

i) L
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0COOEHHOCTH IIPOIlecca 3TOTO MIBYXCTYIIEHYATOTO
MpOCyLIMBaHMs: «BBeeHne MaHHON IPOLEnyphl
IIPOCYILKH B [1Ba 3TAIa TOHAYa/Iy MOXKET II0Ka3aTh-
Cs1 IOBOJIBHO HETIOHSITHBIM — YCTAHAB/INBAIOTCS JBE
CYIIMIKH, HO IIPH 9TOM 9KOHOMMTCSI 9/IEKTPOIHEP-
rust. YeM CTeKJIO CyIile, TeM Jlerde ero MeJIKHe IPaHy-
JIBI TIOJIIAIOTCST COPTUPOBKE U IIPOCEMBAHUIO, U TEM
JIydllle OHO pasfe/sieTcss COPTUPOBOYHBIMH MAllIH-
Hamu. Taxoke u OPTaHUYIECKHE BK/IIOYECHUS JIETIE
BBIBOZIATCS U3 o61ero maccusa. Ha mepsom ararme
CTEKJIO IIpeABApUTE/IbHO BBICYIINBAETCA TOpAYUM
BO3[LyXOM, HarpeTeIM IpumepHo go 180°C, mocie
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4Yero MaTepHasl IOCTYIaeT B YCTPOUCTBO JUIS yha-
JICHUs 9TUKETOK, a 3aTeM MeJIKHe YacTUIIBI C pas-
mepamu 0-6 MWUIMMETPOB OTceMBaroTcs. Biara
CONEP)KUTCS TIPEeXK/ie BCETO B 3TONM MeIKOM (ppak-
LIIMM WIX B OpTaHMKe. Ta 9acTh MaTepuasia 3aTeM
TTOABEPraeTcs MOIOJHUTEIPHOMY IIPOCYIINBAHUIO
pu 60stee BBICOKUX TeMIleparypax mopsiaka 250 °C
no poctmxenus 0,2 % Braxaoctu. [pydas ppakuns
He TpebyeT IOTHOTO IPOCYILINBAHUS IS Ta/IbHel-
et nepepaboTku. IIpy MCII0/Ib30BaHUN OTHOCTY-
[IeHYaTON KOHLEIIUU Ipybas 1 Menkas (paxiuu
IO/DKHBI BBICYIIMBATbCcA 100 BaaXHOCTH <20 %,
YTO eCTEeCTBEHHO TpebyeT 6ojiee BBICOKHX O9HEp-
rosarpar. B KOHIIENIIMIO [IBYXCTYIEHYATOTO IIPO-
CYIIMBaHUA MBI CMOIVIM BK/IIOYUTD HaIlly COPTUPO-
BOYHYIO JINHUIO IJIs1 MEJIKO# (ppakiinu, Ha KOTOPO
MBI MOJKEM PeaTbHO OTCOPTHPOBBIBATH YAaCTHIIBI C
pasmepamu 10 2 MIWUIMMeTpoB. KoHeuHo 910 60/1b-
II10e TPEeUMYINeCTBO /I K/IHMEHTa, MTOCKOIbKY OH
9Ty MeJIKYI0 PaKLIUIO, KOTOpasi IPeXKae He HOfiIe-
JKala COPTUPOBKE, Tellepb MOXeT IepepadbaThiBaTh
U IIPOJABaTh.»

BhICyIIIeHHBII MaTepHasI 3aTeM IIOCTYIIaeT Ha COPTU-
POBKY. MeTa/UIbl BBIBOAATCS M3 OOIIEro IOTOKA
CBIpbSl IIPU IIOMOIIYM MarHUTHO-BUXPEBOTO Cella-
paropa. braromaps IpemBapUTeIBHON COPTHUPOBKE
LIBETHOTO CTeKJIa Ha 6ejloe, KOPUYHEBOE U 3e/IeHOE,
9(pdeKTHBHOCTD COPTHPOBKM U IIPOU3BOLUTE/Ib-
HOCTB IIPEeNTIPUATHSA 3HAYUTETBHO MOBBIIIaloTcA. Ha
maHHO# (habpHKe OCYILECTBIISETCSI COPTHPOBKA I10
Ka)XTOMY M3 OCHOBHBIX IIBETOB, IIPH 3TOM BKJIIOUe-
HUS JIBYX [IPYTHX LIBETOB COOTBETCTBEHHO OTOpa-
KOBBIBAIOTCS. [10 3101 prduHe 60JIbIIIOe 3HAYEHHE
ISt CTaOM/IBHOIL, 9HEprocheperaroleil epepaboTKu
CTEKIa MMeeT KaK MOXXHO 6ojiee TOYHasl IIpefiBa-
purenbHass COPTHPOBKA CTEKJIOTApPbI IIO IIBETaM B



COOTBETCTBYIOIIE COOpPHBIE KOHTEHHEPHI, MPero-
CTaB/IsieMble B PACIIOPsDKEHHUE TPaXK/IaH, — TOIYEPKH-
BaeT Mapus BpaHar, pykoBomuTe b IpOU3BOACTBA
¢dbupmbr Tonsmeier Wertstoffe GmbH & Co. KG. - K
COXKAJIEHUIO HA [IaHHBI MOMEHT CJIeIyeT OTMETHTD,
YTO JUCHUIUIMHA TAKOH COPTUPOBKH CHIYKAETCS.

B pesymbrate mpomecca peKOHCTPYKIMH IIPeNIpu-
ATHSL Ka9eCTBO TPAHYNI CTEK/Id 3HAYMTETbHO YIyd-

Tonsmeier Wertstoffe GmbH & Co. KG, o ero ¢pupme
u HOBOW ¢abpuke B [lerepcxarene-Jlaze, a Taxke 06
YTWIM3ALHUU CTeK/Ia BOOOIIIE.

«lMepepa6oTka»: MbI mpuexaau CIOfa CErOfHS B
CBSISM C MOJEPHHU3AIME] yTHIN3AIMOHHOI (habpu-
KM - KaK JIaBHO CYIIEeCTBYeT 3TO IpeANpHUATHE B
[Terepcxarene-Jlame?

cover story

glass recovery

Ana knueHTa 60onblUOE NpeMMyLLEeCTBO B TOM, YTO Tenepb

OH MOXXeT oOpabaTbiBaTb M NpoAaBaTb 3Ty Menkylo ¢ppak-
LLMIO CTEeKJ1a, KOTOPYIO OH He MOr COPTUPOBaTb A0 CUX NOP

LIWIOCh U IPOM3BOJACTBO TOTOBOTO K IEpeIUIaBKe
KOHEYHOTO IPOAYKTa BBIPOCIO NMpHUMepPHO Ha 15%.
Ha ¢abpuxke B IleTepcxareHe Takke yTHINSHPYETCs
M IUIOCKOE CTEK/JI0O Ha OTHEIbHOM y4acTKe Iiepe-
paborku. IlpenBapuresbHas MOATOTOBKA MaTepH-
aja MPOM3BONUTCS HA YCTAHOBKE [UIS IIEPBUYHON
06pabOTKN IUIOCKOTO CTEeKJIa, IOC/IeAYIOIas TOH-
Kasg 06paboTKa OCYILIECTB/ISIETCS TAaKKe Ha HOBOM
muHud. Pemaktopse! sxypHama «Ilepepaborka» Boc-
10/Ib30BA/IICh BO3MOXKHOCTBIO IIOCETUTh OOHOBJICH-
HO€ TpeAnpusTHe, IT06bI obecenoBars ¢ Iletepom
BepiiekaMIioM, YIIPaB/ISIIOIUM IUPEKTOPOM IPYIIIIBI

» [letep bepnekamn
KOHTpO/IMpYeT
COPTUPOBKY GIekna

Metep Bepnekamn: ®abpuKa M0 yTHIM3ALUHI CTEK-
na B Jlage paboraer B Tedenue 20 jet. 3mech B 1995
TO/ly MbI HAYMHAJIM C COPTUPOBKHU CTEKJ/I, 3 UMEHHO
¢ coptupoBKHU cTek/IAHHON Tapbl. C 2008 roma Mbl
Ha OTHEIbHOH YCTAaHOBKE COPTHPYEM TAKXKe IVIOCKOe
CTEKJIO, CIeluaJbHble, aBTOMOOWIbHbBIE, OKOHHBIE
CTeK/Ja, B TOM 4YMC/Ie M TaK Ha3bIBaeMoOe H30JIsi-
LIMOHHOE WIM MHOTOC/IONHOEe 6e30I1acHOe CTEKJIO
(Tpuriekc).

«lMepepa6GoTka»: KakoBa MpPOU3BOMUTETHHOCTD
MIPeNIIPUATHUSA B IEHb WIN 3a TOAI?
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Clarity — copTupoBka
MeJIKoro cTeksna
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Ilerep Beprnexamm: Ha mannoit ¢abpuxe B rop
MoXeT 6bITh Hepepaborano nopsinka 200000 ToHH
Marepuaa.

«[MepepaboTka»: Korna BbI Haua/Iu peKOHCTPYKIIHIO?
MNetep Bepnekamn: B 2011 romy Mbl yCTaHOBWIM
0060pyIOBaHUeE /I IPOCYIIMBAHUSA CTEK/IA U HEKOTO-
pble HOBble COPTHPOBOYHBIE KOMIIOHEHTBI, IIOC/IE-
HHUe MepOIpUATHSA ObUIM IIpoBelieHb! B 2014 romy.

«MepepaboTtka»: [Touemy moHag06MWIACH 3T MOZIEP-
HU3AIMA — Belb C Hell HAaBepPHAKA CBA3aHBI U 3HAYU-
Te/bHbIe (PHMHAHCOBBIE 3aTPATHI?

Merep Bepnekamn: Tpe6oBaHMsI CTEKOTBHBIX 3aBO-
IOB K Ka4eCTBY CBIpbs B IIOC/IETHHUE TONBI BBIPOCIH,
II03TOMY MBI OCYLIeCTBWIM 3Ty HMHBECTHUIIUIO IS
obecrieyeHnsl KauyecTBa MPOAYKIIMHM HA JOJITOCPOY-
HBIII IIePUO]I, @ TAKOKE IS YIYUIIeHNss 5KOHOMUYHO-
CTH U TOBbIIIeHUs 9 PEKTUBHOCTH TPOU3BOICTBA
IIPY TIOMOIIM OTOPAKOBKU MaTepuaIa 110 1{BETY.
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«Mepepa6oTka»: ITO 6BUIO JOCTUTHYTO IIOCPE-
CTBOM HOBBIX COPTHPOBOYHBIX YCTAHOBOK?

Metep Bepnexamn: biaromaps mMomepHHU3alUU MBI
IIOJTYYMJIH OJJHY M3 CaMBIX COBPEMEHHBIX (PabpHK 110
copTupoBke crexia B EBporte. CerofiHs MbI MOXXeM
3a OJMH 9Tall IepepabOTKM MOATOTOBUTH K Iepe-
IUIABKe CBIPbe TpeX I[BETOB — 0€0ro, 3eleHOro M
KOPUYHEBOTO.

«lMepepa6oTka»: Kyna ormpasisieTcst roToBast Ipo-
NOYKIMsA U KaKMe KPUTEPUM Ka4ecTBA BbI JODKHBI
obecrieqnBaTH?

Metep Bepnekamn: Hamu notpe6urenu - 910 cre-
KOJIbHbIE 3aBOIbBI, KOTOPbIE 3aMEHSIOT mepepabo-
TAaHHbIM CI)IpbeM HepBI/I‘IHbIe HNCXOOHBbIC MaTepI/Ia—
7161 Tpe6OBaHMs CTEKOIbHBIX 3aBOJIOB K PEIUK/IATY
O4Y€Hb BBICOKU. HOFpaHI/I‘-IHI)Ie 3HAY€HUsA CcoOepKa-
HUs B CTEKJIe KePAMUKHY, KamHel U papdopa cocras-
astioT 20 TPaMMOB Ha TOHHY, Y€PHBIX META/UIOB —
2 rpamMMa Ha TOHHY, [BETHBIX META/UIOB — 3 rpaMma




Ha TOHHY U HE€ ITO/DKHBI IIPEBBINIATbCA. KpOMe TOTO,
I1st TpaHys1 6e/10ro cTekIa TpeOGOoBaHHe YUCTOTBI 110
LIBETY cocTasjseT 99,7 %.

«lMepepaGoTka»: Ilo mpakTHYECKMM MPOOHBIM
pesy/ibTaTaM — CTOWIA /I MOJIEPHHU3AIMS CBOMX
3aTpar, OIpaB/Iaa M OHa BalllU OXKUIAHUI?

Metep Bepnexkamn: B 1iaHe IpoMSBOAUTEIBHOCTH
IIPOM3BOJICTBA U KavyecTBAa IMPONYKIMU Pe3y/IbTaThl
IIPEB3OIIN HAIIM O)KUIAHUA: TaK, yPOBEHb COHEp-
JKaHWsI KePaMHUKH, KaMHell u ¢apdopa HaxomuTcs
3HAUUTETbHO HIDKE JOMYCTHMOTO MaKCHMalIbHOTO
3HaueHMs1. TakyKe HAIIM KIMEHTHI U MapTHEPHI MONI-
TBEP)KJAIOT ITOJIOKUTEIbHbIE M3MEHCHHUs: HEIaBHO
OIMH U3 KPYIHEHIINX eBPOIENCKUX IIPOU3BOUTE-
et crexta BHec upmy Tonsmeier B CIIMCOK Tyd-
IIIMX HOCTABIIIMKOB.

«lMepepaboTka»: ITO 3HAYMUT, YTO IUIAH OKA3AJICA
BEpPHBIM?

Metep Bepnekamn: Jla, MbI O4Y€Hb YIOBIETBOPEHBI
pesynbratamu MonuduKanuu GabpuKu. YUUTbIBas
3HAYUTEJbHOE Y/Iy4IlleHHe KadeCTBA IIPOMYKIUH
M IIOBBICHBIIYIOCSI BCICACTBHE 9TOr0 3(deKTus-
HOCTb HAIIIEro IepepabaThIBAIOIIETrO MPENIIPUITHS,
a TaKKe YCIEILIHYI0 9KCIUTYaTaluio 000pyIOBaHMUsA,

BJIOJKEHHbIE MHBECTHUINUN MOXXHO CYUTATDb YCIIEIII-
HbIMU.

«MepepaboTkan: bobIioe cracubo 3a MHTEpeCHOE
3HAKOMCTBO C MUPOM yTWIN3aLUU CTeK/Ia!
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CuHeprua B pencreumn: Eggersmann crpoumrt
YTUNN3aLunoHHbIN LeHTP B MNMonblue

} CurHan k ctapTy npo3asyyan 11 auBapAa 2013 roaa, koraa Auek [lonomka,
rnaBa komnaHun Zaktad Zagospodarowania Odpadéw Sp. z o.0.,
n KapnrioHTep 2rrepcmanH, pykoBoauTenb rpynnbl Eggersmann,
nognuncany JOroBop O CTPOUTENBCTBE 3aBOAa MO MEXaHUKO-bmonormnye-
ckoun nepepaboTke mycopa B MapLuose, 6113 ropoaa Kapel, [lonbLuia.

CHeKTp [OTOBOPHBIX PabOT OXBATBIBAI IPOEK-
THPOBaHMe, [UIAHUPOBAHME XOfd peaau3alluy
IPOEKTa, MPHOOPeTeHNe, USTOTOBICHHE U IIOCTaBKY
He0oOXOIMMOT0 000PYIOBaHHs U KOHBEHEPOB, a TAKXKe
MOHTX, IIyCK B IECTBHE, IIPOOHYIO 9KCIUTyaTaI[HIO
HPENIPHATHS W €ro Hepenady MOJ K04 3aKasdHKy,
U KpOMe TOTO, BCe MMEIOIIINe OTHOIIEHHE K IIPOEKTY
cTpouTeNbHble PaboThL. B TedeHHe COINTACOBAHHOTO
IBYXJIETHErO [epHOJa BPeMEHH — OT MOMEHTa 3aKasa
U [I0 Tepefady 3aBOfa — BCE ATAlbl ObUIM YCIICLIHO
peaM3oBaHbl, TAKUM 00pasoM 3aBOJ II0 MEXaHUKO-
6uosormyeckoii mepepabotke mycopa B Mapiose
ycrerHo (pyHKIHOHUPYeT yxKe ¢ sHBapsa 2015 ropa.
Heo6xomumoe paspeliieHue I €ro 3KCIUIyaTal[Hn
6BUI0 TaKOKe MOTydeHO ycwinamu Gpupmbl Eggersmann.
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«MBbI nepegany KJIMEHTY YTUIM3AMOHHbINA LIEHTDP B
Map1oBe TOTOBBIM 10| KJIFOY U IIONHOCTBIO (hyHK-
LMOHUPYIOIIUM, pasBe 4TO IEPCOHAJ KOMIIAHMs
Zaktad Zagospodarowania Odpadéw Sp. z 0.0. momx-
Ha 6bUIa OJOOpaTh MiA ceOsi CaMOCTOSATEIbHO», —
roBopuT Banbmemap BUTKOBCKHU, pYKBOIMTENb OT/e-
nernst Eggersmann Anlagenbau Kompoferm Polska.
«Pagymeercs, Takke M MOCTIe Mepeladd 3aBOIa B
9KCIUTYaTAI[MIO MBI TAPAHTHPYeM 3aKa3UHKY BCeOOb-
eMITIOLIYIO TIOTIEP>KKY».

Lleut 3TOroO MPENIIPUATHS — U MEXaHHKO-GHOJIOTH-
YeCKOIl ImepepaboTKH Mycopa BOOOIe — BbIIE/ICHUE
U3 MyCOpa IOJIE3HbIX MaTePUAJIOB I UX Ja/IbHei-
LIeil yTWIM3AUNK, A0ObIYa BTOPHYHOILO TOIUIMBA,
a TaKKe IIOArOTOBKA OPraHUYecKoi (pakuuu B




COOTBETCTBUN C KOHKPETHBIMU TOCYJapCTBEHHbBIMU
npeanucaHnusaMu B IUIaHE Tpe6OBaHI/Iﬁ K OTXOOgamM
IUIA UX XpaHeHUs Ha noauroHax. C pacyeTHOI IIpo-
MU3BOIUTENBHOCTBIO 3aBojga B 72000 ToHH Mycopa
B TOJI, 3[eCh IUIAHUPYETCS IepepadaThIBaTh TOIBKO
TBEpAbIe OTXOJBI, BbIOpAchbIBaeMble HAaCeJIeHUEM, a
TaK)Ke OTXONbl IPOMBIIUICHHOCTH M MEJIKUX IIPO-
usBoguTeAeN U3 22 HACeJCHHBIX ITYHKTOB, HaXo-
OSIIIUXCSL TI0 COCEICTBY, € OOIIMM KOJHYECTBOM
skuteneit 200000 yenoBek. braropaps takomy Buny
COKpAILIEHHsI MACChl OTXO/IOB, OOIIUIT 00'bEM MyCO-
pa, BBIBOBMMOIO Ha CBaJIKM, MOXXET OBbITb 3HAYH-

ﬁ!ﬂan (1] l_-!.m
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TeJIbHO yMeHbIIeH. ITO GOJIBIION 1Iar BIepes — /10
CTpOI/ITe}IbCTBa JAHHOTO HPCHHPI/IHTI/IH II0 Mexa-
HUKO-OMOJIOTUYEeCKOM YTWIN3ALUHA OTXOMOB, BeCh
Mycop 6e3 BCsIKOiT 06pabOTKH BHIBOSWIICS Ha CBAJIKU.
OTH 3HAHMS, KACAIOLIMECS] COKPAILIEHUsT KOTNIeCTBa
OTXOIOB, TOOBIYM U3 MYCOPA [IEHHbIX MATEPUAJIOB U
€ro yTWIN3ALUH, Tellepb TAK)Ke PETY/IAPHO IIPerona-
IOTCSL IETAM U B3POC/IBIM B ayAUTOPHUH IS CEMUHA-
POB, HAXOJSILIEHCS Ha TePPUTOPHUH 3aBOJIA.

OcO6eHHOCTBIO IUITAHUPOBAHUSA IIOCTPOMKHU IIpef-
npusTusi B MapiioBe ObUIO HEOOBIYHOE ITOIOXKeE-
HHe CTPOUTENbHOI Teppuropuu. OHAa HAXOXUTCS
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3aBog o mexaHuko-buo-
JI0rn4eckou nepepabot-
ke Mmycopa B MapLuoBe

®oto: ZZO Marszow

Bxon Ha 3aBos B
MapLuose

®oto: ZZO Marszow

AOMUHUCTPATUBHOE
3aaHme
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Ayautopua AnA npose-
JeHVA ceMnHapoB A/1A
JeTeu v B3POC/IbIX

®oto: ZZO Marszow

3aBoa paccuMTaH Ha NPOU3BOACTBEHHYIO
MouwHocTb okono 72 000 ToHH mycopa B roa

AHrap An14 npuema
0TX040B

®oto: Eggersmann Gruppe
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MeXTy COCeTHUMH HaceJIeHHBIMHU ITyHKTaMu JKapsl
u JKaraup 1 6bUIa HA TOT MOMEHT IIOJIHOCTBIO 3aca-
JKeHa JIepeBbAMH, IIPH 3TOM K HEH OTCYTCTBOBAIU
Kakne-T160 MOIbe3Hble MyTH. 31ech uMenr 0coboe
3HaueHHe TOT (akT, uyTo rpymma Eggersmann He
TOJBKO 00JIalaeT OCHOBATE/IbHOI KOMIIETEHLIEN B
MalIMHOCTPOEHNH, HO TAKIKE U AB/IAECTCA ClIeNUaIN-

CTOM B 00/IACTH TPAXKITAHCKOTO CTPOUTEIBCTBA. Tak
KOMIIaHUSA 103a00TWIACh 00 OCBOCHUU TEPPUTOPHU

recovery 4|2016

IUTOIIAZIBI0 OKOJIO 11 reKTapos, BK/IIOYas IJIAHUPO-
BaHHE U CO3OaHME ITOOABbE3THBIX HyTeﬁ, a TAaKXKe O
TTONBEIEHUH BOMBI U 3/IeKTpuyecTBa. [loMuMo 3TOTO
¢upma Eggersmann BosBea Ha JAaHHOI IUIOLIAfIKe
BCe HeOOXOIMMBbIe MOCTPONKU, TAKHE KaK aHIapbl,
3IaHVS YIIPAaB/IeHNs K 0OCTY>KUBAHUS U T.I1., & TAK)KE
B3sUIa Ha ce0s1 CTPOUTEIBCTBO MTOJIMTOHA.

LISt CeKIMM MeXaHUYeCKOi 06paboTKH Mycopa KOM-
ITaHUs JOCTaBWIA WM YCTAaHOBWIA CTaJbHbIE KOH-
CTPYKIMHU, MAIlIMHBl U TPAHCIOPTHBIE KOHBEHEPHI,
CUCTEMBbI TYHHe}II)HOI‘O BBOIAa U BbIBOMA, HpOCGI/IBa-
1o1ue 6apabaHbl, CUCTEMBbI OITHYECKON Cerapaiyi,
paboraromne B MH(]ppaKpacHON 06IaCTH CIIEKTPa,
CeHapaTOpr OJIs1 BBIOC/ICHU A ‘—IeprIX MU I BETHBIX
MeTaJUIOB, MPOOWIKU MPeNBapUTEbHOTO U BTO-
PUYHOTO M3MeTBIEeHNs, TAKeTUPOBOYHbBIE IPECChl U
coptupoBounble Kabunbl. upma BRT, mpunamie-
Kamas rpymnme Eggersmann, mocraBuia ycTponcTBa
SCHLITZ-O-MAT, BckpbIBaiomiee IUIaCTUKOBBIE
[TaKeThbl, HAIIOJIHEHHbIE MYCOPOM M MaTepHajaMu
moboro Buzma, 1 DRUM-O-MAT - oHO paspensier
OTXOIbl Ha pasaM4YHbIle pasMepHble (DPaKIUH IIpU
ITOMOIIIY IIPOCENBAIOIIero 6apabaHa.

IIpennpusaTie MOXKHO YCJIOBHO Pasfie/IUTh Ha YeTbl-
pe PpyHKIIMOHA/IBHBIX YYacTKa: IPHEM MYCOpa, MeXa-
HUYeCKasi COPTUPOBKA, MHTEHCUBHOE KOMIIOCTUPO-
BaHMEe UM OKOHYATeJIbHOE
KOMITOCTUPOBAHHE.
IMocTynarommit Marepu-
a1 BBITPY>KaeTcs B IpH-
eMHBIIT aHrap u rpyoo
COpTUPYETCsT Ha OBITOBOI
MYCOp U IIPOMBIIIUICHHBIE
oTXonbl. B 3aBuUcHMMOCTH
oT paborTarolieil B TaHHBI MOMEHT JIMHHH, COOT-
BETCTBYIOIIMII MaTepHaa IIOAeTCsI B YCTPOHCTBO




IJI1 BCKPBIBAaHMSA I1aKETOB, @ 3aTeM IIPU IOMOIIU
MIpoCenBaloIero 6apabaHa pasmenrseTcs Ha pasand-
Hele ¢paknuu ¢ pasmepamu 0-80 MHWUIMMETPOB,
80-240 MmrwumMMeTpoB U > 240 MWIUINMETPOB.

KpynHasi dpaknust mocTymnaeT HeloCpeACTBEHHO
Ha YYacTOK PYYHOII COPTHPOBKH, IIe COIepsKa-
Lyecs IeHHble Marepuabl OT(GUIBTPOBBIBAIOTCS
Hanpsmyo. Cpenusist dpakius obpabaTsiBaeTcs
Iajblile IIPU IIOMOIIM CeIapaTOpPOB YEPHBIX U
LIBETHBIX MeETAa/UIOB, ONTUYECKUX COPTUPOBIIU-
KOB, GQJ/UTMCTHYECKOTO CelapaTopa IIPOU3BOICTBA
¢bupmbr Hartner, Taxke mpuHamIeXxalieil rpyIie
Eggersmann, a Tak>ke 4aCTUYHO BPYYHYIO B COPTHU-
poBouHBIX Kabuuax. CMeIlIaHHBbIE IIACTMACCHI,
KapTOHAX, IUIEHKA, TBEPble IUIACTUKH, YEPHbIE U
LIBETHbIE META/UIbI, & TaKXKe IIOJIU3THIEH (OTCO-
pTHpOBaHHbeI II0 HBeTy) BBIICIAIOTCA B Kayie-

P g g v w0

Mechanical biological treatment

cover story

CTBE BTOPUYHOIO CBIPbsl, KOTOPOE B JajbHEHIIEeM
MOXKeT ObITh CHOBA UCIIO/Ib30BAHO B IIPOMBIIIUICH-
HOCTH.

OtcesiHHast Qpakiys ¢ pasMepaMu COCTABJIAIOLINX
0-80 MIWUIMMETPOB COJIEP)KUT OCHOBHYIO 4acThb ellle
6MOIOrNYeCKH aKTHBHBIX BEIIIeCTB M IepefaeTcs Ha
9Tall KOMIIOCTUPOBAHUS Uepe3 IIOJIHOCTBIO aBTO-
MaTU3UPOBAHHYIO CHCTEMY BBOfA. B obmei c1ox-
HOCTH OHMOJIOTHYECKas yTWIN3ALMs IPOU3BOIUTCS
B CEMU TYHHEJIAX JUIS1 KOMIIOCTUPOBaHUs. MaTepuan
HACBIIIAeTCSl BOJOM, IOJIUBAETCS U COXPAHAETCS B
Te4eHHEe OKOJO TpeX Heleab NPU TeMIlepaTypax
50-60°C. Ilpu 3TOM OH 06HyBaeTcsi MPHU IIOMOIIU
BEHTWIATOPOB. BO3myX BBIBOAUTCA 4Yepe3 COOTBET-
CTBYIOIlleE€ YCTPOMCTBO B 3aJHE CTEHKE TYHHEJA
1 YaCTMYHO CHOBA IIOZAETCs ISl OCYIEeCTBJICHUS
mpoilecca (cucTeMa HUPKyIALUHM Bosnyxa). [Ipexze
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YcTaHoBka [/1A BCKpbIBa-
HuA naketoB SCHLITZ-
O-MAT npownssoacTsa
¢upmbl BRT

®otvo: Eggersmann Gruppe

bapabaHHoe cuto
DRUM-O-MAT npown3sos-
cTBa ¢upmel BRT

®otvo: Eggersmann Gruppe
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PyyHaAa copTupoBka

®oto: Eggersmann Gruppe

MapwoB - 0oAMH N3 KPYNHbIX NPOEKTOB,

B KOTOPbIX Mbl UCNMOJNIb30BaJIN BCIO CUHEeprmio

npeanpuaTum rpynnol Eggersmann

Gannuctmnyeckmi
cenapaTop rnpou3BoaACTBa
Gupmbl Hartner

KoHBeviepHaa
TEXHOMNOMA

®oto: Eggersmann Gruppe

YeM BBIBOAUMBII M3 CHCTEMbI BO3JYX IIOIA/IaeT B
arMocdepy, OH OYMIIAETCS IIPH ITOMOLIU Ta3004H-
crutens u Omonornyeckoro ¢uasrpa. braromaps
6HMOIOTMYECKOMY PAa3IOKeHHIO, OTHOBPEMEHHO
[IPOMCXOIUT ¥ YMEHbIIIeHHe 00'beMa OPraHIIecKOi
COCTaBJIAIOLIEH.

ITo OKOHYAHHHM TPEXHENEeTbHOTO HHTEHCUBHOTO Pas-

JIOKEHU A MaT€puajia, OH €11€ B TEICHNE INIE€CTHU HENIE/Ib
rnoaBepraeTcsa CI)I/IHZUII)HOMY KOMIIOCTUPOBAHUIO Ha
COOTBETCTBYIOIIEM Y4YaCTKe. TaM, IIOMHUMO IIPOYETO

060pyIOBaHHUsI, HCIIONb-
3yeTcsi  IepeMelInBalo-
mias mammaa BACKHUS
17.55 ¢ aKTHBUPYIOLIUM

6apabaHOM IIPOM3BOICTBA
¢upmer BAKHUS, taxxe mpuHamIeKaIIeN IpyIie
Eggersmann, kotopoe obecriequBaet 6osee 6bICTpOE
KOMIIOCTHPOBAHUE M CTAOMIN3ALINS, @ TAKOKe HAJIeXK-
Has nesuH@exuus dpaxumit. [ nonydenns dpax-
MU MaTepuaa, COOTBETCTBYIOIIEH TPeOOBAHUAM K
XpaHEeHHIO Ha CBAJIKe, OH IIPOCENBAETCS €llle Pas IpU
ITOMOIIM MOOWIBHOTO cHTa. Ha 3aKmoduTeIbHOM
CTa/IuH JIETKUI MaTepuasl HOCPENCTBOM BO3IYIIIHOTO
cerapaTropa BBIBOIUTCS U3 06111ero o6’bema u 1o6as-
JISIETCSL K BEIeCTBaM, HCIIOIb3YIOIUMCS B KaIeCTBE
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BTOPUYHOTO TOIUIMBA. TsDKe/IbII MaTepuas OTIIPaB-
JIsieTCsA Ha cBajiKy. Haxopsmuiics Ha TeppUTOPUU
IIOJINTOH JIJIs1 OTXO/IOB pasJie/ieH Ha IBe YaCTh U 060-
PyIZOBaH COOCTBEHHON CHCTEMOI XPaHEHHUS! BOMIbL.
ITocKo/IbKY 4acThb IOJIMTOHA HE 33[elCTBOBAaHa, OHA
HCIIOJIb3YeTCsl B KadecTBe pesepByapa it cOopa
TOOXKIEBOW BOABI U MOXKET CIY>KUTb HCTOYHUKOM
BOJIBI I/IS1 TyIIEHUs NoXKapoB. Kpome Toro nmeercs
TaK>Ke pe3epByap /I BOIBIL, HCIIOIb3YIOIIEHCSA B TeX-
HOJIOTHYECKHX Tpotieccax. OTduibTpoBanHas Boaa
TaKKe COOMPAETCS U ITOJAeTCs Ha ITAll UHTEHCHBHO-
IO KOMIIOCTHPOBaHHUsA. 36BITOK 3TOI BOABI OTBO-
IUTCS1 HETIOCPEICTBEHHO Ha OUYUCTHYIO CTAHIIUIO.

«MapiioB - OOUH M3 KPYHIHBIX IPOEKTOB, Ha
KOTOPBIX MBI peaju3yeM BCIO CUHEPTUIO BHYTpHU

Mechanical biological treatment

cover story

rpynnsl Eggersmann M, MCIIOIB3ys Hallle HOy-Xay
B PasJMYHBIX 00/IACTsAX, MOKEM IIOTy4darh Gojiee
4YeM Y/IOBJIeTBOPUTE/IbHBIC PE3yIbTaThl», — T'OBO-
put Banpnemap ButkoBcku. «Ilonbckuit ppIrHOK
IUIA HaC TOC/Ie TIOCTPOYKH 3aBOJIA IO Y TH/IM3AIIUA
OTXOIOB B MapIoBe mo-TIpeXHEMY OYeHb HHTe-
pecen. Tak, HampuMep, 3a HUM IIOC/IEIOBaIH MPO-
exTnl B [TosHanu, Imanbcke win Ipynsénnse.»

ITo ciydaro mycka B 9KCIUTyaTaIlMIO HOBOTO 3aBO-
na pemakuus >kypHama «Ilepepaborka» moceTu-
Jla 9TO IpeANpUATHE U BOCIIOIb30BaTaCh BO3-
MOXXHOCTBIO 1obecenosars ¢ Suexom ITomomkoii,
[IPE3UIEHTOM HaOJIIONaTeTbHOrO coBeTa (UPMBI
Zaklad Zagospodarowania Odpadéw Sp. z o.0. B
Mapmose:
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lMonuatuneH, oTcopTpo-
BaHHbIV MO LiBETaMm

CmeluaHHble raacTMaccsl

AHrap 4719 KOMIOCTUpPO-
BaHWA ¢ KOMMIOCTHPYIO-
LMY TYHHENAMM

®oto: Eggersmann Gruppe
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buonorudecku
aKTVBHbIE BELLeCcTBa

«lMepepa6oTka»: YTo cTaso NPpUYMHON IOCTPONKHU
9TOTO 3aBOJia B 9TO BPeMs M Ha 9TOM MecTe?

Auek Monomka: Heo6XOOUMOCTh B CTPOUTENIBCTBE
PErHOHAIBHOTO MHPENNpPUATUS I IepepaboTKu
KOMMYH/IBHBIX OTXOZIOB B MapllioBe BO3HUK/IA U3
OTPeOHOCTEN HACENIEHHBIX ITYHKTOB TOCTHYb Tpe-
6yeMOro ypoBHsI YTHIM3ALUH MycOpa U HOOBIYM U3
HETO IIOJIE3HBIX MATEPUaJOB B CBA3U C IIOJbCKUMU
obsi3arenbcTBaMu 1iepen; EBpocorosom. B coorset-
CTBUM C HOBOM CHCTEMOM yIIpaB/IeHUsA UCII0/Ib30Ba-
HUEM OTXOJOB, JeiicTBytomeir B Ilonbuie ¢ 1 urons
2013 ropa, OTBETCTBEHHOCTD 3a HMpPaBUWIbHOE (YHK-
LMOHUPOBAHUE CHCTEMBI BO3JIATAa€TCs Ha Camoy-
mpasjieHue (TO eCTh OOIIMHBI ¥ MYHUIIUIIQJUTETHI).
WMunnyaropaMu IOCTPOYKM 3aBOfia 110 MEXaHMKO-
61oIornyeckoi mepepaboTke Mycopa B Mapirose
BBICTYIWIM NATHAJLATh HaceJeHHBIX IYHKTOB
JIOGYIIICKOTO BOEBOJCTBA, “WIEHOB JIY)KHIIKOTO MYHH-
LUIIaJIbHOTO CO03a. DTU MyHHULIUITAIUTETHI OCHOBA-
mu kommnannio Zaklad Zagospodarowania Odpadow
Sp. z 0.0. M cemanu ey 3aKa3 Ha IMOCTPOMKY U IKC-
IUTyaTalluIo yTHWIN3AllMOHHOTO 3aBoja B Mapiiose.
[Ipennpusitie GbUIO IIOCTPOEHO B COOTBETCTBUU C
JAYYIHIMMH UMEIOIIUMUCA Ha ,[[aHHbeI MOMEHT T€X-
HOJIOTHUAMU U COOTBETCTBYET BCEM Tpe6OBaHI/IHM 110
OXpaHe OKDY>KaIoLleH Cpefibl, KOTOpbIEe CIEAYIOT U3
€BPOIIEICKOTO U ITOJIbCKOTO 3aKOHOMIATE/IbCTB.
Pentenue nocTpoUThb yTUIN3AMOHHBII 3aBOT, UMEH-
HO B MapiroBe 6bUI0 ITPOAUKTOBAHO JIOTUCTUYECKH-
MM IpudyMHaMH. Ero MecromosnolkeHue sBIAETCA
ONTUMAaJbHBIM [UIA ABYX KPYNHENIINX MyHMIIMIIA-
surtetos: yKaper u JKaranu. [Ipennpusatue HaxoguTcs
MEX/Ty 9THMHU TOPOIaMHu, TOOIU30CTH OT TOPOXKHOI
MaruCTpajv HOMep 12, ¥ IIpU 3TOM PacIOIOKEHO B
JIECY, JAJIEKO OT YKHJIBIX CTPOEHMUI.

«lMepepaboTka»n: C KakKUMU OCOOEHHOCTMM WIN
CIIOKHOCTSAMU IIPUIIIOCH CTONKHYTBCA B IIpoliecce
CTpOI/ITeJ'IbCTBa? HMerorcs mu Kakue-TO TeEXHUYECKHe
peuienus, KOTOpbIe OBUTH Bpra60TaHI>I KOHKPETHO
: U151 9TOTO saBona?

[lonHocThO aBTOMaTUYECKad cucTema noaaqu Auek lMonomka: HpI/IMCHeHHbIC B CTPOUTENBCTBE
®orto: Eggersmann Gruppe 3aBOJa peHIeHusd 6bUIH OIIpeNe/IeHbl B COOTBETCTBUU
C €r0 XapaKTEPHBIMU 0COOEHHOCTAMU: pasmepamu,
KO/IM4YECTBOM Hepepa6aTHBaeMoro Mycopa u T.[..

«lMepepa6oTka»: ITodemMy BbI BbIOpaIM B KauyecTBe
reHepaIbHOTO MOApARYKKa rpymmy Eggersmann?
Auek Monomka: Ipynma Eggersmann B mponecce
KOHKypCa Ha IIOJydYeHHe 3aKasa IIPeICcTaBI/IA JIyd-
Ilee TIpeJIoKeHHe ¢ HasBaHueM «IIpoekTHpoBamue
U MOCTPOWKA TPENIPHUATHS 110 MepepaboTKe Myco-
pa». ITO IpeIoKeHne ObUIO BHIOPAHO B COOTBET-
CTBUH C TPeOOBAHUSAMU [ITOJIbCKUX| IIPABII IIPOBeE-
JIeHUsI OTKPBITBIX TEH/IEPOB.

«lMepepaboTka»: HOBbIIl yTWIN3aIIMOHHBIN 3aBOJ
B MapiioBe HaxoguTcA B JeHCTBUHU ¢ Havdama 2015
rofa — KaKOBBI Pe3y/IbTaThl U OMBIT €T0 JKCIUTyaTa-
UM Ha JAHHBIIT MOMEHT?

OropoxxHeHne KOMIOCTUPYIOLLMX TYHHeNe Auek Monowmka: Ilpennpusarue paboraer 6e3 Hape-
®oto: Eggersmann Gruppe KaHUIM. HpeHyCMOTpeHHaH TE€XHOJIOTHUA ITO3BOJIACT
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obecrieynBaTh TpebOyeMblil ypOBeHb IIepepabOTKH
.4 .. Mycopa M NOGHIYM M3 HEIO LCHHBIX MATePHAsIOB,
a TaKKe YMEHBIIUTb KOJIMYEeCTBO XPaHAIIMXCA Ha
CBaJIKe GHOIOTMYECKH PA3/IaraloiiXCcs OTXONOB.

lnowanka 418
OKOHYaTe/IbHOro o ki
KOMMOCTUPOBaHUA '

«lMepepaboTkan: Kak BbI OlleHHBaeTe IMEPCIIEKTUBBI
PasBUTHS MycopoliepepabaThIBaiONIeil TPOMBIIII-
yieHHOCTH B [losbiie?

Auek Monomka: YrnpasieHue yTHIN3aue OTX0I0B
B ITonbIre OyzeT IpoOnO/DKAaTh PasBUBATHCS B COOT-
BETCTBUHU C eBPOIeCKUMHU TpeboBaHusaMu. OHO
6yneT OBUTAaTHCA B HaHpaBIIeHI/II/I CHMJ)KCHUSA KO/IN4YEe-
CTBa T€HEPUPYEMOIrO0 MYCOPa, IIOBBILIEHUSA CTEIeHNU
mepepaboOTKU OTXOMOB U OrpaHUYEHUsT 00beMOB
XpaHeHMs Ha MOJUTOHAX OMOTOTUYECKH pasjiaraio-
uxcst ppakiuii.

[lepemelruvBaroLana

vainba BACKHUS. 17.55 Ipynma Eggersmann o6beguHsIeT caMOCTOS-

Te/IbHble HE3aBUCHMblE KOMIIAHUU, B YHC/IO
KOTOPBIX BXOHAT 24 (UPMBI, JEHCTBYIOIINE
Ha BHYTPMHAIIMOHa/JIbHOM H/WIM MeXIyHa-
POIHOM YPOBHE, a TaK)Ke YeThIpe MHOCTPAH-
HBIX oTHeneHus B [lobire, Benmnkobpuranum,
CQpanuuu u HMpake. Ilomumo peATenbHOCTH
B 00/acTsAX TIPaXJAHCKOTO CTPOHUTENLCTBA,
ylpaBaeHUs: OOBEKTaAMH M CTPOUTENIbCTBA
[IPOMBIIIIICHHBIX 00HEKTOB, B KOMIIIEKC YCIIYT,
OKa3bIBaeMbIX 9THUM MHOTOIIPO(HIbHBIM 00b-
eIMHEHNEM, BXOIUT TaKyKe SKCIUIyaTallusl KOM-
IOCTUPYIOLIUX IIPEATPUATUI.

www.f-e.de

PesepByap ana A
TEXHOJIOrNYeckoui BoAb!
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plastics recovery

NMepepaboTka MCNONIb30BaHHbIX ObITOBbIX
maTtepuanoB — bonee 3t drexkTUBHaAA n
3KOHOMUWUYHaA yTuansauuna

1
3arpAasHeHHaA cesibeko-
XO3AVICTBEHHaA r/ieHKka

®orto: Herbold Meckesheim

2
Usmenbuntens HGM
rpou3BoaACTBa UpMbI
Herbold

®oto: Herbold Meckesheim

3
Potop ¢pupmbl Herbold

®oto: Herbold Meckesheim

72

[TponsBoanTENb MaALLUH U YCTaHOBOK M3 Mekkecxalnma, [epmaHua,

} npenctaesnn B MunnaHe HOBble peLLleHNA NO MPOMbIBKE, pa3aeneHunto
N BbICYLUMBAHWIO OTXOA0B MiacTuKa, OTANYatoLmMeca CHUXEHHbIMU
aKcnyaTauMoHHbIMI pacxogamm n 6onee BbICOKOW aPMEKTUBHOCTbIO.

e

_—

BueHTpe BHHUMaHUsI HaXOJUICS
M3ME/IBYUTE/Ib BJIAYKHOTO CBIPbs
HGM npoussonctsa ¢pupmsr Herbold:
HOBU3HA YCTPONCTBA B TOM, 4TO IpU
€ro 9KCIUTyaTallMuM BOJA HCIIONb3yeT-
Cs yKe Ha 3Talle IIpeBapUTe/IBHOTO
usMesbuenus. [Ipexue Bona monBogy-
JIACh TOJIBKO K Me/IbHHUIIAM, IIPHMEHSB-
LIMMCA 111 GUHAIBHOTO U3MeTbICHUA.
Oty Texnomoruto Herbold BeiBen Ha
PBIHOK OKOJIO 25 jieT Hasan. Terepb oHa
HCIIOJIb3YeTCSl TAKXKe IpPU IpeIBapH-
TeJIbHOM H3Me/IbIeHHN OTXO[OB, U ee
[IPEUMYIEeCTBa OYEeBU/HBI: MEHBIIIHIT
M3HOC PEKYIIUX YacTei, OTCYTCTBHE
CBapMBaHMs Pa3pe3aHHOTO MaTepHasa
Gnaropaps ONTHUMAJIbHOMY OXJIaX[e-
HUIO B IIPOIIECCe N3Me/IbUEeHUS, a TAKKe
oueHb 9(deKTHUBHAs cemaparus yxe

recovery 4|2016

Ha IepBOIl CTafuM Ipolecca. JJaHHAs TEXHOIOTUS
OTIMYHO ITOAXOOUT IIPeXJe BCEro Ijs Iepepabor-
KU CWIBHO 3arpsSHEHHOTO MaTepHasa, TAKOro Kak,
HaIpuMep, IUICHKA, IIPUMEHSAIONIAACH B CEIbCKOM
xo3siictBe (puc. 1). OOHAKO M IIPU BIAKHOM pas-
PE3aHNU HCIOIb30BAaHHON OBITOBO IUIEHKU ObUIN
3HAYHUTEJbHO YBEIWYEHBI IPOMEXKYTKH BpPEMeHU
MEXJy CMEHON PeXKYIIUX 3JIeMEHTOB, OIaropaps
4yeMy 3aMETHO CHUSWIHMCH 9KCIUTyaTal[MOHHBIE pac-
xozpl. Taxoke CIOKHBIE MaTepHasbl, HAIpUMep, C
comep>KaHMeM BK/IIOYCHHI IPeBeCHHBI U OyMmary,
JIerde IONNAIOTCS IepepaboTKe IPH UCIOIb30BAHIN
H3MeIBYUTE/IeH BJIYKHOTO CBIPbS, IOCKOIbKY BOZIA
croco6cTByeT 6ojee paHHEMY BBICBOOOXKIEHHIO
atux ppakuuit (puc. 2).

Eile ofuH Ba)KHDBII MOMEHT — CHIDKCHHE OIKCIUTY-
aTallMOHHBIX PacXOIOB, IIPH 3TOM 0CO00 CrIelyeT
OTMETHUTb 3aLIUTY M3MEIBYUTE/IeIl OT HCTUPaHUA:
TPyJloOeMKasg CMeHa BHYTPEHHeHl OOJHIIOBKU KOp-
IIYCOB C OCTAaHOBKOM 000PYIOBaHUA Ha J/IUTEIBHOE
BpeMs OCTa/lach B MPOIUIOM. YKe HOBOJLHO JaBHO
¢upma Herbold umeer B cBoeM accopTuMeHTe KOp-
Imyca Me/IbHHUI], 060PyJOBaHHbIE CMEHHBIMH ILIAC-
THHAMH, KOTOpPbIe 3aMEHSIOTCS IO Mepe UX U3HO-
ca. OTO COKpalaeT BpeMs IIPOCTOS H3MeIbIUTEIs,
IIOCKO/IbKY IUIACTUHBI 3aMEHAIOTCS HaMHOTO JIerde
II0 CPaBHEHHUIO C IIePEYCTAHOBKOI YacTeil KOpIIyca.
Terrepp ¢dupma Taxoke IpeflaraeT BO3MOXXHOCTb




3aMeHbI IUIACTHH U JUISL POTOPOB: JIepXKaTeln HOXKeil,
3aKpeIUICHHbIe OO/ITaMH, MOTYT IIPU HEOOXOTUMOC-
TH CHHUMAThCs (puc. 3), TakUM 00pasoM IIpHU HX
H3HOCe OTIafiaeT He0OGXONUMOCTD B pa3bopke, Iepe-
neske 1 0aIaHCHPOBKe POTOpa.

Ymnoruutens mwiactuka ¢upmbl Herbold wmcross-
3yeTcsi Ui MpeoOpasoBaHMs IUICHKH, BOJOKOH
M BCIICHEHHBIX MaTepHayioB B ChIIy4YHUIl arjoMe-
par ¢ BBICOKOI IUIOTHOCTBIO TpaHyia (puc. 4). 31O
YCTPOMCTBO, HAXOIACHh B TEXHOJIOTUYECKON 1E€II0YKe
I10C/Ie TIPOMBIBOYHOTO 3Talld, UMeeT JIBOIHOE IIpe-
MMYIIECTBO: Garofapsi nNpeoOpasoBaHUIO B arIo-
MepaT He TOJBbKO YIYYIIAIOTCs CHITydne CBOMCTBA
M TIOBBIIIIAETCS BEC MaTePHaIa, HO TaK)Ke IIPOUCXO-
T odeHb 9 PeKTUBHOE €ro BBICYLIMBAHNE. DTOT
MaTepHas I03BOJISIET IPOM3BOAUTH TOMOTEHM3a-
M0 GOJBIIHNX 3arpy3ok a0 20 TOHH,
no6uBasiCh TakUM 00pasoM MOJyde-
HUSL TIPOAYKIIMH C HEOOXOIMMBIMHU
CBOMICTBAMHU. YIUIOTHHUTEIb IUIACTHKA
HERBOLD 6511 gopaboTan u Temepsb
ofecreynBaeT IPOU3BOIUTETHHOCTD
1o 1500 kunorpaMMoB B Jac.

B HoBOM TexHMYeCcKOM LIEHTpe B
Mekkecxaitme 61u3 Xaitiebbepra ObUIH
[IPOBeNeHbl 3HAYUTE/NbHbIE YCOBEPIIEHCTBOBAHMUS
YCTQaHOBKH C Na/IbHEHIINM ee TeCTHPOBAHHEM Ha
OpPUTHMHAJIbHOM MaTepHajle KIWeHTa B IPOMBIIII-
JIeHHBIX MaciuTtabax. 3pech pupma Herbold mmeer
BO3MOXXHOCTb IIPOJIEMOHCTPUPOBATh BCE ITAIIbI

Upcoming ICM Events

pa6OTI>I HpOMI)IBO‘IHO—aFIIOMepaHI/IOHHOfl YCTaHOB-
KH. Bnaronapﬂ 9TOMY YK€ Ha HpOeKTHOfI craguu

BO3MOXKHA IIPOOHAs SKCIUIyaTalls B TOM YHCIE U
B KPYIIHBIX 00beMaX, YTO 3HAUYUTEIbHO Oberyaer
IPUHATHE PelIeHns 06 HUHBeCTUPOBAHUML.

www.herbold.com

January 17 - 20, 2017
Salzburg, Austria

March 22 - 24, 2017
Berlin, Germany

ICM AG, Switzerland, www.icm.ch, info@icm.ch, +41 62 785 10 00

recovery 4|2016

product

www.icm.ch

Electronics & Cars Recycling WRF 2016
November 15 - 18, 2016, Macau, China

Conference, exhibition and plant tours
organized by World Recycling Forum

16t International Electronics
Recycling Congress IERC 2017

17t International Automobile
Recycling Congress IARC 2017

plastics recovery

4
Arnomepar ¢ BbICOKOM
M/IOTHOCTbIO rPaHys

®oto: Herbold Meckesheim

Ha>xe cno)xHble maTepuanbl, Hanpumep,

coaepxawme chpakumm aApeBecuHbl "
oymarm, nogaaloTcAa nepepaborTke

73



ECOMONDO

THE GREEN TECHNOLOGIES EXPO

=

T

VEARS = XK

.AA &t/« 400 \ {1’
&‘ “o A4

& rivb é%

LWPKYIA PHAFI BKOHOMMKA

i‘% a/.,

CIRCULAR ECONOMY N o

wy | HOABPA 2016
o PUMUMHIA-VTANAS KEY ENERG\




